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Zbiornik bezpieczeństwa manowakuometru 

Ochrona wzoru przemysłowego trwa od dnia 

Przedmiotem wzoru przemysłowego jest zbiornik bezpieczeństwa manowakuometr u 
nadający się do stosowania zwłaszcza jako osprzęt armatury zwłaszcza autoklawu . 

Istota zbiornika bezpieczeństwa według wzor u przemysłoweg o przejawia się w jego 
oryginalnym kształcie oraz usytuowaniu króćców umożliwiających utrzymanie stałego 
poziomu wody w komorze zbiornika, któreg o koipus ma szczelną komorę od góiy zamkniętą 
pokrywą za ś od dołu dennicą, które połączone są nierozłącznie z  korpusem, przy czym w 
pokrywie górnej osadzon e są dwa króćce których wylot i wlot umiejscowione w e wnętrzu 
zbiornika, których średnice w  stosunku do średnicy wewnętrznej korpusu mają się 
odpowiednio jak okoł o 0,28 :1 oraz około 0,30 :1 przy czym wlo t króćca na którym 
osadzony jest manowakuometr umiejscowion y jest o d dna dennicy w  odległości około O.S 
średnicy króćca, natomias t wylot króćc a autoklawu osadzon y jest w pobliżu pokrywy 
zbiornika. 
Zbiornik powinien być wykonany korzystnie ze stali konstrukcyjnej. 

Przedmiot wzoru uwidoczniony został na rysunku, który przedstawia zbiorni k 
bezpieczeństwa w przekroju wzdłużnym. 

Zbiornik skład a si ę z  korpus u 1  w  kształci e rur y któr a o d doł u zamknięt a jest dennic ą 6 
zaopatrzoną w otwór spustowy 7, natomiast od góry pokrywą 2 w  której umiejscowiony jest 
króciec 4 który połączony jest przez przewód 5 z autoklawe m oraz króciec manowakuometru 
3. Dennica 6 oraz pokrywa 2  połączone są w sposób trwały z korpusem I tworzą c szczelne 



wnętrze zbiornik a .  W pokrywie górnej 2 umiejscowiony jest króciec autoklawu 4  którego 
wlot w e wnętrz u zbiornik a usytuowan y jes t w  odległośc i równe j 0. 5 jeg o średnic y 
.natomiast krócie c manowakuomertr u 3  umiejscowion y jes t w e wnętrz u zbiornik a w  te n 
sposób że wlo t króćca znajduje się w  odległości 0,5 średnic y króćca 3 od dennicy ja k 
pokazano na załączonym rysunku. 

Konstrukcja zbiornika wedłu g wzoru umożliwi a skroplenie pary przez usytuowanie wlotów 
we wnętrzu komor y zbiornika, w wyniku czego powstaje w jej wnętrzu odpowiedni poziom 
wody uniemożliwiający jej wssanie przez powstałe podciśnienie w instalacji przyłączeniowe j 
do autoklawu. 

Powstanie odpowiednieg o słup a wod y w  zbiornik u daj e gwarancję dl a całeg o układ u i 
osprzętu prze d awarią zainstalowanej aparatury. 
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