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Farbowanie, bielenie, przemywanie i t.
d. odbywalo sie dotychczas w ten sposéb,
iz towar zanurzano w kadzi i utrzymywano
w ruchu zapomoca topatek lub temu po-
.dobnych: przyboréw, badz tez ukladano $ci-
$le w zbiorniku, przez ktéry przepuszczano
odpowiednia, ciecz. Wskutek takiego spcso-

bu obrabiania dlugc$é wiékien zmniejsza-

la sie niekecrzystnie i trudno bylo osiagnaé
jednostajno$é przy barwieniu wielokrot-
nem. Sposoby te nie nadaja sie réwniez
do farbowania barwikami azowemi lub za-
sadowemi, wymagajacego krétkotrwatego
zamoczenia lub obrébki zapomoca gazow.

Sposéb, stanowiacy przedmiot wwyna-
lazku, usuwa wszystkie te braki i ponadto

pozwala na obrébke w sposéb ciagly dowol-
nej iloéci materjatu, ktéry przechodzi roz-
maite stadja obrébki, ulegajac oddziatywa-
niom cieczy lub gazéw, kolejno po sobie na-
stepujacych, ’

Stosownie do wynalazku umieszcza sie

swobodnie towar wldkienniczy miedzy
dwiema ta$émami przenosnika, sporzadzo-
nemi badz z tkaniny, badz z siatki, ktére,
utrzymujac towar miedzy soba, przeprowa-
dzaja go przez kadzie tuz przy ich scia-
nach dziurkowanych. Srodek, stuzacy do
obrabiania tcwaru, przetlaczany badz tez
ssany przez otwory tasm przenosnika i sita
kadzi, zmienia kierunek, zapewniajac réw-
nomierne przepojenie calkowitej warstwy
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towaru, Czeéci sit, nig pokryte warstwa, to-
waru ponad nig przechodzaca, pokrywa sie
zastonami ruchomemi w celu zaoszczedze-

nia cieczy i pracy pompy. Po dojsciu ru- .

chomego zbiornika z materjatem do kofica
urzajdzenia, towar uwalnia si¢ z pomiedzy
rozchodzacych si¢ ta$ém przenoénika, two-
rzacych ten zbiornik,

Urzadzenie wedtug wynalazku uwidocz-
nia schematycznie zalaczony rysunek w
zastosowani do - ciagtej ‘obrébki witkien
barwnikiem lub $rodkiem bielacym, powie-
trzem. lub tez innemi gazami, albo cieczami
stuzacemi do przemywania.

“Przedewszystkiem opisuje sie przebieg
obrébki przy barwieniu zwyklem, a w
zwigzku z tem i przemywanie, po niem na-
stepujace, .

Fig. 1 przedstawia urzadzenie catkowi-
te, czesciowo w widoku i czesciowo w prze-
kroju, fig. 2 — rzut poziomy, fig. 3 — prze-
kr6j wzdtuz linji U—V na fig. 1, fig. 4 —
przekréj wzdluz w — x na fig. 1, fig.
5 — przekr6j wzdtuz y — z na fig. 1, fig.
6 — urzadzenie do przesuwania i naciaga-
nia poprzecznego tasm przenoénika, fig.
T — szczegoty fig. 6 w skali wiekszej, fig.
8 — odmiane postaci wedtug fig. 5, fig. 9
i 10 — w widoku czeéciowo w przekroju
zboku, wzglednie zgéry odmiane czesci u-
rzadzenia uwidocznionego na fig. 1 i 2, fig.
11 — przekr6j wzdiuz linji x—x na fig. 9
i fig. 12 przyrzad samoczynny $ci§le dosto-
sowywujacy si¢ do szybkoéci pracy catego
urzadzenia. i zasilajacy to ostatnie w ciecz.
 Przyrzad ruchomy z przedza sklada sie
z dwoéch tasm bez kofica z thaniny meta-
lowej. Taéma gérna przenoénika 7 biegnie
w kierunku strzatki po krawedzi 17a, 17,
do walu pociagowego 2 i chwyta wraz z ta-
$ma, dolng 3 przenosnika, biegnaca po kraz-
kach 7 i wale pociagowym 4, zaopatrzonym
w zerdki, - tworzywo, doprowadzane prze-
no$nikami 17a, Obie taémy blegna przez
‘urzadzenie z jednakowa szybkoscia, row-

nolegle wzgledem siebie, chwytajac miedzy

" siebie. towar., W konicu urzadzenia tamy

przenosénika ‘rozchodza, sie: jedna, obejmu-
jac watl 5, biegnie ku gérze, druga, obejmu-
je wal 6 i biegnie nad6t, uwalniajac w ten
sposéb materjal, poczem obie Biegna ku
walom pociagowym. Przyrzad do naciaga-
nia dowolnej budowy 8, 8a, b, 9 i 11 utrzy-

‘muje kazda z tadm w stanie napietym.

Przenosénik wi postaci tasmy bez korica, u-
tworzonej z pretéw, porusza sie ponad sto-
tem 12, zaopatrzonym po bokach w: obrze-
za 14, doprowadza warstwy towaru wilé-
kienniczego rozmieszczone jedna nad dru-
ga, dostarczane np. z trzepaka. Rysunek
przedstawia pie¢ zwojéw 16, spoczywaja-
cych oskami cewek ma obrzezach 14. Ta-
$my przeno$nika poruszalja rozmieszczone
parami waly 2, 4, 5, 6, 17, 17a, napedzane
od walu 18 za posrednictwem stozkowych
kot zebatych. Przed stozkowemi kotami ze-
batemi wtaczome sa sprzegla slizgowe 21,
sktadajace si¢ z dzwigni 2la, obracajacej
sie na czopach 21b i zaopatrzonej w prze-
ciwwage 2Ic, dla zapobiezenfa przeciaze-
niu taém przenosnika 1, 3, tworzacych lacz-
nie przeno§nik. Luzny towar wiokienni-
czy chwytaja przy watach pociagowych 4
przylegle czesci zbiornika, wprowadzaja go
do kadzi farbiarskiej A, i prowadza szczel-
nie przy ptaszczu walca sitowego 22, do
ktérego przemoénik dociskaja walce 23,
23a. Czesci walca sitowego 22, nie stykaja-
ce si¢ z towarem, pokrywa sie szczelnie za-
slonami 24, 24a. Wnetrze cylindréw 22 Ia-

‘czy sig rura 25 z pompa ssaca 26 (fig. 2),
- napedzang kotem pasowem 27, Rura 25
'ssie przytem farbe z kadzi A przez mate-

rjat wldkienniczy zawarty miedzy ta$mami
1 1 3, poczem ciecz powraca do kadzi A ru-
ra 28 (fig. 3). Urzadzenie walca 29 jest po-
dobne z tg tylko réznica, ze pompa 26a ta-
czy sie z rura 25 ta swoja czescia, ktéra
wywiera, ciénienie, tak, i% ciecz barwiaca z
walca sitowego zostaje przetloczona do .



kadzi, przemikajac przez materjat w kie-
runku odwrotnym. Walce 22 i 29 otrzymu-
ja naped od waléw walcéw 2 i 17 zapomo-
ca lafcuchal, a wydrazone ich osie osadzo-
ne sa, W sposéb znany w tozyskach uszczel-
nionych, umieszczonych w $§cianach bocz-
nych kadzi A (fig. 3). Od walca 29 prze-
noénik wprowadza towar miedzy walce 17,
ktore wyciskalja z niego ciecz, ktéra sptywa
zpowrotem do kadzi A. Dalej przenosnik
moze doprcwadzaé¢ towar do komory B, na-

stepnie ponad plasky $ciang sitowa 30a

komory 30. Lecz ta ostatnia cze$¢ urzadze-
nia przy opisanym sposobie barwienia nie
bierze udzialu w obrobce i sposdb dziata-
nia tejze zostamie objasniony dopiero péi-
niej. Ztylu walcéw 17a przenosnik z towa-
rem przedostaje si¢ do pléczki C, zaopa-
trzonej w komory 32, 33 o écianach sito-
wych plaskich, ponmad ktéremi przechodzi
przenoénik, prowadzony zapomoca wal-
céw 34 i plyt prowadniczych 36. Pompa 35
(fig. 5) ssie rura 37 $rodek przemywajacy
z komory 33 i tloczy go przez rure 38 i ko-
more 32 zpowrotem. do kadzi C. Wskutek
tego ciecz ta musi przenikaé przez towar,
przechodzacy ponad $cianami sitowemi ko-
mory naprzéd zgory nadél a nastepnie w
kierunku odwrotnym, Pompe mozna tez u-
stawi¢ tak, jak to uwidoczniono na fig. 8.
Przy takiem ustawieniu pompa 35 ssie $ro-
dek przemywajacy przez rurg 35¢ z kemo-
ry 32 i tloczy przez zawér o trzech rozga-
lezieniach 356 do komory 33. Ciecz prze-
mywajaca zostaje wessana, wzglednie prze-
tloczona w kierunku odwrotnym poprzez
towar rozmieszczony nad $cianami komér
32, 33, badz tez odprowadzona przewodem
wylotowym 35a. Nalezy sobie wyobrazié,
iz do rury 35¢ i zaworu przelotowego przy-
taczona jest pompa powietrzna. Z kadzi C
towar prowadzony przez walce 39 dostaje
si¢ do walcéw 5, 6-wyciskajacych wode
przemywajaca, ktéra scieka zpowrotem do
kadzi C. Poszczegélne waly prowadnicze

-poszczegélnych kadziach sluzg belki

39, 34 otrzymuja naped zapomocs laficu-
cha 39a z osi walcow 6. Po dotarciu do wal-

cow 5, 6 tasmy przenoénika, tworzace
zbiornik, obiegajac te ostatnie, rozchodza

sie w kierunkach przeciwmych i powracaja
do miejsca poczatkowego.

Towar wlékienniczy poza walcami 5, 6
zostaje oswobodzony i psuniety z ta§m prze-
noénika, najwiaéciwiej zapomoca drewnia-
nych walcéw {szczotek walcowych) 40,
zaopatrzonych w taémy skérzane 40a, po-
czem zostaje wessany przez rure 41 i wen-
tylator 42, i w ten sposéb odstawiony do
suszarni. Jezeli po wyfarbowaniu niezbed-
ne jest, jak mp. przy barwieniu indygiem,
podda¢ towar dzialaniu powietrza, wtedy
stosuje si¢ cze$é. B, ktéra zaopatruje sie,
podobnie jak i cze$¢ C, w komory 32 i 33,
walki i plyty prowadnicze, ktére sa wy-
pelnione powietrzem zamiast ciecza. Pom-
pa powietrzna ssie i tloczy powietrze po-
przez towar, podobnie jak przy obrébce
towaru citecza w kadzi C. Im diuzsza jest
droga towaru w komorze B i im dluzej
znajduje si¢ ponad §cianami sitowemi, tem
dokladniej dziata powietrze. Gdyby nawet
nie uruchomiaé pompy powietrznej, to i tak
towar poddany jest oddzialywaniu powie-
trza w kadzi B przez czas dluzszy, nim do-
trze do pléczki C, co ze wzgledu na samo
mycie jest korzystne. Przy farbowaniu
barwiltami gazowemi lub innemi, wyma-
gajacem krétkotrwalego obrabiania mokre-
go, po przejSciu przez kadz barwiaca A
stosuje sie i cze§é B aparatu. Przestrzen
30 rozdziela si¢ zapomoca przegrody 30b
i nakrywa pokrywa sitowa 30a, do ktérej
towar dociskaja walce 31. Pompa 43, na-
pedzana kotem zebatem 44, laczy sie prze-
wodem ssacym 45 i tloczacym 46 z obu
oddziatami 30 i ssie wzglednie ttcczy ciecz
poprzez towar i jeden z cddzialéw.

Do prowadzenia tasm przenosnika, w
ko-
rytkawe, okolo ktérych obiegaja . tasmy



przenosnika (fig. 6). Mozna tez tasmy prze-
noénika zaopatrzy¢ wi struny usztywniajace
44a, opasujace krazki z rowkami 45a, 46a,
{tig. 7), i utrzymujace tasmy przenmmlka
w stanfe napietym,

Fig. 9 i 10 przedstawiaja’ odmienna po-
sta¢ wykonania walcéw 22, 29, jak réwniez
i przyrzad do ostaniania sit, niepokrytych
towarem.  Walec sitowy 22 posiada ruch
obrotowy i osadzony jest na wsporniku
polwalcowym, umieszczonym w jego wne-
trzu. Wspornik ten sktada si¢ z wydrazonej
osi 47, ktorej cze$¢ dolna posiada: przerwy 53
i z plaszcza pétcylindrycznego 48, polaczo-
nego szprychami 49 i zeberkami usztywnia-
jacemi 50, 51. Walec sitowy nasuwa sig
szczelnie na wspornik i podtrzymuje sie za-
pomoca Scianki poélcylindrycznej 48 tam,
gdzie ta jest przerwana, zapomoca kotnie-
rzy bocznych 55. Korice jego z jedne;j stro-
ny spoczywaja na nieruchecmym grzbiecie
54, a z drugiej strony przymocowane sa do
nasrubowanych lub przymecowanych ina-
czej kolnierzy,

Fig. 9 i 10 przedstawiaja urzadzenie o
trzech walcach dziurkowanych 22 w kadzi
B, z ktérych srodkowy umieszczony jest
powyzej dwéch bocznych i posiada zastone
48, skierowana nadét, podczas gdy walce
boczne posiadaja pokryte pétéwki gorne.
Przenoénik obiega walce boczne zdotu,
érodkowy za$ obejmuje zgéry. Na fig. 10
uwidoczniono pompy, napedzane watem 56
i potaczone rurami 26b z walcami dziurkec-
wanemi, W tej drugiej postaci wykonania
walce nie otrzymuja napedu, lecz obracaja
sie pcd wplywem ruchu przenosnika, kto-
ry w tym wypadku nie potrzebuje krazkéw
prowadniczych, Na fig. 10 i 11 widzimy in-
na postaé¢ urzadzenia do napedzania watéw
i walcéw. Na wale 58 osadzone sa $limaki
zazebiajace $limacznice 59 i w ten sposéb
wprawiajace w ruch obrotowy waly wal-
céw, za posrednictwem sprzegiel §lizgo-
wych 61, 62, 67 zapobiegajacych nadmier-

nemu naciaganiu ta§m przenosnika, Walee
dolny 17, napedzany np. $limacznica, wpra-
wia w ruch obrotowy tryb 63, osadzony na
jego wale 60, a ten — tryb czotowy 64 o
takiej samej ilosci zebow, osadzony na wa-
le 65 walca gérnego 17. Ruch przenoszony
przez sprzeglo slizgowe mozna nastawiaé
zapomoca koétka recznego 67. Stosownie
do wynalazku zasilanie w ciecz barwiaca
lub t. p. calego urzadzenia - zaleznie od
szybkos§ci pracy uskutecznia sie zapomoca
przyrzadu uwidocznionego na fig. 12. Ku-
belki 70 zawieszone na faficuchu bez kori-
ca 71 czerpia ciecz ze zbiornika, stuzacego
do przygotowania roztworéw 68 i wilewa-
ja ja do leja 74, skad ta splywa do kadzi
roboczej A przewodem 75. Lafcuch 71, na
ktérym wisza kubetki, obiega koto laficu-
chowe 72, z ktérych gorne otrzymuje na-
ped z pedni gléwnej calego urzadzenia, W
ten sposob zasilanie w ciecz odbywa sie
samoczynnie, i jest dostosowane do szyb-

'kosci pracy i ilosci przerabianego towaru

wlékienniczego.

Urzadzenie wedlug wynalazku mozna,
rozumie sie, dostosowaé do kaidego po-
szczegblnego sposobu barwienia i bielenia,
ktére to obrébki mozna przeprowadzié,
stosujac badz tylko walce sitowe, badz tez
plaskie plyty sitowe, badz tez kolejno po
sobie rozmieszczone walce sitowe i plyty

‘ttaskie sitowe do obrabiania towaru zapo-

moca, cieczy lub powietrza.
Zastrzezenia ‘patentowe,

1. Sposéb obrébki luinego tworzywa
wlékienniczego, znamienny tem, ze towar
najkorzystniej w postaci otrzymywanej ze
zwojow (16), zawarty w przenosniku (1, 3),
przenikliwym dla $rodkéw, stuzacych do
obrébki, przechodzi w porzadku okreslo-
nym przebiegiem pracy, zanurzajac si¢ ko-
lejno w cieczy barwiacej, w cieczy do prze-
mywania lub bielenia, poczem zostaje wy-



tety i poddany dzialaniu powietrza lub ga-
z6w, przyczem $rodek, stuzacy do obrébki,
przenika towar, przeprowadzany w prze-
no$niku, ponad powierzchniami dziurko-
-wanemi (22, 29, 30a), pod wplywem tlo-
czenia lub ssania, )

2. Urzadzenie do przeprowadzenia spo-
sobu wedtug zastrz. 1, znamienne tem, ze
przenoénik (1, 3) towaru wi6kienniczego
sktada si¢ z dwéch tasm bez kofica tka-
nych lub dzianych, chwytajacych towar
miedzy siebie i prowadzonych watkami,

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, z ka-
dziami zawierajacemi ciecze, w ktérych za-
nurza si¢ towar, doprowadzany przenosni-
kiem, znamienne tem, ze powierzchnie
dziurkowane, ponad ktéremi przechodzi
przenoénik z towarem do nich dociskany,
tworza plaszcze cylindryczne (29, 29), za-
opatrzone w otwory.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 3,
znamienne tem, Ze cze¢$é walca dziurko-
wanego (22, 29), nie obejmowana przeno-
$nikiem z towarem, pokryta jest szczelnie
zaslona (24) nieprzenikliwa dla cieczy,
ktéra to zastona nie tamuje obrotu walcéw
i ma na celu zaoszczedzié¢ iloéé cieczy i
prace pompy.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 4,
znamienne tem, e cze$é walca dziurkowa-
nego (22, 23) zostaje przykryta cialem u-
szczelniajacem (46), nieprzenikliwem dla
wody i pokrywajgcem wewnetrzng poto-
we walca,

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 5,
znamienne tem, Ze powierzchnie dziurko-
wane (30) tworza $ciany jednej lub kilku
komér przegrodzonych, przyczem dwa od-

dziaty kazdej z komér tacza sie zapomocy
pompy obiegowej (43), ktéra przez po-
wierzchnie dziurkowane jednej komory
ssie ciecz, stluzaca do obrébki towaru, zas
przez takiez powierzchnie komory drugiej
ciecz t¢ przetlaczal przez towar.

7. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, 3, 4, 5,
lub 6, znamienne tem, ze posiada przyrzad
dostarczajacy towar do obrébki o dowolnej
ilo§ci zwoi (16), ktére ukladaja towar war-
stwami na tasmie bez kotica (13), dopro-
wadzajacej towar, do przenosénika (1 — 3).

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, 3, 4,
5, 6 lub 7, znamienne tem, ze przenocénik
ruchomy (1, 3) z towarem wiékienniczym,
utworzony z taém bez kofica posiada na
krawedziach tych taém linki 44a lub t, p.
urzadzenie biegnace po krazkach (45a,.
46a), i utrzymujace tasmy w stanie po-
przecznie napietym.

9. Urzadzenie wedlug zastrz, 2, 3, 4,
5, 6, 7 lub 8, znamienne tem, ze w; miejscu,
gdzie rozchodza sie taémy przemoénika, u-
walniajac w ten sposéb towar zawarty
miedzy niemi, umieszcza si¢ szczotki okra-
gle w gelu usuniecia z tych taém towaru.

10. Urzadzenie wedlug zastrz, 2 — 9,
znamienne tem, Ze posiada przyrzad sa-
moczynny, zasilajacy ciecza cate urzadze-
nie, napedzany walem urzadzenia w celu
dostosowania przyrzadu zasilajacego do
szybkoséci procesu i iloéci przerabianego
towaru,

John Brandwood.
Thomas Brandwood.
Joseph Brandwood.

Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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