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Reseni se tykd ochramnného povlaku AONSMANINNNNNN S S Y
sestévajiciho s plastické hmoty. Jeho
voit¥ni S4st je tvolrena iaversnd smrifo-
vaci glutickou bmotou, kterd té&snd pri- T T T
16ba ke até&ndm spojovacich Easti trubek.

ggﬁ?i &84st Je "navic kryté samolepiodl
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Vyndlez se tykA oohranného povlaku spojovacioh Sasti
trubek a jinfoh trubkovitd zakondenyoh za¥izeni, zhotovenyoch
z rdznyoh kovi nebo jinyoh materidld,

Zelezné a nefelezné trubky viech vyrdbdnfoh demenzi, jakoZ
i jind trubkovitd zakon&enéd zar{zeni, jsou pro vzéjemné spojo-
vani na svyoch koncich opatfeny zavity riznyoh profild, skose-
nymi hranami nebo plochami, tupymi hranami nebo profilovym
ukondenim ve vztahu ke speoiélnimu pouZiti potrubi, Pro podstat-
nou 84st potrubnich spoji je nutné, aby p¥islusné spojovaci zévity,
skosené hrany, skosené plochy, profilovA ukondeni byly &isté,
bez koroze a bez ndsledkd mechanického poSkozeni, k &emuZ do-
ché4z{ bdhem manipulace, dopravy a skladovani, Tato nutn& proti=-
korozni{ a protideforma&n{ ochrana se doposud zajiZfuje prostied-
nictvim olejovych ndtérd a z4bald impregnované juty,

Nevyhodou t&chto ochrannych prost¥edkd je jejich mnohdy
zdlouhavé nanéd3enf{ na spojovaci konoce trubek, nedostatelné
tdsnost a nedostatednd ochrannd Gdinnost, Dal3i nevyhodou je
skutednost, %e pfed vliastnim pouZitim trubek je nutno ochranné
prostfedky z vlastnich trubek odstranit a mista spoju velmi
dob¥e o&istit, Tato préce je dasovd velmi ndrodnd a v terénu je
spojena s mnoha obti¥emi mechanického, chemického a ekonomického
rdzu k docileni pot¥ebné &istoty stykovych spojovacich ploch,
zdvithi a rdznyoch hran, )

Jiné prost¥edky protokorozni a protideforma&ni ochrany jsou pro-
vedeny bud ve formd zdtek vndjiioh a vnit¥nfch, Zas® opat¥enych
dréténou viztuig nebo ve form® vniti¥ni zaAtky kombinované s

vnd j3im teplotnd smrititelnym obalem z um&lo hmoty,

Nevyhodou té&chto proatfedkﬁlje to, #e pro kaZdy pramér i
délku chrédndnych &4Ast{ trubek je nutné pouZit presny rozmér zatky,
Ochrana vnit¥niho zAvitu proti korozi je vlivem pasobenf vzdu3né
vlihkosti nedostate&n&, navic jde-1li o oochranu dlouhého vanit¥niho
zvitu, je pouZiti zAtky nemoZné pro jeji nesnadné nasledné
odstrandni,
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Uvedeny nedostatek odstraﬂuje oohranny povlak-spodovaoioh
S4st{ trubek podle vyndlezu,jeho* podstata spodiva v tom, ¥e
jeho vnit¥ni &4st je tvorena inversnd smritovaoc{ plastickou hmo=-

" tou t&sné pFriléhajici{ k vnit¥ni sténd spojovanyoh Sa4sti trubek,
Vnd j3{ S4st oohranného povlaku je v alespon jedné vrstvd bandé-
Zovana samolepiof folif,

Vyhodou ochranného povlaku spojovacich &4sti trubek je
dokonal&d ochrana vnit¥fnfiho zAvitu proti korozi, zaji¥tdnd doko-
nalym stykem plastické hmoty s profilem zavitu, Tato ochrana
vylou&i{ vliv vlhkosti, vyskytujiof se ve vnit¥nim proatord trubky,

Na p¥ipojeném vﬁkrcsu je znédzornén priklad provedeni{ ochran-
ného povlaku podle vynAlezu, Je =znézorn€n v ¥ezu konec
trubky s vndj3{ a vnit¥ni S4dst{i oohranného povlaku, Na vndji{
SAst ochranného povlaku je provedeno banddZovani jednou vrstvou
samolepic{ folie, .

Vynhdlez vyu%iva pro protikorozni a protideforma&ni ochranu
spo jovacich &Ast{ trubek vieho druhu oohranny povlak, ktery je
sestaven z vndjd{i S&sti 1, vnitini désti 2, popi¥ipadd nékolika
vrstev samolepici folie 3. Princip spodiva v tepelné pamdti
plastickych hmot, a z tohoto fyzfkAlniho charakteru vyplyvajioiho
faktoru smrititelnosti a 1nv§rani smr3titelnosti, Plastick4 hmo-
ta pro vngj¥{ &Ast 1 ochranného povliaku se vyrdbi ve formé ha-
dice, kterd ve vyrobnim proocesu je tepelnym namAhdnim a tlakem
vzduchu roztaZena na vdt3{ primér ne? je din kalibrem vytladdvéaoi
hubice vytlalovacfho stroje, Je vyhodné pou%it tvrdého, polo-
tuhého nebo zm&kdeného PVC, piridemZ nejsou vyloudeny jiné plastické
hmoty, u niohZ potiebny koeficient smr3titelnosti predstavuje
potiebnou kohezi materidlu na zékladni kovovy materidl urdeny k
ochrand, Smrifovac{i hadice se nasunou na spojovaci Sast trubky
se zAvitem, skosenymi hranami, skosenou plochou, tupym ukonéeniq’
p¥ipadnd jinym ukonSenim tak, aby urdit4 84st t3ohto smrifovacich
hadio pFe&nivala prfes okraj spojovaci{ S4st trubky,

Nahfdtim nasunuté smr!fqvaoi hadice z plastioké hmoty piFimym
plamenem ze idroje typu letovaci lampy nebo chfevem ve formé
elektrioké pece dojde k jejimu smr3tdn{ v disledku pisobeni
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faktoru tepelné pam&ti na vychozi rozmér vyroby ve vytladovacim
stroji, Tento rozmér se voli pribli¥nd o 10 aZ 20 % mens{ ne%
je pramér chréndné trubky, Faktor smr3tdni{ zpasobi dokonalé
pFilnuti plastické hmoty k profilu spojovaci plochy ochrén&né
trubky, pridem% prekryvajic{ konec je vtaZen dovniti¥ trubky,
Fdlie 3 z PVC s lepicim ndnosem slouZi{ k oohrand proti mecha=-
nickému po¥kozeni chrédnénych trubek, Félie 3 opatienad lepicim
niAnosem se nanese v jedné nebo wice vrstvédoh na smritovaci ha-
dici, umf{stdnou jiZ na chrdndné truboe, Vnitini &Aist 2 oohran-
ného povlakuy, tvorend inversnsé smr3fovaci padioi nebo trubici

z plastické hmoty, urdené pro' ochranu vnit¥n{i S4dsti chrénéné
trubky se vyrab{ obdobnym zpisobem s tim rozd{lem, Ze technolo-
gie vyroby smr3fovacich trubic nebo hadic je obrdocend k vyuZitd
tepelné pam&ti, {j, trubky a hadice z tvrdého, polotuhého nebo
mék&eného PVC jsou po opuité&ni kruhového profilu vytladovaof
hubice na vytladovacim stroji kalibrovany za plastického stavu
na men3{ pramdr, VlioZenim do vnit¥niho pruméru trubky a nahra-
tim se projevi faktor tepelné pamdti a hadice z plastiocké hmoty
se roztadhne na profil vnit¥niho priméru chréndné trubky a pirilne

k nému,

PREDMET VYNALEGZU

1, Ochranny povlak spojovacioh &astf trubek, jehoZ
vné j8{ C4st je tvorena smrifovaoi plastickou hmotou t&sné&
priléhajiocf k vndjs{i st&nd a ke koncovym hrandm spojovacich
gasti trubek vyznadujici se tim, Ze jeho vnitin{ &&st (2)
Je tvorena inversn& smritovaci plastickou hmotou t&sn& pri-
léhajfci k vnit#ni sténs spojovacich &Asti trubek,

2, Ochranny povlak spoJovaqich 84dsti trubek podle bodu 1,
vyznadujici se tim, Ze jeho vnsjsf 3ast (1) Je v alespon
Jedné vrstvd banddZovina samoleplof folif (3).

1 \vykres
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