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Molins Machine Company Limited
(Londyn, Wielka Brytania).

Gilza z papieru Jub podobneyo materiatu do papierosow lub innego celu, sposéd
wytwarzasia jej i urzadzenie do wykonywania tego sposebu.
Zgloszono 26 marca 1936 r.

Udzielono 29 lipca 1938 r.
Pierwszenstwo: § kwietnia 1935 r. (Wielka Brytania).

Wynalazek niniejszy detyczy gilzy z
papieru lub innege materialu do wyrobu
papierosow lub do innych celow.

Gilza wedlug wynalazku niniejszego
stanowi gilze z podluinym szwem lacza-
cym i posiada przymocowans wewnatrz
podkladke pod szwem taczacym. Podktad-
ka ta moze posiadaé postaé rurki, tak iz
gilza wedtug wynalazku sklada si¢ z dwéch
rurek, umieszczonych jedna w drugiej. Gil-
zy wedlug wynalazku niniejszego moga
by¢ wytwarzane w znany sposob przez od-
cinanie kawaltkow ciaglej rurki gilzowej,

wytwarzanej przez skregcanie w rurke i la-

czenie brzegow przesuwajacej sie wzdluz
taémy materiatu. Wskutek tego zfacze sty-

kowe rurki zewnetrznej jest przykryte od
wewnatrz rurka wewnetrzna, wobec czego
powierzchnia zewnetrzna rurki zewnegirz-
nej, utworzonej w ten sposoéb jest gladka,
a wiec nie posiada wystepu, tworzacego sie
w zwyklych gilzach, w ktorych jeden brzeg
podtuiny pasma, tworzacego rurke ze-
wnetrzna, jest zaktadany na jego drugi
brzeg.

Gilzy wedlug wynalazku niniejszego
wyiwarza si¢ w ten sposob, iz mnackelo
zwinigtej w sposéb opisany powyZej rurki
papierowej lub rurki z innego materiala,
przesuwajacej sie stale w kierunku jej
dtugoéci, owija sie druga tasme takiegoz
materiatu tworzac z niego rurke, otacza-



jaca pierwsza rurke, przy czym obie rur-
ki skleja si¢ ze soba. Po wytworzeniu ta-

kiej rurki ‘ciaglej o padwéjnych $ciankach

odcina si¢ od niej réwne ka.wal’kl, tworza-
ce gilzy wedtug wynalazkn -’ niniejszego.

Rurki 1aczy si¢ ze soba 'przez nakladanie -

kleju na jedna tasme materialu Iub na
obie taémy. Wynalazek niniejszy dotyczy
réwniez urzadzenia do wytwarzania opi-

sanych powyzej gilz, zawierajacego zna-’

ne narzady do posuwania w kierunku
podiuznym ‘dwb6ch tasm ‘matérialu, narza-
dy do nakladania kleju na jedna lub
obydwie tasmy, jak réwniez znane narza-

dy do zwijania tasm w ciagle rurki i na- |

rzady, zapobiegajace przedwczesnemu
sklejaniu si¢ tasmy wewnetrznej z tasma
zewnetrzna podczas wytwarzania rurki
gilzowej, oraz narzady do ciecia rurki na
odcinki pozadanej dlugosci. Urzadzenie
moze ewentualnie posiadaé narzady, do-
ciskajace rurke wewnetrzna do wewnetrz-
nej powierzchni rurki zewnetrznel po wy-
tworzeniu tej rurki.

Urzadzenie wedlug wynalazku mme]-
szego jest przedstawione schematycznie
dla przykladu na rysunku, przy czym fig.
1 przedstawia widok urzadzenia z boku,
fig. 2 — widok urzadzenia z gory, fig. 3 —
przekréj czesci urzadzenia oraz przekréj
czesci przyrzadu zwijajacego w zwiekszo-
nej podzialce, fig. 4 — 7 przedstawiaja
przekroje w zwickszonej podzialce wzdluz
linii 4 — 4,5 — 5,6 — 617 — 7 na fig. 1,
a fig, 8 — przekroj gilzy wedtug wynalaz-.
ku w zwiekszonej podzialce.

Gilzy wedlug wynalazku niniejszego
wytwarza si¢ z tasm 9 i 10 materiatu, kté6-
re odwija si¢ z rolek 77 i 12, Tasme 9,
nazywana pomizej tasma wewngtrzna,
zwija si¢ w rurke wewnetrzna w sposéb
opisany ponizej, a tasme¢ 10, mnazywana
ponizej tasma zewnetrzna, owija sie do-
okota rurki wewnetrznej po naltoZeniu na
tiia pasemka kleju. Tasma wewnetrzna 9
przechodzi po krazkach prowadniczych

13 1 14 i przez prowadnice zwijajaca 15,
w ktorej tasme te zwija sie w rurke. We-

.wnatrz prowadnicy 15 znajduje sie pret

16, dookola ktérego owija sie tasme 9 w
pewnej od niego odleglosci.

Prowadnica 15 zweza si¢ poczynajac
od korica, w ktéry wsuwa si¢ tasme 9, tak

iz tasma ta zwija si¢ stopniowo w rurke

i 5),

w ktorej jeden brzeg tasmy za-
chodzi nieco na drugi jej brzeg.

Przekr6j poprzeczny tak wytworzonej
rurki wewnetrznej jest mniejszy od we-
wnetrznego przekroju rurki zewnetrznej,
wytwarzanej przez zwijanie tasmy zewng-
trznej 10 w sposob opisany ponizej.

Prowadnica 15 moze byé budowy do-
wolnej. Na rysunku przedstawiono pro-
wadnice, skladajaca sie z dwéch czesci,
wykonanych z odpowiedniego materiatu.

Tasma zewnetrzna 10 odwija sie
z rolki 12 i przechodzi po walcu 17, kté-
ry obraca sie¢ w zbiorniczku 18 z klejem,
przy czym walec 17 naklada pasemko kle-
ju na te powierzchni¢ tasmy 10, ktéra
styka si¢ nastepmie z rurka, wytworzona
z tasmy 9. Krazek 19 dociska tasme 10
do walca 17. Tasma 10 przechodzi naste-
pnie obok grzejnikéw 20 i 21, ktére wysu-
szaja czesciowo klej i powoduja, iz staje
si¢ on gesty i lepki, po czym tasma 10
wchodzi do prowadnicy 22, w ktérej tas-
ma zewnetrzna 10 owija si¢ dookota tu-
lejki 23 nie stykajac si¢ jednak z nia (fig.
6). Tulejka 23 stuzy do ustalania $rednicy
rurki wewnetrznej, wytwarzanej z tasmy
9, podczas wytwarzania rurki zewnetrz-
nej z tasmy 10.

Scianki tulejki 23 odgradzaja po-
wierzchnie zewnetrzna rurki 9 od po-
wierzchni wewnetrznej tasmy 9 dzieki te-
mu, iz rurka wewnetrzna 9 przechodzi
wewnatrz tulejki 23 i tym samym nie
przeszkadza wytwarzaniu rurki z tasmy
zewnetrznej 10. '

Po wytworzeniu rurki zewnetrznej rur-
ka zewnetrzna i rurka wewnetrzna wcho-



dza do prowadnicy 24, w ktérej rurka
wewnetrzna zostaje rozszerzona, wskutek
czego przykleja si¢ do wewnegtrznej po-
wierzchni rurki zewnetrznej dzieki war-
stwie kleju, ktéra zostata natozona na we-
wnetrzna powierzchnie tej rurki.

Rurka wewnetrzna posiada dostatecz-
na sprezystosé, dzieki czemu samoczynnie
przylega dobrze do wewnetrznej po-
wierzchni rurki zewnetrznej. W celu je-
dnak mechanicznego dociskania rurki we-
wnetrznej do wewnetrznej powierzchni rur-
ki zewnetrznej, zwlaszcza w tym przypad-
ku, gdy tasma wewnetrzna 9 jest tej szero-
kosci, ze pokrywa oma tylko cze$é we-
wnetrznej powierzchni rurki zewnetrznej,
urzadzenie moze posiadaé przyrzad doci-
skajacy 25. Przyrzad dociskajacy 25 jest
przymocowany do jednego korica preta 16
i posiada postaé tulejki, posiadajacej szcze-
liny 26, przy czym poszczegélne jezyczki
tulejki, utworzone w ten sposéb, sa odsu-
ni¢te od siebie tak, iz podczas przechodze-
nia rurki wewnetrznej i rurki zewnetrznej
pomiedzy $ciankami prowadnicy 24 i je-
zyczkami przyrzadu dociskajacego 25 rur-
ka wewnetrzna jest mechanicznie dociska-
na do wewngtrznej powierzchni rurki ze-
wnetrznej.

Przyrzad dociskajacy stanowi tulejka
stozkowa, posiadajaca przecigcia, biegna-
ce w kierunku podluznym, przy czym tu-
lejka ta jest umieszczona tak, iz tasma
wewnetrzna 9 styka sie najpierw z czescia
tulejki, posiadajaca mniejsza $rednice,
i zostaje rozparta, az do jej zetknigcia sie
z rurka zewnetrzna podczas przesuwania
si¢ po tulejce. Pret 16 stuzy do podtrzy-
mywania przyrzadu dociskajacego, wobec
czego urzadzenie posiada pret 16 tylko
wtedy, gdy jest zaopatrzone w przyrzad
dociskajacy.

Pret 16 jest osadzony w tulejce stoz-
kowej 25 oraz na wsporniku 160. '

Po wsunieciu si¢ tasmy zewnetrznej
10 do prowadnicy 24 brzegi podluzne tej

tasmy stykaja si¢ ze sobg, jak uwidocz-
niono na fig. 7 i 8; skoro za$ rurka we-
wnetrzna zostanie docisnieta do wewne-
trznej powierzchni rurki zewnetrznej, to
szew, utworzony pomiedzy brzegami po-
dtuznymi rurki wewnetrznej, zostaje przy-
kryty tasma zewnetrzna (fig. 7 i 8).

Przy zwijaniu tasmy wewnetrznej 9 w
rurke rurka ta zajmuje takie polozenie, iz
polaczenie brzegow tasmy tworzacej rur-
ke, czyli szew, nie znajduje si¢ pod ta-
kimze szwem rurki zewngtrznej.

Ciagta rurka o podwéjnych sciankach,
wytworzona w opisany powyzej sposob,
przechodzi przez prowadnice 24, w ktérej
podluzne brzegi rurki 10 zostaja dopro-
wadzone do zetknigcia ze soba, jednak bez
zachodzenia na siebie, wewnetrzna za$
rurka 9 rozpreza si¢ tak dtugo, az jej po-
wierzchnia zewnetrzna przylgnie do we-
wnetrznej powierzchni rurki 10 (fig. 7); w
ten sposob wytwarza sie szwy. Prowadnica
24 jest ogrzewana za pomoca grzejnikéw
28 w celu wysuszenia kleju; rurka wchodzi
nastepnie na tasme okrezng 27, ktéra pro-
wadzi rurke pod grzejnikami pomoeniczy-
mi 28 lub przez te grzejniki, ktére susza
dodatkowo klej, az do nalezytego skleje-
nia rurki wewnetrznej z rurka zewnetrz-
na. Nastepnie rurka ciagla wchodzi do
przyrzadu tnacego 29, ktéry tnie ja na
odcinki pozadanej dlugosci.

- Odcigte kawalki rurki, czyli gotowe
gilzy, sa przenoszone nastepnie za pomoca
tasmy okreznej 30 do przyrzadu 31, ktéry
uktada je na przenoéniku tasmowym 32,
odprowadzajacym gilzy do zbiornika.

'~ Tasma okrezna 27 stanowi narzad, kto-
ry stuzy do przeciagania tasm 9 i 10 przez
przyrzady zwijajace, czyli prowadnice 15
i 22, Tasma ta dziala w ten sam sposéb,
jak w zwyklych maszynach do wyrobu pa-
pieroséw z ciaglym waleczkiem. W celu
rozpoczecia dzialania tego urzadzenia
pasma 9 i 10 sa przesuwane przez prowa-
dnice 15, 22 i 24 najpierw recznie, az do



chwili uchwycenia tych pasm pasem okre-
znym 27, ktéry pociaga rurke, wytwarza-
jaca sie podczas recznego przesuwania
pasm przez wzmiankowane powyzej pro-
wadnice. Skoro tylko pas okrezny 27 roz-
pocznie regulowaé dzialanie urzadzenia,
urzadzenie to zaczyna dzialaé samoczyn-
nie i dziala az do wyczerpania si¢ rolki
11 lub 22 albo tez az do chwili urwania
si¢ z jakiegokolwiek powodu rurki, wy-
twarzanej za pomoca przyrzadow zwijaja-
cych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Gilza z papieru lub podobnego ma-
terialu do papieroséw lub innego celu, w
postaci rurki, znamienna tym, zZe rurka ta
zawiera wewnatrz na calej swej dlugosci
inna, rurke, wkladke lub pasek z tego sa-
mego materiatu, przylepione klejem.

2. Gilza wedtug zastrz. 1, znamienna
tym, ze podluzne krawedzie rurki zewne-
trznej sa polaczone ze soba szwem styko-
wym.

3. Sposéb wytwarzania gilz wedlug
zastrz. 1—2 przez zwijanie ciaglych tasm
materialu w rurki podczas przesuwania
tych tasm w kierunku ich dlugosci, zna-
mienny tym, ze wytwarza si¢ rurke we-
wnetrzng, i naokolo niej owija si¢ tasme
materialu wytwarzajac rurke zewnetrzna,
przy czym podczas wytwarzania oby-
dwéch rurek naklada sie na powierzchnie
jednej lub obydwéch tasm, z ktérych wy-
twarza sie rurki, pasemko kleju na po-
wierzchni tasémy dotykajacej powierzchni
drugiej tasmy, a rurke wewnetrzng roz-
piera si¢ tak, aby nastapilo sklejenie si¢
obydwoch rurek, po czym utworzona cia-
gla rurke o podwéjnych s$ciankach tnie sie
na kawalki odpowiedniej dlugosci.

4, Urzadzenie do wytwarzania gilz
sposocbem wedlug zastrz. 3, znamienne
tym, ze posiada przyrzady zwijajace,

przyrzady do przeciagania dwéch tasm

materialu przez przyrzady zwijajace,
przyrzad do nakladania kleju na co naj-
mniej jedna z ta$m, przyrzad zapobiega-
jacy stykaniu si¢ tasmy wewnetrznej
z tasma zewnegtrzna podczas wytwarzania
rurek oraz przyrzad do cigcia ciaglej rur-
ki o podwéjnych sciankach na kawalki po-
zadanej dlugosci.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tym, ze przyrzad, zapobiegajacy
stykaniu si¢ tasmy zewnetrznej z tasma
wewnetrzna, stanowi tulejka, przez ktora
przesuwa si¢ tasme¢ wewngtrzna i po kté-
rej przesuwa sie ta§ma zewnetrzna.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 41 5,
znamienne tym, ze posiada narzad doci-
skajacy $cianki rurki wewnetrznej do we-
wnetrznej powierzchni rurki zewnetrznej
po wytworzeniu tej rurki.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zna-
mienne tym, ze narzad dociskajacy stano-
wi umieszczona w prowadnicy sprezysta
rurka stozkowa z przecieciami podiuzny-
mi, wokoto ktérej przeciaga sie ciagla
rurke o podwéjnych sciankach.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 7,
znamienne tym, zZe posiada przyrzady do
czegéciowego podsuszania kleju, nalozone-
go na jedna z tasm, z ktérych wytwarza
si¢ rurki, przed wprowadzeniem tej tasmy
do przyrzadu zwijajacego.

Molins Machine
Company Limited.
Zastepca: Inz. M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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