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(57) Sammendrag
Etterbehandlet strikket stoff av bomull eller annet

naturlig eller regenerert cellulosemateriale som i likhet med
mexceriserte stoffer er glansfullt, flatt og tett og mangler
spiralitet (maskestolpeskjevhet) og kantrulling, samt har
motstand mot krglling. I tillegg har det god dimensjons-
stabilitet, noe som ikke er karakteristisk for merceriserte
stoffer. Stoffet har videre en linear krymp i maskerekke-
retningen p3 under 10 % og fortrinnsvis en kr-verdi over 1,0.

En fremgangsmdte for oppndelse av et slikt stoff omfat-
ter & svelle stoffets fibre ved behandling med ammoniakk i
praktisk talt spenningsfri tilstand mens stoffet holdes
praktisk talt flatt. '

Et apparat for utfgrelse av fremgangsmidten omfatter en
medlgper som fgrer stoffet praktisk talt spenningsfritt
gjennom det.

(56) Anforte publikasjoner

Norsk (NO) patent nr. 118847, 130979,
135945 (D0O6B 9/07),
Dr. Radko Kréma: Textilverbundstoffe s. 162-166.
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oppfinnelsen vedrgrer en fremgangsmite for etterbehandling
av strikket stoff av bomull eller annet naturlig eller regene-
rert cellulosemateriale. Fremgangsmdten omfatter & svelle fib-
rene av det aktuelle materiale ved impregnering med flytende
ammoniakk og fordampe ammoniakken fra de fremdeles svellede
fibre. Fremgangsmidten er karakterisert ved at de trinn som
omfatter impregnering med flytende ammoniakk og fordampning ut-
fgres i en behandlingssone hvor stoffet underst¢gttes slik at
det er flatt og fritt for spenning.

Kanadisk patent nr. 765 735 vedrgrer ammoniakkbehandling
av slike stoffer og - mer spesielt - av vevet stoff av de samme
materialer, for & gi materialene varierende grader av elastisi-
tet (strekkevne) og/eller motstand mot krglling. Fremgangsma-
ten innebarer svelling av fibrene i stoffet ved at dette blir
impregnert med flytende ammoniakk og, etter en viss tid, for-
dampning av ammoniakken fra de fremdeles svellede fibre.

Det er et faktum at fremgangsmdtene i henhold til ovennevn-
te patent alltid bare er blitt benyttet i sa&rlig grad i forbin-
delse med behandling av vevet stoff. Vi har imidlertid na, et-
ter & ha revidert visse etablerte idéer ang&ende de sluttanven-
delser som stoffer av forskjellig konstruksjon kan f&, gjort
det mulig & tilveiebringe nytt, etterbehandlet strikket stoff av
bomull eller andre cellulosefibre som viser seg & kunne frem-
stilles ved modifiserte teknikker i henhold til patentet.

Vi har funnet at problemet med & behandle strikkede
stoffer, som hittil ikke har vert forstatt, er at selv
spenning som kreves for & trekke stoffet gjennom ammoniakk-
behandlingen har en ugunstig virkning. Derfor er en spenning
som ville anses som lav for et vevet stoff, for hgy for et
strikket stoff.

Vi har lgst dette problem ved & tilveiebringe en med-
lgper som det strikkede stoff bares pd gjennom prosessen.

Norsk patent nr. 130.979 viser en fremgangsmate for
mercerisering med flytende ammoniakk av cellulosestoff som
viser et teppe som barer det ammoniakkimpregnerte stoff rundt
en t@grketrommel. Imidlertid er det en betydelig lengde av
impregnert stoff som er under betydelig spenning f¢r teppet,
og vi har funnet at enhver spenning her er skadelig. Vi
tilveiebringer derfor en medlgper for & understgtte stoffet
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og ta opp den ngdvendige trekkspenning gjennom sonen hvor
stoffet impregneres med den flytende ammoniakk.

Var fremgangsmdte kan, som et resultat, produsere nye,
etterbehandlede strikkede stoffer av bomull eller annet
naturlig eller regenerert cellulosemateriale som er glans-
fullt, flatt og tett, som mangler spiralitet (maskestolpe-
skjevhet) og kantrulling, og som videre har motstand mot
krymping, savel som god dimensjonsstabilitet.

Spesielt kan fremgangsmaten produsere strikkede stoffer
hvor den line®re krymping i maskerekkeretningen er mindre
enn 5%, samt stoffer hvor den lineare krymping i hver retning
er mindre enn 10%.

En enkelt-jersey som fds ved fremgangsmdten i henhold til
foreliggende oppfinnelse har fortrinnsvis en kr;verai i over-
kant av 1,0 og mer foretrukket i omradet fra ca. 1,1 til ca.
1,3. (kr—verdien er antall maskerekker pr lengdeenhet divi-

dert p& antall maskestolper pr. lengdeenhet).

En maskin for utfgrelse av fremgangsmidten i henhold til
det ovennevnte patent har en understgttelse for et forrdd av
stoff som skal behandles, et impregneringsbad hvor stoffet
impregneres med flytende ammcniakk, en fordampningsenhet som
omfatter en roterende, oppvarmet trommel mot hvilken det svel-
lede stoff hviler ved hjelp av et teppe, og videre press-soner
hvor stoffet kan utsettes for varme eller damp, fgr det vikles
opp eller pd annen mdte oppsamles etter behandlingsprosessen.

En slik maskin er egnet for benyttelse i forbindelse
med foreliggende oppfinnelse, men den m& vere slik anordnet
at det strikkede stoff understgttes etterhvert som det pas-
serer gjennom maskinen, slik at det ikke tilfgres noen spenn-
ing. Det strikkede stoff kan sdledes fgres gjennom maskinen
mens det understgttes av et vevet stoff.

For utfeprelse av oppfinnelsen kan det anvendes et
ammoniakkimpregneringsapparat for etterbehandling av strikket
stoff av bomull eller annet naturlig eller regenerert cellulo-
semateriale av den type som omfatter hjelpemidler for & fegre
stoffet kontinuerlig gjennom en impregneringssone og hjelpe-
midier for impregnering av stoffet med flytende ammoniakk i
nevnte sone for & svelle fibrene derav, samt hjelpemidler for

fordampning av ammoniakken fra de fremdeles svellede fibre i
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nevnte sone, og det karakteristiske ved apparatet er barer-
hjelpemidler scm barer stoffet gjennom impregneringssonen slik
at det er flatt og fritt for spenning.

Med "fritt for spenning" menes at spenninger som kan opp-
std ved at stoffet etterlates uten understgttelse mellom end-
ene av behandlingssonen, og spenninger som kan oppsta ved at
stoffet trekkes opp gjennom behandlingssonen fra &n ende derav,
elimineres.

En egnet understgttelse av vevet stoff pavirkes ikke av
- ammoniakken og kan omfatte et polyester- eller polypropylen-
‘'stoff - som selv naturligvis md vere dimensjonsstabilt- og kan
vere en toskaft-vevet vare som kan ha relativt &pen eller til
og med nettinglignende struktur.

En rull av strikket stoff kan sendes gjennom sammen med
en rull -av vevet understgttelsesstoff, eller det kan vaere an-
ordnet et kontinuerlig band av understgttelsesstoff for & fgre
den strikkede vare gjennom maskinen. En virkelig foretaksom
etterbehandler kan velge & etterbehandle et strikket stoff og
et egnet vevet stoff sammen, under anvendelse av det vevede
stoff som understgttelse for det strikkede stoff.

Det er til hjelp hvis understgttelsesstoffet er glatt,
slik at det strikkede stoff kan behandles i forhold til dette
uten at det oppstdr overdrevne friksjonsmomenter.

-Et serlig effektivt arrangement synes & vare at et rund-
strikket stoff anbringes som en str¢mpe pa en vevet medlgper,
men dette ville naturligvis innebare vanskeligheter i praksis.

Hvis et rundstrikket stoff forarbeides, synes det ikke &
vere noen problemer med kantmerking.

De andre egenskaper ved de etterbehandlede stoffer,
behandlet i henhold til oppfinnelsen, frembringes eller endres
som beskrevet i det ovennevnte patentskrift.

Spesielle utfgrelsesformer av oppfinnelsen skal beskrives
i det fg¢lgende, idet det henvises til de ledsagende tegninger,
hvor:

fig. 1 er en skjematisk illustrasjon av en utfgrelsesform

av etterbehandlingsapparatur;

fig. 2 er en skjematisk illustrasjon av en annen utfgrel-

sesform av etterbehandlingsapparatur.
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Figurene 1 og 2 illustrerer maskineri for utfgrelse av en
ammoniakkbehandling av strikket stoff av bomull eller annen na-
turlig eller regenerert cellulose, omfattende en understgttelse
11 for et forrad av stoff 12 som skal behandles, et impregne-
ringsbad 13 hvor stoffet impregneres med flytende ammoniakk 14,
en varm kalander 15 pd hvilken det ammoniakksvellede stoff 12
presses av et teppe 16, en viderebearbeidelsessone 17 hvor stof-
fet utsettes for varme eller damp, og stoffoppsamlingsmidler.18
som, som vist, omfatter en tralle 19 som stoffet faller ned i
fra en taflemaskin 21, men som like godt kan vare en oppviklings-
maskin.

Med den utfgrelsesform som er illustrert i fig. 1, er det
et ekstra forradsarrangement 22 for et understgttelsesstoff 23
av vevet polyester eller polypropylen som mates gjennom hele
apparaturen sammen med stoffet 12 som er under behandling, for
8 understgtte sistnevnte og lede det gjennom apparaturen uten at
det blir tilfgrt noen spenning av betydning i lengderetningen.
Understgttelsesstoffet rulles opp péd et opptaksarrangement 24
for senere bruk om igjen.

I den utfgrelsesform som er illustrert i fig. 2, fgres et
understgttelsesstoff 23, ogsd her av vevet polypropylen eller

- polyester, som'et endelgst band gjennom maskinen fra en innlgps-
valse 25 til en returvalse 26 med et returl¢p.27 under maskinen.

Det illustrerte maskineri vil naturligvis ogsd ha det van=-
lige underordnete utstyr. for gjenvinning av fordampet ammoniakk,
samt .oppvarmnings- og/eller avkj¢lingshjelpemidler osv. _

Ved hjelp av det her beskrevne maskineri kan proseséei an-~
vendes pa bomull’og andre cellulosestoffer, som beskrevet mer

spesielt i det fglgende eksempel.

EKSEMPEL
Behandligg i en foularderingsmaskin

Fire enkelt-jersey-stoffer, fra en ordinar fabrikkproduk-
sjon, ble behandlet i rdndstrikkform i'ra tilstand (stoffvekte-
ne var 105, 110, 170 og 185 g/m2). Hver stoffprgve i forsgket
var tilnzrmet 100 m lang. Prgvene ble fg¢gr behandlingen sydd
sammen og pdsydd en maskinmedlgper (vevet bomullsstoff). For
& sikre spenningsfri behandling ble et vevet polyesterstoff
(stoffvekt 65 g/m2) ogsd pasydd maskinmedlgperen og matet inn

i maskinen parallelt med stoffprgvene av enkelt-jersey.
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Hastigheten p& foularderingsmaskinen var 12 m/min. (Foularde-
ringsmaskinens hastighet varierer fra 7 til 16 m/min.)

Behahdlingsmetode

Ved behandlingen passerer stoffet gjennom tre soner:

1. Impregneringssonen (Foulard-teknikk, ammoniakkens tempera-
tur: -33,4°C).

2, Reaksjonssonen.

3. Ammoniakkfjerningssonen.

Vurdering av dimensjonsstabilitet hos det behandlede stoff
Stoffkrympning eller dimensjonsstabilitet kan defineres

som:

{I) Relaksasjonskrympning,
som er malt krympning nadr stoffet er statisk nedsenket i
vann for fgrste gang, og dette menes & skyldes frigjgring
av spenninger som er bygget opp i og palagt fibrene, gar-
net og stoffsystemene under fremstillingen.

(II) Konsolideringskrympning.
Dette observeres spesielt pd andre stoffer enn ull og viser
seg som en kontinuerlig krympning i vaskebehandlingen etter
den f¢rste nedsenkning. Videnskapelig kan denne krympning
anses som en forsinket relaksasjon av noen bearbeidelses-
spenninger som trenger agitering for lettere & bli full-
stendig frigjort.

Kommersielt uttrykkes dimensjonsstabiliteten til et strik-
ket stoff vanligvis som en krympemdling basert pd enten de opp-
rinnelige dimensjoner hos stoffet eller pd dimensjonene etter
en blgtebehandling. Imidlertid er det vist at det er mer in-
formativt, i vurderingen av lgkkekonfigurasjon, -3 uttrykke
stoffdimensjonene ved hjelp av verdiene k., ky og kg, hvor dis-
se konstanter er angitt ved fglgende ligninger:

_ cpi _- wpi - - Cpi x i
R L R
L¢kkelengden‘£ ble funnet ved & mdle opprekkede garnlengder
fra et kjent antall maskerekker fra det strikkede t¢rr-relak-
serte stoff, under anvendelse av en Shirley Crimp Tester.
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Relaksasjons—- og vaskebehandlinger

Stoffprgvens dimensjoner var (60 x 60) em?. I midten av
preven ble det malt ut et kvadrat p& (10 x 10) cm?

en mindre mal og markert ved tre punkter -henholdsvis i lengde-

ved hjelp av

0og tverretningen. Gjennomsnittet av de tre malinger ble brukt
for de etterfglgende beregninger.

Prgvene ble maskinvasket i1 henhold til svensk standard
SIS 25 12 39 (v4), dvs. vasket ved 60°¢C, og skyllet. De ble
sentrifugert i 6 min., og prgvene ble tgrket, liggende flatt.
Prgvene ble i alt gitt 13 vaskebehandlinger.

Dimensjonsendringene ble malt etterrkondisjonering i minst
4 timer i en atmosfare med 20°C, 65 % R.F.

Dimensjonsendringene uttrykkes i kcv, k= og ks-verdief og
endringer i lgkkekonfigurasjonen i k, -verdier. (ERL = ke) .

wpi
Resultatene er gjengitt i tabellene 1 og 2.
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Patentkrav

1. Fremgangsmite for etterbehandling av strikket stoff av
bomull eller annet naturlig eller regenerert cellulosemateriale,
som omfatter a svelle fibrene derav ved impregnering med flytende
ammoniakk og fordampe ammoniakken fra de fremdeles svellede fibre,
karakterisert ved at trinnene som omfatter
impregnering med flytende ammoniakk og fordampning utfegres i en
behandlingssone hvor stoffet understgttes av en medlgper (23) slik

at det er flatt og fritt for spenning.

2. Fremgangsmate som angitt i krav 1, karakteri-
sert ved at fremgangsmidten utfgres kontinuerlig.

3. Fremgangsmiate som angitt i krav 1 eller 2, karakte-
risert ved at det som medlgper (23) anvendes et vevet
stoff som selv, i samme operasjon, underkastes etterbehandling.
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