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Prasa do wywierania nacisku na plaszczyzny

1

" Przedmiodtem wynalazku jest prasa do wywiera-
nia nacisku na plaszczyzny oraz w podanym przy-
padku do przenoszenia ciepla na odcinek przesu-
wajacej sie wstegi, w szczegélnoSci prasa do cig-
glego wytwarzania drewnianych pityt wiérowych
i podobnych materialéw, w ktérej wstega mate-
rialu prowadzona jest pomiedzy tasmami formu-
jacymi, obejmujacymi caly szeroko$é wstegi i prze-
mieszczajagcymi sie w kierunku ruchu wstegi, w
ktérej pomiedzy tasmami formujacymi a istnie-
jacq ponad i pod wstegq konstrukcjg nosng znaj-
duje sié zestaw wielu umieszczonych poprzecznie
do wstegi, blisko siebie, niezaleznie poruszajacych
sie w' plaszczyZnie wzdluznej prostopadtej do
wstegl taficuchéw rolkowych bez korica, przeno-
szacych ci$nienie robocze i w podanym przypadku
cieplo z konstrukcji nosnej na tasmy formujace.
Prasa tego rodzaju znana jest z niemieckiego opi-
su patentowego 2157746. W znanej postaci wyko-
nania prasy jej lancuchy rolkowe siggaja na
wsp6lnym zawieszeniu na caly odcinek diugosci,
na ktéry wywierany jest nacisk. Odcinek ten moze
przy pracach duzej mocy mieé dlugosé 10 lub wie-
cej metréw. Eancuchy rolkowe posiadajg wtedy
dlugo$é dwukrotnie wieksza. Tak dlugie tancuchy
33 trudne w obstudze, a podczas ruchu poddawane
33 znacznym obcigqzeniom.

Celem wynalazku jest takie skonstruowanie pra-
sy opisanego rodzaju, aby przy tej sarhej diugo-
$ci prasowania nie stosowaé¢ laficuchéw przebie-
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gajacych bez przerwy na calej dlugoséci prasowa-.
nia. Cel ten zgodnie z wynalazkiem zostal osiggnig-
ty dzieki temu, ze zestaw lancuchéw prasy zostal
podzielony w kierunku wzdluinym na wiele umie-
szczonych blisko siebie pojedyficzych niezaleznych
laficuch6éw rolkowych bez korica. Mozna w ten spo-
s6b pojedynczy lancuch rolkowy obejmujacy caty
odcinek. dlugosci zastgpi¢ szeregiem krétszych lafi-
cuchéw rolkowych. W ten spos6b prasa przy wy-
mianie i zakladaniu laficuchéw rolkowych ograni-
cza sie do Kkrétkiego pola odcinka diugosci i
zmniejszaja si¢ mozliwe obcigZzenia lafcuchami
rolkowych poniewaz nie wywoluja w nich napre-
zefi réinice biegu na calej dlugosci odcinka pra-
sowania lecz jedynie réinice biegu na odpowied-
nich krétszych odcinkach.

Poniewaz poszczegélne lancuchy rolkowe sg u-
mieszczone w kierunku wzdluznym blisko siebie,
a rozpatrywana $rednica rolek wynosi 10 do 20
mm, obszary nieobejmowane przez rolki mogg byé
skrécone do kilku centymetré6w. Poniewaz obszary
niepodparte nie wywieraja wplywu na nacisk i
przenoszenie ciepla, co objasnione bedzie ponizej,
z pewnych wzgledéw moze byé celowe powigksze-
nie pomiedzy nastepujacymi po sobie laficuchami
rolkowymi do zakresu np. 10 do 20 cm.

Gdy konstrukcja nosna zawiera diwigary po-
przeczne pojedynczo rozmieszczone jeden za dru-
gim w kierunku biegu tasmy, poprzecznie siega-
jace ponad tasme, celowe jest wybranie zakresu
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pracy poszczegblnego lafcucha rolkowego nad cze-
Scig zakresu dlugosci, ktére odpowiada jednemu
lub kilku kolejnym diwigarom poprzecznym. Taka
konstrulteja 39:1:% stna, poniewaz prowadniki
laﬁeu&i&ﬂ k' maja ta sama dlugo$é co
gary poprzeczne ijnie wystepuja zakladki.
uffeca qby pr;yﬂajmniej w jednym miejscu
ty zetkniecia wsz;‘stkmh lezacych obok siebie,
poprzecznie~do t¥3MY tanicuchéw rolkowych leza-
ly na tej samej wysoko$ci w kierunku wzdtuz-
nym. W ten sposéb powstaje nad tasma poprzecz-
na szczelina pomiedzy tancuchami rolkowymi two-
rzaca ograniczong w kierunku wzdluznym cze§c1
odcinka dtugosci.

Wazing cecha podzialu wzdluznego laﬁcuchéw
rolkowych jest fakt, ze odstepy miedzy zakresami
pracy umieszczonych kolejno w kierunku wzdiluz-
nym laincuchéw rolkowych sg tak dobrane, ze tas-
my formujace moga uwypuklaé sie pod wplywem
przeciwcisnienia wstegi, umozliwiajgc wyplyw pa-
ry zawartej we wstedze. Uwypuklenie moze byé
tylko takie, aby w tworzacej labirynt masie wzo-
réw otworzyly sie dostateczne odpowietrzenia, u-
mozliwiajac przynajmniej w czeéci latwiejszy wy-
plyw pary. Zablokowana we wstedze para oznacza
ze wzgledu na duzg powierzchnie oddzialywania
znaczne dodatkowe obcigzenie konstrukcji prasy.
Dzigki okresowemu zwolnieniu tasém formujgcych
na okre§lonej drodze stworzone bedzie w najpro-
stszy sposéb odcigzenie umozliwiajgce calkowite
wykorzystanie sily nacisku do sprasowania masy
wibréw. o

Dalsze zalety konstrukcji wedlug wynalazku wy-
nikajg z faktu, ze pomiedzy diwigarami poprzecz-
nymi a ta$mami formujacymi znajduja sie umie-
szczone w znany sposéb ptyty dociskowe na stro-
nie zwréconej do wstegi i plyty biegu wstecznego
na stronie zwréconej do diwigaréw poprzecznych,
przy czym laricuchy rolkowe tocza si¢ na plytach
dociskowych, a plyty biegu wstecznego maja gru-
bo$é wigkszg od dwukrotnej $rednicy rolki i po-
siadajg rolki o glebokoSci réwnej $rednicy rolki
i o szerokosci réwnej szerokosci ralki, przy czym
rolki te wykonane sg przemiennie na gérnej i dol-
nej stronie plyty, a boki sasiednich rowkéw lezg
ponad sobg w plaszczyinie wzdluznej prostopadlej
do wstegi. Rozmieszczenie takie jest znane dla diu-
goécl obeJmuJacej caly odcinek prasowania z nie-
mieckiego opisu patentowego 2 157 746. Pozwala ono
na umieszczenie zaréwno roboczego ciggu tancucha
rolkowego, ktéry obtaczajac si¢ pomiedzy plytami
dociskowymi, a ta$mami formujgcymi przenosi na-
cisk + w danym przypadku cieplo jak i ciggu
biegu wstecznego w zakresie podstawy diwigaréw
poprzecznych przy czym wycofujacy sie cigg prze-
chodzi przez rowki.

Ksztalt i wymiary plyt biegu wstecznego poz-
wala na odsuniecie zachodzacych na siebie w za-
kresie roboczym, w kierunku poprzecznym laficu-
chéw rolkowych przy obiegu, poniewaz lancuchy
rolkowe pozostaja w zakresie podstaw diwigaré6w
poprzecznych utrzymywanym w wymaganej tem-
peraturze i ulatwiaja zabezpieczenie przed zanie-
czyszczeniami.

Inna wazna cecha wynalazku, ktéra umozliwia
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podziat laficucha w kierunku wzdluznym polega
na bocznym wzajemnym przesunieciu nastepuja-
cych po sobie w kierunku biegu wstegi tancuchéw
rolkowych. Osiaggnieto przez to, ze pozostajace po-
miedzy poszczegdlnymi lancuchami rolkowymi tzn.
w zakresie ich nakladek wolne przejscia moga byé
przemieszczone przez nastepne lancuchy rolkowe,
tak, ze cala szerokosé wstegi tzn. tas$m formuja-
cych bedzie przynajmniej jednokrotnie objeta przez
lancuchy rolkowe.

Dzieki przesunieciu nastepujacych po sobLe lan-
cuchéw rolkowych uniknie sie powstawania na
wstedze znakéw o ksztalcie paskéw wywotanych
w okre$lonych przypadkach przez nieréwnomierne
przemieszczenie nacisku lub temperatury.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, ktérym fig. 1 przed-
stawia prase w widoku z boku, fig. 2 — prase
z fig. 1 czeSciowo w przekroju, fig. 3 — prasg czg-
§ciowo w przekroju wediug linii ITI—III z fig. 2,
fig. 4 — cze$é prasy w przekroju wedlug linii
IV—IV z fig. 2, fig. 5 — prase w przekroju wzdiuz-
nym wedlug linii zetkniecia sie dwéch nastepu-
jacych po sobie lancuchéw rolkowych.

Prasa wedlug wynalazku jest prasg do cigglego
wytwarzania plyt wibérowych, przy czym wytwa-
rzane piyty lub wstegi sq prasowane, i utwardza-
ne pomiedzy ta$mami formujacymi bez kohca o-
biegajacymi w kierunku biegu wstegi. Wedlug fig.
1 gérna tasma formujgca 1 obiega ulozyskowane
poprzecznie do wstegi rolki lub bebny 5, 6, a dol-
na tasma formujaca 2 — bebny 11, 12,

Tasmy formujace 1, 2 napedzane s3 bebnami i
biegng przez urzadzenie w kierunku oznaczonym
strzalkg 16 tak, ze doprowadzany przez nieprzed-
stawione urzadzenia materiat zasypowy 4’ wcigga-
ny jest na odcinek prasowania 3 na prawej stro-
nie wg fig. 1. Wychodzaca, sprasowana wstgga. 4
odbierana jest przez nieprzedstawione urzadzenia
w lewej czesci tasm formujacych 2 wg fig. 1.

W zakresie prasowania 3 zabudowana jest we-
wnatrz obwodu  tasmy formujacej 1 gérna kon-
strukcja nosna 17, wspoéipracujgca z zabudowang
wewnatrz zamknietego obwodu dolnej tasmy for-
mujacej 2 dolna konstrukcje nosng 18. Konstruk-
cje nosne podpierajg wzgledem wstegi 4 zwrdcone
do wstegi 4 obszary tasm formujacych 1, & i do-
ciskaja je powierzchniowo z wiekszg silg.

Konstrukcje nosne 17, 18 zlozone s z pojedynh-
czych diwigaré6w poprzecznych 19, 20 umieszczo-
nych na przeciw siebie nad i pod ta§mami fermu-
jacymi 1, 2 i wstega 4. Kazda para diwigaréw .
19, 20 jest sprzegnieta ze sobg z boku, poza wste-
ga przez silowniki hydrauliczne stanowiace ele-
menty wywierajace site 13, tak, ze utworzone s3.
poszczegbélne, zamkniete z punktu widzenia prze-
noszacych sit, czlony naciskowe.

Pomiedzy strong podstaw diwigaréw poprzecz-
nych 19, 20, zwréconych do tasm formujacych 1,
2 a tasmami formujacymi 1, 2 umieszczone sq na.
stronie skierowanej do diwigaréw poprzecznych
19, 20 plyty biegu wstecznego 30, a. na stronie.
zwroconej do tasm formujacych plyty dociskowe
40. W piytach dociskowych. 40 wykonane s kana-
1y ogrzewcze 41, przez kiéry przeplywa- $rodek. og-
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rzewajacy zwickszajac temperature plyt docisko-
wych 40. Plyty dociskowe 40 posiadajg gladka
strone dolna, po ktérej obtaczaja sie lancuchy rol-
kowe 14 przenoszgc na tasmy formujace 1, 2 na-
cisk wywierany przez diwigary poprzeczne 19, 20
i cieplo z ptyt dociskowych 40.

Lancuchy dociskowe 14 zlozone s z rolek wal-
cowych polgczonych z bokéw lub wewnatrz lancu-
chami o mniejszej wysokoéci niz $rednice rolek.
Lancuchy rolkowe 14 przechodza przez plyty bie-
gu wstecznego 30 umieszczone pomiedzy plytami
dociskowymi 40 i diwigarami poprzecznymi 19, 20
spowrotem na poczatek plyty dociskowych 40,
tak, ze w obszarze podstaw diwigaréw poprzecz-
nych 19, 20 nastepuje obieg ciggly laficuchéw rol-
kowyeh 14.

Ksztalt plyt biegu wstecznego 30 widoczny jest
dokladnie na fig. 3. Posiadaja one rowki 31, 32
wykonane réwnolegle do kierunku ruchu 16 wste-
gi 4, przemiennie na stronie zewnetrznej piyty
dociskowej 30 skierowanej do diwigaréw poprzecz-
nych 19 i na stronie skierowanej do ptyty docisko-
wej 40. Rowki 31, 32 posiadajg szeroko$é odpo-
wiadajaca szerokosci lancuchéw rolkowych 14, a
gleboko$é odpowiadajaca $rednicy taficuchéw rol-
kowych 14. Zwré6cone do siebie boki 33, 34 row-
kéw 31, 32 leza prawie nad sobg w plaszczyZnie
wzdluznej prostopadlej do wstegi 4.

Grubo$é plyty biegu wstecznego 30 jest wieksza
od podwéjnej Srednicy rolek lancucha rolkowego
14, tak, ze pomigdzy zwréconymi do siebie bokami
33, 34 sgsiadujacych rowkéw pozostaje pewien ob-
szar 35 wysoko$ci, przez ktéry moze byé przeno-
szona sila docisku. W ten sposéb wycofujace sie
ciggi lancuchéw rolkowych 14 mogg byé przemie-
szczone w przenoszacym sile zakresie podstaw
diwigaré6w 19, 20, poniewaz lafdcuchy rolkowe 14
stykaja sie bezposrednio ze strong ptyt docisko-
wych zwrécona do tasm formujacych 1, 2

Wedluz fig. 2 kazdej cze$ci odcinka diugosci 3,
utworzonemu przez zasieg diwigaréw poprzecznych
19, 20 jest podporzadkowany jeden lancuch rolko-
wy 14.

Tasmy formujace 1, 2 s3 podparte na diugosci
odcinka przez nastepujace po sobie w kierunku
wzdluznym obiegajace ciggle lancuchy rolkowe w
ilosci odpowiadajacej ilo§ci par diwigaréw po-
przecznych 19, 20. Oczywis$cie mozna wydluzyé cze-
$ci podparte przez pojedynczy tancuch rolkowy, jak
przedstawiono na lewej dolnej czeéci fig. 2, gdzie
jedna plyta dociskowa 40" i jedna plyta biegu
wstecznego 30" odpowiada dwém parom diwigaréw
poprzecznych w ten sam spos6b, jak przedstawio-
no na fig. 3 dla plyty dociskowej 40" i plyty bie-
gu wstecznego 30, z tym ze jest tylko odpowied-
nio diuiszy.

Punkt styku pomiedzy nastepujgacymi po sobie
taficuchami rolkowymi 14, 14’ leza patrzac w kie-
runku wzdluznym na jednej wysoko$ci tzn. naste-
pujace po sobie tancuchy rolkowe koncza sie lub
zaczynaja na tym samym diwigarze tak, ze pow-
staje szczelina przechodzgca przez szerokosé wste-
gi. Dla napiecia poszczegblnych, stosunkowo krét-
kich lancuchéw rolkowych 14, 14" s3 przewidziane
odpowiednie elementy naciggajace.

[

Wazna cecha wynalazku wynika z fig. 4. Po-
szczegblne laficuchy posiadajag na koricach, a przy
wielu rolkach w ogniwie, réwniez wewnatrz, wolne
przejscia 50, w ktérych rolki nie moga przenie$é
nacisku i ciepla z ptyt dociskowych 40 na tasmy
formujace 1, 2. Przy ukladzie laficuchéw rolko-
wych przechodzacych przez calg dlugos$é drogi pra-
sowania, mogg w wyniku tego powstaé w pewnych
okoliczno$ciach nieréwnomierno$ci w postaci pa-
séw na wytworzonej wstedze 4.

Dzieki przedzieleniu ukladu lancucha rolkowego
na wiele oddzielnych tancuchéw rolkowych umie-
szczonych jeden za drugim w kierunku wzdiuz-
nym wstegi 4, stalo sie mozliwe przesuniecie lafi-
cuchéw rolkowych 14 w bok wzgledem siebie, tak,
Zze np. po wolnych przejsciach 50 gérnego lancucha
rolkowego 14 z fig. 4 przejdzie nastepny, dolny
laficuch rolkowy 14. Tworzaca sie nier6wnomier-
nosé pozeostanie ograniczona do diugosci pojedyn-
czego lancucha rolkowego 14. W ten sposéb zapew-
nione jest bardziej réwnomierne przemieszczanie
si¢ tasm formujacych 1, 2 oraz wstegi 4 w obsza-
rze wywierania nacisku 3.

Na fig. 5 przedstawiony jest wycinek pomiedzy
dwoma tlaficuchami rolkowymi 14, nastepujacymi
po sobie w kierunku wzdluznym wstegi 4. Plyty
dociskowe 40, a wiec réwniez obszary, w ktérych
taficuchy rolkowe 14 przylegaja do tasm formuja-
cych 1, 2 znajduja sie w pewnej odleglo$ci od
siebie w kierunku wzdluznym wstegi 4. W ten
spos6b powstaje strefa 42, w ktérej tasmy for-
mujqce 1, 2 nie s3 podparte z zewnatrz. Uwypu-
klajq sie one poprzecznie, jak uwidoczniono na fig.
5.

W rzeczywistosci wzrost wysokosci przy zwy-
ktych gruboséciach piyt wiérowych wynosi kilka
dziesigtych milimetra. Masa wibréw tworzgca
wstege musi byé na tyle rozluZniona, aby zapew-
nié latwiejszy odptyw pary. Wielko$é odstepu mie-
dzy nastepujgcymi po sobie plytami dociskowymi,
a wiec dlugo$é strefy 42, zalezy od sposobu przy-
trzymywania masy wiéréw, od nacisku i od gru-
bosci wstegi 4. W normalnych warunkach rozpa-
trywany odstep wynosi od 100 do 200 mm. Jezeli
jest przyjety okreslony, wiekszy odstep pomiedzy
nastepujacymi po sobie plytami dociskowymi 40,

~ korzystne jest aby zakonczenie wszystkich umie-

szezonych obok siebie na szeroko$ci wstegi lafhcu-
ch6w rolkowych 14 bylo na jednej wysoko$ci w
kierunku wstegi 4 tak, aby strefa 42 przechodzila
przez szerokosé wstegi.

Zastrzezenia patentowe

1. Prasa do wywierania nacisku na plaszczyzny
oraz do przenoszenia ciepla na odcinek dlugos$ci
przesuwajacej sie wstegi, w szczegblnosci prasa
do cigglego wytwarzania drewnianych plyt wiéro-
wych i podobnych materialow, w ktérej wstega
materiatu prowadzona jest pomiedzy ta§mami for-
mujacymi bez konica, obejmujacymi calq szero-
ko§é wstegi i przemieszczajqcymi sie w kierunku’
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ruchu wstegi, w koétrej pomiedzy tasmami formu-
jacymi, a istniejaca ponad i pod wstega konstruk-
cja no$na znajduje sie zestaw wielu umieszczonych
poprzecznie do wstegi, blisko siebie, niezaleinie
poruszajacych sie w plaszczyZznie wzdluinej, pro-
stopadlej do wstegi lafncuchéw rolkowych bez kon-
ca przenoszacych nacisk z konstrukcji nosnej na
taémy formujgce, znamienna tym, ze zestaw lan-
cuchéw rolkowych podzielony jest w kierunku
wzdluznym na wiele polozonych $ci§le jeden za
drugim, niezaleznie obiegajacych lancuchédw rolko-
wych (14, 14’) bez konca.

2. Prasa wedlug zastrz. 1, w ktérej konstrukcja
nosna zlozona jest z pojedyhczych, umieszczonych
jeden za drugim diwigar6w poprzecznych siggaja-
cych poza ta§me znamienna tym, Ze zakres pracy
pojedynczego lafcucha rolkowezo (14, 14') obejmu-
je czg$é obszaru diugosci (3), opdowiadajaca jed-
nemu lub kilku kolejnym diwigarom poprzecznym
(19, 20).

3. Prasa wedlug zastrz. 2, znamienna tym, ze
przynajmniej w jednym miejscu zetkniecia wszysi-
kich lezacych obok siebie tancuchéw rolkowych
(14, 14) poprzecznie do wstegi (4) s polozone na
jednej wysoko$ci w kierunku wzdluznym.

4. Prasa wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze

10
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odstepy pomiedzy zakresami pracy umieszczonych
leolejno w kierunku wzdluznym lahfcuchéw rolko-
wych (14, 14; 14, 14') s3 tak dobrane, ze tasmy
formujace (1, 2) moga uwypuklaé sie pod wply-
wem przeciwcisnienia wstegi (4), umozliwiajgc
wyplyw pary zawartej we wstedze (4).

5. Prasa wedlug zastrz. 2, znamiena tym, ze po-
miedzy diwigarami poprzecznymi (19, 20), a tasma-
mi formujgcymi (1, 2) znajdujg sie umieszczone w
znany sposéb plyty dociskowe (40, 40°) na stronie
zwréconej do wstegi (4) i plyty biegu wstecznego

- (30, 30") na stronie zwréconej do dZwigar6w poprze-

cznych (19, 20), przy czym larficuchy rolkowe (14,
14) obtaczajg sie na plytach dociskowych (40, 40'),
a plyty biegu wstecznego (30, 30") majgq grubosé
wieksza od dwukrotnej $rednicy rolki i posiadajg
rowki (31, 32) o glebokosci réwnej $rednicy rolki
i szerokosci réwnej szeroko$ci rolki wykonane
przemiennie na gérnej i dolnej stronie ptyty, a bo-
ki (33, 34) sasiednich rowkéw (31, 32) lezg po-
nad soba w plaszczyinie wzdluznej prostopadiej do
wstegi (4).

6. Prasa wedlug zastrz. 1 albo 2 albo 3 albo 5,
znamienna tym, Ze nastepujgce po sobie w kierun-
ku biegu wstegi (4) laficuchy rolkowe (14, 14") s3
wzajemnie przesuniete w bok,
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