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DESCRIPCION
Disco abrasivo y uso de un disco abrasivo de este tipo

La invencion se refiere a un disco abrasivo de acuerdo con el preambulo de la reivindicacién 1. Ademas, la invencion
se refiere al uso de un disco abrasivo de este tipo para desbastar y/o separar.

Por el documento EP 1 543 923 A1 se conoce un disco abrasivo que se usa mediante una amoladora angular guiada
a mano para desbastar. El disco abrasivo comprende una capa abrasiva que esta formada por granos abrasivos
ligados mediante un aglutinante y que esta reforzada por tejidos de refuerzo interiores y exteriores.

Por el documento WO 2010/078 191 A2 se conoce un disco abrasivo que comprende una capa abrasiva y dos tejidos
de refuerzo dispuestos en lados exteriores.

Por el documento AT 194 274 B se conoce un disco abrasivo que comprende una capa de tejido central y dos capas
de tejido exteriores. La capa de tejido central tiene un diametro mas grande que las capas de tejido exteriores.

La invencion se basa en el objetivo de crear un disco abrasivo que presente propiedades mejoradas al desbastar y/o
separar. El disco abrasivo debe poder usarse, en particular, con nimeros de revoluciones mas elevados y una
velocidad de corte mas elevada y debe conseguir un mayor rendimiento de amolado y/o rendimiento de separacion.
Ademas, el disco abrasivo debe poder usarse para desbastar y para separar.

Este objetivo se consigue mediante un disco abrasivo con las caracteristicas de la reivindicacion 1. El disco abrasivo
comprende un orificio central para la fijacion en una amoladora. Puesto que en al menos uno de los tejidos de refuerzo
esta dispuesto al menos un tejido adicional o al menos un tejido de refuerzo que tiene respectivamente un diametro D;
mas pequeiio que el tejido de refuerzo, el disco abrasivo se vuelve mas rigido y se estabiliza en la zona alrededor del
orificio central. Por el al menos un tejido adicional puede reducirse el nimero y/o el peso, en particular el peso de
vidrio, de tejidos de refuerzo dispuestos en la capa abrasiva o interiores, sin que quede afectada la rigidez ni la
estabilidad del disco abrasivo. El al menos un tejido esta dispuesto en un lado del al menos un tejido de refuerzo
orientado hacia la capa abrasiva y/o no orientado hacia la capa abrasiva. Si en un tejido de refuerzo o en un tejido de
refuerzo respectivo estan dispuestos varios tejidos, estos tejidos estan dispuestos en un lado del tejido de refuerzo o
del tejido de refuerzo respectivo orientado hacia la capa abrasiva y/o no orientado hacia la capa abrasiva. Los tejidos
asignados a un tejido de refuerzo estan dispuestos correspondientemente en el lado orientado hacia este y/o no
orientado hacia este. El al menos un tejido esta dispuesto en particular concéntricamente con respecto a un eje de
giro del disco abrasivo y/o con respecto al orificio central. El al menos un tejido esta dispuesto en particular
directamente adyacente al por lo menos un tejido de refuerzo. Preferentemente, el al menos un tejido asienta contra
el al menos un tejido de refuerzo. Puesto que esta reducido el nimero y/o el peso, en particular el peso de vidrio, de
los tejidos de refuerzo en la capa abrasiva y/o en la zona de trabajo del disco abrasivo, mejoran el rendimiento de
amolado y/o el rendimiento de separacion al desbastar y/o separar. Ademas, es posible un uso del disco abrasivo con
numeros de revoluciones comparativamente mas elevados, de modo que mejora adicionalmente el rendimiento de
amolado y/o el rendimiento de separacion al desbastar y/o separar. El disco abrasivo esta configurado de forma recta
o acodada.

Mediante el al menos un tejido adicional se refuerza la zona central alrededor del orificio central, de modo que se
reduce el nimero de tejidos de refuerzo que tienen un diametro de tejido que corresponde esencialmente al diametro
de la capa abrasiva Ds. Gracias a la proporcion reducida o al numero reducido de tejidos de refuerzo en la zona de
trabajo del disco abrasivo mejoran las propiedades, en particular el rendimiento de amolado y/o el rendimiento de
separacion del disco abrasivo al desbastar y/o separar.

El primer tejido de refuerzo y/o el segundo tejido de refuerzo estan realizados en particular como tejidos de fibra de
vidrio. Preferentemente, para el primer diametro de tejido Das se cumple: Da1 2 0,9 - Ds, en particular, Das = 0,95+ Ds,
y en particular Da1 = 0,99 - Ds. Ademas, para el segundo diametro de tejido Daz preferentemente se cumple: Daz = 0,9
- Ds, en particular, Da2 2 0,95- Ds, y en particular Daz = 0,99 - Ds. En particular se cumple: Da1 = Da2 = Ds.

El al menos un tejido esta configurado de forma idéntica y/o diferente al primer tejido de refuerzo y/o al segundo tejido
de refuerzo. El al menos un tejido presenta una abertura de malla mas pequefa, una abertura de malla mas grande
y/o una abertura de malla igual que el primer tejido de refuerzo y/o el segundo tejido de refuerzo. Varios tejidos estan
configurados de forma igual y/o diferente. El al menos un tejido esta configurado en particular como tejido de fibra de
vidrio. El indice i designa el tejido respectivo y D; el diametro del tejido respectivo. EI nimero de tejidos dispuestos en
el primer tejido de refuerzo es igual o diferente al nimero de los tejidos dispuestos en el segundo tejido de refuerzo.

Gracias al numero reducido y/o el peso reducido, en particular el peso de vidrio, de los tejidos de refuerzo dispuestos
en la capa abrasiva, puede configurarse en particular un disco abrasivo previsto para desbastar con un espesor
comparativamente reducido, de modo que el mismo también es adecuado para separar y presenta un buen
rendimiento de separacion.
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Por el al menos un tejido adicional y la mayor rigidez se evita en particular en un disco abrasivo previsto para separar
una vibracién o una oscilacion del disco abrasivo y, por lo tanto, un guiado de corte no recto. Gracias a ello y al uso
con unos numeros de revoluciones comparativamente elevados, mejora considerablemente el rendimiento de
separacion. El disco abrasivo permite, ademas, cortes curvados, puesto que el al menos un tejido adicional protege al
menos uno de los tejidos de refuerzo contra una deformacion excesiva en la zona del orificio central por una dobladura
en medios de fijacion, por ejemplo una tuerca, de una amoladora angular.

Un disco abrasivo segun la reivindicacion 2 garantiza propiedades mejoradas al desbastar y/o separar. Puesto que la
capa abrasiva no presenta un tejido de refuerzo dispuesto en el interior de la capa abrasiva entre los tejidos de refuerzo
dispuestos en los lados exteriores, es decir, no presenta un tejido de refuerzo central, la proporcion del tejido de
refuerzo en la zona de trabajo del disco abrasivo es reducida. Por tejido de refuerzo dispuesto en el interior ha de
entenderse un tejido de refuerzo que esta dispuesto entre el primer tejido de refuerzo y el segundo tejido de refuerzo
y que tiene un diametro de tejido de al menos 0,8 - Ds. En la al menos una capa abrasiva puede estar dispuesto al
menos un tejido con el diametro D;, que esta dispuesto distanciado de los tejidos de refuerzo, en particular de forma
central con respecto a estos. Preferentemente, la capa abrasiva entre los tejidos de refuerzo esta libre de tejidos, de
modo que no esta dispuesto ni un tejido de refuerzo ni un tejido adicional entre el primer tejido de refuerzo y el segundo
tejido de refuerzo.

Un disco abrasivo segun la reivindicacion 3 garantiza propiedades mejoradas al desbastar y/o separar. Puesto que el
al menos un tejido esta dispuesto en un lado del al menos un tejido de refuerzo no orientado hacia la capa abrasiva,
por un lado, se vuelve mas rigido el disco abrasivo y, por otro lado, se protege el al menos un tejido de refuerzo
mediante el al menos un tejido.

Un disco abrasivo segun la reivindicacion 4 garantiza propiedades mejoradas al desbastar y/o separar. Puesto que el
al menos un tejido esta dispuesto en el primer tejido de refuerzo y en el segundo tejido de refuerzo, el disco abrasivo
se refuerza y se vuelve mas rigido en los dos lados exteriores. El al menos un tejido esta dispuesto en un lado no
orientado hacia la capa abrasiva y/o en un lado orientado hacia la capa abrasiva del primer tejido de refuerzo o del
segundo tejido de refuerzo.

Un disco abrasivo segun la reivindicacion 5 garantiza propiedades mejoradas al desbastar y/o separar.
Preferentemente, estan dispuestos varios tejidos en el primer tejido de refuerzo y varios tejidos en el segundo tejido
de refuerzo. Preferentemente, los varios tejidos estan dispuestos exclusivamente en un lado del primer tejido de
refuerzo y/o del segundo tejido de refuerzo no orientado hacia la capa abrasiva.

Un disco abrasivo segun la reivindicacion 6 garantiza propiedades mejoradas al desbastar y/o separar. El diametro D;
respectivo garantiza que el tejido respectivo vuelva mas rigida una zona de sujecion o la zona central alrededor del
orificio central y que esencialmente no discurra hasta una zona de trabajo exterior. Preferentemente, todos los tejidos
presentan los mismos diametros D;.

Un disco abrasivo segun la reivindicacion 7 garantiza propiedades mejoradas al desbastar y/o separar. El al menos
un tejido esta dispuesto en la zona de sujecion y refuerza la misma alrededor del orificio central. En particular, el al
menos un tejido no esta dispuesto en una zona de trabajo exterior que puede usarse para separar. El al menos un
tejido esta dispuesto en particular en una zona de trabajo interior que puede usarse para desbastar. Preferentemente,
el disco abrasivo comprende una zona de sujecién, una zona de trabajo interior y una zona de trabajo exterior. La zona
de trabajo interior esta dispuesta en la direccion radial entre la zona de sujecion y la zona de trabajo exterior. El al
menos un tejido discurre preferentemente en la zona de sujecion y al menos en parte en la zona de trabajo interior,
mientras que el al menos un tejido no discurre en la zona de trabajo exterior. Gracias a ello, la zona de sujecion se
vuelve mas rigida. El desbaste se realiza con la zona de trabajo interior y/o la zona de trabajo exterior con un
rendimiento de amolado elevado. La separacion se realiza con la zona de trabajo exterior con un rendimiento de
separacion elevado. La zona de trabajo interior y la zona de trabajo exterior estan predeterminadas, por ejemplo, por
un cabezal angular de una amoladora angular que impide un uso del disco abrasivo para separar en la zona de trabajo
interior.

Un disco abrasivo segun la reivindicacion 8 garantiza propiedades mejoradas al desbastar y/o separar. Puesto que el
disco abrasivo tiene a lo largo de todo el diametro de la capa abrasiva Ds esencialmente un espesor d constante, no
queda afectada la zona de trabajo del disco abrasivo. Preferentemente se cumple: d= d,= d, siendo d el espesor
uniforme de la capa abrasiva en la zona de trabajo.

Un disco abrasivo segun la reivindicacion 9 garantiza propiedades mejoradas al desbastar y/o separar. Gracias al
espesor d del disco abrasivo en la zona de trabajo, el disco abrasivo previsto para desbastar también es adecuado
para separar. El disco abrasivo presenta por lo tanto un gran rendimiento de amolado al desbastar y un gran
rendimiento de separacion al separar. Por lo tanto, el disco abrasivo para desbastar también puede usarse para
separar.

Un disco abrasivo segun la reivindicacion 10 garantiza propiedades mejoradas al separar. El disco abrasivo previsto
para separar puede usarse con un numero de revoluciones comparativamente elevado y, por lo tanto, una velocidad
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de corte elevada, de modo que mejora el rendimiento de separacion. Por lo tanto, el disco abrasivo se usa en particular
como disco abrasivo para separar. El disco abrasivo también puede usarse para desbastar.

Un disco abrasivo segun la reivindicacion 11 garantiza propiedades mejoradas al desbastar y/o separar. Gracias a un
mayor peso por metro cuadrado G;j del al menos un tejido aumenta la estabilidad y la rigidez del disco abrasivo. No
obstante, el peso por metro cuadrado G;j es suficientemente bajo para evitar un empeoramiento del rendimiento de
amolado o el rendimiento de separacion por la proporcion de tejido. El peso por metro cuadrado G; se determina por
lado, es decir, por tejido de refuerzo, y para los tejidos dispuestos en el tejido de refuerzo respectivo. Si en un tejido
de refuerzo o en un lado esta dispuesto Unicamente un tejido, el peso por metro cuadrado G; coincide con el peso por
metro cuadrado de este tejido. Si por el contrario en uno de los tejidos de refuerzo estan dispuestos varios tejidos, el
peso por metro cuadrado G; es la suma de los pesos por metro cuadrado de estos tejidos. Si estan dispuestos por
ejemplo dos tejidos en el primer tejido de refuerzo y dos tejidos en el segundo tejido de refuerzo, se determina un
primer peso por metro cuadrado como suma de los pesos por metro cuadrado de los tejidos dispuestos en el primer
tejido de refuerzo y un segundo peso por metro cuadrado como suma de los pesos por metro cuadrado de los tejidos
dispuestos en el segundo tejido de refuerzo. El peso por metro cuadrado respectivamente sumado esta situado en el
intervalo reivindicado. Para el peso por metro cuadrado G; respectivo sumado del al menos un tejido que esta asignado
al primer tejido de refuerzo o al segundo tejido de refuerzo, se cumple por ejemplo: 150 g/m? < G; < 350 g/m?, en
particular 250 g/m? < G; < 300 g/m? mm. El indice j designa el tejido de refuerzo respectivo, al que esta asignado el al
menos un tejido.

Un disco abrasivo segun la reivindicacion 12 garantiza propiedades mejoradas al desbastar y/o separar. Gracias a un
mayor grosor de hilo b; del al menos un tejido aumenta la estabilidad y la rigidez del disco abrasivo. No obstante, el
grosor de hilo es suficientemente reducido para poder incorporar el tejido respectivo en el tejido de refuerzo
correspondiente en la capa abrasiva o en el disco abrasivo. El indice i designa el tejido respectivo.

Un disco abrasivo segun la reivindicacion 13 garantiza propiedades mejoradas al desbastar y/o separar. El valor R; es
una medida para la apertura del tejido respectivo. El indice i designa el tejido respectivo. Gracias a un mayor valor R;
aumenta la estabilidad y la rigidez del disco abrasivo. No obstante, el valor R; es suficientemente reducido para poder
incorporar el tejido respectivo en el disco abrasivo. El rendimiento de amolado o el rendimiento de separacion no queda
afectado por la proporcion de tejido en la zona de trabajo del disco abrasivo. Para R; se cumple:

Ri = R« *+ Ryi,
con

Ryi = bxi = Nxillxi,

Ryi = byi - nyillyi,
significando

by, byi un grosor de hilo o una anchura del alma de los hilos en la direccion X'y en la direccion Y,
Nyi, Nyi Un nimero de hilos o un nimero de almas en la direccién X y en la direccion Y,
I, lyi una longitud en la direccion X'y en la direccion Y.

Un disco abrasivo segun la reivindicacion 14 garantiza propiedades mejoradas al desbastar y/o separar. El anillo de
sujecion forma el orificio central. El anillo de sujecion o el taladro pertinente se genera mediante un perno de un soporte
de quemador durante el flujo del aglutinante, en particular de la resina. Gracias al anillo de sujecion, la zona de sujecion
y/o el orificio central se refuerzan adicionalmente y se vuelven mas rigidos. El anillo de sujecion esta configurado en
particular como anillo de acero.

La invencion se basa, ademas, en el objetivo de permitir un uso de un disco abrasivo con propiedades mejoradas al
desbastar y/o separar.

Este objetivo se consigue mediante un uso del disco abrasivo segun la reivindicaciéon 15. Preferentemente, el disco
abrasivo se usa para desbastar y para separar. Gracias a la estabilidad mejorada, el disco abrasivo puede usarse a
numeros de revoluciones mas elevados y velocidades de corte mas elevadas. De este modo aumenta el rendimiento
de amolado o el rendimiento de separacion. Con respecto a las otras ventajas en el uso del disco abrasivo se remite
a las ventajas ya anteriormente descritas del disco abrasivo de acuerdo con la invencion.

Otras caracteristicas, ventajas y particularidades de la invencion se desprenden de la siguiente descripcion de un
ejemplo de realizacion. Muestran:

la figura 1 una representacion en corte de un disco abrasivo de acuerdo con la invencion con tejidos de refuerzo y
tejidos adicionales,
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la figura 2 una representacion despiezada del disco abrasivo de la figura 1, y
la figura 3 una vista superior ampliada de un tejido adicional.

El disco abrasivo 1 representado en la figura 1 sirve para el uso en una amoladura angular guiada a mano. El disco
abrasivo 1 comprende una capa abrasiva 2, que esta formada por granos abrasivos 4 ligados mediante un aglutinante
3. El aglutinante 3 es por ejemplo una resina fendlica. La capa abrasiva 2 presenta un diametro de capa abrasiva Ds,
que corresponde a un diametro nominal del disco abrasivo 1.

En un primer lado exterior 5 esta incorporado un primer tejido de refuerzo 6 en la capa abrasiva 2.
Correspondientemente, en un segundo lado exterior 7 esta incorporado un segundo tejido de refuerzo 8 en la capa
abrasiva 2. El primer tejido de refuerzo 6 presenta un primer diametro de tejido Das, que corresponde al diametro de
la capa abrasiva Ds. Correspondientemente, el segundo tejido de refuerzo 8 presenta un segundo diametro de tejido
Da2, que corresponde al diametro de la capa abrasiva Ds. Los tejidos de refuerzo 6, 8 estan formados, por ejemplo,
por tejido de fibra de vidrio.

El disco abrasivo 1 comprende tejidos adicionales W1, W, W3 y W4. Los tejidos W1 y W, estan dispuestos en un lado
del primer tejido de refuerzo 6 no orientado hacia la capa abrasiva 2 y estan incorporados en la capa abrasiva 2,
mientras que los tejidos W3 y W4 estan dispuestos en un lado del segundo tejido de refuerzo 8 no orientado hacia la
capa abrasiva 2 y estan incorporados en la capa abrasiva 2.

El disco abrasivo 1 comprende un orificio central 9 para la fijacién en una amoladora angular. El orificio central 9 define
un eje de giro M del disco abrasivo 1. Para la sujecion en una amoladora angular, el disco abrasivo 1 presenta un
anillo de sujecién 10 dispuesto en el orificio central 9. El anillo de sujecién 10 esta configurado por ejemplo como anillo
de acero. El anillo de sujecion 10 asienta en el primer lado exterior 5 contra el tejido W1 y esta unido con la capa
abrasiva 2.

El disco abrasivo 1 esta configurado de forma circular. Los tejidos de refuerzo 6, 8 y/o los tejidos W1 a W4 estan
dispuestos concéntricamente con respecto al eje de giro M. Los tejidos de refuerzo 6, 8 y/o los tejidos W1 a W4 estan
configurados de forma anular.

Los tejidos W1 a W, tienen un diametro respectivo D1 a Ds. Los tejidos se denominan en general W; y el diametro
correspondiente D; se denominai = 1, 2, 3, 4. El indice i designa el tejido W; respectivo. Para el diametro D; respectivo
se cumple: D; < Da1y Di < Da2. Para el diametro D; respectivo se cumple en particular: 0,25 - Ds < D; < 0,75 - Ds, 0,3 -
Ds =D;i<0,7 - Ds, y en particular 0,35 - Ds < D; < 0,65 - Ds. Preferentemente se cumple: D1=d; = D3 = Da.

Entre los tejidos de refuerzo 6, 8, la capa abrasiva 2 esta libre de otros tejidos de refuerzo, de modo que la capa
abrasiva 2 esta en particular libre de un tejido de refuerzo dispuesto de forma central en la capa abrasiva 2.
Preferentemente, la capa abrasiva 2 también esta libre de otros tejidos adicionales entre los tejidos de refuerzo 6, 8.

El disco abrasivo 1 forma en la direccion radial con respecto al eje de giro M una zona de sujecion 11 y una zona de
trabajo 12 que rodea la zona de sujecion 11. En la direccion radial con respecto al eje de giro M, la zona de trabajo 12
esta dividida en una zona de trabajo interior 13 y una zona de trabajo exterior 14 que la rodea. La zona de trabajo 12,
es decir, la zona de trabajo interior 13 y la zona de trabajo exterior 14, estan configuradas de forma anular. La zona
de trabajo interior 13 discurre en la direccion radial la misma longitud que discurren los tejidos W1 a W.. La zona de
sujecion 11y la zona de trabajo interior 13 forman por lo tanto una zona reforzada 15 en la que estan dispuestos los
tejidos W1 a W.. La zona de trabajo exterior 14 forma por el contrario una zona no reforzada 16, que esta libre de
tejidos adicionales W1 a W4. La zona de trabajo exterior 14 sirve preferentemente para separar una pieza de trabajo,
mientras que la zona de trabajo interior 13 y la zona de trabajo exterior 14 sirven para desbastar una pieza de trabajo.

La zona reforzada 15 tiene un espesor di, mientras que la zona no reforzada 16 tiene un espesor d. El disco abrasivo
1 tiene un espesor esencialmente constante en la direccion radial con respecto al eje de giro M, cumpliéndose: 0,95 <
d4/d2 £ 1,05, en particular 0,99 < d4/d2 < 1,01, y en particular 0,995 < d4/d2 < 1,005. Un espesor d del disco abrasivo 1
resulta del maximo de los espesores dq y d. Preferentemente se cumple: d = dq = da.

En un uso preferido del disco abrasivo 1 para desbastar una pieza de trabajo, para el espesor d preferentemente se
cumple: 2 mm < d <7 mm, en particular 3 mm < d <6 mm, y en particular 4 mm < d <5 mm. En un uso preferido del
disco abrasivo 1 para separar una pieza de trabajo, para el espesor d preferentemente se cumple: 0,8 mm <d <4 mm,
en particular 1,2 mm <d < 3,2 mm, y en particular 1,6 mm<d < 2,5 mm.

La figura 3 muestra en general la estructura de un tejido Wi. El tejido W, presenta varios hilos de trama 17 que discurren
en una direccion Y y varios hilos de urdimbre 18 que discurren transversalmente con respecto a esta en una direccion
X. El tejido Wi respectivo esta configurado por ejemplo como tejido de fibra de vidrio.

Los hilos de trama 17 tienen un grosor de hilo by, mientras que los hilos de urdimbre 18 tienen un grosor de hilo b;. El
grosor de hilo by o by se denomina también anchura del alma. Para el grosor de hilo b, preferentemente se cumple:
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0,1 mm < by < 1,8 mm, en particular 0,3 mm < by < 1,5 mm, y en particular 1 mm < by < 1,2 mm. Para el grosor de hilo
byi preferentemente se cumple: 0,1 mm < by; < 1,8 mm, en particular 0,3 mm < by; < 1,5 mm, y en particular 1 mm < by,
< 1,2 mm. Los grosores de hilo by; y byi se denominan en general grosores de hilo b;. Los grosores de hilo by; y by; del
tejido Wi respectivo pueden ser iguales y/o diferentes. Ademas, los grosores de hilo by; y byi de los tejidos W; pueden
ser iguales y/o diferentes.

El tejido W; respectivo presenta un valor R; que caracteriza la abertura del tejido W,. Para el valor R; respectivo se
cumple:

Ri =R« + Ry (1)
con

Ryi = bxi * Nxillxi (2)
y

Ryi = byi - nyi/lyi (3)-

En las ecuaciones (2) y (3) significan:

by el grosor de hilo de los hilos de trama 17,

nxi/lx el nimero de hilos de trama 17 con respecto a una longitud ki en la direccién X,

byi el grosor de hilo de los hilos de urdimbre 18,

nyi/lyi un nimero de hilos de urdimbre 18 con respecto a una longitud Il en la direccion Y.

Los valores Ry y Ryi del tejido Wi respectivo pueden ser iguales o diferentes. Los valores Ry y Ryi de los diferentes
tejidos W; pueden ser iguales y/o diferentes. Los valores R; de los tejidos W; pueden ser iguales y/o diferentes. Para
los valores R; preferentemente se cumple: 0,2 < R; < 1,2, en particular 0,3 <R < 1.

Los tejidos W1y W, estan asignados al primer tejido de refuerzo 6 y tienen en suma un primer peso por metro cuadrado
G1. Correspondientemente, los tejidos W3 y W4 estan asignados al segundo tejido de refuerzo 8 y tienen en suma un
segundo peso por metro cuadrado G». El peso por metro cuadrado respectivo se denomina en general G;, designando
el indice j el tejido de refuerzo 6, 8 respectivo o el lado exterior respectivo de la capa abrasiva 2, a los que estan
asignados los tejidos W4, W2 0. W3, Wa. Para el indice j se cumple: j = 1, 2. Para el peso por metro cuadrado Gj
respectivo sumado preferentemente se cumple: 50 g/m? < G;j < 500 g/m?, en particular 75 g/m? < G; < 450 g/m?, y en
particular 100 g/m? < G; < 400 g/m?. Los pesos por metro cuadrado G; pueden ser iguales y/o diferentes. Los pesos
por metro cuadrado de los tejidos Wi, individuales pueden ser iguales y/o diferentes.

El modo de funcionamiento y el uso del disco abrasivo 1 es tal y como sigue:

El disco abrasivo 1 se refuerza y se vuelve mas rigido mediante los tejidos adicionales W1 a W4, de modo que al
desbastar y/o separar, el disco abrasivo 1 puede funcionar con un ndmero de revoluciones comparativamente mas
elevado y una velocidad de corte v mas elevada. La velocidad de corte v en el diametro exterior del disco abrasivo 1
o en el diametro de la capa abrasiva Ds asciende al menos a 80 m/s, en particular al menos a 90 m/s, y en particular
al menos a 100 m/s. Gracias a ello aumenta el rendimiento de amolado o el rendimiento de separacion.

En caso de una configuracién del disco abrasivo 1 como disco abrasivo para separar, los tejidos adicionales W1 a W,
impiden una vibracidon o una oscilacién al trabajar con nimeros de revoluciones elevados o velocidades de corte
elevadas v. En caso de una realizacion como disco abrasivo para separar, el disco abrasivo 1 permite en particular
también un corte curvo, puesto que en caso de un doblado en medios de fijacién de una amoladora angular, el tejido
de refuerzo 6 queda protegido por los tejidos Wy a Wo.

En caso de una configuracion del disco abrasivo 1 como disco abrasivo para desbastar, los tejidos W1a W, adicionales
permiten que, entre los tejidos de refuerzo 6, 8, se reduzca el nimero de otros tejidos de refuerzo en el interior de la
capa abrasiva 2. Gracias a ello aumenta el rendimiento de amolado manteniéndose una estabilidad y rigidez
comparables, puesto que los tejidos de refuerzo adicionales en la zona de trabajo 12 influyen negativamente en las
propiedades de amolado o el rendimiento de amolado. Es posible ademas de ello, configurar el disco abrasivo para
desbastar de forma comparativamente fina, de modo el mismo también puede usarse o emplearse para separar. La
zona de trabajo exterior 14 puede usarse por ejemplo para separar, mientras que la zona de trabajo interior 13 y
adicionalmente la zona de trabajo exterior 14 pueden usarse para desbastar.

En general, se cumple lo siguiente:
La estructura preferida del disco abrasivo 1 es etiqueta/N - tejido Wi/tejido de refuerzo 6/capa abrasiva 2/tejido de

refuerzo 8/N - tejido Wi/etiqueta/anillo de sujecion 10. El disco abrasivo 1 puede estar configurado de forma acodada
en la zona de sujecion 11. Los tejidos adicionales W; pueden tener mallas mas finas y/o mallas mas gruesas y/o
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pueden tener una abertura de malla igual que el primer tejido de refuerzo 6 y/o el segundo tejido de refuerzo 8.
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REIVINDICACIONES
1. Disco abrasivo que comprende
- una capa abrasiva (2),

-- que esta formada por granos abrasivos (4) ligados mediante un aglutinante (3),
-- que tiene un diametro de capa abrasiva Ds,
-- que forma un primer lado exterior (5) y un segundo lado exterior (7),

- un primer tejido de refuerzo (6),

-- que esta incorporado en el primer lado exterior (5) en la capa abrasiva (2),
-- que tiene un primer diametro de tejido Da1, cumpliéndose: Da1 2 0,8 - Ds,

- un segundo tejido de refuerzo (8),

-- que esta incorporado en el segundo lado exterior (7) en la capa abrasiva (2),

-- que tiene un segundo diametro de tejido Da2, cumpliéndose: Da2 = 0,8 - Ds,

caracterizado

por que al menos un tejido (W1 a W,) esta dispuesto en al menos uno de los tejidos de refuerzo (6, 8), y
por que el al menos un tejido (W1 a W.) tiene un diametro D; respectivo, cumpliéndose: D; < Da1 y Di < Daz.

2. Disco abrasivo segun la reivindicacion 1, caracterizado
por que la capa abrasiva (2) esta libre de tejidos de refuerzo entre los tejidos de refuerzo (6, 8).

3. Disco abrasivo segun las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado por que el al menos un tejido (W1 a W,) esta
dispuesto con respecto al por lo menos un tejido de refuerzo (6, 8) en un lado orientado en sentido contrario a la capa
abrasiva (2).

4. Disco abrasivo segun al menos una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado
por que al menos un tejido (W1, W-) esta dispuesto en el primer tejido de refuerzo (6) y al menos un tejido (W3, Wa)
esta dispuesto en el segundo tejido de refuerzo (8).

5. Disco abrasivo segun al menos una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado
por que varios tejidos (W1 a W.) estan dispuestos en al menos uno de los tejidos de refuerzo (6, 8).

6. Disco abrasivo segun al menos una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado
por que para el diametro D; respectivo se cumple: 0,25 - Ds < D; < 0,75 - Ds, 0,3 - Ds < D; = 0,7 - Ds, y en particular
0,35-Ds<D;<0,65 - Ds.

7. Disco abrasivo segun al menos una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado

por que el al menos un tejido (W1 a W) esta dispuesto en una zona de sujecion (11) y/o en el exterior de una zona
de trabajo exterior (14) que puede ser usada para separar y/o en una zona de trabajo interior (13) que puede usarse
para desbastar del disco abrasivo (2).

8. Disco abrasivo segun al menos una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado

por que el al menos un tejido (W4 a W4) delimita una zona reforzada (15) del disco abrasivo (2) con un espesor di y
una zona no reforzada (16) del disco abrasivo (2) con un espesor d», cumpliéndose: 0,95 < d+/d» < 1,05, en particular
0,99 < d4/d2 = 1,01, y en particular 0,995 < d4/d2 < 1,005.

9. Disco abrasivo segun al menos una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado
por un espesor d, cumpliéndose: 2 mm < d <7 mm, en particular 3 mm <d <6 mm, y en particular 4 mm <d <5 mm.

10. Disco abrasivo segun al menos una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado
por un espesor d, cumpliéndose: 0,8 mm < d <4 mm, en particular 1,2 mm <d < 3,2 mm, y en particular 1,6 mm <d <
2,5 mm.

11. Disco abrasivo segun al menos una de las reivindicaciones 1 a 10,

caracterizado

por que al menos un tejido (W1, W2y W3, W), que esta asignado a uno de los tejidos de refuerzo (6, 8), tiene en suma
un peso por metro cuadrado Gj respectivo, cumpliéndose: 50 g/m? < G; < 500 g/m?, en particular 75 g/m? < G; <
450 g/m?, y en particular 100 g/m? < G; < 400 g/m?.

12. Disco abrasivo segun al menos una de las reivindicaciones 1 a 11,
caracterizado
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por que el al menos un tejido (W4 a W) tiene un grosor de hilo b; respectivo, cumpliéndose: 0,1 mm < b; < 1,8 mm, en
particular 0,3 mm < b; £ 1,5 mm, y en particular 1 mm < b; < 1,2 mm.

13. Disco abrasivo segun al menos una de las reivindicaciones 1 a 12,

caracterizado

por que el al menos un tejido (Wy a W) tiene un valor R respectivo, que caracteriza la abertura del tejido Wi,
cumpliéndose para el valor R; respectivo:

Ri = R« + Ryi (1) con

Rxi = byi * Nxifli (2) y

Ryi = byi - nyiflyi (3), significando

by el grosor de hilo de los hilos de trama (17), ny/lxi el nimero de hilos de trama (17) con respecto a una longitud
Ixi en la direccion X, by el grosor de hilo de los hilos de urdimbre (18), ny/lyi un nimero de hilos de urdimbre (18)
con respecto a una longitud ly; en la direccion Y,

cumpliéndose: 0,2 < R < 1,2, en particular 0,3 <R < 1.

14. Disco abrasivo segun al menos una de las reivindicaciones 1 a 13, caracterizado
por un anillo de sujecion (10) para sujetar el disco abrasivo (2) en una amoladora.

15. Uso del disco abrasivo (1) segin una de las reivindicaciones 1 a 14 para desbastar y/o para separar, ascendiendo
una velocidad de corte (v) al menos a 80 m/s, en particular al menos a 90 m/s, y en particular al menos a 100 m/s.
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