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69 Schuhformteil oder -einlage.

@ Bekannte Schuhformteile oder -einlagen, die aus ei-

nem geschlossenzelligen, vernetzten Polyolefinschaum
bestehen und bei dem Fuss angepasster Oberflichenstruk-
tur Zonen unterschiedlicher Elastizitit aufweisen, sind
aus verschiedenen Einzelteilen zusammengesetzt. Dadurch
ergeben sich spontane Uberginge zwischen den Zonen
verschiedener Elastizitdt, und iiberdies ist die Herstellung
sehr aufwendig. Um diese Nachteile zu vermeiden, ist er-
findungsgemiss der Polyolefinschaum monolithisch auf-
gebaut, wobei die Zonen unterschiedlicher Elastizitit
iiber die Oberfliche verteilt sind und gleichmadssig inein-
ander tibergehen. Die Herstellung kann in einfacher Wei-
se durch eine kombinierte Wirme-Druckbehandlung eines
homogen aufgebauten Schaumstoffrohlings mit spezifi-
schen Abmessungen erfolgen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Schuhformteil oder -einlage aus einem geschlossenzel-
ligen, vernetzten Polyolefinschaum mit einer dem Fuss ange-
passten Oberflachenstruktur und mit Zonen unterschiedli-
cher Elastizitdt, dadurch gekennzeichnet, dass der Polyole-
finschaum monolithisch aufgebaut ist und dass die Zonen
unterschiedlicher Elastizitét {iber die Oberfldche verteilt sind
und gleichmdssig ineinander iibergehen.

2. Schuhformteil oder -einlage nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der Polyolefinschaum in den Bereichen
hoher orthopédischer Belastung eine geringere Elastizitit
aufweist als in den Bereichen niedrigerer Belastung.

3. Schuhformteil oder -einlage nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Elastizitdt des Polyolefin-
schaumes ein Parameter des jeweiligen Raumgewichtes ist
und mit zunehmendem Raumgewicht fallt.

4. Schuhformteil oder -einlage nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, dass das Raumgewicht variiert in einem Be-
reich von 0,07 bis 1 kg/dm3.

5. Schuhformteil oder -einlage nach Anspruch 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet, dass das Raumgewicht variiert in
einem Bereich von 0,1 bis 0,4 kg/dm3.

6. Schuhformteil oder -einlage nach einem der Ansprii-
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Polyolefin-
schaum mit einer Brandsohle und/oder einer Oberflichenka-
schierung versehen ist.

7. Schuhformteil oder -eintage nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Brandsohle aus einem bindemittel-
gebundenen Faserwerkstoff aus natiirlichen und/oder syn-
thetischen Fasern besteht.

Die Erfindung betrifft ein Schuhformteil oder eine Fin-
lage aus einem geschlossenzelligen, vernetzten Polyolefin-
schaum mit einer dem Fuss angepassten Oberflachenstruk-
tur und mit Zonen unterschiedlicher Elastizitit.

Das DE-GM 7 627 371 zeigt eine derartige Schuheinlage
mit orthopédischen Eigenschaften. Um dieser Einlage Zo-
nen unterschiedlicher Elastizitdt zu geben, ist es erforderlich,
verschiedene Einzelteile aus dem Kunststoffschaum mitein-
ander zu verbinden. Dabei ergeben sich einerseits spontane
Ubergénge zwischen den Zonen verschiedener Elastizitit.
Ausserdem hat sich die Herstellung als ausserordentlich auf-
wendig erwiesen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Schuh-
formteil fiir die Fertigung bzw. eine Einlage zur Verwendung
in Schuhen zu entwickeln, die in orthopédischer Hinsicht
ausgezeichnete Eigenschaften aufweist und die auf verhalt-
nisméssig einfache Weise herstellbar ist.

Um diese Aufgabe zu 16sen, ist das Schuhformteil bzw.
die Schuheinlage der eingangs genannten Art erfindunsge-
miss dadurch gekennzeichnet, dass der Polyolefinschaum
monolithisch aufgebaut ist und dass die Zonen unterschiedli-
cher Elastizitit iiber die Oberfldche verteilt sind und gleich-
missig ineinander iibergehen.

Vorzugsweise kann der Polyolefinschaum in den Berei-
chen hoher orthopidischer Belastung eine geringere Elastizi-
tdt aufweisen als in den Bereichen einer relativ niedrigeren
Belastung. Weiter kann vorteilhaft die Elastizitdt des Polyo-
lefinschaumes ein Parameter des jeweiligen Raumgewichtes
sein und mit zunehmendem Raumgewicht fallen. Ein beson-
ders vorteilhafter Bereich, in dem das Raumgewicht eines
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Polyolefinschaumstoffteiles schwanken kann, ist der Bereich
von 0,07 bis 1 kg/dm?3. Besonders vorteilhaft ist es, wenn das
Raumgewicht variiert in einem Bereich von 0,1 bis

0,4 kg/dm?3.

In einer bevorzugten Ausfithrungsform kann der Polyo-
lefinschaum mit einer Brandsohle und/oder einer Oberflé-
chenbeschichtung versehen sein. Beziiglich der unmittel-
baren Kaschierung mit einer Brandsohle hat es sich dabei als
besonders zweckmissig erwiesen, wenn ein bindemittelge-
bundener Faserwerkstoff aus natiirlichen und/oder syntheti-
schen Fasern verwendet wird.

Auf eine besonders vorteilhafte Weise ldsst sich das erfin-
dungsgemasse Schuhformteil durch eine kombinierte War-
me-Druckbehandlung aus einem homogen aufgebauten
Schaumstofirohling mit spezifischen Abmessungen erzeugen.
Der dabei ablaufende Formgebungsvorgang kann wesent-
lich bestimmt werden durch die dabei entstehenden gegen-
seitigen Uberlagerungen der unterschiedlichen Verdich-
tungsgrade in den verschiedenen Zonen des Schaumstoff-
teiles. Zusétzlich 1dsst sich seine Elastizitit beeinflussen
durch bewusst herbeigefiihrte Werkstoffstrémungen in be-
stimmten Teilbereichen.

In der beigefiigten Zeichnung ist eine beispielhafte Aus-
fithrung des Erfindungsgegenstandes dargestelit.

In der Zeichnung sind verschiedene Zonen eines Schuh-
formteils, das aus einem geschlossenzelligen, vernetzten Po-
Iyolefinschaum besteht und eine dem Fuss angepasste Ober-
flichenstruktur aufweist, durch Angabe der Raumgewichte
kenntlich gemacht, wobei jedoch die Grenzen zwischen den
verschiedenen Verdichtungszonen fliessend ineinander iiber-
gehen. Es ist deutlich zu erkennen, dass auch bei diesem
Schuhformteil der Fuss in erster Linie im Bereich der Ferse
und der Fussballen abgestiitzt wird. Dariiber hinausgehend
liegt jedoch das dargestellte Schuhformteil mit seiner gesam-
ten iibrigen Fliche gleichzeitig an der Unterseite des Fusses
an, jedoch in Anpassung an die anatomischen Verhéltnisse
mit unterschiedlich grosser Elastizitit bzw. Weichheit. Ins-
besondere durch die Abstiitzung der Randzonen des Fusses
wird somit eine deutliche Verbesserung der Gesamtabstiit-
zung erzielt, wobei es von grosser Bedeutung ist, dass
Scheuerwirkungen oder dhnliche bisher iibliche Nachteile
bei vergleichbaren Einlagen vermieden werden. Das darge-
stellte Schuhformteil zeichnet sich durch ein ausserordent-
lich niedrig Hegendes Gesamtgewicht und durch eine in phy-
siologischer Hinsicht vollkommene Unbedenklichkeit aus.
Es zeigt keine chemischen Alterungserscheinungen, und es
verhdlt sich neutral gegeniiber dem Vorgang der Schweissab-
sonderung der Haut.

Durch eine Oberflichenkaschierung des dargesteliten
Schuhformteiles wird neben einer Verbesserung des dusseren
Erscheinungsbildes insbesondere das elastische Verhalten
beeinflusst. Da im allgemeinen sowohl die Ober- als auch die
Unterseite kaschiert wird, ergibt sich in mechanischer Hin-
sicht der Aufbau eines Sandwichelementes. Beispielsweise
fiir eine Verwendung in Sportschuhen lésst sich durch eine
entsprechende Ausbildung eine ausserordentlich grosse Ge-
samtstabilitit erzielen, ohne dass im Vergleich zu unka-
schierten Schuhformteilen eine merkliche Verschlechterung
der Trageigenschaften in Kauf genommen werden miisste.
Es ist infolgedessen ohne weiteres moglich und in vielen Fl-
len zweckmissig, die Unterseite unmittelbar mit einer
Brandsohle eines iiblichen Aufbaues zu kaschieren. Insbe-
sondere fiir eine Verwendung in modisch geschnittenen
Schuhen hat sich die Verwendung eines bindemittelgebun-
denen Faserwerkstoffes aus natiirlichen und/oder syntheti-
schen Fasern als Brandsohle ausgezeichnet bewéhrt.
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