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DESCRIGAO

MAQUINA DE TRICOTAR CIRCULAR

Fundamento da invencio

A presente invengdo refere-se a uma maquina de tricotar
circular, mais particularmente a uma estrutura aperfeicoada do
mecanismo de corte das argolas para uma mdquina de tricotar

circular para a producdo de tecidos para toalhas.

Sdo conhecidas varias maquinas de tricotar circulares
utilizadas para a producdo de tecidos para toalhas. Porque
estas maquinas de tricotar circulares tém varios
inconvenientes, incluindo uma duracdo curta em servigo'p uma
frequéncia elevada de erros de corte, o presente inJentor
apresentou um dispositivo do cilindro e de corte das argolas
para uma maquina de tricotar circular, registando em 5 de
Janeiro de 1994 um pedido de patente com o nimero 08/177 455,
0 qual elimina os inconvenientes das mdquinas de tricotar
convencionais, por meio de dois abaixadores que se deslocam
sincronizadamente com movimentos alternativos ao longo de duas
faces opostas da agulha do cilindro. Este dispositivo é
funcional e pode prolongar notavelmente o tempo de servigo da
maquina de tricotar circular, mas produz fragmentos de fio

durante a operacido de corte.



Sumdrio da invencédo

A presente invencdo consiste num aperfeigoamento
introduzido no dispositivo de corte das argolas e do cilindro
de uma maquina de tricotar circular revelado no pedido de
patente americano No. 08/177 415. De acordo com um aspecto da
presente invencdo, o mecanismo de corte das argolas compreende
um primeiro abaixador e um segundo abaixador que executam
movimentos alternativos horizontais, ao longo de lados opostos
de cada uma das agulhas do cilindro e desfasados no tempo,
tendo o primeiro abaixador uma extremidade lisa e inclinada que
se deloca para manter a argola baixada, tendo o segundo
abaixador uma extremidade dianteira inclinada, voltada
lateralmente para o primeiro abaixador e que se desloca ao
longo da respectiva agulha do cilindro de um lado oposto,
depois do primeiro abaixador, para cortar a argola. De acordo
com outro aspecto da presente invengdo, o disco da madquina de
tricotar circular tem uma pluralidade de pontas de qariz,
espagadas em torno da sua borda, tendo cada ponta de nariz uma
extremidade disposta verticalmente e uma face inclinada que se
estende para baixo e para dentro a partir da extremidade da
ponta para guiar o fio de base e o fio inserido, fazendo com
que o fio inserido forme argolas no lado direito do tecido que
estd a ser fabricado e o tecido de base forme a estrutura do

lado do avesso do tecido.

Breve descricdo dos desenhos

Vai agora descrever-se a presente invencdo, a titulo de
exemplo, com referéncia aos desenhos anexos, cujas figuras

representam:



A fig. 1A, uma agulha do cilindro segundo a presente

invencio;

A fig. IB, uma vista em corte feito pela linha (1B-1B)
da fig. 14;

A fig. 2, uma vista em perspectiva de um primeiro
abaixador e de um segundo abaixador segundo a presente

invencio;

A fig. 3, a disposigdo do cilindro, das agulhas do

cilindro e dos abaixadores segundo a presente invencido;

A fig. 4, o funcionamento da maquina de tricotar
circular segundo a presente invencdo na formagido das argolas

(Parte I): a agulha do disco completamente estendida para fora;

A fig. 5, uma vista semelhante & da fig. 4, mas
mostrando o passeio de retrocesso da agulha do disgo ao

enganchar o fio inserido (Parte I1);

A fig. 6, uma vista semelhante a da fig. 5, mas
mostrando a agulha do disco completamente deslocada para tras e

uma argola formada na agulha do cilindro;

A fig. 7, a operacgido de corte da argola pelos

abaixadores (Parte 1);

A fig. 8, uma vista semelhante & da fig. 7, mas

mostrando os abaixadores estendidos para fora (Parte I1); e

A fig. 9, uma vista semelhante a da fig. 8, mas

mostrando o corte da argola pelo segundo abaixador (Parte IT1).



Descricdo pormenorizada das formas de realizacido preferidas

Com referéncia as fig. 2 e 3, os elementos de formacio
das malhas da maquina de tricotar circular para fabricar um
tecido por urdidura de fios segundo a presente invencdo sdo
constituldos por uma unidade do disco e uma unidade de corte
das argolas. A unidade do disco, como se mostra na fig. 3,
compreende um disco (1) e agulhas (2) do disco que se fazem
deslizar em ranhuras radiais (10) do disco na unidade do disco
(1). As agulhas do disco (2) executam movimentos alternativos
nas ranhuras radiais (10) do disco por meio da came da maquina
de tricotar circular, de modo a adaptar-se as agulhas (5) do
cilindro que t&m um movimento alternativo vertical na unidade
de corte das argolas, para a formacido das argolas do tecido. O
disco (1) tem uma ponta de nariz (11) disposta de cada um dos
lados da extremidade exterior de cada uma das ranhuras (10) do
disco.'A ponta (11) tem uma extremidade (110) disposta
verticalmente (paralelamente ao eixo longitudinal da méqu}na de
tricotar), que coincide com a direcgdo do movimento do éancho
da agulha do disco (2) ao enganchar-se no fio inserido (4), e
uma face inclinada (12) que se estende para baixo e para dentro
a partir da extremidade (110) da ponta, que coincide com a
direc¢do do movimento do gancho da agulha do disco (2) ao fazer
uma argola. A diferenga de elevacgido entre a extremidade
superior (120) da face inclinada (12) e a extremidade inferior
(121) da mesma cobre a posicdo do fio de base (3) (ver a fig.
4). A producdo de uma argola cortada é explicada a seguir, com

referéncia as fig. 4, 5 e 6;

I) Como se representa na fig. 4, quando a agulha do
disco (2) estd completamente estendida para fora, a agulha do
cilindro (5) estd colocada na sua posi¢do mais baixa, com o

corte (50) da mesma enganchado para baixo na argola (40) que se



acabou de formar e, ao mesmo tempo, o fio de base (3) e o fio
inserido (4) sdo guiados para o gancho (20) da agulha do disco
(2) e colocados dos dois lados opostos pela agulha do cilindro
(5), permitindo que o fio inserido (4) seja disposto a um nivel

mais elevado do que o do corte (50) da agulha do cilindro (5).

IT) Como se mostra na fig. 5, quando a agulha do disco
(2) inicia o seu movimento de retorno, para a esquerda, a
agulha do cilindro (5) comeca a deslocar-se para cima, para
além do nivel do fio inserido (4), para permitir que o fio
inserido (4) seja apanhado pelo corte (50) e ao mesmo tempo O
retentor (21) da agulha do disco (2) é forgado pela argola
feita anteriormente (40) a fechar o gancho (20) da agulha do

disco (2).

ITT) Como se mostra na fig. 6, quando a agulha do disco
(2) volta de novo para a esquerda, forma-se uma nova argola,
(407) eﬁ torno do corte (50) da agulha do cilindro (5) e o fio
de base (3) é guiado para baixo pela face inclinada (12% para
ficar colocado a um nivel inferior ao do fio inserido (4),
formando entdo o fio inserido (4) a nova argola (40’) no lado
direito do tecido que estd a ser fabricado, e o fio de base (3)
forma a estrutura do avesso do tecido. O tecido é portanto um

tecido para toalhas.

Referindo novamente a fig. 3, o elemento de corte das
argolas que corta a argola (40) atrds rteferida é constituido
pela referida agulha do cilindro (5) e dois abaixadores (70,
71) recebidos em duas ranhuras de deslizamento radiais (60)
adjacentes, existentes no anel (6) dos abaixadores da maquina
de tricotar circular, de lados opostos da agulha do cilindro
(5), e executam um movimento alternativo na direcg¢ido
horizontal. Os dois abaixadores (70, 71) s#do accionados neste

movimento alternativo por uma came (8) de modo que passam por



cada um dos lados da agulha do cilindro (5) desfasados no
tempo., cortando entdo a argola (40) no corte (50) da agulha do

cilindro (5).

A referida agulha do cilindro (5) tem um corte (50)
voltado para os abaixadores (70, 71). O corte (50) cobre o
ponto de alimentacdo do fio inserido quando a agulha do
cilindro (5) se desloca para a sua posicdo limite superior, de
modo que o fio inserido (4) pode ser detido e formar uma argola
(40) em cada ciclo do movimento alternativo da agulha do disco
{2) (ver fig. 6). Quando a agulha do cilindro (5) se desloca
para a sua posicdo limite inferior, o corte (50) tem de
colocar-se num nivel inferior ao da agulha do disco (2), de
modo que a argola devidamente formada (40) pode ser puxada e
esticada e depois cortada pelos abaixadores (70, 71). O
referido corte (50) compreende uma face frontal plana (500) com
duas arestas laterais simétricas (501) e (5017

perpendiculares.

i
R

Os abaixadores (70, 71), designadamente o prfmeiro
abaixador (70) e o segundo abaixador (71) sédo respectivamente
feitos de uma placa metdlica achatada, com uma extremidade
dianteira inclinada para a frente e para baixo. A extremidade
dianteira inclinada (700) do primeiro abaixador (70) ¢é feita
lisa. Quando a extremidade dianteira inclinada (700) do
primeiro abaixador (70) passa sobre um dos lados da agulha do
cilindro (5), como se mostra na fig. 7, ela aplica-se
estreitamente a agulha do cilindro (5) e desloca-se ao longo da
mesma. A extremidade dianteira inclinada (710) do segundo
abaixador (71) estd dobrada para o lado formando uma aresta
rectillnea (711) voltada para o primeiro abaixador (70) e
disposta paralelamente & face dianteira (500) do corte (50) na
agulha do disco (2). Quando o segundo abaixador (71) se

deslocar no sentido da agulha do cilindro (5), a aresta



rectilinea (711) do segundo abaixador desloca-se ao longo de um
dos lados do corte (30), sendo portanto a argola {40) cortada
pelo movimento relativo entre a face dianteira (500) do corte

(50) e a aresta rectilinea (711) do segundo abaixador (71).

Os referidos primeiro e segundo abaixadores (70, 71)
estdo dispostos, no sentido do movimento dos ponteiros do
reldgio, em cada duas nervuras de deslizamento radiais {60)
adjacentes ao anel (6) dos abaixadores da maquina de tricotar,
funcionando cada uma das agulhas do cilindro (5) de modo a
adaptar-se a um conjunto respectivo de abaixadores constituido
por um primeiro abaixador (70) e um segundo abaixador (71),
sendo portanto um primeiro abaixador (70) e um segundo
abaixador (71) de conjuntos diferentes de abaixadores recebidos
em cada uma das ranhuras de deslizamento radiais (60). O
funcionamento da unidade de formacio e corte das argolas

descreve-se nas suas linhas gerais a seguir.

I') Como mostra a fig. 7, quando a agulha do disco (2)
estiver completamente estendida para fora {na posicido
representada na fig. 4), os abaixadores (70, 71) estido

completamente recuados (posigdo limite & direita).

IT) Como se mostra na fig. 8, quando a agulha do
cilindro (5) e os abaixadores (70, 71) se deslocam durante a
rotagcdo no sentido oposto ao do movimento dos ponteiros do
reldgio do disco (1) e do anel (6) dos abaixadores, a came (8)
ndo se move e portanto o primeiro abaixador (70) ¢ obrigado,
pelo desenho especifico do sulco (80) da came (8), a deslocar-
-Sse no sentido da agulha do cilindro (5), antes de o segundo
abaixador (71), fazendo com que a aresta dianteira inclinada
(700) se desloque ao longo de um lado da agulha do cilindro
(5).



ITT) Como mostra a fig. 9, quando se forma uma argola,
ao mover-se a agulha do disco (2) para trads, os abaixadores
(70, 71) sdo deslocados ao longo dos dois lados opostos da
agulha do cilindro (5) fazendo com que a extremidade dianteira
inclinada (700) do primeiro abaixador (70) mantenha baixada a
argola (40) e a aresta rectillnea (711) do segundo abaixador

(71) se desloque sobre uma aresta inclinada (501) do corte (50)
cortando a argola (40).

Lisboa, 06 0UT. 1995

O AGENTE OFICIAL

2 %" Dr ] ALEXANDRE BOBCNE
/ Agente Oficial da Prcpriedade Industrial



REIVINDICAGCAO

Maguina de tricotar circular para a producao de um tecido
com argolas cortadas. gue compreende: um disco (1) com uma
d

pluralidade € ranhuras radiais (10). uma came. uma

pluralidade de agulhas do disco (2) que executam uim
Mmovinento alternativo horizontal nas ranhuras (10) do
disco pela referida came., uma pluralidade de aguihas do
cilindro (3) gue executam um movimento alternativo

as referidas agulhas do disco (2}

-

vertical para actuar 1
para formar argolas (40) a particr de fios. € um mecanismo
de corte das argolas, movido por forma a cortar as
referidas argolas (40). caracterizada por cada uma das
agulhas do cilindro (3) ter um corte (50) que compreende
um lado dianteiro ptano (300) com duas arestas gpostas
(501) simétricas, perpendiculares ao lado dianteiro (3001,
compreendendo o referido mecanismo de corte das argolas
uma piuralidade de pares de abaixadores (70. 1,
compreendendo cada par de abaixadores um primeiro
abaixador (70) e um segundo abaixador (71), gue poden
mover-se hocrizontalmente num movimento alternativo ao
longo de dois iados opostos de cada agulha do cilindro (5]
¢ segundos abaixadores (71). cada um dos quais tem uma
extremidade dianteira (7100) inclinada para fora e para
baixo, tendo a extrenidade dianteira inclinada do referido
primeiro abaixador uma superficie lisa que se move ao
longo de um dos lados da aguiha de cilindro (3)
fespectiva, quando esta agulha (5) for levantada, sendo a

ceXxtremidade dianteira inclinada do referido segundo



abaixador (7!) dobrada lateralmente para uma aresta
rectilinia (710) voltada para o primeiro abaixador (70) e
estando colocada adjacente ao lado dianteiro do corte (50)
da respectiva agulha do cilindro (5), deslocando-se a
aresta rectilinea da extremidade dianteira inclinada do
referido segundo abaixador (71), ao longo de um lado do
corte (50) da agulha do cilindro (5) respectiva, para
cortar a argola (40) quando a respectiva agulha do

cilindro (5) for levantada.

Lisboa, g DT wng

O AGENTE OFICIAL

< De I ALEY ANDRE BORONE
2l Agaente Oficial 4 Dreprizdad.: industrial
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