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本实用新型公开的一种可调节模切模版机

构，包括模切辊和沿模切辊的轴向间隔安装在模

切辊上的若干模切模版机构，其模切模版机构包

括：一刀座，刀座环绕在模切辊的外辊面上且可

在模切辊上进行周向转动和/或轴向移动；一设

置在模切辊与刀座之间驱动刀座在模切辊上进

行周向转动的刀座周向驱动机构；一设置在模切

辊与刀座之间驱动刀座在模切辊上进行轴向移

动的刀座轴向驱动机构；安装在刀座上且跟随所

述刀座在模切辊上进行周向转动和/或轴向移动

的至少一前切角刀座，在前切角刀座上安装有前

切角刀，实现切角功能。本实用新型的前切角刀

座利用刀座周向驱动机构和刀座轴向驱动机构

驱动在模切辊上进行周向运动和轴向运动，以适

应不同的纸箱模切。
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1.一种可调节模切模版机构，包括模切辊和沿所述模切辊的轴向间隔安装在所述模切

辊上的若干模切模版机构，其特征在于，所述模切模版机构包括：

一刀座，所述刀座环绕在所述模切辊的外辊面上且可在所述模切辊上进行周向转动

和/或轴向移动；

一设置在所述模切辊与所述刀座之间驱动刀座在所述模切辊上进行周向转动的刀座

周向驱动机构；

一设置在所述模切辊与所述刀座之间驱动刀座在所述模切辊上进行轴向移动的刀座

轴向驱动机构；

安装在所述刀座上且跟随所述刀座在所述模切辊上进行周向转动和/或轴向移动的至

少一前切角刀座，在所述前切角刀座上安装有前切角刀，实现切角功能。

2.如权利要求1所述的一种可调节模切模版机构，其特征在于，所述刀座周向驱动机构

包括一固定在所述刀座上的内齿轮、一用以与所述内齿轮啮合的联动调节小齿轮、一用以

固定所述联动调节小齿轮的轴和固定在所述轴上拨动上下块，拨动所述上下块，带动所述

轴转动，转动的轴驱动所述联动调节小齿轮，转动的联动调节小齿轮通过与所述内齿轮的

啮合带动所述刀座在所述模切辊上进行周向转动。

3.如权利要求2所述的一种可调节模切模版机构，其特征在于，在所述模切辊的外辊面

上开设有轴槽和联动调节小齿轮槽，所述轴通过安放在所述轴槽内且所述轴的两端通过支

座支撑在所述轴槽内；所述联动调节小齿轮的一部份安放在所述联动调节小齿轮槽内。

4.如权利要求3所述的一种可调节模切模版机构，其特征在于，所述轴的两端轴设在所

述支座上。

5.如权利要求2所述的一种可调节模切模版机构，其特征在于，所述刀座轴向驱动机构

包括一齿条、一所述齿条啮合的调节小齿轮，所述调节小齿轮轴设在所述刀座上，通过转动

所述调节小齿轮加上所述调节小齿轮与所述齿条的啮合，驱动所述刀座在所述模切辊上进

行轴向移动。

6.如权利要求5所述的一种可调节模切模版机构，其特征在于，在所述模切辊的外辊面

上开设有齿条槽，所述齿条安放在所述齿条槽内。

7.如权利要求5所述的一种可调节模切模版机构，其特征在于，在所述刀座上采用周向

活动轴向固定方式设置有一轴承座，在所述轴承座内安装有一轴承，所述调节小齿轮固定

在一调节小齿轮轴上，所述调节小齿轮轴固定在所述轴承的内圈中。

8.如权利要求2至7任一项权利要求所述的一种可调节模切模版机构，其特征在于，所

述刀座由两个半圆刀座构成，两个半圆刀座的两端之间通过螺栓连接；在每一半圆刀座上

均固定有一半圆齿环，两个半圆齿环构成所述内齿轮。

9.如权利要求8所述的一种可调节模切模版机构，其特征在于，在所述刀座上设置有至

少一个固定开槽刀座，所述前切角刀座装在所述固定开槽刀座上，在前切角刀座上安装有

前切角刀。
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一种可调节模切模版机构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及瓦楞纸箱制造设备技术领域，特别涉及一种可调节模切模版机

构。

背景技术

[0002] 瓦楞纸包装机械在生产做业时，模切部工时需要装模版才能工作，常规的模切模

版是加工好装配在辊子上的，不同形状的纸箱需要做不同的模版，如果批量小，需多种模

版，造成浪费。怎么能不用每次换不同的模版，又能切出不同的纸是当前急需解决的问题。

实用新型内容

[0003] 本实用新型发明的目的在于提供一种在结构上简单，使用可靠，并能根据要求进

行调整大小的可调节模切模版机构。

[0004] 为了实现上述发明目的，本实用新型所采用的技术方案如下：

[0005] 一种可调节模切模版机构，包括模切辊和沿所述模切辊的轴向间隔安装在所述模

切辊上的若干模切模版机构，其特征在于，所述模切模版机构包括：

[0006] 一刀座，所述刀座环绕在所述模切辊的外辊面上且可在所述模切辊上进行周向转

动和/或轴向移动；

[0007] 一设置在所述模切辊与所述刀座之间驱动刀座在所述模切辊上进行周向转动的

刀座周向驱动机构；

[0008] 一设置在所述模切辊与所述刀座之间驱动刀座在所述模切辊上进行轴向移动的

刀座轴向驱动机构；

[0009] 安装在所述刀座上且跟随所述刀座在所述模切辊上进行周向转动和/或轴向移动

的至少一前切角刀座，在所述前切角刀座上安装有前切角刀，实现切角功能。

[0010] 在本实用新型的一个优选实施例中，所述刀座周向驱动机构包括一固定在所述刀

座上的内齿轮、一用以与所述内齿轮啮合的联动调节小齿轮、一用以固定所述联动调节小

齿轮的轴和固定在所述轴上拨动上下块，拨动所述上下块，带动所述轴转动，转动的轴驱动

所述联动调节小齿轮，转动的联动调节小齿轮通过与所述内齿轮的啮合带动所述刀座在所

述模切辊上进行周向转动。

[0011] 在本实用新型的一个优选实施例中，在所述模切辊的外辊面上开设有轴槽和联动

调节小齿轮槽，所述轴通过安放在所述轴槽内且所述轴的两端通过支座支撑在所述轴槽

内；所述联动调节小齿轮的一部份安放在所述联动调节小齿轮槽内。

[0012] 在本实用新型的一个优选实施例中，所述轴的两端轴设在所述支座上。

[0013] 在本实用新型的一个优选实施例中，所述刀座轴向驱动机构包括一齿条、一所述

齿条啮合的调节小齿轮，所述调节小齿轮轴设在所述刀座上，通过转动所述调节小齿轮加

上所述调节小齿轮与所述齿条的啮合，驱动所述刀座在所述模切辊上进行轴向移动。

[0014] 在本实用新型的一个优选实施例中，在所述模切辊的外辊面上开设有齿条槽，所
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述齿条安放在所述齿条槽内。

[0015] 在本实用新型的一个优选实施例中，在所述刀座上采用周向活动轴向固定方式设

置有一轴承座，在所述轴承座内安装有一轴承，所述调节小齿轮固定在一调节小齿轮轴上，

所述调节小齿轮轴固定在所述轴承的内圈中。

[0016] 在本实用新型的一个优选实施例中，所述刀座由两个半圆刀座构成，两个半圆刀

座的两端之间通过螺栓连接；在每一半圆刀座上均固定有一半圆齿环，两个半圆齿环构成

所述内齿轮。

[0017] 在本实用新型的一个优选实施例中，在所述刀座上设置有至少一个固定开槽刀

座，所述前切角刀座装在所述固定开槽刀座上，在前切角刀座上安装有前切角刀。

[0018] 由于采用了如上的技术方案，本实用新型的前切角刀座利用刀座周向驱动机构和

刀座轴向驱动机构驱动在模切辊上进行周向运动和轴向运动，以适应不同的纸箱模切。

附图说明

[0019] 图1为本实用新型的可调节模切模版机构安装在模切辊上的示意图。

[0020] 图2为本实用新型的模切辊径向断面示意图。

[0021] 图3为图1的A-A剖视图。

[0022] 图4为本实用新型的内齿轮、联动调节小齿轮、调节小齿轮、齿条啮合状态示意图。

[0023] 图5为图4的侧视图。

[0024] 图6为本实用新型的可调节模切模版机构的侧视图。

[0025] 图7为图6的A-A剖视图。

[0026] 图8为本实用新型的可调节模切模版机构部分零件之间的关系示意图。

[0027] 图9为图8的C-C剖视图。

[0028] 图10为本实用新型的刀座的结构示意图。

[0029] 图11为图10的A-A剖视图。

[0030] 图12为本实用新型的前切角刀座安装示意图。

[0031] 图13为图12的A-A剖视图。

具体实施方式

[0032] 以下结合附图和具体实施方式来进一步描述本实用新型。

[0033] 参见图1至图13，图中所示的一种可调节模切模版机构，包括模切辊100和沿模切

辊100的轴向间隔安装在模切辊100上的若干模切模版机构200。通过这些模切模版机构200

对不同的纸箱进行模切。

[0034] 本实用新型的模切模版机构200包括刀座210、刀座周向驱动机构、刀座轴向驱动

机构、前切角刀座220和前切角刀221。刀座周向驱动机构和刀座轴向驱动机构分别驱动刀

座210在模切辊100上进行周向转动和/或轴向移动，带动前切角刀座220以及前切角刀221

沿模切辊100的周向转动和/或轴向移动，对不同的纸箱进行模切。

[0035] 本实用新型的刀座210由两个半圆刀座211、212构成，两个半圆刀座211、212的两

端之间通过螺栓213连接。刀座210采用两个半圆刀座211、212构成，便于安装到模切辊100

上以及便于安装刀座周向驱动机构和刀座轴向驱动机构。
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[0036] 刀座周向驱动机构包括内齿轮231、联动调节小齿轮232、轴233和拨动上下块234。

[0037] 内齿轮231由两个半圆齿环231a和231b构成，两个半圆齿环231a和231b分别固定

在两个半圆刀座211、212，两个半圆齿环231a和231b构成一个内齿轮231。

[0038] 在模切辊100的外辊面上开设有轴槽110和联动调节小齿轮槽120，轴槽110沿模切

辊100的轴线方向延伸。轴233为六方轴，放置在轴槽110内，轴233的两端分别轴设在一支座

233a上，两个支座233a固定在轴槽110中。

[0039] 联动调节小齿轮232固定在轴233上并且有一部份置入到联动调节小齿轮槽120

内。联动调节小齿轮232与内齿轮231啮合，这样轴233转动时，通过联动调节小齿轮232与内

齿轮231啮合，带动刀座210、前切角刀座220以及前切角刀221沿模切辊100的周向转动。

[0040] 在轴233上固定有拨动上下块234，拨动拨动上下块234就可以带动轴233转动，进

而带动联动调节小齿轮232转动。

[0041] 刀座轴向驱动机构包括一齿条241、调节小齿轮242。在模切辊100的外辊面上开设

有齿条槽130，齿条槽130沿模切辊100的轴线方向延伸。齿条241放置在齿条槽130内并固

定。

[0042] 在刀座210例如半圆刀座211或半圆刀座212上采用周向活动轴向固定方式设置有

一轴承座213，至于何种周向活动轴向固定方式为本领域技术人员所熟知。在轴承座213内

安装有一轴承214，在轴承214的内圈中固定有一调节小齿轮轴242a，调节小齿轮轴242a可

以转动。调节小齿轮242固定在调节小齿轮轴242a上，这样调节小齿轮242也能转动。调节小

齿轮242与齿条241啮合，这样当调节小齿轮242转动时，通过调节小齿轮轴242a、轴承214和

轴承座213就可以带动刀座210在模切辊100上进行周轴向移动。

[0043] 在刀座210上根据模切需要设置有一个或者两个或者多个固定开槽刀座215，在每

一固定开槽刀座215上安装有一前切角刀座216，在每一前切角刀座216上安装有前切角刀

217。
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图10
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图12
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