(19) DEUTSCHE DEMOKRATISCHE REPUBLIK PATENTSCHRIFT‘
Wirtschaftspatent ISSN 0433-6461 (11) 206 68

o Erteilt gemae® § 29 Absatz 1 des Patentgesetzes Int.CL3 3(51) c23D 7/00

AMT FUER ERFINDUNGS- UND PATENTWESEN

(21) WP C 23 D/ 2317 302 (22)  14.07.81 (45)  01.02.84

VEB SCHWERTER-EMAILLIERWERKE LAUTER:DD:

KLUG, JOCHEN,! DiPL,-ING.; KLIMMT, HELMUT; GOERNER, VOLKMAR, DD

siehe gi!b\l

VEB SCHWERTER-EMAILLIER/-WERKE LAUTER, BFN U. S., 9406 LAUTER, ERNST-THAELMANN-STR. 21

(54) VERFAHREN ZUM BESCHICHTEN VON HOHLKOERPERN MIT EMAILSCHLICKER OD. DGL.

(57) Die Erfindung beinhaltet ein Verfahren zum Beschichten von Hohlkérpern mit Emailschlicker
od.dgl., welches vor allem durch eine Umstellung in der Reihenfolge verschiedener teilweise
bereits bekannter Verfahrensschritte insbesondere beim Einsatz hochproduktiver
Auftragsautomaten in der Haushaltsgeschirrherstellung einen getrennten Auftrag von Innen- und
AuRenemailschlicker in optimaler Weise bei gleichzeitig wesentlich geringerem Energieverbrauch
ermdglicht. Das Wesentliche der Erfindung besteht darin, daB grundsatzlich zuerst die Aul3en-
und erst danach die Innenseite der Hohlkdrper beschichtet wird, wobei die AuBenseite vor der
Innenbeschichtung lediglich vor- und est nach erfolgter Innenbeschichtung mit dieser zusammen
fertiggetrocknet wird. Beim Fertigtrocknen wird der bereits vorgetrocknete AufRenemailschlicker
bis zur Griffestigkeit angetrocknet. Dagegen erfolgt das génzliche Austrocknen der
Innenbeschichtung erst im Verlauf nachfolgender Transport- oder Vorwéarmstufen zum
BrennprozeR ohne eine zusatzliche Warmezufuhr. Die nach dem Fertigtrocknen des
AuRenemailschlickers noch in der Innenbeschichtung verbliebene Restfeuchtigkeit bewirkt einen
Kiihleffekt, der ausreicht, die Hohlkérper ohne zusétzlichen Energieaufwand auf eine fir die
"Weiterverarbeitung ausreichende Temperatur abzukdhlen. Die mit dem Verfahren angestrebte
Energieeinsparung wird vor allem dadurch erreicht, da nur noch einmal fertiggetrocknet wird
und da® durch eine maRvolle Warmezufuhr und die Ausnutzung des Kihleffektes der nicht
ganzlich fertiggetrockneten Innenbeschichtung eine zusatzliche Abkiihlung génzlich entfallen
kann.
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Titel dor Exrfindung
Verfahren zum Besohiohten von Hohlkdrpern mit Emailschlicker
Ododgls

Arwendungsgebiet der Exfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Besochichten von Hohl-
kbrpern, vorzugsweise von Haushaltsgeschirren aus Stahlblech

oder Aluminium, mit Bmailschlicker od.dgls pasteusen tberzugs-
massen, die nach einem sich aenschlieSenden Einbremnprozef fest

an der Oberfliche der Hohlk¥rper anhaften und diese dadurch
weitestgehend vor Korrosion und/cder anderen schidlichen Um=
wolteinfliissen schiltzen sowie lhre Gedrauchawerteigenschbafien
erhthen, zur bevorzugten Lnwendung bei hoschproduktiven Auftrags-~
automatena

Charakteristik der bekannten technischen Idsungen

Zun Erreichen 'optimaler Bebranchswerteigenschaften ist es {iblioh,
Hohlktérper wie z.B, Haushalisgeschirrs an ihren Innen- und Aufen=
seiten mit sich hinsichtlich ihrer chemischen Resistenz, ihrer
Toxiditit und stofflichen Zusammensetzung aber euch hinsichtlich
anderer Eigenachafien, wie Z.Bs dom Antihaftverhalten oder der
Farbgebhung, unterscheidenden {lberzugsmassen zu versehen.

So finden bei der Bmaillierung moderner Haushasltsgeschirre spesi-
ells Imen~ und AuBenemails Anwendung. Es ist dabei bekannt, so-
wohl Innen- als esuch AuBenemailachlioker in aufeinander folgenden
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Verfahrensschritten mit Hilfe von Auftragsantomaten aufzutragen.
U ein Vermischen der unterschiedlichen Emailschlicker am Rand
dexr Haushzltsgeschirre zu vermeiden, wird dabei in der Regel
zuerst das Innere der Geschirre beschichtet. Dabei ist es sowohl
nach dem Innen- als auch nach dem sich anschliefenden AuSenbe-
schiohten erforderlich, den aufgetragensn Emailschlicker durch
srhebliche WHrmezufulr anzutrocknen. Der sich dabel zwangsliufig
mit aufheizende Geschirrkdérper ist vor jedem folgenden Bearbei-
tungosochritt exrst wleder absukithlen,

Ziel der Erfindung

Es ist Ziel der Exfindung, ein Vexrfahren zum Beschichten wven
vorzugswelse Haushaltsgeschirren mit mna.i.lschlicker suf hoohe
produktiven Auftragssntomaten su entwickeln, bei dem das in aufe
ginander folgenden Verfahrensstufen durchgefilhrte getremnte Be-
schichten der Innen~ und AuSenseiten mit unterschiedlichen Spe-
zialenmails auf optimale Weise und mit einem wesentlich geringeren
Energicsufwend exfolgen kann,

Daxrlegung des Wesens der Brfindung

Als wesentliche Ursache filr den bei den bisher iiblichen Verfahren
zum Beschichten won Haushaltsgeschirren mit Bmailschlicker fiir die
Innen- und AuBenemaillierung suf Aufiragsautomaten in der Regel
sehr hohen Ensrgiesufwand wurde der technologisch bedingte hiufige
VWechsel zwischen WHrmezufuhr zum Antrooknen des sufgebrachten
Emailschlickers und zuyr Abkithlung des dabel zwengslinfig mit auf-
geheiztén Gesohirrkbrpers erkannt.

BEs ist derum Aufgebe der Erfindung, ein Verfshren zum Beschichten
vou vorzugsweise Haushalisgeschirren mit Emailschlicker od.dgle
zu finden, das fiir Auftragsautomaten geeignet ist und auch ohmne
dissen hiufigen Wechsel zwischen Wirmezu- und -abfuhr zu optimalen
Exgebnissen fithrie
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Diese Aufgabe wurde im wesentlichen durch die Entwicklung eines

xieuen Vorfahrens zum wechselseitigen Beschichten vor allem won

Haushaltsgeschirren mit Innen~ und AuSenemailschlicker gellst,

welches vorzugswelise bei hoohproduktiven Auftragsantomaten in

der Massenferiigung eingetzbar ist und durch dis folgenden Ver=

fabhrensechritte gekennzeichnet wirds

l. Aufgabe des Geschirrs anf den Auftragsautomaten

2+ Beschichten der Aufenseite des Geschirrs mit AuSensemaile
sohlioker

3¢ Abtropfen und Verteilen des Schlickers

4 Randabwischen

5¢ Vortrocknen ‘

6+ Beschichten der Innenseite des Gesochirrs mit Innenemail-

. schliokex

Te Abtropfon und Vertellen des Schlickers

8, Randabwischen

9e Fertigtrocknen

100 Abgebe des feritig beschichteten Geschirrs swr Welterbearbeitung

Nou bei diesem Verfahren ist, daf grundsitzlich zuerst die AuSen-
und erst danach die Innenseite dexr Geschirre beschichtet wird. Der
auBen aufgetragene Emailschlicker wird durch kurzzeitige Wirmezu-
fuhr lediglioch vorgetrooknet, Das Pertigtrocknen erfolgt erst,
nachdem auch dle Innenseite mit Emailsohlickexr beschichtet ist,
Dabei wird die Wirmezufuhr so bemessen, da8 nmuxr der an der Geschiyrre
auflenseite asufgabrachte und bereits vorgetrooknete Emailsohlicker
bis zur Griffestigkelt fertiggetroocknst wird, Ein ginzliches Aus=-
trocknen der Immenbeschiohtung ist zur Durchfihrung der weiteren
Bearbeitungsschritte nicht unbedingt erforderlich und erfolgt des=-
haldb erst nach der Abgabe des fertig beschichteten Geschirrs im
Verlauf der nachfolgenden Transport-— und Vorwidrmstufen zum Brenn-
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jrozef ohne zusitzlioche Wirmezufuhr.

Durch die dabei suftretende Verdunstungskilte wird der beim
Pertigtrocknen sufgeheizte Geschirrkrper selbstiitig soweit
wieder abgekithlt, dad seine Weiterbearbeitung problemlos er=-
folgen kanne

Die mit dem Verfahren angestrebte BEnergiseinsparung wird ver
allem dedurch erreicht, das mur noch eimmal fertiggetrocknst
wird und da8 durch eine maBvolle Wirmezufuhr und die Ausnutzung
des Kithleffektes der nicht ginglich fertiggetrooknsten Innen-
beschichtung eine zusitzliche Abkithlung bei der Beschichiung
von ingbssondere Haushaltsgeschirren auf Auftragsautomaten
ginslioch entfallen kaxmn,
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1 Erfindungsanspruch
1. Vexrfahren zum Beasohichten von Hohlkrpern mit Emailschlicker

0d,dglsy, vorrangig zuwr Amwendung beli hochproduktiven Auftrags-
automaten in der Haushaltsgesobirrherstellung geeignet, dadurch

5 gekennzeichnet, das 'yundsutzuoh zusrst die AuBewme und erst
danach die Innenseite der Hohlktrper beschichtet wird, wobel
dio AuBenseite vor der Innenmbeschichtung lsdiglich vor- und
erst nach erfolgter Innenbeschichtung mit dieser gusammen
fertiggetrocknst wird,

10 2, Verfahren gemi8 Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, das beim
Fertigtrocknen mur der an der AuBenseite der Hohlkbrper auf-
gatragene Emailschlicker bis gzur Griffestigkeit angetrocknet

- wird, wihrend das Antrooknsn der Inmenbeschiochtung ohne zu-
. sitzlioche Wirmezufuhr im Verlauf nachfolgender Transport-
15 oder Vorwirmstufen zum Brennmroze8 erfolgt.
3e Verfahren gemiB Punkt 1 und 2, dadurch gekennzeiohnst, dal
sowohl durch die mur gerings Wirmezufuhr beim %rtrocknqn der
AuBenbeschichtung als auch durch die Ausmutzung des EKihleffek-
tes der nach dem Fertigtrooknen der AuSenbeschichtung noch

20 fouchten Innenbeschichtung ein Aufheizen der Hohlkbrper kaum
oerfolgt bzwe die erforderliche Abkithlung ohne zusitzliochen
Bnerglcaufwand erreicht wird,
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