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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
sposéb wydzielania z cynku lub pary cyn-
kowej zanieczyszczen, ktérych temperatura
wrzenia jest niZsza, niz temperatura wrze-
nia cynky, np. kadmu.

Cynk, stosowany w handlu, zawiera prze-
waznie male i zmienne ilosci kadmu, wy-
noszace okolo 0.25%. Te tak male ilosci
drzialaja jednak ujemnie w pewnych przy-
padkach, np. przy wyrobie stopow cynko-
wych do odlewania wtryskowego. W tym
przypadku zawartosé kadmu mie powinna
przekraczaé 0.005%. Jezeli wiec cynk za-
wiera 0.25% wzglednie 0.05% kadmu, na-

lezy wydzieli¢ z cynku — 98% wzglednie
90% zawartego w nim kadmu.

Dotychczas znane sposoby wydzielania
kadmu z cynku polegaja na tej zasadzie, iz
prezmosé par kadmu, ktérego temperatura
wrzenia wynosi w przyblizeniu 767°C, jest
wigksza niz preznosé par cynku, posiadaja-
cego temperaturg wrzenia w przyblizeniu
905°C. Sposoby te polegaja na destylacji
cynku i czgéciowem skraplaniu jego par,
zanieczyszczonych kadmem. Przy destyla-
cji cynku zawartos¢ kadmu w parach cyn-
ku jest wieksza, niz zawartosé tego sktadni-
ka w stopionym metaly, tak iz wraz z po-



stepem destylacji ilos¢ kadmu w stopionym
metalu zmniejsza si¢. Sposéb ten posiada
jednak te wade, ze znatzna czesé cynku zo-
staje réwniez oddestylowana i musi byé wy-

dzielana ponownie, przyczem otrzymany.

produkt zawiera wigksze ilosci kadmu, niz
cynk, podlegajacy oczyszczaniu, jezeli row-
niez i ten produkt nalezy oczyscié¢ z kadmu,
Przez skraplanie czgsci par cynku otrzy-
muje si¢ frakcje, zawierajaca stosunkowo
nieznaczne ilosci kadmu. Frakcja, skroplo-
na w pierwszym rzedzie z zanieczyszczo-
nych par cynku, zawiera mniejsze ilosci
kadmu, niz zawierala go para, tak iz zawar-
tos¢ kadmu w tej frakciji jest mniejsza, niz
w materjale wyjsciowym. Sposéb ten po-
siada wady sposobu, przy ktérym stosuje
si¢ zwykla destylacj¢, poniewaz oczyszczo-
na frakcja zawiera znaczmie mniejsze ilo-
§ci juz oczyszczonego cynku w poréwnaniu
z iloscia cynku, podlegajacego oczyszcza-
niu, przyczem zostaje wydzielona jedynie
zawarto$¢ kadmu w stopionym metalu, skro-
plonym z par.

Sposéb wedtug wynalazku stosuje przy
wydzielaniu z cynku kadmu destylacje
frakcjonowana, ktéra odbywa sie w urza-
dzeniu do oczyszczania. Proby wykazaly, iz
stopy cynku i kadmu nie posiadaja pewnej
najwiek'szej a wzglednie najmniejszej tem-
peratury wrzenia, co najmmiej w zakresach
stezenia cynku, stosowanego w handlu, to
znaczy, Ze para, powstajaca przy stapianiu
takiego stopu, zawiera w tym zakresie ste-
zania wigksze ilosci kadmu, niz stopiony
metal, a zawarto$é cynku w metalu, otrzy-
manym przez skroplenie pary, jest wigksza
niz zawarto$¢ cynku w parze. Fakt ten u-
mozliwia zupelne wydzielenie kadmu z cyn-
ku w urzadzeniu do oczyszczania nawet w
tym przypadku, gdy zawartos¢ kadmu w
wyjéciowym metalu wynosi 0.25% lub
znacznie mniej.

Gléwna cecha sposobu wedlug wynalaz-
ku jest prowadzenie strumienia pary w
przeciwprgdzie do strumienia stopionego

metalu, tak iz para, stykajac sie ze stopio-
nym metalem, przeplywa przez srodowisko,
w ktérem temperatura spada, podczas gdy
strumien metalu przeplywa przez srodowisko
o wzrastajacej temperaturze. Przeplyw sto-
pionego metalu i pary odbywa si¢ wiec w
przeciwpradzie, w takich samorzutnie po-
wstajacych warunkach cieplnych, iz para
plynie ku cze$ciom urzadzenia o nizszej
temperaturze, a strumieri metalu ku cze-
$ciom urzadzenia o wyzszej temperaturze.
Rezultatem opisanego przeplywu w prze-
ciwpradzie, przy ktérym para styka si¢ z
metalem, jest wydzielanie z niej z jednej
strony wielkich ilosci kadmu (jak tez ewen-
tualnie innych zanieczyszczeri o temperatu-
rze wrzenia nizszej, niz temperatura wrze-
nia cynku), ktéry jest zmieszany z bardzo
mala iloscia cynku. Z drugiej strony otrzy-
muje si¢ takie ilosci stopionego cynku, jakie
odpowiadaja w przyblizeniu ilosciom wyj-
Sciowego materjalu, przyczem zawartosé
kadmu w otrzymanym produkcie jest znacz-
nie mniejsza, niz zawarto$é tego metalu w
materjale wyjsciowym.

Stopiony cynk opada wdét przez srodo-
wisko o temperaturze, wzrastajaocej powoli,
przyczem odpowiednie $cianki, stojac na
przeszkodzie jego ruchom, zmniejszaja
szybkosé przeplywu tak, iz w kazdej stre-
fie o danej temperaturze powstaja cienkie
warstewki stopionego metalu. Para cynko-
wa, plynac wgére w przeciwpradzie do sto-
pionego metalu, natrafia na scianki, pokry-
te cynkiem, jak tez na strumieni stopionego
cynku, plynacy wdél, przyczem szybkosé
przeplywu zmniejsza si¢ tak, iz para mie-
sza si¢ $ci$le z cynkiem. Dzigki temu para
ta skrapla si¢ w kazdej strefie kilkakrotnie,
a metal przemienia si¢ réwniez kilkakrotnie
w pare. Scianki lub plyty powoduja po-
wstawanie wiekszej liczby stref o réznych

temjperaturach.

Sposéb wedtug -wymaléz‘ku jest przepro-
wadzany w urzadzeniu do oczyszczania, pra-
cujacem na zasadzie dziatania frakcjono-
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waniem, w ktérem to urzadzeniu pozada-
ny spadek temperatury wytwarza sie sa-
morzutnie i utrzymuje si¢ dzieki zetknie-
ciu si¢ cieklego metalu z para cynkowa,
przyczem zawarto§¢ cynku i zanieczy-
szczeri zmienia si¢ powoli. Teoretycznie
strata ciepla na zewnetrznej powierzchni
urzgdzenia Jpowinna wynosié zero, w prak-
tyce jednak dazy sig, aby straty te byly
mozliwie male i w tym celu urzadzenie na
calej jego dlugosci odpowiednio si¢ izoluje.
Poniewaz temperatura wrzenia stopionego
metalu i temperatura skraplania pary cyn-
kowej, stykajacej si¢ z cynkiem, zmniej-
szaja si¢ powoli samorzutnie ku gérnemu
koflcowi urzadzenia, otrzymuje si¢ wzdluz
calego urzadzenia pozadany spadek tem-
peratury. Jezeli trzeba wydzieli¢ z cynku
kadm prawie calkowicie, a wiec w znacz-
niejszym stopniu, niz to jest osiggane przy
pierwszem frakcjonowaniu skroplonej pary
cynkowej, wtedy doprowadza sie do urza-
dzenia' 'w jego dolnej czesci, dodatkowe ilo-
§ci ciepla. : k

W urzadzeniu, pracujacem w opisany
sposob, stopiona mieszanina cynku i kadmu,
ktorej sklad zmienia si¢ powoli, paruje
przy przeptywie wdél i zostaje zastapiona
przez réwnoznaczng ilo$é metalu, skroplo-
nego z pary, plynacej do goéry.

Cieplo, powstajace przy skraplaniu pa-
ry cynkowej, stuzy do ponownego parowa-
nia metalu w okresie, w ktéorym odbywa sie
skraplanie, ;przyczem otrzymane pary za-
wieraja wigksze ilosci kadmu, niz wyjscio-
wy metal stopiony. Cieplo skraplania pa-
ry cynkowej powoduje wiec wyparowywa-
nie kadmu ze skroplonej mieszaniny cynku
i kadmu, dzieki czemu pary, plynace wgé-
re, sa powoli nasycane kadmem, przyczem
zawartos¢ kadmu w metalu, przeplywaja-
cym wdél, zmniejsza, si¢ stale.

Na rysunku uwidoczniono przyklady

roznych urzadzen, ktére madaja sie do wy-

konywania sposobu wedlug wynalazku,
przyczem fig. 1 przedstawia urzadzenie do

oczyszczania cynku w przekroju podiuz-
nym; fig. 2 — w przekroju. wazdtuz linji
2 — 2 na fig. 1; fig. 3 — w przekroju od-
mienne wykonanie urzadzenia, nadajacego
si¢ do ciaglego oczyszczania cynku; fig.
4 — w przekroju urzadzenie do oczyszcza-
mia pary cynkowej; fig. 5 — scianke tego
urzadzenia w widoku; fig. 6 — te sama
scianke w przekroju; fig. 7 — w przekro-
ju urzadzenie do wydzielania kadmu, po-
taczone z urzadzeniem do wydzielania o-
towiu, opisanem w patencie polskim Nr
19691, a fig. 8 — skraplacz, nadajacy sie
do urzadzen wedtug fig. 1, 3,41 7.

" W odpowiedniem (nieprzedstawionem
na rysunku) palenisku umieszczona jest re-
'torta 10 (fig. 1), stuzaca do wyparowywa-
nia stopionego cynku, zanieczyszczonego
kadmem lub innym metalem o nizszym
punkcie wrzenta, niz punkt wrzenia cynku,
i doprowadzanego do retorty z nieprzedsta-
wionego na rysunku zbiornika przewodem
12. Przewéd 13 laczy petorte 10 z dnem u-
rzadzenia do oczyszczania 14, ktére posia-
da postaé czworokatnej w przekroju po-
przecznym rury z karborundu lub innego
ogniotrwaltego materjatu. W urzadzeniu tem
znajduja sie, w pewnym od siebie odste-
pie, poziome pétki 15, zaopatrzone w ze-
berka 16 i w otwory 17, ktére sa przesta-
wione wzgledem siebie,

Cynk, z ktérego wydzielono pozadana
ilos¢ kadmu, odprowadza si¢ przez odpo-
wiedni otwér. Pary cynku, doptywaja do
dna, urzadzenia 14 i plyna dzigki przesta-
wieniu otworéw 17 w poétkach 15 do géry
po linji zygzakowatej. Metal, skroplony z
pary cynkowej, osadza si¢ czesciowo po-
miedzy zeberkami 16, podczas gdy reszta
metalu ptynie wdél réwmniez ipo linji zygza-
kowatej. Para nieskroplona, zawierajaca
duze ilosci kadmu, jest doprowadzana prze-
wodem 18 np. do skraplacza, w ktérym o-
trzymuje si¢ ciekly kadm lub ciekly stop
kadmu i cynku o duzej zawartosci kadmu,
lub tez do urzadzenia, stuzacego do wytwa-



rzania pylu cynkowego o duzej zawartosci
kadmy. Pare tg moina réwniez prazerabiaé
w urzadzeniu, w ktérem jest ona spalana
na tlemek kadmu wzglednie na mieszanine
tego tlemku z tlenkiem cynku.

Urzadzenie 14 w ksztalcie rury posiada
$cianki, wylozone warstwa 19 materjalu
izolujacego, i jest otoczone zewngtrang o-
slong stalowa 20. Jako materjal izolyjacy
nadajq si¢ odpadki tlenku cynku. Pary
Ladmuy, wydzielone w retorcie 10 z cynku,
zanieczyszczonego kadmem, nasycaja sig
powoli, przy pezeplywie przez urzadzenie
14, dzieki frakcjonowanej destylacji. Ko-
rzystnie jest przytem zapobiec stratom cie-
pla w urzadzeniu 14, jednak z wyjatkiem
jego gornega korica. Koniec wrzadzenia 14
dziala jako skraplacz i powoduje skrapla-
nie si¢ par, plynacych do gary, kitére do-
staja si¢ na $cianki 16 i zostaja oczyszczo-
ne od kadmu mna zasadzie frakcjonowanej
destylacji. Produkt, zawierajacy duzo ka-
dmu, mozna odprowadzaé z gornego korica
wzadzenia 14 w postaci pary, przyczem w
tym przypadku nalezy skraplacz tak wy-
konag, aby bylo mozliwe skraplanie sig nie-
catkowitej ilosct pary. Jezeli zas skropli sig
w gornym koficu urzadzenia catkowita
ilos¢ pary i odprowadzi si¢ odpowiednia
frakcje skroplonego metalu, otrzyma sig
produkt, bogaty w kadm, w postaci stopu
cynku o duzej zawartosci kadmu.

Po wydzieleniu kadmu oczyszczony
cynk odprowadza si¢ przewodem 12, lacza-
cym retorte z odpowiednim otworem odply-
wowym, poczem retortg napelnia sig po-
nownie cynkiem, przeznaczonym do oczy-
szczania.

Urzadzenie, przedstawione mna fig. 3,
nadaje si¢ do ciaglego oczysszczania. sto-
pionego cyokw Stopiony cynk doprowadza
si¢ do, urzadzenia 14 przez przewad 21,
prowadzacy do dna tego urzadzenia, bez
przerwy lub w malych ilosciach w nieznacz-
nych odstgpach czasu. Urzadzeaie 14 o po-
staci rury posiada przediuienie wddt, sta-

nowiace takie samo urzadzenie 14' o posta-
ci rury jak i urzadzenie 14. Urzadzenie to
miieéei sig w komorze 22, ktora posiada pal-
nik gazowy 23 i rur¢ 24, przez kiéra odpro-
wadza si¢ z komory 22 gazy spalinowe.
Przewéd 25 laczy dolng czesé urzadzenia
14’ ze zbiornikiem 26 do stopionego metalu,
posiadajacym otwér odpiywowy 27. Komo-
ra 28, jest zaopatrzona w palmik gazowy
29 i komin 30 i sluzy do ogrzewania zbior-
nika 26. _

Na gérnym kosicu urzadzenia 14 jest u-
mieszczony skraplacz 31 w ksztalcie stoz-
ka z karborundu lub innego materjalu ognio-
trwalego, odpormego na dzialanie par cyn-
ku i kadmu. Rusa 32 laczy skraplacz 31 z
nieprzedstawionym na rysunku zbhiornikiem
do kadmu,

Oczyszczany cynk jest wprowadzany do
przestrzeni, znajdujacej si¢ pomigdzy izo-
lowanem. urzadzeniem 14 i ogrzewanem u-
rzadzeniem 14°, przyczem ogrzewanie ko-
moér 22 i 28 jest regulowane tak, iz miesza-
nina cynku i kadmu, doplywajaca przez
przewdéd 21, jest oczyszczana w sposob cig-
gly. Para cynkowa o duzej zawartosci ka-
dmu uchodzi przez rure 32, podczas gdy o-
czyszczoany Cynk, a wiQe 0 znaczaie mniej-
szej zawartosci kadmu wydala si¢ przez o-
twor 27.

Urzadzenie, przedstawione na fig. 4, jest
utworzone z cylindryeznej rury 33, wyko-
nanej z materjalu ogniotrwalego o malem
przewodnictwie ciepla, przyczem scianki
tej rury sa utworzone z podwéjnego pla-
szcza, wewnatrz lWtérego miesci sig izolacja
34. Poprzeczne potki 35 (fig. 5 1 6) w rurze
posiadaja ksztatt odcinka kola o powierzch-
ni mieco wklestej, co umozliwia nagroma-
dzanie 'si¢ we wglebieniach tych pélek ma-
lych ilosci stopionego metalu. Potki te opie-
raja sie jedna na drugiej zapomoca podp6-
rek w lsztalcie nog 36, przyczem ich pla-
skie powierzchnie beczne sa przestawione
wzgledem siebie w tym cely, aby strumienie
pary i metalu przeplywaly przez urzadzenie



po linji zydzakowatej. Na gérnym koricu
rury 33 jest umieszczona rura stozkowa 37
z karborundu lub podobnego materjatu, zao-
patrzona w przewéd 38, ktory taczy rure 37
z urzadzeniem do wytwarzania pary o du-
zej zawartosci kadmu, odplywajacej z u-
rzgdzenia 33.

Podlegajace oczyszczaniu pary cynko-
we doplywaja do rury 33 w niewielkiej
odleglosci od jej dna przez przewéd 39, po-
laczony z nieprzedstawionem na rysunku
urzadzeniem, w ktérem paruje cynk, za-
nieczyszczony kadmem. Cynk ten skrapla
si¢ w miejscu, w ktérem przewad 39 ucho-
dzi do rury 33, i wytwarza temperature, od-
powiadajaca temperaturze skraplania pary
cynkowej i temperaturze wrzenia metalu
skraplanego. Cynk ten zawiera mniejsze
ilosci kadmu miz doplywajaca para cynko-
wa, z ktérej otrzymuje si¢ cynk. Skroplo-
ny metal sptywa po pétkach 35, znajduja-
cych si¢ w tej czeéci urzadzenia i ponizej
przewodu 39, wdét i nagromadza sig¢ w zbior-
niku 40, do ktérego idoprowadza sie ciepto
z zewnatrz. Zbornik ten jest umieszczony w
palenisku 41, skladajacem si¢ z komory o-
grzewajacej 42, palnika 43 i komina 44.
Oczyszczony cynk odprowadza sie przez
otwér 45.

Proces oczyszczania odbywa sie w ten
sposob, ze w rurze 37 skraplaja sie wszelkie
pary z wyjatkiem frakcji o duzej zawarto-
$ci kadmu, a skroplony metal ptynie wdét
przez rure 33, w kitérej wydzielaja sie dal-
sze ilosci kadmu.

Oczyszczanie cynku moze byé¢ przepro-
wadzane réwnoczesnie z wydzielaniem z te-
go metalu zanieczyszczeri o temperaturze
wrzenia wyzszej niz temperatura wrzenie,
cynku, np. olowiu, ‘sposobem wedtug pa-
tentu Nr 19691. Urzadzenie, stuzace do te-
go celu, jest przedstawione na fig. 7. Do
zbiornika 10 doprowadza sie przez przewéd
12 cynk, zanieczyszczony kadmem i olo-
wiem. Cynk, odprowadzany z retorty 10
przez odpowiedni otwér, nie jest zupelnie

oczyszczony, lecz sklada si¢ z pozostatego
cynku i metali o punkcie wrzenia wyzszym,
niz punkt wrzenia cynku. Przewéd 13 laczy
zbiornik 10 z dnem rury 33', stuzacej ido wy-
dzielania otowiu i innych podobnych zanie-
czyszczeni o punkcie wrzenia wyZszym, ni2
punkt wrzenia cynku. Rura 33, polaczona
z rura 33 i zaopatrzona, podobnie jak rura
33, w wewnetrzne wklesle pétki 35, umie-
szczone jedna ponad druga i przestawione
wzgledem siebie (fig. 5, 6), jest otoczona
warstwg, izolujaca 46, umieszczona w ostonie
stalowej 47.

Pary cynku ptyna ze zbiornika 10 do gé-
ry przez rurg 33°, tw ktérej stykaja sig z me-
talem, plynacym wdét i zawierajacym
wieksze ilosci otowiu, niz pary cynku. Na
gérnym koricu rury 33° pary, z ktérych wy-
dzielono oléw i podobne zanieczyszczenia,
a wigc ktdre zawierajg procz cynku glownie
kadm, dostaja sie na dnie rury 33 ido prze-
wodu 48, umocowanego w plycie poziomej
49, oddzielajacej rure 33‘ od rury 33, stu-
zacej do wydzielania, kadmu. Strumienn me-
talu, plyngcy przez rure 33 widét i oczy-
szczony od kadmu, nagromadza sie w prze-
strzeni, utworzonej przez zewnetrzng- scian-
ke przewodu 48 i plyte 49, i wydala sie z
niej bez przerwy przez otwér 50 do zbiorni-
ka 51, z ktérego zostaje od czasu do czasu
wydalony.

W wielu przypadkach pozadane jest do-
prowadzanie dodatkowych ilosci ciepta do
dolnej czesci rury 33. W ‘tym celu dolhy
koniec tej rury zostaje przedluzony i o-
grzewany na dolnym koncu przedluzenia z
zewnatrz, np. za posrednictwem odpeowied-
niej komory ogrzewajgcej.

Jezeli pozadane jest skraplanie w skra-
placzu catkowitej ilosci pary i odprowadza-
nie kadmu w postaci cieklego stopu o duzej
zawartosci kadmu, wtedy stosuje sie skra-
placz, uwidoczniony na fig. 8. Skraplacz ten
posiada posta¢ cylindra 52 z materjalu o-
gniotrwalego, zamknigtego na gérnym kori-
cu i zaopatrzonego w miewielkiej odleglo-



$ci od dna w plyte pozioma 53. Plyta ta po-
siada otwér do pionowego przewodu 54,
pomiedzy zewnetrzng $ciana kiérego a cy-
lindrem utworzony jest zbiornik 55 do skro-
plonego metalu, ktérego madmiar odplywa
przez przewdd 54 do urzadzenia 14, 33, pod-
czas gdy pozadane ilosci stopu o duzej za-
wartosci kadmu odprowadza si¢ przez prze-
wéd 56.

Ponizej podano wyniki, osiagniete przy
wykonaniu sposobu wedlug wynalazku w
urzadzeniu wedtug fig. 4. W urzadzeniu
tem zbiornik 40 i dolna czesé rury 33 (na
wysokosci w przyblizeniu 1 m) ogrzewano z
zewnatrz. Srednica rury 33, posiadajacej 57
pétek 35, wynosita 20 cm, przyczem prze-
waod 39 znajdowal si¢ na wysokosci w przy-
blizeniu 1.50 m ponad idnem rury 33,

Ogrzewano zbiornik 40 do
temperatury
910° C 950° C 975°C
Zawartosé kadmu w oczyszczonym metalu . 047 ¢ 046 % [ 047 ¢
Ilos¢ metalu, otrzymanego na dnie rury w przecia,gu

24 godzin . . 721 kg 700,60 kg 720 kg

llogé metalu, otrzymanego na gornym koncu ‘rury
. w przeciaggu 24 godzin : 9 kg | 162 kg 9 kg
Straty na géornym koficu rury z powodu zadymlema‘

(w przyblizeniu) .o 9 kg 135 kg| 9 kg
Iloé¢ otrzymanego oczyszczonego cynku 976 % 99,1 % 976 %
Iloé¢ kadmu w oczyszczonym cynku 0,01359% |0,0041 9 0,0013%
lloéé wydzielonego kadmu . . 97,1 % | 959 % | 99,638 %
llo§¢ kadmu w metalu, plyngcym z gornego koﬁca

- rury wdoét . . . — 78 % —
llos¢ kadmu w dymie,. uchodzacym z gornego konca

rury. . . — 122 % —

Jezeli rury 33 nie ogrzewa sig¢ z Ze- $ci oczyszczonego cynku 'w stosunku do ilo-

wnatrz, wtedy nie mozna, osiagnaé powyz-
szych wynikéw. W tym przypadku naj-
mniejsza zawartos¢ kadmu odpowiada ilo-
$ci tego materjatu, ktéra réwnowazy jego
ilosé w parze, doptywajacej ido rury 33. Ta-
kie. 'przeprowadzanie procesu oczyszczania
nie jest wiec pod wzgledem czystosci otrzy-
manego produktu znacznie korzystniejsze
od dotychczas znanych sposobéw, w kté-
rych obnizke zawartosci kadmu otrzymuje
si¢ przez jednorazowe skroplenie czgsciowe.
Przy przeprowadzaniu sposobu weldlug wy-
nalazku otrzymuje si¢ znacznie wigksze ilo-

$ci materjatlu wyjsciowego, miz przy sposo-
bach, stosujacych skraplanie czesciowe, po-
niewaz para cynkowa jest poddawana kil-
kakrotnie skraplaniu i ponownemu paro-
waniu tak dlugo, az otrzyma si¢ na gérnym
koricu rury pare o duzej zawartosci kadmu,
przyczem cynk, wydalany z dna rury, za-
wiera mmniej kadmu, niz pary, doprowadza-
ne w tem miejscu. Oprécz tego sposéb we-
dlug wynalazku jest oszczedny, gddyz nie
wymaga doprowadzania ciepla z zewnatrz
rury. '

Sposéb wedlug wynalazku nadaje sig



zwlaszcza do oczyszczania cynku, zawiera-
jacego male iloscd kadmu, oraz w razie ko-
niecznoséci oszczednego wydzielania pewne;j
ilosci kadmu z cynku i otrzymywania wiel-
kich ilosci oczyszczonego cynku. W tych
przypadkach, oraz przy ogrzewaniu dolne-
go kofica rury zapomoca zrodla ciepla,
znajdujacego si¢ zewnatrz tej rury, dopro-

wadza sie do gornego kofica wurzadzenia
stosunkowo czyste pary kadmu, a z jego
korica dolnego odprowadza eczyszczony
cynk, zawierajacy w przyblizeniu catkowi-
ta iloé¢ cynku, zawarta w materjale wyj-
sciowym. Przy przeprowadzanych prébach
otrzymanc nastgpujace wyniki, przyczem
dolne} czesci nraadzenia nie ogrzewano.

Hos¢ kadms, zawartego

w materjale oczy-

szczanym
022% | 043
Ilo$é oczysz¢zonego metalu, odprowadzanego z urzadzenia w o- !

kresie 24 godzin . .. . . .|7115 kgv| 796,50 kg
Straty na gérnym konicu rury (w przybllzenm) Coe 18 kg| 18 kg
lloé¢ oczyszczonego cynku . . o .1 91,7 4% | 918 Y%,
Ilo$¢ kadmu w oczyszczonym cynku 0,033 % | 0,09%
Iloé¢ wydzielonego kadmu . . . . | 85 Y11 %

Przy ruchu ciaglym mozliwe jest zwigk-
szenie w rurze, nie ogrzewanej w dolnej
czeéci zapomoca Zrédla ciepla, znajdujace-
go sie zewnatrz tej rury, czystosci stopione-
go metalu, znajdujacego si¢ w stanie row-
nowagi z para, otrzymana z oczyszczanego
cynku, jezeli stosuje si¢ $rodki, réwnowaz-
ne ogrzewaniu z zewnatrz. Cze$é metaly,
zbierajacego sie na dnie urzadzenia do o-
czyszczania, odprowadza si¢ np. ponownie
do zbiornika, w ktérym metal ponownie pa-
ruje; poniewaz za§ wyparowywanie dopro-
wadzanego metalu zmniejsza zawartosé ka-
dmu w parze, doplywajacej na dno urzadze-
nia, zwigksza si¢ wiec czysto$é metalu, od-
powiadajacego tym parom. Przy takim prze-
biegu odprowadza sie z dna urzadzenia lub
ze zbiornika metal oczyszczony a doprowa-
dza si¢ odpowiednie ilosci cynku, zawieraja-
cego zanieczyszczenia. Urzadzenia, stuzace
do tego cely, posiadaja prosta budowe, nale-
zy do nich jednak doprowadzaé wigksze ilo-
$ci ciepla z powodu ponownego parowania

cynku, doprowadzanego do. zbiornika. Przy
tym przebiegu nalezy dokonywaé ponownie
odparowywania wigkszej ilosci metalu w
celu otrzymania pozadanego stopnia czy-
stosci, niz przy wyparowywaniu w oddziel-
nym zbiorniku, potaczonym z dnem urza-
dzenia do oczyszczania, poniewaz dopro-
wadzany cynk zanieczyszcza poddawany
wyparowywaniu metal.

Jak wynika z wymienionych przykla-
déw, przy stosowaniu sposobu wedlug wy-
nalazku osigga si¢ wydzielenie z cynku
wigkszych ilosci kadmu, niz przy znanych
sposobach, wzglednie otrzymuje si¢ wigk-
sze ilosci oczyszczonego cynku. Stopien
czystosci cynku zalezy od liczby zabiegow
wyparowywania na sciankach urzadzenia do
oczyszczania i od ilosci metalu, przeply-
wajacego przez to urzadzenie. Przy prze-
prowadzaniu sposobu wedtug wynalazku
mozna stosowaé rozmaite jego odmiany,
nie zmieniajac zasady sposobu.



Zastrzezenia patentowe,.

1. Sposéb oczyszczania cynku od za-
nieczyszczen, lotniejszych miz cynk i nie-
tworzacych z cynkiem mieszanin o stalych
temperaturach wrzenia, jak np. kadmu,
znamienny tem, ze pary cynku przeprowa-
dza sie wgore przez urzadzenie do oczy-
szczania o ksztalcie pionowej rury, w ktérej
stykaja si¢ one ze stopionym metalem, otrzy-
manym przez skroplenie par cynku i ply-
nagcym w tem urzadzeniu w przeciwpradzie
do tych par, przyczem na koricu dolnym u-
rzadzenia odprowadza sig oczyszczony cynk,
a na koficu gérnym zanieczyszczenia, np.
kadm.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze zanieczyszczenia odprowadza sig
na gornym koricu urzadzenia w postaci pa-
ry.

3. Sposoéb wedtug zastrz. 1, znamienny

tem, ze zanieczyszczenia sa caltkowicie
skraplane na gornym koncu urzadzenia i
odprowadzane w postaci ciektej.

4. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze metal, plynacy w rurze

wdél, otrzymuje sig przez skroplenie par

cynku w wskraplaczu, umieszczonym na gor-
nym koricu urzadzenia, ktéry izoluje si¢ w
celu unikniecia strat ciepla.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze dolng cze$¢ urzadzenia do
oczyszczania ogrzewa si¢ z zewnatrz.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, ze oczyszczany cynk dopro-
wadza sie do dolnego korica urzadzenia w
stanie cieklym. :

The New Jersey Zinc Company.
Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy.

—
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