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Sposéb produkcji lopatek turbin parowych drogq stosowania kucia

kalibrujgcego, eliminvjgcego

Patent trwa do dnia

Dotychczasowy sposéb produkcji topatek pole-
gal na obrébce mechanicznej, przy czym wyjscio-
wym materialem byt pret o przekroju kwadrato-
wym lub prostokatnym, z ktérego wykonywano
gotowa lopatke droga obrobki wiérowej (cigcie,
frezowanie, struganie).

Sposéb wedtug wynalazku polega na kuciu go-
towych topatek turbinowych w wykrojach o od-
powiednich ksztaltach. Przy doborze kolejnosci
operacji, wykonuje sie dokladne odkuwki, prawie
nie wymagajgce obrébki skrawaniem. Po obcie-
ciu wyptywoéw, topatki poddaje sie szlifowaniu

*) Wtasciciel patentu o$wiadczyl, ze tworcami
wynalazku sg inz. mgr Roman Wusatowski, inz.
mgr Wladystaw Haczewski, inz. Jerzy Nowotarski,
inz. mgr Benedykt Wieczorek, inz. mgr Jan Sa-
bok, inz. mgr Stefan. Opuchlik i inz. mgr Antoni
Czuchnowski. ’ :
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czeéciowq obrébke wiérowq
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i p'cxler-owahiru. W niektérych tylko przypadkéch,
stosuje sie skrawanie dla wykonczenia czesci
topatki, jak na przyklad czola topatki.

Przykladowy przebieg operacyjny produkcji

topatek turbin parowych.

Materialem wyjsciowym sa prety walcowane ze
stali specjalnej o przekroju prostokatnym np.
25 X 35X 270 mm. Prety nagrzewa sig do temp.
1050°C—1100°C i kuje w matrycy w dwoéch kolej-
nych wykrojach. Z kolei obcina si¢ wyplywke
i kalibruje w jednym wykroju. Powstalag wyptyw-
ke po kalibrowaniu obcina si¢ w gratownicy lub
na szlifierce. Odkute lopatki trawi si¢ w stopio-

"nych tugach (90% NaOH10% NaNOg), przy tem-

peraturze 425°C.

Po wytrawieniu lopatki, obrabia sig tylko noézke
i gérny koniec lopatki, pozostala czes¢ szlifuje sie
i poleruje.



1.

Zastrzezenia patentowe

Spos6b  produkcji topatek turbin parowych
droga stosowania kucia kalibrujgcego, eliminu-
jacego czeéciowo obrObke widrowa, znamienny
tym, ze do produkcji topatek stosuje sie wstep-

o

ne kucie w wykroju, z nastgpnym kalibrowa-
niem w niskich tempraturach.

Sposdb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
jako obrobke wykanczajacg stosuje sie tylko

szlifowanie.
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