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Przedmiotem wynalazku jest maszyna z wal-
cami do obr6bki pod ciénieniem réinych mas,
np. do wygladzania i ttoczenia papieru i innych
materialéw, do wyciskania wilgoci z materiatéw
wilbkienniczych, do kalandrowania, do wytwa-
rzania folii z tworzyw sztucznych i gumy, jak
réwniez do innych prac, wymagajacych obrébki
pod ciénieniem. Celem wynalazku jest wyko-
nanie maszyny z walcami, za pomocg ktérej
mozna by dokonywaé réwnomiernego nacisku
na calej dlugosci walcy, przy czym mozna nie
stosowaé urzadzeni specjalnych, np. krazkéw
noénych lub wspornikowych, po stronie prze-
ciwleglej do miejsca roboczego. )

Stosowane walce w maszynach z walcami do
obrébki réznych mas pod ciSnieniem, wyginaja
sie podczas pracy w kierunku prostopadiym

‘do osi walcy, co wplywa ujemnie na réwno-

mierne dokonywanie nacisku na calej ich diu-
goéci w przypadku, gdy walec poprzez Cczopy
jest dociskany do walca przeciwleglego lub do
podkladki.

Znanych jest wiele sposobéw zapobiezenia te-
mu ujemnemu zjawisku. I tak np. proponowano
nadanie walcom . postaci wypuklej, co posiada

N

jednak te wade, Zze kazda wypuklo§é moze spros-
ta¢ tylko okreflonej wielko$ci nacisku, wobec
czego dla kazdej wielko§ci nacisku potrzebny
jest walec o innej wypuklosci. Jefli do dociska-
nia walca, a tym samym do wywierania przezen
nacisku stosuje sie krazki wspornikowe, roz-
mieszczone na catej diugosci waleca na stronie
przeciwnej do strony roboczej i oddzielnie do-
ciskane, to w tym przypadku uzyskuje sie réw-
nomierne wywieranie nacisku na caltej dlugosci
walca, co pozwala na uniknigcie wygiecia walca.
Sposéb ten obok potrzeby stosunkowo duzej
liczby cze$ci konstrukcyjnych jest niekorzystny
poniewaz krazki wspornikowe brudzg sie i za-
trzymuja brud, co wymaga czestego oczyszcza-
nia urzgdzenia i wplywa ujemnie na szybko§é
obrébki zwlaszcza przy stosowaniu urzadzenia
do wyciskania wilgoei z materialéw wlékiennl-
czych, po ich ufarbowaniu.

Maszyna z walcami wedilug wynalazku jest
umieszczona w korytowym naczyniu { na catej
jego dlugo$ci na strone przeciwng w stosunku
do walca gérnego dziala ciecz pod cisnieniem,
przy czym przewidziane sg elementy uszczelnia-
jace na obwodzie i na czolowych powierzchniach



walca oraz listwa splywowa, przeciwdzialajaea
przesuwaniu si¢ walca podczas jego obrotu.
Dzieki temu walec jest jak gdyby w zawieszeniu
i wywiera na catej swej dlugoSci ré6wnomierny
nacisk na walec gérny lub na podkladke, gdyz
ciénienie cieczy rozklada sie¢ réwnomiernie bez
potrzeby stosowania specjalnych urzadzen, ktére
by zapewnily réwnomierny nacisk. Przy zasto-
sowaniu cieczy jako $rodka wywierajacego na-
cisk, ciecz, wyciekajacq na obwodzie walca i je-
go powierzchniach czotowych, mozna uchwycié,
zwlaszeza w przypadku walca dolnego i dopro-
wadzi¢ ponownie do zbijornika. Maszyna z wal-
cami wedlug wynalazku nie wymaga Zadnych
dodatkowych $rodkéw, ktére zapobiegalyby jej
wygieciu lub odchyleniu sie w kierunku po-
przecznym.

JeSli maszyna z walcami jest przeznaczona
do obrébki pod ciénieniem réznych mas, podle-
gajacych uprzednio lub nastepnie obr6bce spe-
cjalng ciecza, np. przy wyciskaniu wilgoci z ma-
terialéw wilbkienniczych, poddanych uprzednio
kapieli farbiarskiej, to jako §rodek wywierajacy
ci$nienie stosuje si¢ te samg ciecz, ktéra jest
‘uzyta do obrébki. Posiada to te zalete, ze walce
nie pozostawiaja na towarze zadnych widocz-
nych $ladéw.

Jeli w naczyniu w postaci koryta przewidzia-
ny jest ciekly $rodek do wywierania nacisku, to
ciecz w zbiorniku zapasowym, potgczonym z na-
czyniem w postaci koryta, mege sie znajdowaé
pod dzialaniem spreZonego powietrza tak, ze na-
.cisk na walec jest zmienny, wobec czego walec
w korycie moze ustepowaé pod dziataniem do-
konywanego nah nacisku. Srodkiem wywieraja-
cym .nacisk moze byé réwniez gaz bez cieczy.
Mozna rbéwniez stosowaé pecherz, wykonany
z odpowiedniego materialu, w ktérym znajduje
sie érodek wywierajacy nacisk, przy czym pe-
.cherz ten stuzy jednocze$nie jako uszczelnienie.
..W. korycie napelnionym ciecza mozna dodatko-
_wo umie$cié poduszke powietrzng z przewodem
doprowadzamcym powietne

Ulozyskowanie walca moze by¢ dokonane je-
dynie przez jego umieszczenie w naczyniu ko-
rytowym, w ktérym Srodek wywierajgcy nacisk
dziala na walec. UloZyskowanie to moze by¢ do-
konane bez stosowania czopéw albo tez z czo-
pami, np. do nasadzania kola napedowego, jak
to sie stosu;e przy uzywaniu walu do obrébki
" plaszezyzn z masy papierowej. Dla ewentual-
_nych czopbw mozna przewidzleé pionowe ich
prowadzenie, nie odbiegajac tym samym od isto-
"ty wynalazku. W tym ostatnim przypadku czopy
mogg byé ulozyskowane w lozyskach, ktére mo-

g3 byé umieszezone w pionowych prowadnicach
i tym samym by¢é przestawne pod wzgledem wy-
soko$ci ich zamocowania.

Miedzy wewnetrzng krawedzig koryta i ele-
mentem uszczelniajacym, przylegajgcym do obs
wodu walea, przewidziane sg narzady wsporni-
kowe, np. w postaci przerywanych przegrédek,
aby zapobiec uderzeniu walca o krawedz koryta,
wzglednie dociskaniu elementéw uszczelniaja-
cych do wewnetrznej krawedzi koryta.” Jezeli
Srodek wywierajacy nacisk znajduje sie w pe-
cherzu, przegréodki takie wzglednie narzady
wspornikowe sa  przewidziane :
pecherza.

Mozna tez lgcznie ze wspornikami elementéw
uszczelniajgeych albo bez nich wykonaé listwe
sptywowa dla walca umieszczong powyzej ele-
mentéw uszczelniajacych po stronie walca prze-
ciwnego.

Mozna tez pod korytem zawierajacym’ Walec
umie$cié¢ drugie koryto, ktérego ciecz bylaby po-
taczona z cieczg koryta zawierajgcego walee, za
pomocg rurowego polqczema albo kllku takich
polaczen. :

Wynalazek umozliwia réwniez takie wykona-
nie, w ktérym walec nie jest zanurzony w cie-
czy, mieszczacej si¢ w naczyniu korytowym, az
do wysokoéci plaszczyzny, przechodzgcej przez
o§ walca, lecz tylko cze§¢ jego dolnej polowy
jest zanurzona w cieczy, przy czym w tym na-
czyniu na wysoko$ci dopltywu $rodka cisnienio-

wego do walca przylegajg elementy .uszczelnia- -

jace, a poza tym_przewidziax;y jest element opo-
rowy, np. w postaci listwy, umieszczony naj-

korzystniej na wysokoéci poprzecznej ptasz--
_czyzny osi walca, w celu zapobiezenia przesu-

mecia sie walca, bedacego pod. dzialaniem cis-
menla

Bardzie] korzystna forrma wykona;nia czolo-
wych powierzchni walca polega wedlug wyna-
lazku ng tym, e do zaokraglonych brzegéw
koncéw walca przylega przymocowana do koryta
i obejmujaca zaoquglone brzegi listwa uszczel-
niamca, wykonana na;korzystniej z elastycznezo

. tworzywa sztucznego

Korzystnym jest, jeSli listwy uszczelniajace,
przylegajace do obwodu walca, zwlaszcza na je-

_go polowie, wystajqcej z koryta, sg dociéniete

do obwodu walca za pomocg pecherzy, zawiera-
jacych powietrze pod ci$nieniem, przy czym
listwa uszczelniajgca, po stronie zwr6conej do
obwodu walca posiada wydrazenie, w ktérym
umleszczony jest pecherz, zawierajgcy gaz pod
cisnieniem, naciskajgcy na wystepy uszczelnid-
jace, przylegajace do obwodu walca.
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Inng postacig ‘wykonania jest listwa uszczel-

niajaca, znajdujgca sie przy narzadzie najko-
rzystniej elastycznym, dosuwanym do walca,
-przy czym narzad ten jest osadzony w wydraze-
niu, ktére stuzy dlai za prowadnice. Na umiesz-
czony w wydraZeniu narzad dziala §rodek wy-
wierajgcy nacisk. Ciecz w korycie moze byé
frodkiem wywierajacym: nacisk, dzialajagcym na
narzad, przy ktérym znajduje sie listwa uszczel-
niajgca.

W tym celu wydrazenia z narzadem jest pola-
czone z cieczg w korycie tak, ze ci$nienie cieczy
zawartej w korycie, dokonuje dociskania listwy
uszczelniajgcej.

Zaleca sie, aby ciénienie, ktére dosuwa usz-
czelnienie do walca i ciSnienie, wywierane
na listwe uszczelniajaca przez ciecz w korycie
w. miejscu przylegania listwy uszczelniajgcej
do walca byly wzgledem siebie tak dobrane, aby
miedzy walcem i uszczelnieniem pod wplywem
dziatajacego naf cisnienia powstala bardzo ma-
1a szczelina. Zalety tej konstrukcji jest nieznacz-
ne zuzywanie sie listwy uszczelniajacej i walca.
Wymagane rézniece ci$niefi mozna uzyskaé np.
w ten spos6b, Zze powierzchnia narzgdu prowad-
niczego, na ktorg dziala ci$nienie, i powierzchnia
listwy uszezelniajgcej, na ktérg dziala ciSnienie

panujgce w korycie, posiadaja réing wielkosé.

Jest rzecza celowsa, a takze wazng, aby wlas-
ciwa listwa uszczelniajgca byla wykonana ze
stosunkowo cienkiej folii z tworzywa sztucznego,
brazu lub podobnego materiahu, ktéra nie prze-
ciwstawiataby wielkiego oporu przy wygieciu
w kierunku do érodka walca. Przy nieréwno-
miernym zuiywaniu sie walca, ktére powstaje
wskutek Scierania przez obrobione miedzy wal-
cami masy, element uszczelniajacy przystoso-
wuje sie do nierébwnomiernego zuzywania sie
waley. To przystosowywanie sie elementu usz-
czelniajacego do zuzytych plaszczyzn walca jest
wspierane przez elastyczny element dociskowy.

Rysunek uwidacznia schematycznie kilka
przyktadéw wykonania wynalazku.

Fig. 1 przedstawia przekr6j poprzeczny ukiadu
maszyny z walcami, fig. 2 — rzut pionowy urzg-
dzenia do przestawiania koryta w kierunku wy-
sokoéei, fig. 3 — urzgdzenie do prowadzenia
w kierunku pionowym walca zaopatrzonego
w czopy, fig. 4 — urzadzenie koryta zaopatrzo-
nego w listwe splywows dla walca, fig. 4a — prze
kr6j poprzeczny urzadzenia hydraulicznie docis-
kanej listwy uszczelniajgcej, fig. 5 — widok z g6-
ry czolowego uszczelnienia walca, fig. 6 — widok

z przodu czolowej plyty uszczelniajacej, fig. 7
— odmienng postaé wykonania czolowej plyty
uszczelniajgcej w pionowym przekroju, fig. 8
— uklad drugiego koryta, wypelnionego cieczs,
na ktére dziala pod ciénieniem powietrze albo
gaz i ktére jest polaczone z cieczg koryta za-
wierajacego walec, fig. 8 — odmienne urzadzenie
listew uszczelniajacych, fig. 9a — narzad do
przyciskania listwy uszczelniajacej, fig. 10 — naj-
bardziej korzystne wykonanie uszczelnienia wal-
ca na jego konficach czolowych, a fig. 11 — usz-
czelnienie jak na fig. 10, lecz dla przypadku,
gdy walec jest zaopatrzony w czopy.

Walec naciskowy 1 jest wykonany jako walec
dolny, ktéry oddziatuje przez dociskanie na gér-
ny walec 2. Walec naciskowy moze byé wyko-
nany z dowolnego odpowiedniego materialu
i w razie potrzeby moze posiadaé wtasciwosel
elastyczne, ktére moga byé ograniczone tylko
do jego powierzchni.

Na fig. 1 i fig. 4 walec 1 jest osadzony bez
czopéw w korytowym naczyniu 8 i miedci sig
do wysokoscl swej osi w cieczy 3, ktéra jest do-
prowadzana pod ciSnieniem z odpowiedniego
zbiornika przewodem 9. Do obwodu walca przy-
legaja przymocowane do naczynia narzady usz-
czelniajgce, nie przepuszczajgce. cieczy  wyko-
nane w postaci paskéw ¢ z przylegajacym do ob-
wodu walca wystepem uszczelniajacym 5; jest

on wykonany z materiatu -elastycznego- (guma), - -

kt6rego przylegajace do obwodu walca po-
wierzchnie mogg byé pokryte np. fluorowym
tworzywem sztucznym z produktéw polimery-
zacyjnych czterofluoroetylenu lub tez innym
materiatem uszczelniajgecym 11 o znacznej od-
pornoéci na §cieranie i o dobrych wlasciwosciach
poslizgowych. Uszczelniajace wystepy sa docis-
kane przez ciecz do obwodu walca. Uszezelnia-
jace wystepy posiadaja na stronie zwréconej
do wewnetrznej $ciany naczynia 8, narzady

. wspornikowe zwane przegrédkami 12 o przery-

wanej konstrukeji. Przegrédki mozna oczywis-
cie umiescié takze na wewnetrznej stronie §cian-
ki naczynia. Na fig. 1 narzady uszczelniajace

sg przymocowane do naczynia za pomocy ra-

my 10. W korycie 8, najlepiej na calej jego diu-
goéci, przewidziana jest poduszka powietrzna 13,
uwidoczniona na fig. 1 linig przerywang, wyko-
nana z elastycznego pecherza, wypelnionego
powietrzem. Poduszka ta moze byé wypelniana
powietrzem przez odpowiednie przylaczenie jej
do zbiornika spreionego powietrza. Powietrze
mozna z niej wypuscié przez odpowiedni zawdér.
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Wedlug fig: 4 cze$é 14 stanowi listwe splywo-
wa walca 1, znajdujgcego sie pod ciSnieniem
podczas jego obrotu. W tym przypadku mozna
nie stosowaé przegrédek 12.

Na fig. 4a listwa uszczelniajgca 11, przylega-
jaca do walca, jest przymocowana do elastycz-
nego narzadu 44 dosuwanego do walca I. Na-
rzad 44 jest przesuwny wzgledem walca 1 na
skutek dzialania ci$nienia cieczy na jego ko-
niec 46, ktéra znajduje sie w: prowadnicy 45.
Koniec 46 narzadu 44 jest wykonany w postaci
jaskoOlczego ogona w celu polepszenia warunk6éw
uszczelnienia. Srodkiem wywierajacym ci$nie-
nie jest ciecz 3, znajdujaca sie¢ w korycie 8.
W tym celu przewidziano jeden lub wiecej ka-
naléw lub otworéw 47, laczacych sie z ciecza
w korycie. Warunki ci$nieniowe sg wzgledem

"siebie tak dobrane, ze miedzy walcem 1 a listwg.

uszczelniajgca 11 powstaje mata szczelina. Wy-
ciekajaca ciecz splywa do zbiornika i jest po-
nownie doprowadzana do koryta za pomoca
pompy. :

- W przykladzie wykonania zastosowana listwa
uszczelniajgea 11 z-tworzywa sztucznego jest tak
cienka, Ze nie stawia  duzego oporu przy wygie-
ciu w kiérunku prostopadiym do osi walea.

Walec naciskowy wedlug fig. 7, odrwécony
wierzchotkiem do walca naprzeciwleglego spo-
‘eczywa ‘W naezyniu 15, wypelnionym -§rodkiem
‘wywierajdeym nacisk, przy czym naczynie to
obejmuje waléec tylko z obydwu stron jego wierz-
cholka: i przy zanurzonym obwodzie walca przy-
lega narzadami uszczelniajgcymi 16 w ksztalcie
- wystepéw, ktére moga byé wykonane.tak samo,
" jik wystepy ,uszczelniajace wedtug fig. 1.. Wne-
- trze koryta moze by¢é: tez: zaopatrzone w war-
- stwe z materialu elastycznego, Przy tej warstwie
moga sie znajdowaé wystepy uszczelniajgce. Po-
za tym na wysokosci osi walca 1 przewidziana
jest listwa sptywowa 17 dla znajdujacego sie pod
ciénieniem walca, ktéra sluzy jako oparcie dla
walca podczas jego obrotu. Listwa sptywowa 17
znajduje sie na ramieniu 18 zbiornika ciSnie-
niowego.

Czolowe uszczelnienie walca 1 na obydwu je-
go koncach moze byé dokonane za pomocg kraz-
~ ka uszczelniajacego 6 (fig. 1). Wedtug fig. 5 1 6
ten krazek uszczelniajacy jest umieszezony
'w naczyniu i przylega do plaszczyzn czolowych
walca i do koficow wystepéw uszezelniajacych.
Na krazek ten dziala sprezyna $rubowa 19, kt6-
"ra dociska go do walca i do czolowych plasz-
czyzn wystepéw uszczelniajgcych. Spréezyna 19

otoczona harmonuka 20, jest $ciéle polgczona
z krazkiem 6 i z czolowa wewnetrzng powierz-

chnij ‘naczynia. Poza tym krazek 6 jest zaopa-
‘trzony w kolnierz 28, na ktéry naltozona jest
uszczelniajgca ostona 29, ktéra na skutek na-
cisku krazka uszczelniajgcego przylega do czoto-
wej wewnetrznej powierzchni naczynid. Do
przestrzeni szczelinowej migdzy krazkiem. usz-
czelniajacym a czolowa wewnetrzng powierz-
chnig naczynia, zwlaszeza poprzez dolng szcze-
line 21 miedzy krazkiem uszczelniajgeym a spo-
dem naczynia, wplywa pod ci$nieniem ciecz, kt6-
ra dociska krazek uszczelniajacy do przeciwnych
powierzchni uszezelniajacych. .

Koryto moze byé podnoszone i opuszczane,
aby mozna bylo walec 1 przystawié do walca
naprzeciwleglego 2. Urzadzenie przystawcze mo-
ze stanowi¢ np.- mimosrodowo utozyskowany
krazek albo odpowiednie tarcze (fig. 2). Do wy-
chylania krazka mimosrodowego przewidziana
jest np. diwignia reczna 23. Prowadnica piono-
wa dla koryta .oznaczona jest liczbg 24: ’

Jesli walec 1 jest zaopatrzony w czopy- osio-
we 25, moga one byé osadzone: w wodziku 26,
przesuwnym w pionowej prowadnicy 27 (fig.3).

Wedlug fig. 8 ponizej koryta 3 umieszczone
jest drugie koryto 30, ktére do pewnej. wysokos-
ci, jest wypelnione cieczg 31, w ktérej zanurzona
jest jedna albo kilka rurek 32, laczacych koryto
30 z korytem 3. Powyzej zwierciadla, cieczy 31
dziala poduszka powietrzna lub- gazowa, ktérg
mozna zasilié poprzez kréciec 34 i ktéra moze
byé wypelniona gazem pod ci$nieniem. )

W przykladzie wykonania urzadzenia wedlug
fig. 9 dla uszczelnienia obwodu walca. przewi-
dziane s3 paski uszczelniajace 35, ktérych war-
gi 36, na stronie odwroconej od koryta 3, przyle-
gaja do obwodu walca 1. Listwy uszczelniajace
sq przymocowane do koryta za pomoca listew 37,
wykonanych np. z brazu. Listwy 37 posiadaja
cze$é 38, przylegajaca do wystepow uszczelma-
jacych 36.

Jak uw1doczmono na fig. 10, uszczel.meme czo-
towych stron walca 1 jest dokonane w ten spo-
s6b, ze krawedzie 39 walca 1 sg zaokraglone i ze
do czolowych stron walca przylega listwa usz-
czelniajaca 40, obejmujgca zaokraglone krawe-
dzie- walca i przymocowana do koryta za pomo-
ca odpowiedniej listwy 41.

Jesli walec 1 jest zaopatrzony w czopy 25, to
wtedy listwa uszczelniajgca 40 i przytrzymujgca
ja listwa 41 posiadaja postaé uwuloczmona na
tig. 11.

Uwidocznione na fig. 9 paski uszczelniajgce
mogg byé¢ zaopatrzone w wystepy uszczelniajgce
36, stanowiace narzady wydrazone, wypelnione

- gazem pod ci$nieniem, przy czym te narzady
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wydrgzone moga byé umieszczone za. paskami
uszczelniajgcymi:. Wypetnione pod ciSnieniem
gazu narzgdy wydrazone powoduja,. iz wystepy
paskéw usmelniaja‘cych 53 dociskane do obwo-
du walca.

Fig. 9a uwidacznia. taka postaé wykonania.
Narzad uszczelniajacy jest oznaczony liczbg 36
-1 jest przymocowany swg czefcia 35 do naczy-
nia za pomocg szyny 42, wykonanej np. z brazu
Po stronie zwrbéconej do wystepu uszczelniaja-
" cego 36, szyna 42 jest wydrazona i w wydraze-
niu tym umieszczony jest i wypelniony gazem
pod ci$nieniem narzad 43, wykonany z materialu
elastycznego, ktéry dociska wystep uszczelniajg-
cy do obwodu walca, nawet wtedy, jesli walec
jest juz zuzyty.

Narzad uszczelniajacy moze tez stanowié po-
wierzchnie sptywowa dla walca. Wystep uszczel-
niajgcy mozna wykonaé tak, aby mégt byé wy-
pelniony gazem pod ci$nieniem.

Zastrzezenia patentowe

1 Maszyna z walcami do obrébki pod ci$nie-
niem réénych mas, np. do wygladzania i tto-
czenia papieru i innych materiatéw, do wy-
ciskania wilgoei z materialéw .wlékiennj-
czych;, do kalandrowania, do wytwarzania
folil z tworzyw sztucznych i gumy;,jak réw-
niez do innych prac Wymagaja{:yd( obrébki
pod ci$nieniem, znamienna tym, ze dolny
walec (1) jest umieszczony w korytowym. na-

czyniu (8), w ktérym na caly diugosé.walca,

na jego strone przeciwng w stosunku’ do

walca gérnego, dziala ciecz pod cisnieniem,

przy czym przewidziane sg narzady uszezel-
niajace (4, 5) do uszczelniania walca (1) na
obwodzie i na czolowych powierzchniach
oraz listwa sptywowa (14), przeciwdzialajgca
przesuwaniu sie walca bedacego pod dziata-

" niem ci$nienia podczas jego obrotu.

2. Maszyna z walcami, nie wykazujgcymi na
koncach czopéw, wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze walec dolny (1) jest. utozysko-
wany swymi koficami na czotowych $cian-
kach koryta (8). )

3. Maszyna z walcami wedlug zastrz. 1 i 2;

znamienna tym, ze dolny: walec (1) jest
oparty na wspornikach, np. w postaci prze-
rywanych przegrédek (12), znajdujgcych sie

miedzy wewnetrzng strong $cianki naczynia-

korytowego i narzadem uszczelniajacym
(4, 5), przylegajacym do obwodu walca.

4. Maszyna z walcami wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienna tym, ze listwa splywowa (14)
walca (1), jest umieszczona na naczyniu ko-

rytowym (8) powyzej elementéw uszczelnia;

_ jacych (4, 5), na stronie, zwréconej do walca

6.

-~ 10.

11.

naprzeciwlegtego..

Maszyna z walcami wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienna -tym, Ze zawiera poduszke po-
wietrzng (13) z rurg doprowadzajgca powie-
trze,-umieszczong w korycie (8), wypehuo-
nym cieczg (3).

Maszyna z walcami wedtug zastrz. 1 — 4,
znamienna tym, Ze pod korytem (8), zawie-
rajacym walec, znajduje si¢ drugie koryto
(30), potaczone z gbrnym korytem za pomocg
rury (32) lub kilka takich rur, tak ze ciecze
w obu korytach maja potaczenie, przy czym
na ciecz (31) dziala poduszka powietrzna
lub gazowa (33).

Maszyna z walcami wedlug zastrz. 4, zna-
mienna tym, ze zawiera naczynie (15), w kto-
rym jest zanurzona tylko czes¢ dolnej po-
towy walca (1), przy czym narzady uszczel-
niajgce (16) znajdujg sie na wysokosci gle-
boko$ci zanurzenia walca (1), a listwa sply-
wowa (17) znajduje sie na wysokosci plasz-
czyzny popmcmej, wyznaczanej pnéz of
walca (fig. 7).

Maszyna z walcami wedlug zastrz. 1, 3 — 7,
w ktérym walec na kazdym swym koricu
jest: zaopatrzony W czop osiowy, znamienna
tym, ‘Ze zawiera pionowe prowadnice (27)
czopéw osiowych (25) walca (1).

Masgyn‘a z walcami wedlug zastrz. 1 — 8,
znamienna tym, ze zawiera na kazdym kofi-
cu walca: przy jego korycie, listwe uszczel-
niajacy; (40) w postaci litery ,U”, ktorej
wewnetyzne krawedzie sa zaokraglone od-
powiednio do zaokraglonych krawedzi (39)
walca (fig. 10).

Maszyna z walcami wedlug zastrz. 1 — 9,
znamienna tym, Ze zawiera przy listwach
uszczelniajacych (36) poduszke (43) wypel- .
niong medium pod ciSnieniem (fig. 9a).

Maszyna z walcami wedlug zastrz. 1 — 9,
znamienna tym, Ze koryto (8) ma wydrgze-
nie (45), otwarte od strony walca (1) i za-
‘wierajgace przesuwnsg, najkorzystniej ela-
styczng wkiadke (44) i listwe uszczelniajacy
(11), przy czym na odwrotng strone wkladki

- -(44) w stosunku walca (1) dziala Srodek cis-

ngcy (fig. 4a), kidry przez wydrazenie (45),
za wkladka (44) jest polaczony z cieczg
w korycie (8), dzieki czemu zawarta w ko-
rycie ciecz bezpofrednio dociska llstWQ usz-
czelniajqcs.



12.

13.

Maszyna z walcami wedlug zastrz. 10, zna- 14, Maszyna z walcami wedlug zastrz. 1 — 13,
mienna tym, Ze zawiera listwe (42), ktéra znamienna tym, ze listwa uszczelniajaca (11)
przytrzymuje listwe (36) i posiada otwarte przylegajaca do walca (1) stanowi stosunko-
w kierunku walca wydrazenie, w ktérym wo cienkg folig¢ z tworzywa sztucznego, bra-
osadzony jest pecherz (43), ktéry po jego zu lub tp., ktérej opér przy wygieciu w kie-
napelnieniu medium pod ci$nieniem dziala runku $rodka walca jest nieduzy.
na wystepy uszczelniajace, przylegajace do
obwodu walca.
Maszyna z walcami wedlug zastrz. 11 i 12, Eduard Kiisters
znamienna tym, ze miedzy walcem (1) a usz- . fAski
czelnieniem (11) jest przewidziana nieznacz- Zastepea: mgr Jozef Kaminski,
na szczelina. rzecznik patentowy
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