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Verfahren zum Herstellen eines Zweikammerdruckbehilters

Die Erfindung  betrifft ein  Verfahren  zum Herstellen  eines
Zweikammerdruckbehéalters aus ‘einem Aussenbehélter und einem

deforrﬁierbaren Innenbehélter zur Aufnahme eines Produktes.

STAND DER TECHNIK .

Derartige Zweikammerdruckbehalter sind in vielfaltiger Form. und Ausfiihrung
bekannt und auf dem Markt. Sie werden beispielsweise in der EP-A 0 326 052
oder der DE.44 13 331 A1 beschrieben. |

Durch die unterschiedliche Wandstarke von Innenbehélter und Aussenbehélter
und eine unterschiedliche Beanspruchung bzw. Befiillung und gegebenenfalls
durch unterschiedliche Werkstoffe oder Werkstoffzusammensetzungen
unterliegen Innenbehélter und Aussenbehdlter einer unterschiedlichen

Warmeausdehnung. Gravierender ist allerdings der Umstand, dass durch die

BESTATIGUNGSKOPIE
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unterschiedliche Wéarmeausdehnung von Treibmittel im Aussenbehalter und
Fillgut im Innenkérper das Material des Innenkérpers anfangt zu atmen. Da es
aber der Innenwand des Aussenbehalters seitlich glatt anliegt, kann er nur nach
unten in den mit Druckgas geflliten Innenraum ausweichen, was zu
Querbriichen des Innenbehalters flihrt. Dabei passt sich der Innenbehalter nach
Befiillen zun&chst der Geometrie des Aussenbehélters an. Nach dem
anschliessenden Befiullen des Aussenbehalters mit Treibmittel und durch die
Temperaturwechselbeanspruchung fangt der Innenkdrper an zu atmen.. Dabei
entsteht zunachst eine Langsfalte, danach eine Querfalte, die die Langsfalte
kreuzt. Nach ca. 20 - 30 Atmungszyklen entsteht am Kreuzungspunkt beider

Falten ein Bruch, ein sog. Pinhole.

Dem wurde dadurch versucht entgegenzutreten, dass dem Innenbehalter
Falten eingeformt wurden, wie dies in der EP 1 813 548 A1, der EP 1 813 549
A1 und dér EP 1 813 550 A1 beschrieben ist. Dies erhéhte zwar kurzfristig die
Elastizitat des Innenkdrpers, doch langfristig bedeutete dies zum einen mehr
Materialeinsatz und zum andere eine unterschiedliche Angriffsfliche fir das
Druckgas. Dies fihrte wiederum dazu, dass an den Falten des Innenkérpers

leichter Bruchstellen entstehen.

Ein weiterer Nachteil bekannter Zwéikammerdruckpéckungen ist der Umstand,
dass je langer diese Zweikammerdosen gestaltet sind, desto eher neigen sie

dazu, eine Bananenform anzunehmen.

AUFGABE | |

Der vorl‘iegéhden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der
0.g. Art zu schaffen, die éine héhere Stabilitat und Festigkeit gewahrleistet und
dabei die Produktionskosten kaum erhéht und die Faltenbildung des
Innenbehéltérs s0 sfeueﬁ, dass die Innenbehalter mindestens doppelt so v’ié’len‘ '

Temperatur\NéchseIzykIen sféndhalten.
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LOSUNG DER AUFGABE
Zur Loésung dieser Aufgabe fuhrt, dass der Aussenbehélter partielle

Materialanhaufungen aufweist.

Der Aussenbehalter stellt einen Zylinder dar und wird bevorzugt, aber nicht
abschliessend aus Aluminium hergestellt. Verwendet wird z.B. auch
Weissblech. Der Innenbehilter wird aus allen geeigneten Materialien,

insbesondere aber aus Aluminium, hergestellt

Die Aussenflache des Aussenbehalters ist bevorzugt glatt gestaltet und eignet .
sich dadurch besonders gut fur Aufdrucke. Daneben bietet eine glatte
Aussenflache auch Vorteile beim Transport, da jede Dose weniger Platz in
Anspruch nimmt und es nicht zu Verkeil‘ungen kommen kann, welche nicht
auszuschliessen wéren, wenn die Aussenbehélter an der Aussenseite
Materialanhaufungen hatten. Dies wéare ohnehin nur dann sinnvoll, wenn
lediglich an die Verbesserung der Steifigkeit des Behalters gedacht wird. Aus
diesem. Grunde bezieht sich die Erfindung vor allem auf Materialanh&ufungen
an der Innenfliche des Aussenbehélters. Materialanhdufungen an der
Aussenseite . des Behdlters sollen jedoch von der vorliegenden Erfindung

umfasst sein.

Diese :Materialanhéufungen stellen sich-bevorzugt in Form von Rippen'dér. Die .
Rippen. verlaufen in erhabener Weise entlang der Innenseite des
Aussenbehalters. Dabei verlaufen sie im gleichen Abstand achsparallel
z'ueinan}der. Sie dienen dazu, dem Aussenbehalter eine verbesserte Steifigkeit -
ZU "verleihenl,'aber vor allem dazu, den Innenbehélter abzustitzen. Die Rippen
stiitzen den Innenbehélter, indem sie gemeinsame Kontaktflichen mit ihm
bilden. . Sie -bilden zwischen sich einen zusétzlichen Freiraum fir den
lnnenbehélte'r, wenn' sich’ dieser, . aus welchem Grund auch 'immer‘,A mehr
aus‘dehlnen sollte als der Aussenbehalter. Diese starke Ausdehnung kann z.B.

bei Temperaturdnderungen vorkommen.
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Ausserdem erfillen sie die Aufgabe, dass das Druckgas den Innenbehélter
seitlich viel gleichmassiger anstrdmen und von der Innenfliche des

Aussenbehalters 16sen kann.

Auch die héhere Steifigkeit hat mittelbar und unmittelbar verschiedene positive .
Auswirkungen. Zunédchst einmal ist, wie oben genannt, bei Zweikammer — .
Druckpackungen oft zu beobachten, dass diese bei langerer Ausgestaltung eine
Bananenform annehmen. Diese Verformung wird durch die Rippen aber
verhindert, ohne dass es notwendig ist, die Aussenwénde dicker
auszugestalten. Dies hat mittelbar verschiedene Vorteile. So bendétigt man
durch die Rippen weniger Material- und Energieeinsatz bei der Produktion. Ein
weiter Vorteil ist darin zu sehen, dass die Flllmenge des Innenbehalters sich
durch die Rippen nicht verdndert. Anders, wenn Aussenwande mit grésserer
Dicke verwendet werden. Dann misste der Innenbehélter bei gleichem.

Gesamtdurchmesser verkleinert werden.

Dadurch, dass die Rippen achsparallel verlaufen, wird eine optimale Verteilung
fur die gewlinschte Steifigkeit erreicht. Eine andere Aufteilung wiirde bei drei .
Rippen nur dazu fiihren, dass ein Krafteungleichgewicht entsteht und die Dose,
ahnlich wie bei einem Bimetall, wieder die Bananenform bei Druck-.und/oder

Temperaturunterschieden annehmen kénnte.

Drei Rippen stellen die bevorzugte Ausfiilhrung dar, doch ist es durchaus
moglich, auch mehr oder sogar weniger als drei Rippen einzusetzen. Gerade
bei Aussenbehaltern mit sehr grossen Durchmessern kann es im Einzelfall auch .

von Vorteil sein, dass mehr als drei Rippen verwandt werden.

Der Aussenbehdlter wird z.B. durch Fliesspressen hergestellt. -Beim
Fliesspressen . wird mit hohem Druck und hoher GeschwindigKeit' die zu
verarbeitende Ronde in eine Form gedrickt, welche entsprechende Nuten oder
Rillen aufweist. Dieses Verfahren hat bei der Herstellung des Aussenbehélters

zur Folge, dass sich die Rippen durchgédngig bis zum oberen Ende des
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Aussenbehalters erstrecken. Der obere Bereich des Aussenbehalters muss
aber frei von diesen Rippen sein und eine glatte Form aufweisen. Dies folgt
daraus, dass im oberen Bereich der Innenbehélter mit dem Aussenbehalter
verbunden wird. Bei nicht glatter Flache wird die gasdichte Verbindung der

beiden Behélter erschwert bzw. unmdéglich.

Zur weiteren Verarbeitung miissen die Rippen also im oberen Bereich des
Aussenbehdlters wieder abgetragen werden.:Dies geschieht bevorzugt aber
nicht abschliessend durch Frasen. Beim Frasen werden hier z.B. durch
spanabhebendes ' Bearbeiten die Rippen im oberen Bereich des
Aussenbehilters auf eine Lange von ca. 25 mm abgetragen. Dies geschieht

bevorzugt bis auf die Ebene der Innenwand. .
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Figurenbeschreibung ‘
Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus
der nachfolgenden Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele sowie

anhand der Zeichnung; diese zeigt in
Figur 1 einen Langsschnitt durch einen erfindungsgeméassen Behilter;
Figur 2 einen Querschnitt durch den Behélter gemass Figur 1 entlang Linie II-ll.

Gemass Figur 1 besteht ein erfindungsgemasser Zweikammerbehalter aus
einem Aussenbehdlter 1 und einem Innenbehalter 5. Der Aussenbehélter 1
weist eine zylindrische Aussenflache 3 auf, welche glatt ist. Dies soll nur als
bevorzugtes Ausfihrungsbeispiel gelten und keine anderen Arten von
Aussenflachen ausschliessen. Gerade um eine bessere Griffigkeit zu erreichen,
kann die Aussenfliche, dhnlich wie bei Trinkflaschen in den letzten Jahren

gebrauchlich geworden, in besonderer Weise gestaltet sein.

Der Aussenbehélter 1 weist auf seiner Innenflaiche 2 zumindest eine Rippe 4
auf. Bevorzugt weist er insgesamt drei Rippen in jeweils gleichem Abstand auf.
Die Rippe 4 dient dazu, dem Aussenbehilter 1 eine gewisse Steifigkeit zu
verleihen, aber vor allem um den Innenbehélter 5 zu stutzen. Die Rippe 4 istim -
gezeigten Ausfilhrungsbeispiel Teil einer Wand 6 des Aussenbehilters 1.
Allerdings soll dies nur .das bevorzugte Ausfilhrungsbeispiel sein. Ebenfalls

hiervon abgedeckt sein sollen auch eingebrachte Einlagen oder Aufséatze in

Form von Rippen 4, die nicht integraler Bestandteil der Wand 6 sind. .

Hervorzuheben ist hier mehr die spéter beschriebene Funktion der Rippen 4.

Die Rippe 4 weist in Figur 1 Kontaktflichen 7 mit dem Innenbehélter 5 auf. Im

. gezeigten Ausfiihrungsbeispiel liegt diese Flache tatsachlich als Kontakt. an.

Allerdings sollen auch: Ausfiihrungsbeispiele darunter fallen, in denen die Rippe
4 nur stellenweise Kontaktflaichen mit dem Innenbehélter 5 hat. Ferner sollen

Ausfiihrungsbeispiele davon abgedeckt sein, bei denen der Innenbehélter 5
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neben der Rippe 4 auch teilweise Kontaktflachen mit der Innenfliche 2 des

Aussenbehilters 1 hat.

Figur 2 zeigt auf, in welcher Form die drei Rippen 4 an der Innenseite 2 des
Aussenbehalters 1 angebracht sind. Sie sind in der Weise verteilt, dass jeweils.
zwischen jeder Rippe 4 zur nachsten Rippe 4 120° liegen. Hierbei.handelt es
sich nur um ein bevorzugtes Ausfithrungsbeispiel. Die Rippen 4 sind auf diese |
Weise optimal verteilt und kénnen so ihre Aufgabe am besten erfillen.
Allerdings kénnen die Rippen auch in anderer Anordnung verteilt sein. Es ist
denkbar, dass auf einer Seite des Aussenbehdlters 1 aufgrund der .Nutzung
mehr Druck entsteht. Dann ist es auch denkbar, dass zwei der Rippen einen

geringeren Abstand als 120° voneinander haben.

Die Funktion der Rippen 4 ist, neben der Verbesserung der Steifigkeit des
Aussenbehilters 1 die Abstitzung des Innenbehalters 5. Wird der Behélter
Warme ausgesetzt, so kommt es zu unterschiedlichen Warmeausdehnungen
zwischen Aussenbehalter 1 und Innenbehalter 5, vor allem aber zwischen dem
Treibmittel, welches sich im Aussenbehalter 1 befindet und dem Fillgut, dass .
sich im Innenbehilter 5 befindet. Dies geschieht infolge von unterschiedlichen
Wiarmeausdehnungskoeffizienten. Hierdurch wiederum kann es, da der
Innenbehélter 5 in handelsiiblichen Aussenbehdltern nur nach unten Raum hat,
zu Querbriichen kommen. Die Rippen erlauben dem Innenbehélter 5 auch ein

seitliches Ausdehnen in die von ihnen gebildeten Zwischenrdume. -
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Herstellen eines Zweikammerdruckbehalters aus einem
Aussenbehalter (1) und einem deformierbaren Innenbehélter (5) zur Aufnahme

eines Produkts,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Aussenbehaiter (1) pértielle Mat'e_riala‘nhéufungen aufweist.

2. Vo_r>ri'cht‘u.‘ng nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,‘ ‘dass eine
Aussenfliche (3) des Aussenbehélters (1) zylindrisch ist und -eine glatte
Oberflache aufweist. ’

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Materialanhadufungen in Form von zumindest einer Rippe (4) erhaben entlang

einer Innenflache (2) des Aussenbehdlters (1) verlaufen.

‘4. Vorrichtung nach ‘Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere
Rippen "(4) auf'der:[nnehfléche (2) dés‘_Aussenbeh:‘a‘Iters 1) ach'sparallel

verlaufen. -

5. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche 3._oder 4, dadurch
gekennzeichnet, dass drei Rippen (4) in jeweils gleichem Abstand zueinander

achsparailel entlang der Innenflache (2) des Aussenbehélters (1) verlaufen.

6. Vo”rr.icht'u.hg nélch”\'/\‘/enigsténs‘einem dé‘f -AAnsprL‘lche. 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Materialanhdufungen im oberen Bereich des

Aussenbehalters (1) entfernt sind.
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7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Rippen (4)
im Verbindungsbereich von Innenbehalter (5) und Aussenbehalter (1)

abgetragen sind.

8. Vorrichtung. nach. wenigstens einem der Anspruche 1:bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der Innenbehalter (5) mit den Rippen (4) gemeinsame
Kontaktflachen (7) aufweist. '

9. Verfah.ren zum Herstellen eines Zweikammerdruckbehdlters aus .einem
Aussenbehalter (1) und einem deformierbaren Innenbehélter (5) zur Aufnahme
eines Produkts, dadurch gekennzeichnet, dass der Aussenbehélter-(1) wahrend
oder nach seiner Herstellung mit partiellen Materialanhdufungen (4) versehen

wird.

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Material fur

den Aussenbehdlter (1) bereichsweise in Nuten in einer Form eingebracht wird.

11. Verfahren nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Materialanhdufung im Verbindungsbereich zwischen Innenbehélter (5) ‘und

Aussenbehalter (1) abgetragen wird.
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