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ti sténové &asti (9) smérem ven pro vytvofeni
svinuti (19) ohranitujiciho otvor (11') mensi
ne? plvodnf vyseknuty otvor (11) pro vytvore-
‘nf vzadjemného piekryti oblasti okraje dtive vy-
seknuté dnové ¢asti (3) se svinutim (19) a stla-
¢eni svinutf{ (19) na plocho do roviny prstence
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vnitini kruhovou pfirubou (5) s odtrha-
vaci ¢asti (3), uzavirajici otvor vika.
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Zpasob vyroby lehce oteviratelného vika nadoby a lehce otevirateliié viko nadoby

Oblast techniky

Vynalez se tykd zplsobu vyroby lehce oteviratelného vika nadoby
z povleCeného plechového polotovaru. Vyndlez se dale také tykd lehce

oteviratelného vika nadoby z plechu.

-
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Dosavadni stav techniky

Takova vika nadob, jimiz se vynalez zabyva, sestévaji z prstence vika,
ktery je vyroben hlubokym tazenim a vyseknutim z povrchové upraveného
surového plechu, napf. bilého plechu, chromovaného plechu nebo hliniku. Na
: vnéjéfm okraji prstence vika je vnégjsi lem pfipraveny k pozdéj§imu vytvofeni
dvojitetho lemu a vnitini okraj prstence vika je opatfen kruhovou pfirubou, _ . ..
vytvorenou svinutim a stlatenim na plocho, ktera obepina otvor vika. Pfitom je na
kruhové pfirubé tmelenim za horka upevnéna odtrhavaci &ast. U takovych vuk
nadoby se rozprostira otvor po celé plode, uzaviené pomerne uzkym prstencem

vika.

& Timto zplsobem se po stahnuti odtrhavaci ¢asti, nejCastéji tvofené
Y hlinikovou f6lii, podobné jako pfi plné odtrhavacim viku, vytvofi u nadoby
pomérne velky otvor, takZe naplnéné zbozi je snadno pfistupné. Zavinuti vnitiniho
okraje prstence vika mé'odstranit nebezpe¢i poranéni a kromé toho pfispét ke
zvétSeni tuhosti vika nadoby. Diky vn&j§imu lemu mohoﬁ takova vika nadob byt
bezpecné sbojena s télem nadoby a odtrhavaci folie zajistuje snadné oteveni
vika stahnutim odtrhavaci ¢asti, ktera je spojena s prstencem vika tmelenim za
horka. Takové Iehce oteviratelné viko nadoby, jakoZ | zpusob jeho \}Yroby Ljsou
popsany v DE 28 38 505.

U tohoto zndmého zplsobu vyroby lehce oteviratelného vika nadoby

z polotovaru - lakovaného plechu - se nejprve prvnim hlubokym tazenim do



P T

W

polotovaru vytvaruje Zlabek, odpovidajici kontuie prstence vika, sestavajici ze
dna zlabku a dvou stén Zlabku, pficemz se vytvofi jednak vnéjsi lem na okraji
polotovaru pro pozdéjsi vytvoreni dvojité drazky a jednak plocha miska, ohrazena

vngj$im lemem. Tato plocha miska sestava ze sténové.¢asti, totiz z vnitini stény

zlabku, a zji ohrazené Casti, tvofici jeji dno. Sténova ¢ast je v podstaté kolma

k Casti, tvofici dno. Do této, dno tvofici, éasti se potOm vysekne otvor, a to tak, ze
stfizna hrana, kterou je otvor tvofen, probiha v jednotném odstupu od sténové
Casti, respektive od vnitini stény Zlabku. Tim ma byt vytvoieno kruhové rameno,
tvofici limcovitou plochu, ktera se tdhne od steny zlabku ke stfizné hrané. Pfi
vysekavani otvoru vznika jako odpad kruhovy teré: Kruhové rameno se pak
napfimi, tj. ohne nahoru do roviny vnitini stény Zlabku a hlubokym tazenim se ve
dné Zlabku provede vytvarovani na zplsob drazky. Potom se &ast, vytvorena
z vnitfni stény zlabku a z kruhového ramena dalsim rozsffenim smérem ven a2 ke

dnu zlabku, ohne a nalisuje na dno Zlabku. Tim se vytvofi uvnitf prstence vika

vnitfni otvor, obehnany dutou vyhloubeninou, jehoZ primér odpovidd zhruba -

prameru pfedtim vytvofené vnitini stény. Krihovy plechovy terg, vznikajici z ¢asti,
tvorici dno pfi vyseknuti plvodniho otvoru, ma jesté podstatné mehéi prameér nez
koneny otvor. Protoze se u dosavadnich vik nadob nem(ze dale pouzit, mohou
se vyseknuté terCe dale pouZit jen jako $rot. ProtoZze plocha vyseknutého terée
zpravidla ¢ini vice neZ polovinu plochy pGvodniho plechového polotovaru, je
ztrata materialu velmi vysoka. Navic je k uzavieni kone&ného otvoru nutné
hlinikova félie, ktera musi byt pokryta vrstvou, zpGsobilou k tmeteni za horka. Aby
se material usetiil, voli se dasto folie velmi tenk4, takZe vznika nebezpedi, Ze se

tato folie nedopatienim prorazi. :

Proto je cilem vynélezu navrhnout zptsob vyroby lehce oteviratelného vika
nadoby z plechovéhb, vrstvou pokrytého, polotovaru, ktery umoziuje opétné
vyuziti plechové &asti, vznikajici pfi vysekavani otvoru, a tim snizeni ztraty
materialu na minimum. Cilem vyndlezu je dale navrhnout lehce oteviratelné viko
nadoby shora popsaného typu, rovnéz s cilem umoznit opétné pouziti vyseknuté

plechové Casti a sniZit tak ztratu materialu.

o
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Podstata vynélezu

Vyse uvedeného cile se dosahuje zplsobem vyroby lehce oteviratelného
vika nadoby zpovle¢eného plechového polotovaru, podle vynalezu, jehoz

podstata spociva v tom, Ze zhrnuje nasleduijici kroky:

hluboké tazeni polotovaru, jednostranné povle¢eného vrstvou zplsobilou tmeleni
za horka, k vytvarovani vnéjsiho lemu na okraji polotovaru pro pozdéjsi vytvoreni
dvajiteho lemu a k vytvarovani ploché misky, ohraniéené vnéjsim lemem, s &asti
tvorici dno, kterd je sténovou ¢asti spojena s vnéjsim lemem, pficems sténové

Cast se rozprostird v podstaté kolmo k &asti, tvofici dno,

vyseknuti v podstaté celé Casti tvofici dno v bezprostfedni blizkosti jejiho
prechodu do sténové ¢asti pro vytvoreni okraje vika, jehoz vnitini stiizna hrana

vznikajici pfi vyseknuti, ohraniéuje otvor,

Castecné svinuti sténové &asti smérem ven pro vytvofeni svinuti, jehoZ vnitini
ohraniceni uzavira otvor, podobny ale mendi ne? plvodni otvor, vznikly
vyseknutim, pro vytvofeni vzdjemného pfekryti oblasti okraje dfive vyseknuté
Casti, tvofici dno, se svinutim, pfi kterém fezna hrana le3i na vnejsi strané

prstence vika,

stiadeni svinuti na plocho do roviny prstence vika nebo do roviny s ni rovnobézné,
pro vytvoreni kruhové pfiruby, vhodné k tmeleni za horka a pro zvéteni piekryti a
tmeleni za horka vyseknuté ¢asti tvofici dno na piochu kruhové priruby, lezici na
vnéjsi strané prstence vika, pi¢emsz tmeleni se provadi béhem stlageni svinuti na

plocho, nebo po tomto stladeni.

Uvedeného cile se téz dosahuje lehce oteviratelnym vikem nadoby,
sestavajicim z prstence vika, ktery je vytvofen tvaienim plechového polotovaru a

vylisovanim plechové ¢asti, obklopujici prstenec vika, a ktery je na svém vngjsim



okraji opatien vnéjsim lemem k vytvoreni dvojitého lemu a na svém vnitinim okraji
kruhovou pfirubou, vytvofenou stlagenim svinuti na plocho, ktera obklopuje otvor
vika, pficemz na kruhové pfirubé je tmelenim za horka upevnéna odtrhavaci ¢ast,
uzavirajici otvor vika, podle vynalezu, jeho? podstata spociva v tom, Ze prstenec
vika je vyroben z plechového polotovaruy, jednostranné povlééeného vrstvou,
zpasobilou tmeleni za horka, #e odtrhavaci &ast je tvofena vyseknutou plechovou
casti tvofici dno a Ze svinuti je tak vytvarovéno a na plocho stlaceno do kruhové

priruby, Ze konecny otvor vika je mensi nez vyseknuta plechova &ast tvofici dno a

~ Ze oblast jejiho okraje a kruhova piruba j.éou vzajemne prekryty.

Vynalez tedy vychazi zmyslenky, e plechova cast, vznikajici pfi
vysekavani otvoru z polotovaru, se dale pouzije jako odtrhavaci ¢ast tak, Ze se
pfipevni na kruhovou pfirubu prstence vika tmelenim za horka. Aby se toho o
dosahlo, musi se jednak jako vychoziho materidlu pouzit plechovy polotovar, '
opatfeny jednostranné vrstvou, zplsobilou ktmeleni za horka a- jednak @ Hremirte et
vhodnym vytvarovanim prstence vika musi zmensit plvodné vyseknuty otvor, aby
se dosahlo preplatovani ¢asti vyseknuté k vytvofeni otvoru, s kruhovou prirubou.
Ktomuto ucelu se Cast sténové gasti misky svine smérem ven a vhodnym 1
provedenim tvafecich ndstroju se zajisti, aby svinuti jiz pred jeho stiatenim na
plocho a také po ném ochranidovalo otvor, ktery je mensi nez otvor plivodné

vytvoreny vyseknutim.

Vyndlezem se dosdhne, Ze &ast tvofici dno, vyseknutd z polotovaru
k vytvofeni otvoru, mliZe byt dale pouzita k uzavieni otvoru. Tim se redukuje
ztrata materidlu na minimum a kromé toho se usetfi dodateéna hlinikova folie,
opatiena vrstvou, zpUsobilou k tmeleni za horka. P¥i odpovidajici Upravé krok( pfi
vysekavani a tvéfeni a popfipadé té2 nastrojii pro posun se mize dosahnout, ?e
pfi vyrobé vika nadoby ziistava vyseknutd cast stale spojena s prislusnym
prstencem vika a také ziistava polohové pfesné ustavena, takze &ast tvofici dno.
mUze byt na konci vyroby vika zase spojena s prstencem vika tmelenim za horka.

K tomu je duleZité, aby kovovy polotovar, respektive plech, ze kterého se kovovy
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polotovar vysekava, byl pokryt aspor jednostranné vrstvou, zplsobilou tmeleni za

horka.

Touto

wistvou mlZe byt napi. félie  z polypropylénu  nebo

polyetyleéntereftalatu nebo také organicky lak, zplsobily k tmeleni za horka. Tato

vrstva je nanesena na pocatku vyroby vika na vnitini strané plechového

polotovaru, resp. pozdéjsiho vika, ti. na té strang, kterd je u hotového vika

obracena do vnittku nadoby. Pfetvafecim pochodem se vrstva, zplisobil tmeleni

za horka, v oblasti svinuti a jeho plochym stiatenim pfenese v oblasti kruhové

pfiruby na vnéjsi stranu vika. ProtoZe u vyseknuté ¢asti tvofici dno je vrstva

zpUsobila k tmeleni za horka nanesena na pozdéjsi vnitini strané vika, resp. ¢asti

tvorfici dno, pfijdou pfi tmeleni za horka na sebe dvé vrstvy, zplsobilé tmeleni za |

horka, coz zajistuje tlakové tésné spojeni.

Vyhodna provedeni vynalezu jsou popséna ve vedlej$ich narocich.

Prehled obrazkl na vykresech

Vynalez je déle blize vysvétlen na piikladech provedeni v souvislosti s vyk'resy,

na kterych jednotlivé obrazky znazornuji:

obr.1-3

obr. 4-6
obr. 7
obr. 8

obr. 9

jednotlive  kroky prvniho . pfikladu zplsobu vyroby lehce

oteviratelného vika nadoby s jeho prisiusnym éastednym fezem
druhy.pﬁklad zptisobu vyroby

Castelny pficny fez vikem podle vynélezu, spojenym s nadohou
detail vyiezu z ob.r. 7, oznageného VI

pohled shora na nadobu s prvnim pfikladem provedeni otviraciho

krouzku
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obr. 10 detail vyfezu z obr. 9, oznadeného X
obr. 11 pohled shora na nadobu s druhym pfikladem provedeni otviraciho
krouzku

obr. 12 rez podle linie X!I-XH obr. 11

Piiklady provedeni vynélezy

Hotové, lehce oteviratelné viko nadoby je znazornéno na obr. 3 a 6, vidy
v casteCném fezu, pficemz tento casteény fez ukazuje oblast okraje vika 1
~nadoby. Toto viko nddoby 1 sestava z prstence 2 vika a odtrhavaci casti 3. Tato

odirhavaci ¢ast 3 je tvofena, jak bude dale jesté blize popsano, ¢asti tvofici dno,

.. ..Kteréa vznika pfi vyrobé prstence 2 vika. Jak prstenec 2 vika, tak i ¢ast 3, tvofici

dno, které jsou vyrobeny ze stejného plechového polotovaru, jsou opatfeny na své
vnitini strané - to je u hotové nadoby ta, ktera je obracena k télu nadoby, na
vykresech strana, lezici dole - vrstvou 4, zpusobilou k tmeleni za horka, ktera je
znazornéna jen na obr. 8. Tuto vrstu miZe tvofit nalepena folie z polypropylénu,
polyetyléntereftalatu, lak zplsobily k tmeleni za horka nebo podobmé materidly.
Cast 3, tvofici dno je natmelena za horka na kruhovou pfirubu 5 prstence 2 vika.
Prstenec 2 vika je déie opatren vnéj§im lemem 6, ktery dohromady

$ odpovidajicim vnéj§im okrajem 7 téla 8 nadoby slouzi k vytvoFeni dvojitého lemu

- D, jak ukazuje obr. 7.

Dale je popsan prvni postup vyroby vika nadoby 1 na zékladé obr. 1 - 3.

Kvyrobé vika nadoby se pouzije plech, napf. bily plech, pochromovany
jemny plech nebo hlinikovy plech, tloustky mezi 0,05 az 0,3' mm. Tento plech je
opatfen na jedné strang, ktera bude pozdgji oznacovana jako vnitini strana, a
ktera je u hotové nadoby obracena k vnittku nadoby, vrstvou 4, zpfjéobilou

tmeleni za horka, zorganického materidlu, jak bylo jiz shora zminéno. Na




protilehlé vnéjsi strané maze byt plech nalakovan. Z tohoto plechu se nejprve
vysékne neznazornény plechovy polotovar. Hiubokym taZenim se ztohoto
plechového polotovaru predtvaruje podle obr. 1 vnéj$i lem 6 a kromé toho vnéjsim
lemem ohrani¢end plocha miska N, sestavajici z casti 3, tvofici dno a sténové
casti 9. U této ploché misky N je East 3, tvofici dno, spojena s vnéj$im lemem pres

sténovou ¢ast 9.

Sténova Cast 9 se tahne v podstaté kolmo k &asti 3, tvofici dno nebo také
kolmo k pozdéjsi roviné E-E vika. Na obr. 1 neznazornéna vrstva 4 je nanesena
na doll sméfujici strané vnéjsiho lemu 6, na dold sméfujici strané sténové casti 9
a na dold sméfujici strané Eastl 3, tvofici dno. V navaznosti na vlastni proces
hlubokého tazeni se ast 3, tvofici dno, jak je také znazornéno na obr. 1, vysekne
v bezprostfedni blizkosti pfechodu z ploché misky ke sténové casti 9, ato ulelné
tak, Ze 'se vysekne podle obr. 1 smérem nahoru. Tim se predtvaruje prstenec 2
vika, pfi¢emz na prstenci 2 vika vznikne vnitfni stfizna hrana 10, ktera ohranicuje

otvor 11, vznikly vyseknutim ¢asti 3, tvofici dno.

Protoze vyseknuta &ast 3 dna ma byt po daldich pretvafecich krocich opet

spojena s prstencem 2 vika, je dllezité, aby se oba dily pfi dal$im transportu v
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pretvarecich strojich od sebe vzajemné nevzdalily. Z tohoto divodu by se nemélo

vysekdvani ¢asti 3, tvofici dno provédét pode! celé stfizné hrany 10, ale pfi
vysekavani by mélo byt mezi Casti 3, tvofici dno, a mezi sténovou Gasti 9
ponechano nekolik uzkych spojovacich pficek, napf. dvé az &tyfi. Aviak tyto

spojovaci pfiCky nejsou na vykresu znazornény.

Po vyseknuti Easti 3, tvofici dno se sténova éast 9 &astedng, tj. Cast jeji
celkové vysky, svine smérem ven, tj. k pozd&j&i vnitini strané vika, resp. podle
obr.2 smérem nahoru. Tim se vytvofi svinuti 19. Pfi tvofeni svinuti 19 se musi
dbat na to, aby se pavodni otvor 11 zmenéil tak, aby vnitini ohraniceni 19a svinuti
18, uzaviralo podobny otvor 11, ktery je vsak proti otvoru 11, vytvorenemu
pavodnim vyseknutim, mensi. Toto poZadované vytvarovani svinuti 19 pro

zmenseni plvodniho otvoru 11 na mensi otvor 11° je zpusobeno odpovidajici
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Upravou tvafecich nastrojli. Zmensenim ptivadniho otvoru 11 na mensi, podobny
otvor 11° se doséhne vzajemného pfekryti oblasti okraje 3a &asti 3, tvofici dno, se
svinutim 18. Jak je moZno seznat z obr. 2, prenese se caste€nym svinutim
sténove ¢asti 9 stfiznd hrana 10 na vnéjsi stranu prstence 2 vika. Vnéjsi stranou

je také zde minéna vnéjéi strana koneéného vika nadoby.

Svinuti 19 se potom stlaéi na plocho do roviny E-E prstence vika nebo
popfipadé do roviny s ni rovnob&zné. Tim se vytvoii kruhova pfiruba 5, vhodna ke

tmeleni za horka a kromé toho se také vytvofi co mozna nejvetsi preplatovani

oblasti 3a okraje Casti 3, tvofici dno, s kruhovou pfirubou 5. PFi stlageni svinuti 19

na plocho se otvor 117 jesté jednou zmensi a tak vznikne konecny otvor 117",

Tmelenim za horka se tiakotésné spéji oblast 3a okraje ¢asti 3, tvorici dno
s plochou kruhové priruby 5, lezici na vnéj§i strané prstence vika. Jak se da zZjistit
z obr. 8, svinutim sténové ¢asti 9 smérem ven a stlaéenim svinuti 19 na plocho,
bude vrstva, zpusobild k tmeleni za horka, pavodné lezZici na spodni strané
plechového polotovaru resp. na vnitini strané prstence 2 vika, v oblasti kruhové
priruby 5, lezet vné. Na tuto, smérem ven sméfujfci Cast 4a vrstvy 4, se potom
pritmeli za horka vrstva 4 &asti 3, tvofici dno, zpUsobilad tmeleni za horka. Tim je
zajisténo zvlasté dobré a tlakové tésné spojeni mezi prstencem 2 vika a ¢asti 3,

tvorici dno.

Jiny postup hlubokého tazeni a vyseknuti plechového polotovaru pfi vjrobé
vika nadoby je znazornén na obr. 4 - 6. Aby se zamezilo opakovani jsou dily se
stejnou funkcei oznaceny stejnymi vztahovymi znagkami jako na obr. 1 - 3. .foedu
uvedeny popis se také pfiméfené tyka postupu vyroby vika nadoby znazornéného
naobr. 4 - 6.

Podle obr. 4 se ale kvytvoreni, nyni dolll oteviené ploche misky 1,
vytvaruje do plechového, polotovaru hlubokym tazenim Zlabek 12, s pfiénym
Fezem v podstaté tvaru U, hraniéici bezprostfedné s vngj$im lemem 6 pozdéjsi

Vnéjsi strany vika. Tento Zlabek 12 ma vnéj§i sténovou &ast 9b, hraniici

R
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bezprostfedné s vnéjsim lemem 6 a wnitfni sténovou &ast 9a, hranicici s sasti 3,
tvofici dno. Obé tyto stenové Casti 9a a 9b se po hlubokém taeni rozprostiraji
v podstaté kolmo k pozdéjsi roving E-E vika. Jsou spolu spojeny spojovacim

kusem 9c¢, obloukového tvaru.

Po dokonceni procesu hilubokého tazeni se &ast 3, tvofici dno
v bezprostiedni blizkosti svého piechodu k vnitini sténové &asti 9a vysekne
smérem nahoru, jak je to .znazornéno na obr. 4. Také pritom by mélo pfi
vysekavani zUstat nékolik uzkych pfitek pro vzajemné spojeni ¢asti 3, tvofici dno
a sténové Casti 9a, aby se pii daldim transportu v nastroji "(:ést 3, tvofici dno,

nevzdalila od prstence 2 vika.

Potom se provede svinuti vnitini sténové &asti 9a, aby se vytvofilo svinuti
19 a pfitom se soucasné pavodni otvor 11 zmensi na podobny, ale mensi otvor
117" Pfitom se mlZe provést modifikace svinuti, .pfi niz se v sousedstvi fezné
hrany 10 natvaruje malé pfidrzna drazka 13, oteviena smérem k otvoru 117, Tato
pfidrZna drazka 13 slouzi, podobné jako lizké piicky, k pfidrzeni vyseknuté ¢asti
3, tvorici dno pfi dalsim transportu v tvafecich nastrojich, aby se tato Cast 3,

tvorici dno nevzdalila od prstence 2 vika.

Nasledné se provede stlateni svinuti 19 na plocho dfive popsanym
zpisobem a k dfive popsanému Géelu. Kone&né se &ast 3, tvorici dno natmeli za

horka na prstenec pfiruby 5.

Nejen pfi vyrobé podle obr. 1 - 3, ale také pfi druném postupu vyroby podle
obr. 4 - 6, se mize postupovat tak, Ze vychazejic ze stavu, znazornéného na obr.
2resp. 5 se nastrojem pro tmeleni za horka sougasné stladi na plocho svinuti 19,

aby se pak v kone¢né poloze podle obr. 3 resp. 6 provedlo tmeleni za horka.

Jak je vidét z obr. 1 a 4, &ast 3, tvofici dno, se pred svinutim posune vidi

fezné hrané 10 smérem ven, t. k vn&j$i strané vika. Toto posunuti se ucelné
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provadi lisovacim nastrojem. Posunuti je nutné, protoZe pfi svinovani se otvor 1

zmensi a €ast 3, tvofici dno, by uz potom nemohla projit otvorem smérem ven.

Vzajemnym preplatovanim oblasti 3a okraje Casti 3, tvofici dno, a kruhové
priruby 5 se vytvofi po obvodu dostatedna Sirok& plocha o $ifce §, zpﬁsobilé K
tmeleni za horka, kter4 je v praxi sirokd asi 3 mm. Pfi otevieni nadoby Ize Cast 3,

tvorici dno, podél této tmelene plochy odtrhnout od kruhové pfiruby 5 prstence 2

. vika. Proto musi byt ¢ast 3, tvofici dno opatfena manipulacnim uchytem

pro roztrzeni tmelené vrstvy, ktery dovoluje uchopeni prsty. Takovy manipulacni

uchyt je tvofen oteviraci lamelou nebo jesté 1épe oteviracim krouzkem, jak je
znazornéno na obr. 9 - 12, Takovy oteviraci krouzek 14 je opatfen upevhovacim
zavésem 15, ktery je upevnén v oblasti 3a okraje &asti 3, tvofici dno, na jeji vnejsi
strané tmelenim za horka, lepenim nebo pod. Upeviovaci zavés 15 mlze byt
k tomuto Gcelu rizné upraven a upevneén, jak ukazuje srovnani obr. 9 a 10 s obr.
11 a 12. V pfikladu provedeni, Znazornéném na obr. 9 a 10, je v oblasti, na které
je upeviovaci zavés 15 upeynén na casti 3, tvofici dno, vytlatena do vnéjsi strany
Casti 3, tvofici dno, zafezova linie 16, odpovidajici v podstaté kontufe
upevinovaciho zavésu 15. Tato zatezova linie 16, se vytvofi pred vyseknutim ¢asti
3, tvofici dno, odpovidajici pravou nastroji. Zafezova linie 16 se tahne a2 do
blizkosti oblasti pfeplatovani a tmeleni za horka, oznacené na obr. 10 ¢arkovanou’
linii. Zatahne-li se pfi otvirani nadoby smérem nahoru za oblast 14a oteviraciho
krouZek 14, leZici proti upeviovacimu zavasy 15, odtrhne upeviiovaci zavés 15
Cast 3 tvorici dno podél zafezové linie 16. ProtoZe se tato zafezova linie 16 tahne
az do blizkosti oblasti tmelené za horka, dojde také k odtrzeni a2 do blizkosti
oblasti tmelené za horka a otvirajici sila je smérovana do této oblasti tmelené za
horka. PFi zatahnuti za oteviraci krouzek 14 se potom odtrhne cela &ast 3, tvofic

dno podél oblasti tmelené za horka kruhové pFirqu 5

U pfikladu provedeni, znazornéného ha obr. 11 a 12 odstava upeviiovaci
zavés 15 od oteviraciho krouzku 14 smérem ven a je ohnut podie ohybové hrany
15a 0 180°. Jeho ohnuty volny Usek 15b je v oblasti 3a.okraje ¢asti 3 tvofici dno

spojen s jeji vnéjsi stranou tak, ze ohybova hrana 15a je usporfadana v blizkosti
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vnéjsiho okraje 3b ¢asti 3 tvofici dno a probiha v podstaté rovnobézné s nim. Pi
otevirani nadoby se nejprve vykioni otviraci zévés 15 ve sméru Sipky A kolem
ohybové hrany 15a smérem nahoru a potom se ve sméru B zatadhne za oteviraci
krouzek 14. Tim se otvirajici sila zavadi nejprve na vnejsi okraj 3b ¢asti 3 tvorici
dno a pfi dals$im tahu za otviraci krouzek 14 se odtrhne celd ¢ast 3 tvofici dno

podél oblasti, tmelené za horka, od okraje 2 vika.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob vyroby lehce oteviratelného vika nadoby z poviegeného

plechoveho polotovaru, vyznaéujici se tim, ze zhrnuje nasledujici kroky:

hluboké tazeni polotovaru, jednostranné povlegeného vrstvou zpUsobilou tmeleni
za horka, k vytvarovani vnéj$iho lemu na okraji polotovaru pro pozdé&jsi vytvoreni
dvojittho lemu a k vytvarovéni ploché misky, ohranicené vnéj$im lemem, s casti
tvofici dno, ktera je sténovou Casti spojena s vnéj§im lemem, prigemz sténova

Cast se rozprostira v podstaté kolmo k ¢asti, tvofici dno,

vyseknuti v podstaté celé Casti tvofici dno v bezprostiedni blizkosti jejiho
prechodu do sténové Casti pro vytvofeni okraje vika, jehoz vnitini stfizna hrana,

vznikajici pfi vyseknuti, ohranic¢uje otvor,

Castelné svinuti sténové Gasti smérem ven pro vytvofeni svinuti, jehoz vnitini
ohraniceni uzavird otvor, podobny ale mensi nez plvodni otvor, vznikly
vyseknutim, pro vytvofeni vzéjemného prekryti oblasti okraje dfive vyseknuté
Casti, tvofici dno, se svinutim, pfi kterém fezna hrana lesi na vnéjsi strané

prstence vika,

stlageni svinuti na plocho do roviny prstence vika nebo do roviny s ni rovnob&zné,

pro vytvoreni kruhové pfiruby, vhodné k tmeleni za horka a pro zvét$eni prekryti a

tmeleni za horka vyseknuté ¢asti tvofici dno na plochu kruhové priruby, leici na
vnejsi strané prstence vika, pfiemz tmeleni se provadi béhem stlateni svinuti na

plocho, nebo po tomto stladeni.

2, ZplUsob podle naroku 1, vyznadéujici se tim, Ze pred svinutim se Gast

tvorfici dno posune vUgi stfizné hrané smérem ven, tj. k vnéjsi strané vika.
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3. Zpusob podle naroku 2, | vyznacujici se tim, Ze posunuti se provede

lisovacim nastrojem pii vyseknuti.

4. ZplGsob podle jednoho znarokl 1 a3 3, vyznacujici se tim, ze
pro vytvoreni misky, hranicici s vnéjsim lemem pozdejsi vnéjsi strany vika, se do
plechového polotovaru hlubokym tazenim vytvaruje Zlabek s pficnym fezem
vpodstaté tvaru U, ktery ma vnéjsi sténovou &ast, bezprostiedné hranigici
s vnéjSim lemem a vnitini sténovou &ast hranigici s éasti tvofici dno a po

vyseknuti Easti tvofici dno se vnitini sténova &ast svine.

5. Zpisob podle naroku 1 nebo 4, vyznacujici se tim, Ze pfi svinovani
sténové casti, se na konci hranidicim s jeji stfiznou hranou, vytvofi pridrzng

drazka, oteviend smérem k otvoru, pro okraj vyseknuté dasti tvorici dno.

6. Zpusob podie jednoho znérokd 1 az 4, .vyznadujici se tim, Ze pFi wremem — -
vyseknuti Casti tvorici dno, se mezi ni a sténovou &ast ponecha nékolik Uzkych,
spojovacich pficek, které pii posunu k dal$im tvarecim stanovistim drzi Cast

tvofici dno ve spravné poloze na prstenci vika.

7. ZpUsob podle jednoho z nérokl 1 a2 6, vyznadujici se tim, ze na okraj
vnejsi strany casti tvofici dno se tmelenim za horka, lepenim nebo podobné

upevni upeviiovaci zavés, spojeny s otviracim krouzkem nebo otvirac lamelou.

8. © Zpusob podle naroku 7, vyznacujici se tim, Ze pied vyseknutim Gasti
tvofici dno, se v oblasti, na které ma byt pozdéji umistén upeviovaci zévés,
vytlaCi do vn&jsi strany ¢asti tvofici dno zafezova linie, v podstaté odpovidajici
kontufe upeviovaciho zavésu, ktera se tahne do bhzkostl pozdejsi oblasti prekryti

a tmeleni za horka asti tvorici dno.

9. Lehce otevirateiné viko nadoby, sestavajici z prstence vika, ktery je

vytvofen tvafenim plechového polotovaru a vylisovanim plechové ¢&asti,
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obklopuijici prstenec vika, a ktery je na svém vnéjsim okraji opatren vnéjsSim
lemem k vytvofeni dvojitého lemu a na svém vnitfnim okraji kruhovou pFirubou,
vytvofenou stlagenim svinuti na plocho, ktera obkiopuje otvor vika, pficemz na
kruhové pfirubé je tmelenim za horka upevnéna odtrhavaci ¢ast, uzavirajici otvor
vika, vyznaCujici se tim, e prstenec (2) vika je wvyroben z plechového
polotovaru, jednostranné povieCeného vrstvou (4), zpUsobilou tmeleni za horka,
Ze odtrhavaci &ast je tvorena vyseknutou plechovou (":élstl'f (3) tvofici dno a ze
svinuti (19) je tak vytvarovano a na plocho stlateno do kruhoveé pfiruby (5), ze
koneCny otvor (11°") vika je mensj nez vyseknuta plechova Gast (3) tvotici dno a

Ze oblast (3a) jejiho okraje a kruhova pfiruba (5) jsou vzajemné prekryty.

10.  Viko nadoby podle naroku 9, vyzhaéujici se tim, Ze otviraci krouzek (14)
nebo otviraci lamela jsou opatreny upeviovacim zavésem (15) a ten je spojen
tmelenim za horka, lepenim nebo podobné s oblasti (3a) okraje plechové &asti (3)
na jeji vngjsi strana, .
11, Viko nadoby podle naroku 10, vyznacujici se tim, ze vnejsi strana
plechove casti (3) je opatfena zafezovou linii (16), kterd v podstaté odpovida
kontufe upeviovaciho zavésu (15), a kterd zasahuje a2 do blizkosti oblasti :

prekryti a tmeleni za horka plechové casti (3). (Obr. 9, 10)

12. Viko nadoby podle naroku 10, vyznadujici se tim, Ze upeviiovaci zavés
(15) je ohnut pods| ohybové hrany (15a) 0 180° a jeho ohnuty volny Gsek (15b) je
v oblasti (3a) okraje plechové Easti (3) spojen s jeji vnéjsi Gasti tak, ze ohybova
hrana (15a) je usporadana v blizkosti vngjsiho okraje (3b) plechové ¢asti (3) a

probiha v podstaté rovnobésné s nim.
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