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Description

[0001] La présenteinvention concerne une machine a
laver comprenant une cuve de lavage, un réservoir d’eau
de lavage et/ou de ringage et un circuit hydraulique de
distribution d’eau.

[0002] De maniere générale, la présente invention
concerne les machines a laver (voir, par example EP 2
312 044) comprenant un réservoir d’eau de lavage et/ou
deringage permettant I'utilisation de cette eau de lavage
et/ou de ringage au cours d’une phase suivante d’un cy-
cle de fonctionnement ou lors d’un cycle de fonctionne-
ment suivant.

[0003] Plus particulierement, la présente invention
trouve son application dans les machines a laver domes-
tiques, et en particulier dans les machines a laver le linge
et les machines a laver la vaisselle.

[0004] On connait déja le document EP 0 911 439 A1
qui décrit une machine a laver comprenant une carros-
serie, un réservoir d’eau de lavage et/ou de ringage, un
circuit hydraulique de distribution d’eau. La carrosserie
enferme une cuve de lavage. Le circuit hydraulique de
distribution d’eau relie la cuve de lavage de la machine
a laver au réservoir d’'eau. Le réservoir d’eau comprend
un dispositif de mise a I'air de sorte a permettre le rem-
plissage et le vidage en eau dudit réservoir d’eau. Et le
circuit hydraulique de distribution d’eau comprend une
conduite d’alimentation en eau et une conduite de vidan-
ge d’eau ménagées a l'intérieur du réservoir d’eau.
[0005] Le dispositif de mise a I'air du réservoir d’eau
comprend un évent permettant uniquement d’introduire
et d’évacuer de l'air de celui-ci respectivement lors des
phases de vidange et de remplissage en eau de lavage
et/ou de ringage dudit réservoir, ledit évent comprenant
une vanne commandée par une unité de commande de
la machine a laver.

[0006] Le réservoir d'eau comprend un capteur de ni-
veau d’eau relié fonctionnellement a I'unité de comman-
de de la machine alaver permettant de détecter le niveau
haut d’eau dans ledit réservoir d’eau.

[0007] Lecircuithydraulique de distribution d’eau com-
prend une pompe de vidange et une électrovanne de
sorte a remplir en eau de lavage et/ou de ringage le ré-
servoir d’eau depuis la cuve de lavage de la machine a
laver.

[0008] Cependant, cette machine a laver ayant un ré-
servoir d’eau de lavage et/ou de ringage présente I'in-
convénient qu’un capteur de niveau d’eau soit monté sur
le réservoir d’eau de sorte a détecter le niveau hautd’eau
a l'intérieur du réservoir d’eau.

[0009] Par conséquent, I'utilisation d’un tel capteur de
niveau d’eau augmente le colt d’obtention d’'une machi-
ne a laver équipée d’'un réservoir d’eau de lavage et/ou
de ringage.

[0010] En outre, cette machine a laver ayant un réser-
voir d’eau de lavage et/ou de ringage présente 'incon-
vénient qu’une connexion électrique raccorde le capteur
de niveau d’eau du réservoir d’eau a une unité de com-
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mande de la machine a laver en plus de la connexion
hydraulique entre le réservoir d’eau et la cuve de lavage
de la machine a laver par le circuit hydraulique de distri-
bution d’eau.

[0011] Par conséquent, ce raccordement électrique
augmente le co(t d’obtention d’'une machine a laver équi-
pée d’'un réservoir d’eau de lavage et/ou de ringage et
complexifie le montage du réservoir d’eau dans la ma-
chine a laver.

[0012] Une telle disposition d’'une machine a laver né-
cessite de commander une pompe de vidange et une
vanne de distribution d’eau reliant la cuve de lavage de
la machine alaver au réservoir d’eau de sorte a controler
le niveau d’eau a l'intérieur du réservoir d’eau au moyen
d’'un capteur de niveau d’eau monté sur ledit réservoir
d’'eau.

[0013] Par ailleurs, cette machine a laver ayant un ré-
servoir d’eau de lavage et/ou de ringage ou la vidange
de ce réservoir d’eau est mise en oeuvre par siphonage
au moyen de la pompe de vidange et du siphon présente
linconvénient que le niveau bas d’eau dans le réservoir
d’eau soit au moins aussi haut que le niveau d’eau maxi-
mum dans la cuve de lavage de la machine a laver.
[0014] Par conséquent, le réservoir d’eau ne peut pas
occuper toute la hauteur de la machine a laver.

[0015] On connait également le document EP 2 312
044 A1 qui décrit une machine a laver comprenant une
carrosserie, ou la carrosserie enferme une cuve de la-
vage, un réservoir d’eau de lavage et/ou de ringage, un
circuit hydraulique de distribution d’eau. Le circuit hy-
draulique de distribution d’eau relie la cuve de lavage de
la machine a laver au réservoir d’eau. Le circuit hydrau-
lique de distribution d’eau comprend au moins une pom-
pe de circulation d’eau de sorte a remplir en eau de la-
vage et/ou de ringcage le réservoir d’eau depuis la cuve
de lavage de la machine a laver. Le réservoir d’eau com-
prend un dispositif de mise a I'air de sorte a permettre le
remplissage et le vidage en eau du réservoir d’eau. Le
dispositif de mise aI'air du réservoir d’eau comprend une
ouverture de passage d’air ménagée dans une paroi
d’'une partie supérieure du réservoir d’eau.

[0016] La présente invention a pour but de résoudre
les inconvénients précités et de proposer une machine
a laver équipée d’un réservoir d’eau de lavage et/ou de
rincage permettant de simplifier la commande de rem-
plissage en eau du réservoir d’eau depuis une cuve de
lavage de la machine a laver a partir d’un circuit hydrau-
lique de distribution d’eau de la machine a laver simple,
fiable et peu onéreux, et d’'intégrer en partie le circuit
hydraulique de distribution d’eau a l'intérieur du réservoir
d’eau.

[0017] A cetégard, la présente invention vise une ma-
chine a laver comprenant :

- une carrosserie ;

- ou ladite carrosserie enferme une cuve de lavage ;
- un réservoir d'eau de lavage et/ou de ringage ;

- un circuit hydraulique de distribution d’eau ;
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- ou ledit circuit hydraulique de distribution d’eau relie
ladite cuve de lavage de ladite machine a laver audit
réservoir d’eau ;

- ouleditcircuithydraulique de distribution d’eau com-
prend au moins une pompe de circulation d’eau de
sorte a remplir en eau de lavage et/ou de ringage
ledit réservoir d’eau depuis ladite cuve de lavage de
ladite machine a laver ; et

- ou ledit réservoir d’eau comprend un dispositif de
mise a l'air de sorte a permettre le remplissage et le
vidage en eau dudit réservoir d’eau, ledit dispositif
de mise a l'air dudit réservoir d’eau comprenant au
moins une ouverture de passage d’air ménagée
dans une paroi dudit réservoir d’eau.

[0018] Selon l'invention,

- ledit circuit hydraulique de distribution d’eau com-
prend une conduite de trop plein ménagée a l'inté-
rieur dudit réservoir d’eau et mise en communication
fluidique avec un réseau d’eau usée externe.

[0019] Ainsi, une telle machine a laver ayant un réser-
voir d’eau de lavage et/ou de ringage ou le circuit hydrau-
liqgue de distribution d’eau de la machine a laver com-
prend une conduite de trop plein ménagée a l'intérieur
du réservoir d’eau et mise en communication fluidique
avec un réseau d’eau usée externe permet de s’affran-
chir d’'un capteur de niveau d’eau monté sur le réservoir
d’eau détectant le niveau haut d’eau a l'intérieur du ré-
servoir d’eau.

[0020] De cette maniere, le remplissage en eau de la-
vage et/ou de ringage du réservoir d’eau depuis la cuve
de lavage de la machine a laver s’effectue en activant
ladite au moins une pompe de circulation d’eau sans con-
tréler le niveau d’eau a l'intérieur du réservoir d’eau.
[0021] Dansle cas ou la quantité d’eau de lavage et/ou
de ringage présente dans la cuve de lavage de la machi-
ne a laver est supérieure a la contenance du réservoir
d’eau, le surplus d’eau est évacué directement dans un
réseau d’eau usée externe au moyen de la conduite de
trop plein ménagée a l'intérieur du réservoir d’eau.
[0022] En outre, une telle machine a laver ayant un
réservoir d’eau de lavage et/ou de ringage est moins oné-
reuse et plus simple a assembler.

[0023] Selon une caractéristique préférée de l'inven-
tion, I'arrét de ladite au moins une pompe de circulation
d’eau, au cours du remplissage en eau de lavage et/ou
de ringage dudit réservoir d’eau depuis ladite cuve de
lavage de ladite machine a laver, est commandé par une
unité de commande de ladite machine a laver suite a au
moins la détection d’'un niveau bas d’eau dans ladite cuve
de lavage.

[0024] Ainsi, 'unité de commande permet de contrbler
le niveau d’eau a l'intérieur de la cuve de lavage et de
détecter le niveau bas d’eau dans la cuve de lavage lors
du remplissage en eau de lavage et/ou de rincage du
réservoir d’eau depuis la cuve de lavage de sorte a en-
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gendrer une commande d’arrét de ladite au moins une
pompe de circulation d’eau dés la détection du niveau
bas d’eau dans la cuve de lavage.

[0025] Pratiguement, la détection d’'un niveau bas
d’eau dans ladite cuve de lavage de ladite machine a
laver est mise en oeuvre au moyen d’'un capteur de ni-
veau d’eau monté sur ladite cuve de lavage et relié fonc-
tionnellement a ladite unité de commande.

[0026] Ainsi, le colt d’obtention de la machine a laver
ayantun réservoir d’eau de lavage et/ou de ringage n’est
pas augmenté par le capteur de niveau d’eau monté sur
la cuve de lavage puisque celui-ci est déja présent sur
les machines a laver pour controler le niveau d’eau a
l'intérieur de la cuve de lavage.

[0027] La présente invention trouve son application
lorsque la machine a laver est une machine a laver do-
mestique, notamment une machine a laver la vaisselle,
une machine a laver le linge ou une machine a laver et
a sécher le linge.

[0028] D’autres particularités et avantages de I'inven-
tion apparaitront encore dans la description ci-aprés.
[0029] Aux dessins annexés, donnés a titre d’exem-
ples non limitatifs :

- lafigure 1 est une vue schématique en coupe d’'une
machine a laver, en particulier d’'une machine alaver
le linge a chargement du linge par le dessus, com-
prenant un réservoir d’eau de lavage et/ou de ringa-
ge selon un mode de réalisation de l'invention ;

- lafigure 2 est une vue schématique des deux parois
en forme de coque d’'un réservoir d’eau de lavage
et/ou de ringage conforme a un mode de réalisation
de l'invention, ou est représenté le trajet de I'eau de
lavage et/ou de ringage dans ledit réservoir d’'eau
lors de la vidange de I'eau de lavage et/ou de ringage
de la cuve de lavage de la machine a laver vers un
réseau d’eau usée externe ;

- lafigure 3 est une vue schématique des deux parois
en forme de coque d’'un réservoir d’eau de lavage
et/ou de ringage conforme a un mode de réalisation
de l'invention, ou est représenté le trajet de I'eau de
lavage et/ou de ringage dans ledit réservoir d’'eau
lors de la vidange de I'eau de lavage et/ou de ringage
du réservoir d'eau vers un réseau d'eau usée
externe ;

- lafigure 4 est une vue schématique des deux parois
en forme de coque d’'un réservoir d’eau de lavage
et/ou de ringage conforme a un mode de réalisation
de I'invention, ou est représenté le trajet de I'eau de
lavage et/ou de ringage dans ledit réservoir d’eau
lors de la vidange de I'eau de lavage et/ou de ringage
de la cuve de lavage de la machine a laver vers le
réservoir d’eau de lavage et/ou de ringage ;

- lafigure 5 est une vue schématique des deux parois
en forme de coque d’'un réservoir d’eau de lavage
et/ou de ringage conforme a un mode de réalisation
de l'invention, ou est représenté le trajet de I'eau de
lavage et/ou de ringage dans ledit réservoir d’eau



5 EP 2 594 685 B1 6

lors de la vidange de I'eau de lavage et/ou de ringage
du réservoir d’eau vers la cuve de lavage de la ma-
chine a laver ;

- la figure 6 est une premiére vue schématique en
perspective d’'une vanne reliant une cuve de lavage,
un réservoir d’eau de lavage et/ou de ringage d'une
machine a laver et un réseau d’eau usée externe
selon un mode de réalisation de 'invention ; et

- la figure 7 est une deuxiéme vue schématique en
perspective d’'une vanne reliant une cuve de lavage,
un réservoir d’eau de lavage et/ou de ringage d'une
machine a laver et un réseau d’eau usée externe
selon un mode de réalisation de 'invention ; et

- lafigure 8 est une vue schématique en perspective
d’un réservoir d’eau de lavage et/ou de ringage con-
forme a un mode de réalisation de I'invention, ou les
deux parois en forme de coque sont assemblées en-
semble, et ou une vanne et une pompe de circulation
d’eau sont assemblées sur une paroi du réservoir
d’eau.

[0030] On va décrire, en référence aux figures 1 a 8,
une machine a laver conforme a l'invention.

[0031] Cette machine a laver peut étre une machine a
laver la vaisselle a usage domestique, une machine a
laverle linge a usage domestique ou une machine a laver
et a sécher le linge a usage domestique.

[0032] On a illustré un mode de réalisation, en réfe-
rence a lafigure 1, décrivant une machine alaver le linge
a chargement du linge par le dessus. Bien entendu, la
présente invention s’applique a tous les types de machi-
ne a laver, et notamment a chargement frontal.

[0033] Une machine a laver 1 comprend une carros-
serie 2. La carrosserie 2 de la machine a laver 1 com-
prend une paroi avant 2a, une paroi arriére 2d, deux pa-
rois latérales, une paroi supérieure 2b et une paroi infé-
rieure 2c.

[0034] De maniere classique, une telle machine alaver
le linge 1 comprend une carrosserie 2 adaptée a loger
une cuve de lavage 3.

[0035] Untambour (non représenté) destiné a contenir
le linge peut étre monté en rotation a I'intérieur de la cuve
de lavage 3.

[0036] La carrosserie 2 comporte une ouverture supé-
rieure permettant d’'introduire et de retirer le linge dans
le tambour.

[0037] Cette ouverture d’acces peut étre obturée lors
du fonctionnement de la machine 1 par une porte 4 mon-
tée pivotante sur la carrosserie 2 de la machine 1.
[0038] Un tableau de commande 5 est également pré-
vu en partie supérieure de la machine a laver 1.

[0039] Bien entendu, cette machine a laver le linge 1
comporte tous les organes nécessaires (non représen-
tés) au fonctionnement et a I'exécution des cycles de
lavage, de ringage et d’essorage du linge.

[0040] La machine a laver 1 comprend un réservoir
d’eau de lavage et/ou de ringage 6.

[0041] Préférentiellement, le réservoird’eau de lavage
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et/ou de ringage 6 est interne a la carrosserie 2 de la
machine a laver 1.

[0042] Le réservoir d’eau de lavage et/ou de ringage
6 peut étre fixé sur la carrosserie 2 de la machine a laver
1, par exemple sur une paroi de la carrosserie 2, telle
que la paroi avant 2a, la paroi arriére 2d ou une paroi
latérale.

[0043] Bien entendu, le positionnement et/ou la fixa-
tion du réservoir d'eau de lavage et/ou de ringage avec
la carrosserie de la machine a laver ne sont nullement
limitatifs et peuvent étre différents.

[0044] La machine a laver 1 comprend un circuit hy-
draulique de distribution d’eau, ou le circuit hydraulique
de distribution d’eau relie la cuve de lavage 3 de la ma-
chine a laver 1 au réservoir d’eau 6.

[0045] La machine a laver 1 peut comprendre une ali-
mentation en eau du réseau (non représentée) de sorte
aremplir la cuve de lavage 3 lors des différentes phases
d’'un cycle de lavage avec de I'eau n’ayant pas été utilisée
lors d’une phase précédente du cycle de fonctionnement
en cours ou lors d’un cycle de fonctionnement précédent.
[0046] Le circuit hydraulique de distribution d’eau de
la machine a laver 1 peut étre alimenté en eau du réseau
par une conduite d’arrivée d’eau du réseau (non repré-
sentée) reliée directement a la machine a laver 1 depuis
un réseau d’eau externe au moyen d’une électrovanne
permettant de réguler la quantité d’eau nécessaire au
fonctionnement de la machine a laver 1.

[0047] Lecircuit hydraulique de distribution d’eau com-
prend au moins une pompe de circulation d’eau 11 de
sorte a remplir en eau de lavage et/ou de ringage le ré-
servoir d’eau 6 depuis la cuve de lavage 3 de la machine
alaver 1.

[0048] Avantageusement, au moins une pompe de cir-
culationd’eau 11, 12 du circuit hydraulique de distribution
d’eau permet de mettre en circulation de I'eau de lavage
et/ou de ringage depuis le réservoir d’eau 6 vers la cuve
de lavage 3 de la machine a laver 1, et inversement.
[0049] Lecircuit hydraulique de distribution d’eau com-
prend une pluralité de conduites de d’écoulement d’eau
7,8,9,10.

[0050] Dans un mode de réalisation, le circuit hydrau-
lique de distribution d’eau comprend :

o une premiére pompe de circulation d’eau 11 reliant
la cuve de lavage 3 a au moins une vanne 14, et

o une deuxiéme pompe de circulation d’eau 12 reliant
le réservoir d’eau de lavage et/ou de rincage 6 a
ladite au moins une vanne 14.

[0051] Ici, la premiére pompe de circulation d’eau 11
montée en sortie de la cuve de lavage 3 de la machine
alaver 1 permet d’une part d’alimenter en eau de lavage
et/ou de ringage le réservoir d’eau 6 depuis la cuve de
lavage 3 de la machine a laver 1 et d’autre part de vidan-
gerlacuve delavage 3 vers le réseau d’eau usée externe
13. Etla deuxiéme pompe de circulation d’eau 12 montée
sur le réservoir d’eau 6 permet d’une part d’alimenter en
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eau de lavage et/ou de ringage la cuve de lavage 3 de
la machine a laver 1 depuis le réservoir d’eau 6 et d’autre
part de vidanger le réservoir d’eau 6 vers le réseau d’eau
usée externe 13.

[0052] Une desdites premiére et deuxieme pompes de
circulation d’eau 11, 12 est adaptée a permettre le pas-
sage d’'un flux d’eau depuis la cuve de lavage 3 jusqu’au
réservoir d’eau 6, et inversement, lorsque celle-ci est
inactive pendant qu’'une autre desdites premiére et
deuxiéme pompes de circulation d’eau 11, 12 est active.
[0053] Ainsi, une desdites premiére et deuxieme pom-
pes de circulation d’'eau 11, 12 étant al'arrét est adaptée
a laisser passer un flux d’eau au travers de celle-ci lors-
que l'autre desdites premiére et deuxieme pompes de
circulation d’eau 11, 12 fonctionne de sorte a ne pas blo-
quer la circulation d’eau au travers du circuit hydraulique
de distribution d’eau de la machine a laver 1, et inverse-
ment.

[0054] De cette maniére, le circuit hydraulique de dis-
tribution d’eau entre la cuve de lavage 3 et le réservoir
d’eau 6 comportant deux pompes de circulation d’eau
11, 12 et au moins une vanne 14 est simplifié de sorte a
limiter les colts d’obtention et a garantir la fiabilité de la
machine a laver 1.

[0055] Avantageusement, lesdites premiére et deuxie-
me pompes de circulation d’eau 11, 12 sont des pompes
centrifuges.

[0056] La spécificité de ces pompes centrifuges con-
siste en ce qu’elles permettent le passage d'un flux d’eau
a l'intérieur de leur corps lorsqu’elles ne sont pas mises
en fonctionnement.

[0057] Ici, la deuxieme pompe de circulation d’eau 12
est située en un point bas du réservoir d’eau 6.

[0058] Ainsi, la deuxieme pompe de circulation d’eau
12 permet de vider le réservoir d’eau 6.

[0059] Le positionnement de la deuxieme pompe de
circulation d’eau 12 étant une pompe centrifuge est éga-
lement lié a sa conception puisque cette pompe de cir-
culation d’eau ne peut fonctionner qu’en étant gavée
d’eau et non en aspirant de I'eau.

[0060] Par ailleurs, le positionnement de la deuxieme
pompe de circulation d’eau 12 en un point bas du réser-
voir d’eau 6 est également lié a I'espace disponible a
l'intérieur de la carrosserie 2 de la machine a laver 1 de
sorte a optimiser les dimensions de la cuve de lavage 3
de la machine a laver 1 et du réservoir d’eau 6.

[0061] Le réservoir d'eau 6 comprend au moins une
connexion pour une conduite de circulation d’eau 7, et
une connexion pour une conduite de vidange 8.

[0062] Le réservoir d’eau 6 est alimenté en eau de la-
vage et/ou de ringage par une conduite de circulation
d’eau 7 provenant de la cuve de lavage 3 de la machine
a laver 1. L’alimentation en eau de lavage et/ou de rin-
cage du réservoir d’eau 6 depuis la cuve de lavage 3 de
la machine a laver 1 peut étre mise en oeuvre par la
premiére pompe de circulation d’eau 11 de la machine
alaver 1, en particulier une pompe de vidange.

[0063] Le réservoir d’eau 6 alimente en eau de lavage
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et/ou de ringage, d’'une phase précédente d’un cycle de
fonctionnement en cours de mise en oeuvre oud’un cycle
de fonctionnement précédent, la cuve de lavage 3 de la
machine a laver 1 par une conduite de circulation d’eau
7. L’alimentation en eau de lavage et/ou de ringcage de
la cuve de lavage 3 de la machine a laver 1 depuis le
réservoir d’eau 6 peut étre mise en oeuvre par la deuxie-
me pompe de circulation d’eau 12 du réservoir d'eau 6,
en particulier une pompe de vidange.

[0064] Dans ce mode de réalisation, la conduite de cir-
culation d’eau 7 peut servir :

- d'une part a alimenter en eau de lavage et/ou de
ringage le réservoir d’eau 6 depuis la cuve de lavage
3 de la machine a laver 1, et

- d’autre part a alimenter en eau de lavage et/ou de
ringage, d’'une phase précédente d’'un cycle de fonc-
tionnementen cours de mise en oeuvre oud’un cycle
de fonctionnement précédent, la cuve de lavage 3
de la machine a laver 1 depuis le réservoir d’eau 6.

[0065] Bien entendu et de maniere nullement limitati-
ve, I'alimentation en eau de lavage et/ou de ringage de-
puis la cuve de lavage 3 de la machine a laver 1 vers le
réservoir d’eau 6, et inversement, peut étre mise en
oeuvre au moyen de conduites d’écoulement d’eau dif-
férentes.

[0066] La conduite de circulation d’eau 7 peut égale-
ment servir a vidanger la cuve de lavage 3 de la machine
alaver 1 en dirigeant de I'eau de lavage et/ou de ringcage
vers le réseau d’eau usée externe 13 suite au passage
de cette eau de lavage et/ou de ringage au travers d’'or-
ganes montés sur le réservoir d'eau 6, tel que par exem-
ple ladite au moins une vanne 14, et sans avoir été stoc-
kée dans ledit réservoir d’eau 6.

[0067] Le réservoir d’'eau 6 est vidangé de I'eau de
lavage et/ou de ringage provenant de la cuve de lavage
3 de la machine a laver 1, ou I'eau de lavage et/ou de
rincage est stockée dans une zone de stockage d’eau
de lavage et/ou de ringage 6¢ dudit réservoir d’'eau 6, par
une conduite de vidange 8 connectée au réservoir d’eau
6, en particulier a ladite au moins une vanne 14 et au
réseau d’eau usée externe 13.

[0068] La conduite de vidange 8 peut servir a la vidan-
ge de I'eau de lavage et/ou de ringage contenue dans le
réservoir d'eau 6 et a 'eau de lavage et/ou de ringage
contenue dans la cuve de lavage 3 de la machine a laver
1 vers le réseau d’eau usée externe 13, en particulier au
moyen de ladite au moins une vanne 14.

[0069] Laconduite de circulationd’eau 7 reliantla cuve
de lavage 3 de la machine a laver 1 au réservoir d’eau
6 et la conduite de vidange 8 reliant le réservoir d’'eau 6
au réseau d’eau usée externe 13 peuvent étre intercon-
nectées au moyen de ladite au moins une vanne 14 de
sorte a diriger 'eau de lavage et/ou de ringage vers le
réseau d’eau usée externe 13 soit directement en sortie
de la cuve de lavage 3 de la machine a laver 1 soit apres
le passage dans le réservoir d’eau 6.
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[0070] Dans un mode de réalisation tel qu'illustré a la
figure 1, ladite au moins une vanne 14 est connectée a
quatre conduites 7, 8, 9, 10 d’entrée et/ou sortie d’eau
de lavage et/ou de ringage.

[0071] Une premiére conduite de circulation d’eau 10
est connectée a ladite au moins une vanne 14 et a la
deuxiéme pompe de circulation d’eau 12 installée a un
point bas du réservoir d’'eau 6.

[0072] La premiere conduite de circulation d’eau 10
est ménagée a l'intérieur du réservoir d’eau 6, et en par-
ticulier formée par des parois du réservoir d’eau 6.
[0073] Dans ce mode de réalisation, la premiére con-
duite de circulation d’eau 10 peut servir :

- d'une part a alimenter en eau de lavage et/ou de
ringage le réservoir d’eau 6 depuis la cuve de lavage
3 de la machine a laver 1, et

- d’autre part a alimenter en eau de lavage et/ou de
ringage, d’'une phase précédente d'un cycle de fonc-
tionnementen cours de mise en oeuvre ou d’uncycle
de fonctionnement précédent, la cuve de lavage 3
de la machine a laver 1 depuis le réservoir d’eau 6.

[0074] Ladeuxiéme conduite de circulation d’eau 7 est
connectée en sortie de la premiére pompe de circulation
d’eau 11 et a ladite au moins une vanne 14, ladite pre-
miére pompe de circulation d’eau 11 étant connectée a
la sortie de vidange de la cuve de lavage 3 de la machine
alaver 1.

[0075] Ici, la deuxiéme conduite de circulation d’eau 7
est réalisée en deux parties. La premiére partie de la
deuxiéeme conduite de circulation d’eau 7 est une con-
duite souple 7a connectée en sortie de la premiére pom-
pe de circulation d’eau 11 et a une ouverture de passage
d’eau 15 du réservoir d’'eau 6. Et la deuxieme partie de
la deuxieme conduite de circulation d’eau 7 est une con-
duite 7b ménagée a l'intérieur du réservoir d’eau 6 con-
nectée a 'ouverture de passage d’eau 15 du réservoir
d’eau 6 et a ladite au moins une vanne 14.

[0076] Une conduite de vidange 8 est connectée d’'une
part a ladite au moins une vanne 14, en particulier a une
ouverture d’entrée d’eau 41 de ladite au moins une vanne
14, et d’autre part au réseau d’eau usée externe 13. La
conduite de vidange 8 est une conduite souple.

[0077] Une conduite de trop plein 9 est ménagée a
l'intérieur du réservoir d’eau 6. Une extrémité de la con-
duite de trop plein 9 comprend une ouverture d’entrée
d’eau 17 débouchant a l'intérieur du réservoir d’eau 6.
L’'ouverture d’entrée d’eau 17 de la conduite de trop plein
9 est située de préférence a la méme hauteur ou au-
dessus du niveau d’eau maximum admissible N1 a I'in-
térieur du réservoir d'eau 6. Une autre extréemité de la
conduite de trop plein 9 est connectée a ladite au moins
une vanne 14.

[0078] On va décrire, en référence aux figures 1, 6 et
7, une vanne reliant une cuve de lavage, un réservoir
d’eau de lavage et/ou de ringage d’'une machine a laver
et un réseau d’eau usée externe selon un mode de réa-
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lisation.

[0079] Une vanne 14 comprend un ou plusieurs ac-
tionneurs 27a, 27b permettant de piloter des clapets 28,
29, 30 de sorte a ouvrir ou a fermer des passages d’écou-
lement d’eau 38a, 38b, 39, 40a, 40b reliant la cuve de
lavage 3 de la machine a laver 1, le réservoir d’eau 6 et
le réseau d’eau usée externe 13.

[0080] Le ou les actionneurs 27a, 27b de la vanne 14
peuvent étre des vérins a dilatation de cire, tel qu'illustré
aux figures 6 et 7.

[0081] Bienentendu, le ou les actionneurs de la vanne
peuvent étre différents, tel que par exemple des moteurs
électriques, des électroaimants, etc.

[0082] Dans ce mode de réalisation, la vanne 14 com-
prend deux actionneurs 27a, 27b.

[0083] Bien entendu, le nombre d’actionneurs de la
vanne n’est nullement limitatif et peut étre différent.
[0084] Dans ce mode de réalisation, la vanne 14 est
montée sur le réservoir d’eau 6, et en particulier en partie
inférieure du réservoir d’'eau 6. La vanne 14 comprend :

- une premiére ouverture d’entrée/sortie d’eau 31 re-
liee a la cuve de lavage 3 de la machine a laver 1
au moyen de la deuxiéme conduite de circulation
d’eau 7,

- une deuxiéme ouverture d’entrée/sortie d’eau 32 re-
liée a une zone de stockage d’eau de lavage et/ou
de ringage 6¢ du réservoir d’eau 6 au moyen de la
premiére conduite d’écoulement d’eau 10,

- une ouverture de sortie d’eau 33 reliée au réseau
d’eau usée externe 13 au moyen de la conduite de
vidange 8, et

- uneouverture d’entrée d’eau 41 connectée a la con-
duite de trop plein 9 du réservoir d’eau 6 permettant
d’évacuer un surplus d’eau de lavage et/ou de rin-
cage lors du remplissage du réservoir d’eau 6 avec
de I'eau de lavage et/ou de ringage provenant de la
cuve de lavage 3 de la machine a laver 1.

[0085] La vanne 14 peut étre constituée par un corps
34 et un couvercle 35. Le couvercle 35 est fixé sur le
corps 34 de la vanne 14 par des moyens de fixation clas-
siques, par exemple du type par vissage, encliquetage
élastique. Ces moyens de fixations sont bien connus de
’lhomme du métier et n’ont pas besoin d’étre décrits plus
en détail ici.

[0086] On va décrire a présent, en référence aux figu-
res 1 a 5 et alafigure 8, un circuit hydraulique de distri-
bution d’eau d’'une machine a laver selon un mode de
réalisation de l'invention.

[0087] Les figures 2 a 5 illustrent le réservoir d’eau 6
en fonction des différentes phases de circulation d’eau
dans le circuit hydraulique de distribution d’eau. A des
fins de simplification de la représentation du réservoir
d’eau 6 avec les différents organes de commande hy-
drauliques sur ces figures 2 a 5, la deuxiéme pompe de
circulation d’eau 12 et la vanne 14 sont représentés en
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vis-a-vis de la face interne de la paroi 6a du réservoir
d’eau 6 tandis que ceux-la sont préférentiellement dis-
posés contre la face externe de la paroi 6b du réservoir
d’eau 6, tel qu’illustré a la figure 8.

[0088] Le réservoir d'eau 6 comprend au moins une
ouverture de passage 42 disposée en partie supérieure
du réservoir d’eau 6, et au travers de laquelle un flux
d’eau est dirigé vers l'intérieur du réservoir d’eau 6.
[0089] Leréservoird'eau 6 comprend au moins un élé-
ment de déviation d’'un flux d’eau 19a, 19b disposé a
l'intérieur du réservoir d’eau 6 de sorte a dévier la direc-
tion d’un flux d’eau s’écoulant depuis ladite au moins une
ouverture de passage 42 du réservoir d’eau 6 vers I'in-
térieur du réservoir d’eau 6, et en particulier dans la zone
de stockage d’eau de lavage et/ou de ringage 6¢ du ré-
servoir d’eau 6.

[0090] Ainsi, ledit au moins un élément de déviation
d’un flux d’eau 19a, 19b disposé a I'intérieur du réservoir
d’eau 6 permet d’éviter une projection d’eau sur la sur-
face supérieure N2 de la quantité d’eau présente a I'in-
térieur du réservoir d’eau 6 au cours de la phase de rem-
plissage en eau du réservoir d’eau 6.

[0091] De cette maniere, le bruit généré par I'entrée
d’eau lors du remplissage en eau du réservoir d’eau 6
est minimisé.

[0092] Préférentiellement, ledit au moins un élément
de déviation d’'unflux d’eau comprend au moins une paroi
de brisure d’un flux d’eau 19a disposée en vis-a-vis de
ladite au moins une ouverture de passage 42 du réservoir
d’eau 6 de sorte a briser la projection d’eau provenant
de ladite au moins une ouverture de passage 42 du ré-
servoir d’eau 6.

[0093] Ainsi, ladite au moins une paroi de brisure d’'un
flux d’eau 19a permet de briser un flux d’eau entrantdans
le réservoird’eau 6 de sorte ale diviser et a éviter I'impact
d’un flux d’eau unique sur la surface supérieure N2 de
la quantité d’eau présente a l'intérieur du réservoir d’eau
6.

[0094] De cette maniere, ladite au moins une paroi de
brisure d’un fluxd’eau 19a permet de multiplierle nombre
de points d'impact sur la surface supérieure N2 de la
quantité d’eau présente a I'intérieur du réservoir d’eau 6.
[0095] Préférentiellement, ledit au moins un élément
de déviation d’'unflux d’eau comprend au moins une paroi
de guidage d’un flux d’eau 19b de sorte a guider la pro-
jection d’eau provenant de ladite au moins une ouverture
de passage 42 du réservoir d’eau 6 contre une paroi in-
terne 20 du réservoir d’eau 6, ou la paroi interne 20 du
réservoir d’eau 6 s’étend suivant la hauteur du réservoir
d’eau 6.

[0096] Ainsi, ladite au moins une paroi de guidage d’'un
flux d’eau 19b permet de guider un flux d’eau entrant
dansle réservoird’eau 6 contre une paroiinterne 20 dudit
réservoir d’eau 6 de sorte a élargir la zone d'impact d’'un
flux d’eau sur la surface supérieure N2 de la quantité
d’eau présente a l'intérieur du réservoir d’eau 6.

[0097] Ici, la paroi interne 20 du réservoir d’eau 6 con-
tre laquelle s’écoule le flux d’eau guidé par ladite au
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moins une paroi de guidage d’un flux d’eau 19b est une
paroi de la conduite de trop plein 9.

[0098] Avantageusement, ladite au moins une paroi
de brisure d'un flux d’eau 19a s’étend verticalement a
l'intérieur du réservoir d’eau 6 suivant la hauteur du ré-
servoir d’eau 6.

[0099] Ainsi, leflux d’eau brisé par ladite au moins une
paroi de brisure d’un flux d’eau 19a s’écoule verticale-
ment a l'intérieur du réservoir d’eau 6.

[0100] Préférentiellement, ladite au moins une paroi
de brisure d’un flux d’eau 19a est disposée au dessus
de ladite au moins une paroi de guidage d'un flux d’eau
19b suivant la hauteur du réservoir d’eau 6.

[0101] Ainsi, le flux d’eau brisé par ladite au moins une
paroi de brisure d’'un flux d’eau 19a s’écoule vers ladite
au moins une paroi de guidage d’un flux d’eau 19b.
[0102] Avantageusement, ladite au moins une paroi
de guidage d’un flux d’eau 19b est inclinée de haut en
bas suivant la hauteur du réservoir d’eau 6.

[0103] Ainsi, le flux d’eau guidé par ladite au moins
une paroi de guidage d’'un flux d’eau 19b s’écoule par
gravité le long de celle-ci de sorte a venir en contact avec
la paroi interne 20 du réservoir d’eau 6 et s’écouler le
long de ladite paroi interne 20.

[0104] Avantageusement, ladite au moins une paroi
de guidage d’'un flux d’eau 19b s’étend entre deux parois
6a, 6b opposées du réservoir d’eau 6.

[0105] Ainsi, ladite au moins une paroide guidage d’'un
flux d’eau 19b permet de guider la quasi-totalité du flux
d’eau sortant de ladite au moins une ouverture de pas-
sage 42.

[0106] Le réservoir d’eau 6 comprend un dispositif de
mise a 'air 26 de sorte a permettre le remplissage et le
vidage en eau du réservoir d’eau 6.

[0107] Dans un mode de réalisation préféré, ladite au
moins une paroi de brisure d’'un flux d’eau 19a est au
moins une nervure ménagée dans une paroi 6a, 6b du
réservoir d'eau 6.

[0108] Ainsi, ladite au moins une nervure 19a ména-
gée dans une paroi 6a, 6b du réservoir d’eau 6 permet
un passage d’air dans la partie supérieure du réservoir
d’eau 6 de part et d’autre de ladite au moins une nervure
19a tout en brisant le jet d’eau projeté contre celle-ci de-
puis ladite au moins une ouverture de passage 42, en
particulier lorsque le niveau d’eau a l'intérieur du réser-
voir d’'eau 6 atteint le niveau d’eau maximum admissible
N1 dans ledit réservoir d’eau 6.

[0109] Ladite au moins une paroi de brisure d’un flux
d’eau constituée par au moins une nervure 19a ne
s’étend qu’en partie entre deux parois 6a, 6b opposées
du réservoir d’eau 6.

[0110] Par conséquent, la réalisation de ladite au
moins une paroi de brisure d’un flux d’eau 19a est simple
a réaliser et peu onéreuse.

[0111] Le passage d’air dans la partie supérieure du
réservoir d’eau 6 de part et d’autre de ladite au moins
une nervure 19a est en communication fluidique avec le
dispositif de mise a 'air 26 du réservoir d’eau 6, en par-
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ticulier avec ladite au moins une ouverture de passage
d’air 44 du dispositif de mise a I'air 26 ménagée dans
une paroi 6b du réservoir d’'eau 6.

[0112] De cette maniere, le niveau d’eau a l'intérieur
du réservoir d’eau 6 n’est pas limité au point inférieur de
ladite au moins une nervure 19a puisqu’un flux d’air peut
s’écouler au travers du dispositif de mise a I'air 26 du
réservoir 6 et de part et d’autre de ladite au moins une
nervure 19a.

[0113] Par conséquent, le réservoir d’eau 6 peut étre
rempli en eau jusqu’a son niveau d’eau maximum ad-
missible N1.

[0114] La partie supérieure du réservoir d’eau 6 est
ainsi séparée en deux zones de part et d’autre de ladite
au moins une nervure 19a.

[0115] Dans une premiére zone pourvue du dispositif
demise al’air 26 duréservoird’eau 6, lors du remplissage
en eau du réservoir d’eau 6 depuis la cuve de lavage 3,
I'air présent dans cette premiére zone du réservoir d’eau
6 est évacué au travers du dispositif de mise a I'air 26
du réservoir d’eau 6.

[0116] Dans une deuxiéme zone dépourvue d'un dis-
positif de mise a l'air du réservoir d’eau 6, lors du rem-
plissage en eau du réservoir d’eau 6 depuis la cuve de
lavage 3, I'air présent dans cette deuxiéme zone du ré-
servoird’eau 6 s’écoule au travers du passage d’air formé
par ladite au moins une nervure 19a ménagée dans une
paroi 6a, 6b du réservoir d’eau 6, puis cet air est évacué
au travers du dispositif de mise a I'air 26 du réservoir
d’eau 6, en particulier a partir du moment ou le niveau
d’eau dans le réservoir d'eau 6 atteint le point inférieur
de ladite au moins une nervure 19a.

[0117] La réalisation de ladite au moins une paroi de
brisure d’un flux d’eau sous la forme d’au moins une ner-
vure 19a ménagée dans une paroi 6a, 6b du réservoir
d’eau 6 permet de palier au cas ou une paroi de brisure
d’un flux d’eau s’étend depuis une paroi supérieure du
réservoir d’eau 6 et entre deux parois 6a, 6b opposées
du réservoir d’eau 6, en particulier en forme de cloison,
empéchant qu’'un flux d’air puisse s’écouler de part et
d’autre de celle-ci dés que le niveau d’eau dans le réser-
voir d’eau 6 atteint le point inférieur de la paroi de brisure
d’un flux d’eau. Dans ce cas, la zone délimitée par la
paroi de brisure d’un flux d’eau n’étant pas mise en com-
munication fluidique avec le dispositif de mise a I'air 26
du réservoir d’eau 6 aurait constituée un espace fermé
sans circulation d’air. De ce fait, I'eau introduite dans le
réservoir d’eau 6 n’aurait pu monter jusqu’au niveau
d’eau maximum admissible N1 que dans la zone délimi-
tée par la paroi de brisure d’un flux d’eau étant en mise
en communication fluidique avec le dispositif de mise a
I'air 26 du réservoir d’eau 6.

[0118] Ici, ladite au moins une nervure 19a ménagée
dans une paroi 6a, 6b du réservoir d’eau 6 s’étend depuis
la paroi supérieure du réservoir d’eau 6 vers la partie
inférieure du réservoir d'eau 6. Et le point inférieur de
ladite au moins une nervure 19a est situé en dessous du
niveau d’eau maximum admissible N1 a l'intérieur du ré-
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servoir d’eau 6.

[0119] Dans ce mode de réalisation, le niveau d’eau
maximum admissible N1 a l'intérieur du réservoir d’eau
6 est défini par I'ouverture d’entrée d’eau 17 de la con-
duite de trop plein 9. Le niveau d’eau maximum admis-
sible N1 a l'intérieur du réservoir d’'eau 6 est ainsi juste
en dessous de l'ouverture d’entrée d’eau 17 de la con-
duite de trop plein 9 de sorte a définir un niveau de dé-
bordement d’eau au travers de ladite ouverture d’entrée
d’eau 17 de la conduite de trop plein 9 lors du remplissage
en eau du réservoir d’eau 6 depuis la cuve de lavage 3.
[0120] Avantageusement, au moins une premiére ner-
vure 19a est ménagée dans une premiéere paroi 6a du
réservoir d’eau 6 et au moins une deuxiéme nervure 19a
est ménagée dans une deuxieme paroi 6b du réservoir
d’eau 6 de sorte a former une chicane permettant un
passage d’air dans la partie supérieure du réservoird’eau
6 de part et d’autre des premiére et deuxi€éme nervures
19a.

[0121] Ainsi, le passage d’air dans la partie supérieure
du réservoir d’eau 6 de part et d’autre des premiére et
deuxiéme nervures 19a et entre celles-ci est en commu-
nication fluidique avec le dispositif de mise a l'air 26 du
réservoir d’eau 6, en particulier avec ladite au moins une
ouverture de passage d’air 44 du dispositif de mise a I'air
26 ménagée dans une paroi 6b du réservoir d’eau 6.
[0122] De cette maniére, le niveau d’eau a l'intérieur
du réservoir d’eau 6 n’est pas limité au point inférieur des
premiére et deuxiéme nervures 19a puisqu’un flux d’air
peut s’écouler au travers du dispositif de mise a I'air 26
du réservoir d’eau 6, de part et d’autre desdites premiére
et deuxieme nervures 19a et entre celles-ci.

[0123] Par conséquent, le réservoir d’eau 6 peut étre
rempli en eau jusqu’a son niveau d’eau maximum ad-
missible N1.

[0124] La partie supérieure du réservoir d’eau 6 est
ainsi séparée en deux zones de part et d’autre des pre-
miére et deuxiéme nervures 19a.

[0125] Dans une premiére zone pourvue du dispositif
de mise al’air 26 duréservoird’eau 6, lors du remplissage
en eau du réservoir d’eau 6 depuis la cuve de lavage 3,
I'air présent dans cette premiére zone du réservoir d’eau
6 est évacué au travers du dispositif de mise a I'air 26
du réservoir d’eau 6.

[0126] Dans une deuxiéme zone dépourvue d’un dis-
positif de mise a l'air du réservoir d’eau 6, lors du rem-
plissage en eau du réservoir d’eau 6 depuis la cuve de
lavage 3, l'air présent dans cette deuxiéme zone du ré-
servoird’eau 6 s’écoule au travers du passage d’air formé
par les premiére et deuxieme nervures 19a ménagées
respectivement dans les premiére et deuxieme parois
6a, 6b du réservoir d’eau 6, puis cet air est évacué au
travers du dispositif de mise a I'air 26 du réservoir d’eau
6, en particulier a partir du moment ou le niveau d’eau
dans le réservoir d’eau 6 atteint le point inférieur des
premiére et deuxiéme nervures 19a.

[0127] Préférentiellement, les premiére et deuxieme
parois 6a, 6b du réservoir d’eau 6 comprenant respecti-
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vement les premiére et deuxiéme nervures 19a sontdeux
parois 6a, 6b opposées du réservoir d’eau 6.

[0128] Avantageusement, les premiére et deuxieme
nervures 19a ménagées respectivement dans les pre-
miére et deuxiéme parois 6a, 6b du réservoir d’eau 6
sont disposées suivant la largeur du réservoir d’eau 6.
[0129] Iciet de maniere nullement limitative, la premié-
re paroi 6a du réservoir d’eau 6 comprend deux premie-
res nervures 19a et la deuxieme paroi 6b du réservoir
d’eau 6 comprend une deuxieme nervure 19a. La deuxie-
me nervure 19a de la deuxiéme paroi 6b du réservoir
d’eau 6 est disposée entre les deux premiéres nervures
19a de la premiére paroi 6a du réservoir d’eau 6 lorsque
les deux parois 6a, 6b du réservoir d’eau 6 sont jointes
ensemble.

[0130] Lesdites premiéere et deuxieme nervures 19a
ménagées respectivement dans les premiére et deuxie-
me parois 6a, 6b du réservoir d’eau 6 permettent un pas-
sage d’air dans la partie supérieure du réservoir d’eau 6
de part et d’autre desdites nervures 19a tout en brisant
le jetd’eau projeté contre celles-ci depuis ladite au moins
une ouverture de passage 42.

[0131] Particulierement, lesdites premiére et deuxie-
me nervures 19a ménagées respectivement dans les
premiére et deuxiéme parois 6a, 6b du réservoir d’eau 6
permettent un passage d’air dans la partie supérieure du
réservoir d’eau 6 lorsque le niveau d’eau a l'intérieur du
réservoir d’eau 6 atteint le niveau d’eau maximum ad-
missible N1 dans ledit réservoir d’eau 6, et en notamment
des que le niveau d’eau a l'intérieur du réservoir d’eau 6
atteint le point inférieur des premiére et deuxiéme ner-
vures 19a situé en dessous du niveau d’eau maximum
admissible N1 dans le réservoir d’eau 6.

[0132] Lesdites premiére et deuxieme nervures 19a
ne s’étendent respectivement qu’en partie entre les deux
parois 6a, 6b opposées du réservoir d’eau 6.

[0133] Dans un mode de réalisation, ledit au moins un
élément de déviation d’'un flux d’eau 19a est disposé en-
tre ladite au moins une ouverture de passage 42 dispo-
sée en partie supérieure du réservoir d’eau 6 et le dis-
positif de mise a I'air 26 du réservoir d’eau 6.

[0134] Ainsi, ledit au moins un élément de déviation
d’'unflux d’eau 19adisposé al'intérieur duréservoird’eau
6 permet d’éviter une projection d’eau au travers du dis-
positif de mise a I'air 26 du réservoir d’eau 6.

[0135] De cette maniére, ledit au moins un élément de
déviation d’un flux d’eau 19a disposé a l'intérieur du ré-
servoir d’eau 6 permet de garantir I'écoulement d’air au
travers du dispositif de mise a I'air 26 du réservoir d’eau
6 en évitant une obstruction de celui-ci par des projec-
tions d’eau provenant d’un flux d’eau traversant ladite au
moins une ouverture de passage 42 disposée en partie
supérieure du réservoir d’'eau 6.

[0136] Dans un autre mode de réalisation, le dispositif
de mise a I'air 26 du réservoir d’eau 6 est disposé entre
ladite au moins une ouverture de passage 42 disposée
en partie supérieure du réservoir d’eau 6 et ledit au moins
un élément de déviation d’un flux d’eau 19a.
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[0137] Lecircuit hydraulique de distribution d’eau com-
prend un point haut 25 formé entre le réservoir d’'eau 6
et la cuve de lavage 3 de la machine a laver 1. Le point
haut 25 du circuit hydraulique de distribution d’eau est
situé a la méme hauteur ou au-dessus du niveau d’eau
maximum admissible N1 al'intérieur duréservoird’eau 6.
[0138] Le point haut 25 formé entre le réservoir d’eau
6 et la cuve de lavage 3 de la machine a laver 1 permet
d’empécher un transvasement de I'eau de lavage et/ou
de rincage depuis le réservoir d’eau de lavage et/ou de
rincage 6 vers la cuve de lavage 3, et inversement, par
un phénoméne de vases communiquant.

[0139] Ici et tel qu'illustré aux figures 1 a 5, le point
haut 25 est ménagé a l'intérieur de I'espace défini par
les parois 6a, 6b du réservoir d’eau 6 constituant la zone
de stockage d’eau de lavage et/ou de ringage 6¢ du ré-
servoir d’eau 6.

[0140] Lecircuit hydraulique de distribution d’eau com-
prend la premiére conduite de circulation d’eau 10 mé-
nagée a l'intérieur du réservoir d’eau 6.

[0141] Iciettel qu’illustré auxfigures 1 a5, la premiéere
conduite de circulation d’eau 10 est ménagée al'intérieur
de I'espace défini par les parois 6a, 6b du réservoir d’eau
6 constituant la zone de stockage d’eau de lavage et/ou
de ringage 6¢ du réservoir d’eau 6.

[0142] Le point haut 25 est formé par la premiéere con-
duite de circulation d’eau 10 ménagée a l'intérieur du
réservoir d'eau 6.

[0143] La premiére conduite de circulation d’eau 10
forme ainsi un point haut 25 situé a la méme hauteur ou
au-dessus du niveau d’eau maximum admissible N1 a
l'intérieur du réservoir d’eau 6.

[0144] Le point haut 25 de la premiére conduite de cir-
culation d’eau 10 comprend ladite au moins une ouver-
ture de passage 42 débouchant a l'intérieur du réservoir
d'eau 6, et en particulier débouchant dans la zone de
stockage d’eau de lavage et/ou de ringage 6¢ du réservoir
d’eau 6, de sorte a désamorcer un transvasement d’eau
de lavage et/ou de ringage entre le réservoir d’'eau 6 et
la cuve de lavage 3 de la machine a laver 1, et inverse-
ment.

[0145] Et le dispositif de mise a I'air 26 du réservoir
d’eau 6 est en communication fluidique avec ladite au
moins une ouverture de passage 42 de la premiéere con-
duite de circulation d’eau 10 ménagée a l'intérieur du
réservoir d'eau 6.

[0146] Ainsi, ladite au moins une ouverture de passage
42 de la premiéere conduite de circulation d’eau 10 mé-
nagée a l'intérieur du réservoir d’'eau 6 débouche a l'in-
térieur du réservoir d’eau 6 de sorte a désamorcer le
retour de I'eau de lavage et/ou de ringage stockée dans
leréservoird’eau 6 vers lacuve delavage 3de lamachine
alaver 1, et inversement, en autorisant une introduction
d’air dans la premiére conduite de circulation d’eau 10
ménageée a l'intérieur du réservoir d’eau 6 au travers de
ladite au moins une ouverture de passage 42.

[0147] Ladite au moins une ouverture de passage 42
permet d’aspirer de l'air provenant du réservoir d’eau 6,
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en particulier dans la zone du réservoir d’eau 6 située
entre le niveau d’eau maximum admissible N1 et la paroi
supérieure du réservoir d’eau 6, de sorte a désamorcer
le transvasement par siphonage de I'eau de lavage et/ou
de ringage entre le réservoir d’eau 6 et la cuve de lavage
3 de la machine a laver 1.

[0148] Le point haut 25 formé par la premiere conduite
de circulation d’eau 10 ménagée a I'intérieur du réservoir
d’eau 6 et disposé entre le réservoir d’eau 6 et la cuve
de lavage 3 de la machine a laver 1 permet de stopper
le transvasement par siphonage de I'eau de lavage et/ou
de ringage depuis le réservoir d’'eau 6 vers la cuve de
lavage 3 de la machine a laver 1, et inversement, suite
al'arrét d’'une pompe de circulation d’eau 11, 12 mettant
en circulation I'eau de lavage et/ou de ringage entre le
réservoir d’eau 6 et la cuve de lavage 3.

[0149] En particulier, ce point haut 25 formé par la pre-
miére conduite de circulation d’eau 10 ménagée a I'inté-
rieur du réservoir d’eau 6 et disposé entre le réservoir
d’eau 6 et la cuve de lavage 3 de la machine a laver 1
permet de stopper le transvasement par siphonage de
I'eau de lavage et/ou de ringage depuis le réservoird’eau
6 vers la cuve de lavage 3 de la machine a laver 1, et
inversement, suite a I'arrét d’'une pompe de circulation
d’eau 11, 12 et avant la fermeture d’au moins une vanne
14 disposées respectivement entre le réservoir d’eau 6
et la cuve de lavage 3.

[0150] Une telle machine a laver équipée d’un réser-
voir d’eau de lavage et/ou de ringage permet de vidanger
une quantité partielle d’eau de lavage et/ou de ringage
depuis le réservoir d’eau 6 vers la cuve de lavage 3, et
inversement.

[0151] La quantité d’eau de lavage et/ou de ringage
mise en circulation entre le réservoir d’eau 6 et la cuve
de lavage 3, et inversement, peut ainsi étre contrélée par
une unité de commande de la machine a laver 1.
[0152] L’air introduit au travers de ladite au moins une
ouverture de passage 42 dans la premiére conduite de
circulation d’eau 10 ménagée a l'intérieur du réservoir
d’eau 6 circule a l'intérieur du réservoir d’eau 6 depuis
le dispositif de mise a I'air 26 du réservoir d’eau 6 vers
ladite au moins une ouverture de passage 42 de la pre-
miére conduite de circulation d’eau 10.

[0153] Ladite au moins une ouverture de passage 42
de la premiére conduite de circulation d’eau 10 ménagée
a l'intérieur du réservoir d’eau 6 permet ainsi de créer un
passage d’air depuis I'extérieur du réservoir d’eau 6 vers
l'intérieur du circuit hydraulique de distribution d’eau en
traversant le réservoir d’eau 6.

[0154] Ladite au moins une ouverture de passage 42
ménagée dans la premiere conduite de circulation d’eau
10 permet également d’évacuer directement une partie
del’eaucirculantdansla premiére conduite de circulation
d’eau 10 a l'intérieur du réservoir d’eau 6 tout en évitant
une connexion supplémentaire entre ladite au moins une
ouverture de passage 42 ménagée au niveau du point
haut 25 de la premiére conduite de circulation d’eau 10
et une zone de récupération de cette quantité d’eau éva-
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cuée de sorte a simplifier le circuit hydraulique de distri-
bution d’eau et a minimiser le co(t d’obtention de celui-ci.
[0155] De cette maniére, la communication fluidique
entre ladite au moins une ouverture de passage 42 de
la premiere conduite de circulation d’eau 10 ménagée a
l'intérieur du réservoir d’eau 6 et le dispositif de mise a
I'air 26 du réservoir d’eau 6 permet d’assurer le remplis-
sage et la vidange d’eau de lavage et/ou de ringage du
réservoir d’eau 6 de maniére fiable, simple et peu oné-
reuse.

[0156] Ladite au moins une ouverture de passage 42
ménagée au niveau du point haut 25 du circuit hydrauli-
que de distribution d’eau entre la cuve de lavage 3 et le
réservoir d’eau 6, ou le point haut 25 est formé par la
premiére conduite de circulation d’eau 10 ménagée a
I'intérieur du réservoir d’eau 6, et la mise en communi-
cation fluidique de ladite au moins une ouverture de pas-
sage 42 avec le dispositif de mise a I'air 26 du réservoir
d’eau 6 permettent d’éviter une diminution du niveau
d’eau a l'intérieur du réservoir d’eau 6 suite a son rem-
plissage en eau depuis la cuve de lavage 3 provoquée
par un phénomeéne de siphonage de I'eau contenue dans
le réservoir d’eau 6 vers la cuve de lavage 3 suite a I'arrét
de ladite au moins une pompe de circulation d’eau 11
permettant le remplissage en eau du réservoir d’eau 6
depuis la cuve de lavage 3, en particulier la premiére
pompe de circulation d’eau 11.

[0157] Ce phénomene de siphonage de I'eau conte-
nue dans le réservoir d’eau 6 vers la cuve de lavage 3
suite al'arrét de ladite au moins une pompe de circulation
d’eau 11 est désamorcé par l'introduction d’air dans la-
dite au moins une ouverture de passage 42 de la pre-
miére conduite de circulation d’eau 10 ménagée a l'inté-
rieur du réservoir d’eau 6, ou I'air est introduit préalable-
ment dans le réservoir d’eau 6 par le dispositif de mise
a l'air 26 de ce dernier.

[0158] Par conséquent, le niveau d’eau a I'intérieur du
réservoir d'eau 6 reste stable dés l'arrét de ladite au
moins une pompe de circulation d’eau 11 permettant le
remplissage en eau du réservoir d’eau 6 depuis la cuve
de lavage 3 quelque soit le temps de fermeture de ladite
au moins une vanne 14, et en particulier de I'obturation
du passage d’écoulement d’eau 40b par le clapet 30, ou
le clapet 30 est déplacé par I'actionneur 27b.

[0159] En outre, le positionnement du point haut 25 du
circuit hydraulique de distribution d’eau a l'intérieur du
réservoir d’eau 6 et la formation de celui-ci par une pre-
miére conduite de circulation d’eau 10 ménagée a l'inté-
rieur du réservoir d’eau 6 permet de minimiser I'espace
occupeé par le circuit hydraulique de distribution d’eau et
le réservoir d’eau 6.

[0160] Par ailleurs, une telle construction du circuit hy-
draulique de distribution d’eau entre la cuve de lavage 3
de la machine a laver 1 et le réservoir d’eau 6 est sim-
plifiée et permet de s’affranchir d’un dispositif de ferme-
ture et d’ouverture du dispositif de mise a I'air 26 du ré-
servoir d’eau 6 et d'un capteur de niveau d’eau détectant
le niveau d’eau maximum dans le réservoir d’eau 6.
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[0161] Une telle construction du circuit hydraulique de
distribution d’eau entre la cuve de lavage 3 de la machine
a laver 1 et le réservoir d'eau 6 permet également de
disposer un réservoir d’eau 6 a l'intérieur de la carrosse-
rie 2de lamachine alaver 1 s’étendanten hauteur depuis
une paroi inférieure 2c jusqu’a une paroi supérieure 2b
de la carrosserie 2 de la de la machine a laver 1.
[0162] Pratiquement, le point haut 25 de la premiére
conduite de circulation d’eau 10 est disposé au niveau
delajonction entre une premiére et une deuxieme parties
10a, 10b de la premiére conduite de circulation d’eau 10,
ou les premiere et deuxiéme parties 10a, 10b de la pre-
miéere conduite de circulation d’eau 10 s’étendent res-
pectivement a lintérieur du réservoir d’eau 6 et depuis
la partie inférieure vers la partie supérieure du réservoir
d’eau 6.

[0163] Ainsi, les deux parties 10a, 10b constituant la
premiéere conduite de circulation d’eau 10 sont intégrées
a l'intérieur du réservoir d’eau 6 et reliées ensemble de
sorte a former le point haut 25 du circuit hydraulique de
distribution d’eau entre la zone de stockage d’eau 6¢ du
réservoir d’eau 6 et la cuve de lavage 3 de la machine a
laver 1.

[0164] De cette maniére, la construction du circuit hy-
draulique de distribution d’eau est simplifiée et permet
de limiter I'emploi de canalisations souples depuis un
organe hydraulique dans lequel est formé le point haut
du circuit hydraulique de distribution d’eau vers le réser-
voird’eau et vers la cuve de lavage de la machine alaver.
[0165] Préférentiellement, ladite au moins une ouver-
ture de passage 42 est située au sommet du point haut
25 formé par la premiére conduite de circulation d’eau
10 ménagée a l'intérieur du réservoir d’eau 6.

[0166] Ainsi, lors de la mise en circulation de I'eau de
lavage et/ou de ringage a l'intérieur de la premiére con-
duite de circulation d’eau 10, la quantité d’eau de lavage
et/ou de ringage évacuée par ladite au moins une ouver-
ture de passage 42 vers l'intérieur du réservoir d’eau 6
est minimisée.

[0167] En outre, un tel positionnement de ladite au
moins une ouverture de passage 42 permet d’éviter une
entrée d’eau de lavage et/ou de ringage provenant du
réservoir d’eau 6 dans la premiére conduite de circulation
d’eau 10 ménagée a l'intérieur du réservoir d’eau 6, lors-
que le niveau d’eau a l'intérieur du réservoir d’eau 6 dé-
passe le niveau d’eau maximum admissible N1, et en
particulier lorsque le niveau d’eau a I'intérieur du réser-
voir d’eau 6 dépasse I'ouverture d’entrée 17 de la con-
duite de trop plein 9 ménagée a l'intérieur du réservoir
d’eau 6.

[0168] Ledit dispositif de mise a I'air 26 du réservoir
d’eau 6 comprend au moins une ouverture de passage
d’air 44 ménagée dans une paroi 6b du réservoir d’eau 6.
[0169] Avantageusement, ledit au moins un élément
de déviation d’un flux d’eau 19a est disposé entre ladite
au moins une ouverture de passage 42 de la premiére
conduite de circulation d’eau 10 ménagée a l'intérieur du
réservoir d’eau 6 et ladite au moins une ouverture de
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passage d’air 44 du dispositif de mise a I'air 26 du réser-
voir d’eau 6, de sorte a dévier un flux d’eau s’écoulant
depuis ladite au moins une ouverture de passage 42 de
la premiére conduite de circulation d’eau 10 en direction
de ladite au moins une ouverture de passage d’air 44 du
dispositif de mise a I'air 26 du réservoir d’eau 6.

[0170] Ainsi, ledit au moins un élément de déviation
d’unfluxd’eau 19a disposé a l'intérieur du réservoird’eau
6 permet d’éviter une projection d’eau au travers du dis-
positif de mise a I'air 26 du réservoir d’eau 6.

[0171] De cette maniere, ledit au moins un élément de
déviation d’'un flux d’eau 19a disposé a l'intérieur du ré-
servoir d’eau 6 permet de garantir 'écoulement d’air au
travers du dispositif de mise a I'air 26 du réservoir d’eau
6 en évitant une obstruction de celui-ci par des projec-
tions d’eau provenant d’un flux d’eau traversant ladite au
moins une ouverture de passage 42 de la premiéere con-
duite de circulation d’eau 10 ménagée a l'intérieur du
réservoir d'eau 6.

[0172] Dans un autre mode de réalisation, ladite au
moins une ouverture de passage d’air 44 du dispositif de
mise a l'air 26 du réservoir d’eau 6 est disposée entre
ladite au moins une ouverture de passage 42 de la pre-
miére conduite de circulation d’eau 10 ménagée a l'inté-
rieur du réservoir d’eau 6 et ledit au moins un élément
de déviation d’un flux d’eau 19a.

[0173] Avantageusement, le dispositif de mise a l'air
26 du réservoir d’eau 6 comprend un tube d’écoulement
d’air 36 relié a une zone 37 en communication fluidique
avec la cuve de lavage 3 de la machine a laver 1.
[0174] Ainsi, le réservoir d’eau de lavage et/ou de rin-
c¢age 6 comprend un dispositif de mise a 'air 26 permet-
tant d’assurer le remplissage et la vidange d’eau de la-
vage et/ou de ringage a l'intérieur de celui-ci. La mise a
I'air du réservoir d’eau 6 est assurée par le tube d’écou-
lement d’air 36 reliant le réservoir d’eau 6 a la cuve de
lavage 3 de la machine a laver 1.

[0175] En outre, le dispositif de mise a I'air 26 du ré-
servoir d’eau 6 est en communication fluidique avec la-
dite au moins une ouverture de passage d’air 42 de la
premiére conduite de circulation d’eau 10 ménagée a
l'intérieur du réservoir d’eau 6 de sorte a désamorcer le
retour de I'eau de lavage et/ou de ringage stockée dans
leréservoird’eau 6 vers lacuve delavage 3de lamachine
alaver 1, et inversement, en autorisant une introduction
d’'air dans ladite premiére conduite de circulation d’eau
10.

[0176] De cette maniére, le circuit hydraulique de dis-
tribution d’eau entre la cuve de lavage 3 de la machine
alaver 1 etle réservoir d’eau 6 est simple et peu onéreux.
[0177] La cuve de lavage 3 de la machine a laver 1
comprend un dispositif de mise a I'air 43 approprié et
connu en soi n‘ayant pas besoin d’étre décrit plus en
détail ici.

[0178] Avantageusement, la zone 37 en communica-
tion fluidique avec la cuve de lavage 3 de la machine a
laver 1 reliée au tube d’écoulement d’air 36 du dispositif
de mise a I'air 26 du réservoir d’eau 6 est un distributeur
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d’alimentation en eau (non représenté) de la machine a
laver 1.

[0179] Dans un mode de réalisation, le distributeur
d’alimentation en eau alimente en eau des comparti-
ments d’'une boite a produits lessiviels. Ce distributeur
d’alimentation en eau peut étre notamment un distribu-
teur a buse rotative.

[0180] Ici, la section d’écoulement d’eau du tube
d’écoulement d’air 36 du dispositif de mise a I'air 26 du
réservoir d’eau 6 est inférieure a la section d’écoulement
d’eau de la conduite de trop plein 9.

[0181] Aucoursduremplissage en eaudelavage et/ou
de ringage du réservoir d’eau 6 depuis la cuve de lavage
3, le tube d’écoulement d’air 36 du dispositif de mise a
I'air 26 du réservoir d’eau 6 peut étre rempli en eau lors-
que le niveau d’eau dans le réservoir d’eau 6 dépasse
le niveau d’eau maximum admissible N1 dans celui-ci.
[0182] Laquantitéd’eauintroduite dansletube d’écou-
lement d’air 36 du dispositif de mise a I'air 26 du réservoir
d’eau 6 est inférieure a la quantité d’eau évacuée par la
conduite de trop plein 9 et n’engendre pas un allonge-
ment du temps de vidange de la cuve de lavage 3 vers
le réservoir d’eau 6 par rapport a la quantité d’eau mise
en circulation entre la cuve de lavage 3 et le réservoir
d’eau 6.

[0183] Dans un autre mode de réalisation, la zone 37
en communication fluidique avec la cuve de lavage 3 de
la machine a laver 1 ou débouche le tube d’écoulement
d’air 36 peut étre soit la cuve de lavage 3 en elle-méme,
soit une chambre reliant un distributeur de détergent a
la cuve de lavage 3, soit une chambre d’un distributeur
de détergent, soit au niveau d’'une manchette de raccor-
dement de la cuve de lavage 3 a la carrosserie 2 de la
machine a laver 1.

[0184] Bien entendu, les exemples de zone en com-
munication fluidique avec la cuve de lavage de la machi-
ne a laver définis précédemment ne sont nullement limi-
tatifs et peuvent étre différents.

[0185] Lazone 37 en communication fluidique avec la
cuve de lavage 3 de la machine a laver 1 ou débouche
le tube d’écoulement d’air 36 est située au-dessus du
niveau d’eau maximum admissible N3 dans la cuve de
lavage 3.

[0186] Ainsi, la position de la zone 37 en communica-
tion fluidique avec la cuve de lavage 3 de la machine a
laver 1 au-dessus du niveau d’eau maximum admissible
N3 dans la cuve de lavage 3 permet d’éviter un phéno-
meéne de turbulence sonore lié a une entrée d’air prove-
nant du réservoir d’eau 6 par le tube d’écoulement d’air
36 sous le niveau d’eau dans la cuve de lavage 3, et
pouvant étre amplifié par la cuve de lavage 3 elle-méme,
en particulier lors du remplissage en eau de lavage et/ou
de ringage du réservoir d’eau 6 depuis la cuve de lavage
3.

[0187] En outre, la position de la zone 37 en commu-
nication fluidique avec la cuve de lavage 3 de la machine
a laver 1 au-dessus du niveau d’eau maximum admissi-
ble N3 dans la cuve de lavage 3 permet d’éviter une
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circulation d’eau au travers du tube d’écoulement d’air
36 vers le réservoir d’eau 6, en particulier lors d’'une pha-
se d’un cycle de fonctionnement de la machine a laver 1.
[0188] De cette maniére, I'eau de lavage et/ou de rin-
cage stockée dans le réservoir d’eau ne peut pas étre
souillée par de I'eau de lavage et/ou de ringage de la
cuve de lavage 3 utilisée lors d’une phase d’un cycle de
fonctionnement de la machine a laver 1 et n’étant pas
destinée a étre stockée dans le réservoir d’eau 6.
[0189] A titre d’exemple nullement limitatif, le tube
d’écoulement d’air 36 du dispositif de mise a I'air 26 du
réservoir d’eau 6 est connecté directement a ladite au
moins une ouverture de passage d’air 44 ménagée dans
une paroi 6b du réservoird’eau 6. Etle tube d’écoulement
d’air 36 du dispositif de mise a I'air 26 du réservoir d’eau
6 est connecté directement a au moins une ouverture de
passage d’air ménagée dans le distributeur d’alimenta-
tion en eau.

[0190] Le tube d’écoulement d’air 36 du dispositif de
mise a l'air 26 du réservoir d’eau 6 est de section infé-
rieure a celle d’'une des conduites d’écoulementd’eau 7,
8,9, 10.

[0191] Les conduites d’écoulement d’eau 7, 8, 9, 10
peuvent avoir un diamétre de I'ordre de 15mm a 20 mm
et le tube d’écoulement d’air 36 peut avoir un diametre
de 2mm a 5mm.

[0192] Bienentendu,lesvaleurs desconduites d’écou-
lement d’eau et du tube d’écoulement d’air ne sont nul-
lement limitatives et peuvent étre différentes.

[0193] Lecircuit hydraulique de distribution d’eau com-
prend une conduite de trop plein 9 ménagée a l'intérieur
du réservoir d’eau 6.

[0194] Laconduitedetropplein 9 ménagée al'intérieur
du réservoir d’eau 6 est mise en communication fluidique
avec un réseau d’eau usée externe 13.

[0195] Iciettel quiillustré aux figures 1 a 5, la conduite
de trop plein 9 estménagée al'intérieur de I'espace défini
par les parois 6a, 6b du réservoir d’eau 6 constituant la
zone de stockage d’eau de lavage et/ou de ringage 6¢
du réservoir d’eau 6.

[0196] Ainsi, une telle machine a laver 1 ayant un ré-
servoir d’eau de lavage et/ou de ringage 6 ou le circuit
hydraulique de distribution d’eau de la machine a laver
1 comprend une conduite de trop plein 9 ménagée al'in-
térieur du réservoir d’'eau 6 et mise en communication
fluidique avec un réseau d’eau usée externe 13 permet
de s’affranchir d’'un capteur de niveau d’eau monté sur
le réservoir d’eau 6 détectant le niveau haut d’eau a l'in-
térieur du réservoir d’eau 6.

[0197] De cette maniere, le remplissage en eau de la-
vage et/ou de ringage du réservoir d’eau 6 depuis la cuve
de lavage 3 de la machine a laver 1 s’effectue en activant
ladite au moins une pompe de circulation d’eau 11 sans
contrélerle niveau d’eau a l'intérieur du réservoir d’eau 6.
[0198] Dansle casoulaquantité d’eau de lavage et/ou
de ringage présente dans la cuve de lavage 3 de la ma-
chine a laver 1 est supérieure a la contenance du réser-
voir d’eau 6, le surplus d’eau est évacué directement
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dans un réseau d’eau usée externe 13 au moyen de la
conduite de trop plein 9 ménagée al'intérieur du réservoir
d’eau 6.

[0199] En outre, une telle machine a laver 1 ayant un
réservoir d’eau de lavage et/ou de ringage 6 est moins
onéreuse et plus simple a assembler.

[0200] La conduite de trop plein 9 comprend une
ouverture d’entrée d’eau 17.

[0201] Préférentiellement, l'arrét de ladite au moins
une pompe de circulation d’eau 11, au cours du remplis-
sage en eau de lavage et/ou de ringage du réservoir
d’eau 6 depuis la cuve de lavage 3 de la machine a laver
1, est commandé par une unité de commande de la ma-
chine a laver 1 suite a au moins la détection d’'un niveau
bas d’eau dans la cuve de lavage 3.

[0202] Ainsi, 'unité de commande permet de contrbler
le niveau d’eau a l'intérieur de la cuve de lavage 3 et de
détecter le niveau bas d’eau dans la cuve de lavage 3
lors du remplissage en eau de lavage et/ou de ringage
du réservoir d’eau 6 depuis la cuve de lavage 3 de sorte
a engendrer une commande d’arrét de ladite au moins
une pompe de circulation d’eau 11 dés la détection du
niveau bas d’eau dans la cuve de lavage 3.

[0203] Pratiquement, la détection d’'un niveau bas
d’eau dans la cuve de lavage 3 de la machine a laver 1
est mise en oeuvre au moyen d’'un capteur de niveau
d’eau 21 monté sur la cuve de lavage 1 et relié fonction-
nellement a l'unité de commande de la machine alaver 1.
[0204] Ainsi, le colt d’obtention de la machine a laver
1 ayant un réservoir d’eau de lavage et/ou de ringage 6
n’est pas augmenté par le capteur de niveau d’eau 21
monté sur la cuve de lavage 3 puisque celui-ci est déja
présent sur les machines a laver pour contréler le niveau
d’eau a l'intérieur de la cuve de lavage 3.

[0205] A titre d’exemple nullement limitatif, le capteur
de niveau d’eau 21 monté sur la cuve de lavage 3 peut
étre un pressostat électromécanique permettant d’iden-
tifier au moins un niveau bas et un niveau haut d’eau de
lavage et/ou de ringage dans la cuve de lavage 3, ou un
capteur de pression continu, par exemple du type ana-
logique, permettant de mesurer la hauteur d’eau de la-
vage et/ou de ringage dans la cuve de lavage 3.

[0206] Avantageusement, I'ouverture d’entrée d’eau
17 de la conduite de trop plein 9 est située en dessous
de ladite au moins une ouverture de passage d’air 44 du
dispositif de mise a I'air 26 du réservoir d’eau 6 suivant
la hauteur du réservoir d’eau 6.

[0207] Ainsi, la conduite de trop plein 9 ménagée a
l'intérieur du réservoir d’eau 6 permet d’évacuer un sur-
plus d’eau introduit dans le réservoir d’eau 6 vers le ré-
seau d’eau usée externe 13, en particulier au moyen de
ladite aumoins une vanne 14 etde la conduite de vidange
8, tout en évitant qu’un flux d’eau s’écoule au travers de
ladite au moins une ouverture de passage d’air 44 du
dispositif de mise a I'air 26 du réservoir d’eau 6 pouvant
entrainer une perturbation du flux d’air s’écoulant au tra-
vers de ladite au moins une ouverture de passage d’air
44 du dispositif de mise a l'air 26 du réservoir d’eau 6
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lors du remplissage en eau du réservoir d’'eau 6.
[0208] Par ailleurs, dans le cas ou un surplus d’eau
introduit dans le réservoir d’eau 6 ne peut étre évacué
par la conduite de trop plein 9 ménagée a l'intérieur du
réservoir d’eau 6, ce surplus d’eau peut étre évacué par
le dispositif de mise a I'air 26 du réservoir d’eau 6 lorsque
celui-ci est relié a la zone 37 en communication fluidique
avec la cuve de lavage 3 au moyen du tube d’écoulement
d’air 36.

[0209] Avantageusement, I'ouverture d’entrée d’eau
17 de la conduite de trop plein 9 est située au-dessus de
la partie inférieure de ladite au moins une paroi de dé-
viation d’'un flux d’eau 19a suivant la hauteur du réservoir
d’'eau 6.

[0210] Préférentiellement, ledit au moins un élément
de déviation d’un flux d’eau 19a est disposé entre ladite
au moins une ouverture de passage 42 de la premiére
conduite de circulation d’eau 10 ménagée al'intérieur du
réservoir d’eau 6 et I'ouverture d’entrée d’eau 17 de la
conduite de trop plein 9, de sorte a dévier un flux d’eau
s’écoulant depuis ladite au moins une ouverture de pas-
sage 42 de la premiere conduite de circulation d’eau 10
en direction de I'ouverture d’entrée d’eau 17 de la con-
duite de trop plein 9.

[0211] Ainsi, ledit au moins un élément de déviation
d’unfluxd’eau 19a disposé a l'intérieur du réservoird’eau
6 permet d’éviter une projection d’eau au travers de
I'ouverture d’entrée d’eau 17 de la conduite de trop plein
9.

[0212] De cette manieére, ledit au moins un élément de
déviation d’'un flux d’eau 19a disposé a l'intérieur du ré-
servoir d’eau 6 permet d’éviter une obstruction de celle-
ci par des projections d’eau provenant d’un flux d’eau
traversant ladite au moins une ouverture de passage 42
de la premiére conduite de circulation d’eau 10 ménagée
a l'intérieur du réservoir d’eau 6.

[0213] Dans un mode de réalisation, ledit au moins un
élément de déviation d’un flux d’eau 19a disposé entre
ladite au moins une ouverture de passage 42 de la pre-
miére conduite de circulation d’eau 10 ménagée a l'inté-
rieur du réservoir d’eau 6 etladite au moins une ouverture
de passage d’air 44 du dispositif de mise a I'air 26 du
réservoir d’eau 6 est le méme que ledit au moins un élé-
ment de déviation d’un flux d’eau 19a disposé entre ladite
au moins une ouverture de passage 42 de la premiéere
conduite de circulation d’eau 10 ménagée a I'intérieur du
réservoir d’eau 6 et une ouverture d’entrée d’eau 17 de
la conduite de trop plein 9.

[0214] La premiére conduite de circulation d’eau 10
ménageée a l'intérieur du réservoir d’eau 6 est connectée
avec ladite au moins une vanne 14 montée sur le réser-
voir d’eau 6.

[0215] La premiére conduite de circulation d’eau 10
forme le point haut 25 situé a la méme hauteur ou au-
dessus du niveau d’eau maximum admissible N1 a l'in-
térieur du réservoir d’eau 6.

[0216] Avantageusement, le point haut 25 de la pre-
miére conduite de circulationd’eau 10 est situé alaméme
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hauteur que I'ouverture d’entrée d’eau 17 de la conduite
de trop plein 9 suivant la hauteur du réservoir d’eau 6.
[0217] Ainsi, le point haut 25 de la premiére conduite
de circulation d’eau 10 est aligné avec I'ouverture d’en-
trée d’eau 17 de la conduite de trop plein 9 suivant la
hauteur du réservoir d’eau 6 de sorte a maximiser la con-
tenance en eau du réservoir d’eau 6.

[0218] Un positionnement de l'ouverture d’entrée
d’eau 17 de la conduite de trop plein 9 en dessous du
point haut 25 de la premiére conduite de circulation d’eau
10 suivant la hauteur du réservoir d’eau 6 engendrerait
une diminution de la contenance en eau du réservoir
d’eau 6, c’est-a-dire que la position du niveau d’eau maxi-
mum admissible N1 dans le réservoir d’eau 6 serait plus
basse.

[0219] Un positionnement de l'ouverture d’entrée
d’eau 17 de la conduite de trop plein 9 au-dessus du
point haut 25 de la premiére conduite de circulation d’eau
10 suivant la hauteur du réservoir d’eau 6 engendrerait
unretard deI'évacuation du surplus d’eau de lavage et/ou
de ringage introduit dans le réservoir d’eau 6 depuis la
cuve de lavage 3, c’est-a-dire que la quantité d’eau de
lavage et/ou de ringage introduite dans le réservoir d’eau
6 dépasserait le niveau d’eau maximum admissible N1
dans le réservoir d’eau 6. Le surplus d’eau de lavage
et/ou de ringcage introduit dans le réservoir d’eau 6 et
dépassant 'ouverture d’entrée 17 de la conduite de trop
plein 9 serait évacué par celle-ci. Tandis que le surplus
d’eau de lavage et/ou de ringage introduit dans le réser-
voir d’eau 6 et se situant entre le point haut 25 de la
premiére conduite de circulation d’eau 10 et I'ouverture
d’entrée 17 de la conduite de trop plein 9 suivant la hau-
teur du réservoir d’eau 6 serait évacué par la premiere
conduite de circulation d’eau 10 vers la cuve de lavage
3 suite al'arrét de la premiére pompe de circulation d’eau
11, eten particulier avantl’obturation du passage d’écou-
lement d’eau 40b par le clapet 30 de la vanne 14.
[0220] La conduite de trop plein 9 est connectée a la-
dite au moins une vanne 14 montée sur le réservoir d’eau
6.

[0221] Ladite au moins une vanne 14 est connectée a
une conduite de vidange 8. La conduite de vidange 8 est
mise en communication fluidique avec un réseau d’eau
usée externe 13.

[0222] Préférentiellement, la conduite de trop plein 9
ménagée a l'intérieur du réservoir d’eau 6 et le dispositif
de mise a l'air 26 du réservoir d’eau 6 sontindépendants.
[0223] Ainsi, la conduite de trop plein 9 ménagée a
l'intérieur du réservoir d’eau 6 permet d’évacuer un sur-
plus d’eau introduit dans le réservoir d’eau 6 vers le ré-
seau d’eau usée externe 13, en particulier au moyen de
ladite aumoins une vanne 14 etde la conduite de vidange
8.

[0224] Et le dispositif de mise a I'air 26 du réservoir
d’eau 6 permet I'évacuation d’air lors du remplissage en
eau du réservoir d’eau 6 ou l'introduction d’air lors de la
vidange en eau du réservoir d’eau 6. Ce déplacement
d’air a l'intérieur du réservoir d’eau 6 permet également
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de désamorcer le retour de I'eau de lavage et/ou de rin-
cage stockée dans le réservoir d’eau 6 vers la cuve de
lavage 3, et inversement, en autorisant une introduction
d’air au travers de ladite au moins une ouverture de pas-
sage 42 ménagée dans la premiére conduite de circula-
tion d’eau 10 ménagée a I'intérieur du réservoir d’eau 6.
Ce désamorcage du retour de I'eau de lavage et/ou de
rincage stockée dans le réservoir d’eau 6 vers la cuve
de lavage 3, et inversement, peut ainsi se produire puis-
que ledit dispositif de mise a I'air 26 du réservoir d’eau
6 est en communication fluidique avec ladite au moins
une ouverture de passage 42 de la premiére conduite de
circulation d’eau 10 ménagée a l'intérieur du réservoir
d’'eau 6.

[0225] Dans le cas ou un surplus d’eau introduit dans
le réservoir d’eau 6 ne peut étre évacué par la conduite
de trop plein 9 ménagée a l'intérieur du réservoir d’eau
6, ce surplus d’eau peut étre évacué par le dispositif de
mise a I'air 26 du réservoir d’eau 6 lorsque celui-ci est
relié a la zone 37 en communication fluidique avec la
cuve de lavage 3 au moyen du tube d’écoulement d’air
36.

[0226] Préférentiellement, la premiére conduite de cir-
culation d’eau 10 est en communication fluidique avec
une pompe de circulation d’eau 12, en particulier la
deuxiéme pompe de circulation d’eau 12 du circuit de
distribution d’eau de la machine a laver 1, montée sur le
réservoir d’eau 6 et située en un point bas du réservoir
d’'eau 6.

[0227] Icietde maniere nullement limitative, la deuxié-
me pompe de circulation d’eau 12 est fixée par des
moyens de vissage sur la paroi 6b du réservoir d’eau 6.
[0228] Avantageusement, la deuxieme pompe de cir-
culation d’eau 12 et ladite au moins une vanne 14 sont
montées sur le réservoir d’eau 6, et en particulier sur la
paroi 6b du réservoir d’eau 6.

[0229] Ainsi, la machine a laver 1 comprend la partie
du circuit hydraulique de distribution d’eau nécessaire
au fonctionnement de celle-ci sans ou avec le réservoir
d’eau 6. Le réservoir d’eau de lavage et/ou de ringage 6
peut ainsi étre installé sur la machine alaver 1 sans mo-
difier le circuit hydraulique de distribution d’eau interne
a la machine a laver 1.

[0230] Dans un mode de réalisation, I'eau de lavage
et/ou de ringage s’écoule a I'intérieur d’une unique con-
duite de circulation d’eau 7 depuis la cuve de lavage 3
vers le réservoir d’eau 6, et inversement.

[0231] Ainsi, la connexion entre la machine a laver 1
et le réservoir d’eau 6 est simplifiée et permet de mini-
miser les colts d’obtention de la machine a laver 1.
[0232] Avantageusement, la deuxiéme partie 7b de la
deuxiéme conduite de circulation d’eau 7 est ménagée
a l'intérieur du réservoir d’eau 6, la deuxiéme conduite
de circulation d’eau 7 étant d’une part connectée a ladite
au moins une vanne 14 et d’autre part mise en commu-
nication fluidique avec la cuve de lavage 3.

[0233] Dans un mode de réalisation, le réservoir d’eau
6 comprend deux parois 6a, 6b en forme de coque.
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[0234] Unepremiére coque 6a peutconstituer une par-
tie d’'une paroi de la carrosserie 2 de la machine a laver
1, en particulier de la paroi avant 2a de la carrosserie 2.
[0235] Une deuxiéme coque 6b est disposée a l'inté-
rieur de la carrosserie 2 de la machine a laver 1 et com-
porte les organes de fonctionnement du réservoir d’eau
6, tels que la vanne 14 et la pompe de circulation d’eau
12, ainsi que le dispositif de mise a I'air 26 du réservoir
d’eau 6.

[0236] La zone de stockage d'eau de lavage et/ou de
ringage 6¢ du réservoir d’eau 6 est formée par I'assem-
blage des deux coques 6a, 6b du réservoir d’eau 6.
[0237] La premiéere conduite de circulation d’eau 10,
la conduite de trop plein 9 et la deuxiéme partie 7b de la
deuxiéeme conduite de circulation d’eau 7 sont ménagées
a l'intérieur du réservoir d’eau 6 et formées par 'assem-
blage des deux coques 6a, 6b du réservoir d’eau 6.
[0238] La fixation des deux parois 6a, 6b en forme de
coque du réservoir d’eau 6 peut étre réalisée par soudu-
re.

[0239] Bien entendu, le mode de fixation des deux pa-
rois en forme de coque du réservoir d’eau n’est nullement
limitatif et peut étre différent, en particulier par vissage.
[0240] Onvadécrire aprésentlefonctionnementd’une
machine a laver conforme a un mode de réalisation de
invention.

[0241] La premiére pompe de circulation d’eau 11 est
adaptée a vidanger au moins une partie de I'eau de la-
vage et/ou de ringage depuis la cuve de lavage 3 jusqu’au
réservoir d’eau 6 en générant un flux d’eau de lavage
et/ou de ringcage traversant ladite au moins une vanne
14 et la deuxiéme pompe de circulation d’eau 12 étant
inactive.

[0242] Ainsi,I'eaudelavage et/ou deringage contenue
dans la cuve de lavage 3 de la machine a laver 1 peut
étre vidangée dans le réservoir d’eau 6 de sorte a per-
mettre la réutilisation de celle-ci lors d’'une phase suivan-
te d’'un cycle de fonctionnement en cours ou lors d’un
cycle de fonctionnement suivant en stockant I'eau de la-
vage et/ou de ringage dans le réservoir d’eau 6.

[0243] La vidange de I'eau de lavage et/ou de ringage
contenue dans la cuve de lavage 3 de la machine a laver
1 s’effectue en activant la premiére pompe de circulation
d’eau 11 installée dans la machine a laver 1, en ouvrant
une ouverture de sortie de la vanne 14 et en maintenant
a l'arrét la deuxiéme pompe de circulation d’eau 12 de
sorte qu’un flux d’eau soit mis en circulation entre la cuve
delavage 3 delamachinealaver 1 etle réservoird’eau 6.
[0244] De cette maniere, I'eau de lavage et/ou de rin-
cage peut traverser la deuxieme pompe de circulation
d’eau 12 sans opposer une résistance lorsque la premie-
re pompe de circulation d’eau 11 est mise en fonction-
nement de sorte a vidanger de I'eau de lavage et/ou de
ringage contenue dans la cuve de lavage 3 de lamachine
alaver 1 a l'intérieur du réservoir d’eau 6.

[0245] L’eaude lavage et/ou de ringage peut traverser
la deuxieme pompe de circulation d’eau 12 grace aux
jeux internes de cette deuxieme pompe de circulation
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d’eau 12 lorsque la premiére pompe de circulation d’eau
11 est mise en fonctionnement.

[0246] Et, la deuxieme pompe de circulation d’'eau 12
est adaptée a vidanger au moins une partie de I'eau de
lavage et/ou de ringage depuis le réservoir d’eau 6 jus-
qu’a la cuve de lavage 3 en générant un flux d’eau de
lavage et/ou de ringage traversant la vanne 14 et la pre-
miere pompe de circulation d’eau 11 étant inactive.
[0247] Ainsi,I'eaudelavage et/ou deringage contenue
dans le réservoir d’'eau 6 peut étre vidangée dans la cuve
de lavage 3 de la machine a laver 1 de sorte a réutiliser
celle-ci lors d’'une phase suivante d’un cycle de fonction-
nement en cours ou lors d’'un cycle de fonctionnement
suivant suite au stockage de I'eau de lavage et/ou de
ringage dans le réservoir d’eau 6.

[0248] La vidange de I'eau de lavage et/ou de ringage
contenue dans le réservoir d’eau 6 s’effectue en activant
la deuxiéme pompe de circulationd’eau 12 installée dans
le réservoir d’eau 6, en ouvrant une ouverture de sortie
de la vanne 14 et en maintenant a l'arrét la premiére
pompe de circulation d’eau 11 de sorte qu’un flux d’eau
soit mis en circulation entre le réservoir d’eau 6 et la cuve
de lavage 3 de la machine a laver 1.

[0249] De cette maniére, I'eau de lavage et/ou de rin-
cage peut traverser la premiere pompe de circulation
d’eau 11 sans opposer une résistance lorsque la deuxié-
me pompe de circulation d’eau 12 est mise en fonction-
nement de sorte a vidanger de I'eau de lavage et/ou de
rincage contenue dans le réservoir d’eau 6 a l'intérieur
de la cuve de lavage 3 de la machine a laver 1.

[0250] L’eau de lavage et/ou deringage peut traverser
la premiére pompe de circulation d’eau 11 grace aux jeux
internes de cette premiére pompe de circulation d’eau
11 lorsque la deuxiéme pompe de circulation d’eau 12
est mise en fonctionnement.

[0251] Dans ce mode de réalisation, ladite au moins
une vanne 14 est une unique vanne a trois voies permet-
tant de sélectionner la vidange de la cuve de lavage 3
de la machine a laver 1 vers le réservoir d’eau 6 ou vers
le réseau d’eau usée externe 13, ou la vidange du réser-
voir d’eau 6 vers la cuve de lavage 3 de la machine a
laver 1 ou vers le réseau d’eau usée externe 13, etd’éva-
cuer le surplus d’eau introduit dans le réservoir d’eau 6
au réseau d’usée externe 13.

[0252] L’utilisation d’une vanne 14 comportant trois
voies permet de réduire les colts d’obtention de la ma-
chine a laver 1 équipée d’un réservoir d’eau de lavage
et/ouderingage 6 etde simplifierla gestion de la sélection
de la direction des flux d’eau de lavage et/ou de ringcage
6 dans le circuit hydraulique de distribution d’eau de la
machine a laver 1.

[0253] Bien entendu, 'emploi d’'une unique vanne de
sélection de la direction des différents flux d’eau n’est
nullement limitatif et cette sélection peut étre réalisée au
moyen de plusieurs vannes.

[0254] La figure 2 illustre une phase de vidange de la
cuve de lavage 3 de la machine a laver 1 vers le réseau
d’eau usée externe 13.
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[0255] Cette phase de vidange de la cuve de lavage 3
delamachine alaver 1 vers le réseau d’eau usée externe
13 s’effectue en activant la premiére pompe de circula-
tion d’eau 11, en ouvrant la vanne 14 depuis la cuve de
lavage 3 de la machine a laver 1 vers le réseau d’eau
usée externe 13 et en mettant en circulation I'eau de
lavage et/ou de ringage au travers de la deuxiéme con-
duite de circulation d’eau 7 et de la conduite de vidange 8.
[0256] Le réservoir d’eau 6 et la deuxieme pompe de
circulationd’eau 12 ne sont pas traversés parle fluxd’eau
pour la vidange de I'eau de lavage et/ou de ringage con-
tenue dans la cuve de lavage 3 de la machine a laver 1
vers le réseau d’eau usée externe 13.

[0257] Lors de cette phase de vidange de la cuve de
lavage 3 de la machine a laver 1 vers le réseau d’eau
usée externe 13, le réservoir d’eau 6 peut étre indiffé-
remment rempli ou vide.

[0258] A lafigure 2, lors de la phase de vidange de la
cuve de lavage 3 de la machine a laver 1 vers le réseau
d’eau usée externe 13, la vanne 14 est dans une position
initiale ou un flux d’eau s’écoule de la cuve de lavage 3
delamachine alaver 1 vers le réseau d’eau usée externe
13 en traversant ladite vanne 14. Le flux d’eau entre par
I'ouverture d’entrée/sortie d’eau 31 et sort par 'ouverture
de sortie d’eau 33 de la vanne 14.

[0259] Au cours de cette phase de vidange de la cuve
de lavage 3 de la machine a laver 1 vers le réseau d’eau
usée externe 13, les actionneurs 27a, 27b de la vanne
14 ne sont pas alimentés en énergie.

[0260] Ainsi, les clapets 28, 29, 30 de la vanne 14 ne
sont pas actionnés et restent en position initiale. Les cla-
pets 28, 29, 30 obturent respectivement les passages
d’écoulement d’eau 38a, 39, 40a. Les passages d'écou-
lement d’eau 38b, 40b sont alors ouverts pour permettre
la circulation du flux d’eau au travers des passages
d’écoulement d’eau 38b, 40b.

[0261] De cette maniére, la cuve de lavage 3 de la
machine a laver 1 peut étre vidangée lorsque la vanne
14 est en panne. La machine a laver 1 peut ainsi étre
mise en fonctionnement sans utiliser le réservoir d’eau 6.
[0262] La figure 3 illustre une phase de vidange du
réservoir d’eau 6 vers le réseau d’eau usée externe 13.
[0263] Cette phase de vidange du réservoir d’eau 6
vers le réseau d’eau usée externe 13 s’effectue en acti-
vant la deuxieme pompe de circulation d’eau 12, en
ouvrant la vanne 14 depuis le réservoir d’eau 6 vers le
réseau d’eau usée externe 13 et en mettanten circulation
I'eau de lavage et/ou deringage au travers de la premiére
conduite de circulation d’eau 10 et de la conduite de vi-
dange 8.

[0264] Lapremiére pompe de circulationd’eau 11 n’est
pas traversée par le flux d’eau pour la vidange de I'eau
de lavage et/ou de ringage contenue dans le réservoir
d’eau 6 vers le réseau d’eau usée externe 13.

[0265] Cette phase de vidange du réservoir d’eau 6
peut étre mise en oeuvre soit automatiquement soit ma-
nuellement.

[0266] La vidange automatique du réservoir d’eau 6
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peut étre mise en oeuvre périodiquement suite a la dé-
termination de l'atteinte d’'une durée prédéterminée de
non utilisation de la machine a laver 1 par une unité de
commande de ladite machine a laver 1.

[0267] De cette maniére, la deuxiéme pompe de cir-
culation d’eau 12 peut étre mise en fonctionnement auto-
matiquement pour vidanger I'eau de lavage et/ou de rin-
cage du réservoir d’eau 6 vers le réseau d’eau usée ex-
terne 13 grace a l'unité de commande de la machine a
laver 1.

[0268] La vidange manuelle du réservoir d’eau 6 peut
étre mise en oeuvre suite a l'activation par I'utilisateur
d’'une commande de vidange du réservoir d’eau 6 en-
voyée a 'unité de commande de la machine a laver 1.
[0269] L'utilisateur peut souhaiter vidanger I'eau de la-
vage et/ou de ringage du réservoir d’eau 6 vers le réseau
d’eau usée externe 13, notamment, en cas de crainte
d’'une charge de linge souillée, de doute sur I'eau de la-
vage et/ou de ringage recueillie, ou encore pour le dé-
placement de la machine a laver 1.

[0270] A la figure 3, lors de la phase de vidange du
réservoir d’eau 6 vers le réseau d’eau usée externe 13,
un flux d’eau s’écoule du réservoir d’eau 6 vers le réseau
d’eau usée externe 13 en traversant la vanne 14. Le flux
d’eau entre par I'ouverture d’entrée/sortie d’'eau 32 et
sort par I'ouverture de sortie d’eau 33 de la vanne 14.
[0271] Aucours de cette phase de vidange du réservoir
d’eau 6 versleréseaud’eau usée externe 13, 'actionneur
27a de la vanne 14 n’est pas alimenté en énergie tandis
que l'actionneur 27b est alimenté en énergie.

[0272] Ainsi, les clapets 28, 29 de la vanne 14 ne sont
pas actionnés tandis que le clapet 30 est actionné. Les
clapets 28, 29, 30 obturent respectivement les passages
d’écoulement d’eau 38a, 39, 40b. Les passages d’écou-
lement d’eau 38b, 40a sont alors ouverts pour permettre
la circulation du flux d’eau au travers des passages
d’écoulement d’eau 38b, 40a.

[0273] En référence a la figure 1, lors de phase de vi-
dange du réservoir d’eau 6, l'introduction d’air dans le
réservoir d'eau 6 est assurée par le dispositif de mise a
I'air 43 de la cuve de lavage 3 relié a la zone 37 de la
cuve de lavage 3, et par le dispositif de mise a I'air 26 du
réservoir d’eau 6 reliant une zone 37 en communication
fluidique avec la cuve de lavage 3 au réservoir d’'eau 6
au travers du tube d’écoulement d’air 36.

[0274] De cette maniére, le réservoir d’eau 6 se remplit
en air au fur et a mesure que celui-ci se vide de I'eau de
lavage et/ou de ringage.

[0275] La figure 4 illustre une phase de vidange de la
cuve de lavage 3 de la machine a laver 1 vers le réservoir
d’eau 6 de sorte a récupérer 'eau de lavage et/ou de
ringage utilisée lors d’'une phase d’un cycle de fonction-
nement mis en oeuvre par la machine a laver 1.

[0276] Cette phase de vidange de la cuve de lavage 3
de lamachine alaver 1 versle réservoird’eau 6 s’effectue
en activant la premiére pompe de circulation d’eau 11,
en ouvrant la vanne 14 depuis la cuve de lavage 3 de la
machine a laver 1 vers le réservoir d’eau 6, en mettant
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en circulation I'eau de lavage et/ou de ringage au travers
de la deuxiéme conduite de circulation d’eau 7, de la
premiére conduite de circulationd’eau 10 etentraversant
la deuxiéme pompe de circulation d’eau 12 étant a l'arrét.
[0277] A lafigure 4, lors de la phase de vidange de la
cuve de lavage 3 de la machine alaver 1 vers le réservoir
d’eau 6, un flux d’eau s’écoule de la cuve de lavage 3 de
la machine a laver 1 vers le réservoir d’eau 6 en traver-
santlavanne 14. Le flux d’eau entre par I'ouverture d’en-
trée/sortie d’eau 31 et sort par I'ouverture d’entrée/sortie
d’eau 32 de la vanne 14.

[0278] Au cours de cette phase de vidange de la cuve
de lavage 3 de la machine a laver 1 vers le réservoir
d’eau 6, I'actionneur 27b de la vanne 14 n’est pas ali-
menté en énergie tandis que I'actionneur 27a est alimen-
té en énergie.

[0279] Ainsi, les clapets 28, 29 de la vanne 14 sont
actionnés tandis que le clapet 30 n’est pas actionné. Les
clapets 28, 30 obturent respectivement les passages
d’écoulement d’eau 38b, 40a. Les passages d’écoule-
ment d’eau 38a, 40b sont alors ouverts pour permettre
la circulation du flux d’eau au travers des passages
d’écoulement d’eau 38a, 40b.

[0280] De cette maniére, le réservoir d’eau 6 se remplit
en eau de lavage et/ou de ringage provenant de la cuve
de lavage 3 de la machine a laver 1 au fur et a mesure
que le réservoir d’eau 6 se vide de 'air contenu a I'inté-
rieur par le dispositif de mise a I'air 26 du réservoir d’eau
6.

[0281] L’air sortant de ladite au moins une ouverture
de passage d’air44 ménagée dans une paroi du réservoir
d’eau 6 est évacué vers I'extérieur au travers de la cuve
de lavage 3 de la machine a laver 1.

[0282] Ici, le réservoir d’eau 6 est vidé de son air con-
tenu a l'intérieur de celui-ci, ce flux d’air traversant ladite
au moins une ouverture de passage d’air 44 ménagée
dans une paroi 6b du réservoir d’eau 6, puis circulant au
travers du tube d’écoulement d’air 36 débouchant dans
une zone 37 en communication fluidique avec la cuve de
lavage 3 de la machine a laver 1.

[0283] De cette maniére, I'air contenu a l'intérieur du
réservoir d’eau 6 est évacué au travers du tube d’écou-
lement d’air 36 jusqu’a la zone 37 en communication flui-
dique avec la cuve de lavage 3 de la machine a laver 1,
puis a I'extérieur de la cuve de lavage 3 par un dispositif
de mise a l'air 43 de cette derniere.

[0284] Ainsi, un phénomene de turbulence sonore est
évité en envoyant I'air contenu dans le réservoir d’eau 6
vers une zone 37 en communication fluidique avec la
cuve de lavage 3dela machine alaver 1 aulieu d’envoyer
I'air dans le réseau d’eau usée externe 13.

[0285] Le phénomene de turbulence sonore lié a I'en-
voi d’air contenu a l'intérieur du réservoir d’eau 6 dans
le réseau d’eau usée externe 13 est d{ a l'installation de
la conduite de vidange 8 comprenant généralement un
coude 45 provoquant une stagnation d’eau en ce point.
[0286] Lors duremplissage en eau de lavage et/ou de
ringage du réservoir d’eau 6, I'air s’échappant du réser-
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voir d’'eau 6 vers le réseau d’eau usée externe 13 au
travers de la conduite de vidange 8 est bloqué par de
I'eau stagnante dans le coude 45 de la conduite de vi-
dange 8, et provoque une turbulence sonore amplifieée
par le reste de la conduite de vidange 8. Ce phénoméne
de turbulence sonore est désagréable pour I'utilisateur
et celui-ci peut le considérer comme une panne.

[0287] Leraccordementdu réservoird’eau 6 ala zone
37 en communication fluidique avec la cuve de lavage 3
de la machine a laver 1 au travers du tube d’écoulement
d’air 36 permet d’évacuer l'air contenu a l'intérieur du
réservoir d’eau 6 vers I'extérieur de sorte a supprimer le
phénoméne de turbulence sonore lié a I'envoi d’air dans
le réseau d’eau usée externe 13.

[0288] Un surplus d’eau de lavage et/ou de ringage
alimenté dans le réservoir d’eau 6 est évacué automati-
quement par la conduite de trop plein 9 vers la vanne 14
puis vers la conduite de vidange 8 jusqu’au réseau d’eau
usée externe 13.

[0289] A la figure 4, lorsqu’un surplus d’eau de lavage
et/ou de ringage est alimenté dans le réservoir d’eau 6
au cours de la phase de vidange de la cuve de lavage 3
de la machine a laver 1 vers le réservoir d’eau 6, un flux
d’eau s’écoule de la conduite de trop plein 9 du réservoir
d’eau 6 vers le réseau d’eau usée externe 13 en traver-
santlavanne 14 etla conduite de vidange 8. Le fluxd’eau
entre dans I'ouverture d’entrée d’eau 17 de la conduite
de trop plein 9, puis par I'ouverture d’entrée d’eau 41 de
la vanne 14 et sort par I'ouverture de sortie d’eau 33 de
la vanne 14.

[0290] Au cours de cette phase de vidange de la cuve
de lavage 3 de la machine a laver 1 vers le réservoir
d’eau 6, le clapet 28 obture le passage d’écoulement
d’eau 38b de sorte que le flux d’eau alimentant en eau
de lavage et/ou de rincage le réservoir d’eau 6 depuis la
cuve de lavage 3 et le flux d’eau s’écoulant depuis la
conduite de trop plein 9 du réservoir d’eau 6 vers le ré-
seau d’eau usée externe 13 soient séparés.

[0291] Les passages d’écoulement d’eau 38a, 40b
sont alors ouverts pour permettre la circulation du flux
d’eau au travers des passages d’écoulement d’eau 38a,
40b de sorte a alimenter en eau de lavage et/ou de rin-
cage le réservoir d’eau 6 depuis la cuve de lavage 3. Et
le passage d’écoulement d’eau 39 est ouvert pour per-
mettre la circulation du flux d’eau au travers du passage
d’écoulement d’eau 39 de sorte a évacuer le surplus
d’eau introduit dans le réservoir d’eau 6 vers le réseau
d’eau usée externe 13.

[0292] Une faible quantité d’eau de lavage et/ou de
rincage peut passer au travers du dispositif de mise a
I'air 26 du réservoir d’eau 6 lorsque la conduite de trop
plein 9 est pleine et que le débit d’eau entrant dans le
réservoir d’eau 6 est supérieur au débit d’eau s’écoulant
dans la conduite de trop plein 9.

[0293] En particulier, une faible quantité d’eau de la-
vage et/ou de ringage peut passer au travers du tube
d’écoulementd’air 36 et retourner dans la cuve de lavage
3 de la machine a laver 1 sans provoquer d’incident ni
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pour le fonctionnement de la machine a laver 1 ni pour
le linge pouvant étre placé dans le tambour enfermé dans
ladite cuve de lavage 3.

[0294] La figure 5 illustre une phase de vidange du
réservoir d’eau 6 vers la cuve de lavage 3 de la machine
a laver 1 de sorte a réutiliser 'eau de lavage et/ou de
ringage utilisée lors d’'une phase d’un cycle de fonction-
nementmis en oeuvre parlamachine alaver 1 et stockée
dans le réservoir d’eau 6.

[0295] Cette phase de vidange du réservoir d'eau 6
verslacuve de lavage 3 de lamachine a laver 1 s’effectue
en activant la deuxi€éme pompe de circulation d’eau 12,
en ouvrant la vanne 14 depuis le réservoir d’eau 6 vers
la cuve de lavage 3 de la machine a laver 1, en mettant
en circulation I'eau de lavage et/ou de ringage au travers
des premiere et deuxieme conduites de circulation d’eau
10, 7 et en traversant la premiére pompe de circulation
d’eau 11 étant a l'arrét.

[0296] Lors des phases de vidange de I'eau de lavage
et/ou de ringage de la cuve de lavage 3 de la machine a
laver 1 vers le réservoir d’eau 6, et inversement, ceux-ci
sont couplés hydrauliquement par la vanne 14.

[0297] A la figure 5, lors de la phase de vidange du
réservoir d’eau 6 vers la cuve de lavage 3 de la machine
alaver 1, un flux d’eau s’écoule du réservoir d’eau 6 vers
la cuve de lavage 3 de la machine a laver 1 en traversant
la vanne 14. Le flux d’eau entre par I'ouverture d’en-
trée/sortie d’eau 32 et sort par I'ouverture d’entrée/sortie
d’eau 31 de la vanne 14.

[0298] Aucoursde cette phase de vidange duréservoir
d’eau 6 vers la cuve de lavage 3 de la machine a laver
1, 'actionneur 27b de la vanne 14 n’est pas alimenté en
énergie tandis que I'actionneur 27a est alimenté en éner-
gie.

[0299] Ainsi, les clapets 28, 29 de la vanne 14 sont
actionnés tandis que le clapet 30 n’est pas actionné. Les
clapets 28, 30 obturent respectivement les passages
d’écoulement d’eau 38b, 40a. Les passages d’écoule-
ment d’eau 38a, 40b sont alors ouverts pour permettre
la circulation du flux d’eau au travers des passages
d’écoulement d’eau 38a, 40b.

[0300] De cette maniére, le réservoir d’eau 6 se remplit
en air par le dispositif de mise a I'air 26 du réservoir d’eau
6 au fur et a mesure que celui-ci se vide de I'eau de
lavage et/ou de ringage contenue al'intérieur duréservoir
d’eau 6 vers la cuve de lavage 3 de la machine a laver 1.
[0301] L’air entrant par ladite au moins une ouverture
de passage d’air 44 ménagée dans une paroi 6b du ré-
servoir d’eau 6 est aspiré depuis I'extérieur au travers de
la cuve de lavage 3 de la machine a laver 1.

[0302] Ici, le réservoir d’eau 6 est rempli par de l'air
provenant de la cuve de lavage 3 de la machine a laver
1, ce flux d’air circulant au travers du tube d’écoulement
d’air 36, traversant ladite au moins une ouverture de pas-
sage d’air 44 ménagée dans une paroi 6b du réservoir
d’eau 6, et débouchant dans le réservoir d’'eau 6.
[0303] De cette maniére, l'introduction d’air dans le ré-
servoird’eau 6 estassurée parl'aspirationd’airautravers
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d’un dispositif de mise a I'air 43 de la cuve de lavage 3,
d’'une zone 37 en communication fluidique avec la cuve
de lavage 3, puis dans le tube d’écoulement d’air 36 jus-
qu’au réservoir d’eau 6.

[0304] Les deux clapets 28, 29 peuvent étre reliés par
une biellette 18 de sorte a permettre I'ouverture et la fer-
meture simultanée des passages d’écoulement d’eau
38a, 38b, 39.

[0305] Ces deux clapets 28, 29 fonctionnent simulta-
nément en ouverture et en fermeture. Par conséquent,
un seul actionneur 27a associé a une biellette 18 est
nécessaire pour permettre le déplacement de ces clapets
28, 29 de sorte a minimiser les colts d’obtention de la
vanne 14 et a simplifier la gestion de cette derniére par
'unité de commande de la machine a laver 1.

[0306] Le clapet 28 de la vanne 14 est en position
ouverte a chaque fois que le réservoir d’eau 6 est en
communication hydraulique avec la cuve de lavage 3 de
la machine a laver 1. Par conséquent, le volume d’air et
d’eau varie dans le réservoir d’eau 6 a chaque transfert
d’eau entre ceux-ci.

[0307] Le clapet 29 de la vanne 14 passe également
en position ouverte lors du remplissage en eau du réser-
voir d’eau 6 depuis la cuve de lavage 3 de la machine a
laver 1 de sorte qu’un surplus d’eau introduit dans le ré-
servoir d’eau 6 s’évacue par la conduite de trop plein 9,
puis au travers de la vanne 14, et en particulier par le
passage d’écoulement d’eau 39, et ensuite dans la con-
duite de vidange 8 jusqu’au réseau d’eau usée externe
13.

[0308] De cette maniére, sila quantité d’eau de lavage
et/ou de ringage provenant de la cuve de lavage 3 de la
machine a laver 1 est trop importante et ne peut entrer
dans le réservoir d’eau 6, alors le passage d’écoulement
d’eau 39 de la vanne 14 dégagé par I'ouverture du clapet
29 permet d’envoyer le surplus d’eau de lavage et/ou de
ringcage vers le réseau d’eau usée externe 13 de la ma-
chine a laver 1.

[0309] En outre, le clapet 29 de la vanne 14 est fermé
dans le cas de la vidange de I'eau de lavage et/ou de
rincage de la cuve de lavage 3 de la machine a laver 1
ouduréservoir d’eau 6 vers le réseau d’eau usée externe
13 de sorte a empécher que de I'eau de lavage et/ou de
ringage soit introduite dans le réservoir d’eau 6 en re-
montant dans la conduite de trop plein 9.

[0310] Ces deux clapets 28, 29 peuvent ainsi étre re-
liés physiquement I'un a l'autre par une biellette 18 et
étre actionnés simultanément par un seul actionneur
27a.

[0311] La machine a laver 1 comprend une unité de
commande, en particulier un microcontréleur, permettant
de mettre en oeuvre des cycles de fonctionnement de
celle-ci.

[0312] L’unité de commande de la machine a laver 1
permet de commander le remplissage et le vidage en
eau de lavage et/ou de ringage du réservoir d’eau 6 au
moyen des premiére et deuxieme pompes de circulation
d’eau 11, 12 et de ladite au moins une vanne 14.
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[0313] L'unité de commande de la machine a laver 1
permet d’alimenter en eau la cuve de lavage 3 avec de
'eau provenant du réseau d’eau externe et/ou avec de
I'eau de lavage et/ou de ringage provenant du réservoir
d’eau 6.

[0314] L’alimentation en eau de la cuve de lavage 3
de la machine a laver 1 est effectuée avec de I'eau pro-
venant du réseau d’eau externe et/ou avec de I'eau de
lavage et/ou de ringage provenant du réservoir d’eau 6
en fonction, notamment, des phases du cycle de fonc-
tionnement mis en oeuvre par la machine a laver 1, de
la quantité d’eau contenue dans le réservoir d’eau 6.
[0315] Bienentendu,les paramétres définissantla pro-
venance de I'alimentation en eau de la cuve de lavage
ne sont nullement limitatifs et peuvent étre différents.
[0316] L'unité de commande de la machine a laver 1
permet également de vidanger la cuve de lavage 3 et/ou
le réservoir d’eau 6 vers le réseau d’eau usée externe
13 en fonction, notamment, des phases du cycle de fonc-
tionnement mis en oeuvre par la machine a laver 1, de
la quantité d’eau contenue dans le réservoir d’eau 6, du
niveau de salissures de I'eau.

[0317] Bienentendu, les parametres définissant la dé-
cision de vidange de I'eau contenue dans la cuve de la-
vage et/ou dans le réservoir d’eau vers le réseau d’eau
usée externe ne sont nullement limitatifs et peuvent étre
différents.

[0318] L'unité de commande de la machine a laver 1
est adaptée a gérer les transferts de flux d’eau dans le
circuit hydraulique de distribution d’eau de la machine a
laver 1.

[0319] Grace a la présente invention, une telle machi-
ne a laver ayant un réservoir d’eau de lavage et/ou de
ringage ou le circuit hydraulique de distribution d’eau de
la machine a laver comprend une conduite de trop plein
ménagée a l'intérieur du réservoir d’eau et mise en com-
munication fluidique avec un réseau d’eau usée externe
permet de s’affranchir d’'un capteur de niveau d’eau mon-
té sur le réservoir d’eau détectant le niveau haut d’eau
a l'intérieur du réservoir d’eau.

[0320] De cette maniere, le remplissage en eau de la-
vage et/ou de ringage du réservoir d’eau depuis la cuve
de lavage de la machine a laver s’effectue en activant
ladite au moins une pompe de circulation d’eau sans con-
tréler le niveau d’eau a l'intérieur du réservoir d’eau.
[0321] Dansle cas ou la quantité d’eau de lavage et/ou
de ringage présente dans la cuve de lavage de la machi-
ne a laver est supérieure a la contenance du réservoir
d’eau, le surplus d’eau est évacué directement dans un
réseau d’eau usée externe au moyen de la conduite de
trop plein ménagée a l'intérieur du réservoir d’eau.
[0322] En outre, une telle machine a laver ayant un
réservoir d’eau de lavage et/ou de ringage est moins oné-
reuse et plus simple a assembler.

[0323] Bien entendu, de nombreuses modifications
peuvent étre apportées aux exemples de réalisation dé-
crits précédemment sans sortir du cadre de l'invention.
[0324] Ainsi, le réservoir d’eau de lavage et/ou de rin-
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cage associé a la machine a laver pourrait étre employé
dans d’autres appareils électroménagers, par exemple
une machine a laver la vaisselle ou une machine a laver
et a sécher le linge.

Revendications
1. Machine a laver (1) comprenant :

- une carrosserie (2) ;

- ou ladite carrosserie (2) enferme une cuve de
lavage (3) ;

- un réservoir d’eau de lavage et/ou de ringage
(6);

- un circuit hydraulique de distribution d’eau ;

- ou ledit circuit hydraulique de distribution d’eau
relie ladite cuve de lavage (3) de ladite machine
a laver (1) audit réservoir d’eau (6) ;

- ou ledit circuit hydraulique de distribution d’eau
comprend au moins une pompe de circulation
d’eau (11) de sorte a remplir en eau de lavage
et/ou de ringage ledit réservoir d’eau (6) depuis
ladite cuve de lavage (3) de ladite machine a
laver (1) ; et

- ou ledit réservoir d’eau (6) comprend un dis-
positif de mise a l'air (26) de sorte a permettre
le remplissage et le vidage en eau dudit réser-
voir d’eau (6), ledit dispositif de mise a I'air (26)
dudit réservoir d’eau (6) comprenant au moins
une ouverture de passage d’air (44) ménagée
dans une paroi dudit réservoir d’eau (6) ;
caractérisée en ce que

- ledit circuit hydraulique de distribution d’eau
comprend une conduite de trop plein (9) ména-
gée a l'intérieur dudit réservoir d’eau (6) et mise
en communication fluidique avec un réseau
d’eau usée externe (13).

2. Machine a laver (1) selon la revendication 1, carac-
térisée en ce quel'arrét de ladite au moins une pom-
pe de circulation d’eau (11), au cours du remplissage
en eau de lavage et/ou de rincage dudit réservoir
d’eau (6) depuis ladite cuve de lavage (3) de ladite
machine a laver (1), est commandé par une unité de
commande de ladite machine a laver (1) suite a au
moins la détection d’un niveau bas d’eau dans ladite
cuve de lavage (3).

3. Machine a laver (1) selon la revendication 2, carac-
térisée en ce que la détection d’'un niveau bas d’eau
dans ladite cuve de lavage (3) de ladite machine a
laver (1) est mise en oeuvre au moyen d’un capteur
de niveau d’eau (21) monté sur ladite cuve de lavage
(3) et relié fonctionnellement a ladite unité de com-
mande.

4. Machine a laver (1) selon I'une quelconque des re-
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vendications 1 a 3, caractérisée en ce qu’une
ouverture d’entrée d’eau (17) de ladite conduite de
trop plein (9) est située en dessous de ladite au
moins une ouverture de passage d’air (44) dudit dis-
positif de mise a I'air (26) dudit réservoir d’eau (6)
suivant la hauteur dudit réservoir d’eau (6).

Machine a laver (1) selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 4, caractérisée en ce que ledit
dispositif de mise a I'air (26) dudit réservoir d’eau (6)
comprend un tube d’écoulement d’air (36) relié a une
zone (37) en communication fluidique avec ladite cu-
ve de lavage (3) de ladite machine a laver (1).

Machine a laver (1) selon la revendication 5, carac-
térisée en ce que ladite zone (37) en communica-
tion fluidique avec ladite cuve de lavage (3) de ladite
machine a laver (1) reliée audit tube d’écoulement
d’air (36) dudit dispositif de mise a I'air (26) dudit
réservoir d’eau (6) est un distributeur d’alimentation
en eau de ladite machine a laver (1).

Machine a laver (1) selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 6, caractérisée en ce que ladite
conduite de trop plein (9) est connectée a au moins
une vanne (14) montée sur ledit réservoir d’eau (6),
ladite au moins une vanne (14) étant connectée a
une conduite de vidange (8), ladite conduite de vi-
dange (8) étant mise en communication fluidique
avec un réseau d’eau usée externe (13).

Machine a laver (1) selon la revendication 7, carac-
térisée en ce qu’une premiére conduite de circula-
tion d’eau (10) est ménagée a l'intérieur dudit réser-
voir d’eau (6) et connectée avec ladite au moins une
vanne (14) montée surledit réservoird’eau (6), ladite
premiere conduite de circulation d’eau (10) formant
un point haut (25) situé a la méme hauteur ou au-
dessus du niveau d’eau maximum admissible (N1)
a l'intérieur dudit réservoir d’eau (6).

Machine a laver (1) selon la revendication 8, carac-
térisée en ce que ledit point haut (25) de ladite pre-
miére conduite de circulation d’eau (10) est disposé
au niveau de la jonction entre une premiére et une
deuxieéme parties (10a, 10b) de ladite premiere con-
duite de circulation d’eau (10), ou lesdites premiére
et deuxiéme parties (10a, 10b) de ladite premiére
conduite de circulation d’eau (10) s’étendent respec-
tivement depuis la partie inférieure vers la partie su-
périeure dudit réservoir d’eau (6).

Machine a laver (1) selon la revendication 8 ou 9,
caractérisée en ce que ledit point haut (25) de ladite
premiéere conduite de circulation d’eau (10) est situé
a la méme hauteur que ladite ouverture d’entrée
d’eau (17) de ladite conduite de trop plein (9) suivant
la hauteur dudit réservoir d’eau (6).
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Machine a laver (1) selon I'une quelconque des re-
vendications 8 a 10, caractérisée en ce que ledit
point haut (25) de ladite premiére conduite de circu-
lation d’eau (10) comprend au moins une ouverture
de passage (42) débouchant a l'intérieur dudit réser-
voir d’eau (6) de sorte a désamorcer un transvase-
ment d’eau de lavage et/ou de ringage entre ledit
réservoir d'eau (6) et ladite cuve de lavage (3) de
ladite machine a laver (1), et inversement, ou ledit
dispositif de mise a I'air (26) dudit réservoir d’eau (6)
est en communication fluidique avec ladite au moins
une ouverture de passage (42) de ladite premiére
conduite de circulation d’eau (10) ménagée a l'inté-
rieur dudit réservoir d’eau (6).

Machine a laver (1) selon la revendication 11, ca-
ractérisée en ce que :

- au moins un élément de déviation d’'un flux
d’eau (19a) est disposé a l'intérieur dudit réser-
voir d’eau (6),

- ou ledit au moins un élément de déviation d’un
flux d’eau (19a) est disposé entre ladite au
moins une ouverture de passage (42) de ladite
premiere conduite de circulation d’eau (10) mé-
nagée a lintérieur dudit réservoir d’eau (6) et
ladite au moins une ouverture de passage d’air
(44) dudit dispositif de mise a I'air (26) dudit ré-
servoir d’eau (6),

- de sorte a dévier un flux d’eau s’écoulant de-
puis ladite au moins une ouverture de passage
(42) de ladite premiere conduite de circulation
d’eau (10) en direction de ladite au moins une
ouverture de passage d’air (44) dudit dispositif
de mise a I'air (26) dudit réservoir d’eau (6).

Machine a laver (1) selon la revendication 11 ou 12,
caractérisée en ce que :

- au moins un élément de déviation d’'un flux
d’eau (19a) est disposé a l'intérieur dudit réser-
voir d’eau (6),

- ou ledit au moins un élément de déviation d’un
flux d’eau (19a) est disposé entre ladite au
moins une ouverture de passage (42) de ladite
premiere conduite de circulation d’eau (10) mé-
nagée a lintérieur dudit réservoir d’eau (6) et
une ouverture d’entrée d’eau (17) de ladite con-
duite de trop plein (9),

- de sorte a dévier un flux d’eau s’écoulant de-
puis ladite au moins une ouverture de passage
(42) de ladite premiéere conduite de circulation
d’eau (10) en direction de ladite ouverture d’en-
trée d’eau (17) de ladite conduite de trop plein

(9).

Machine a laver (1) selon les revendications 12 et
13, caractérisée en ce que ledit au moins un élé-
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mentde déviation d’un fluxd’eau (19a) disposé entre
ladite au moins une ouverture de passage (42) de
ladite premiére conduite de circulation d’eau (10)
ménageée a l'intérieur dudit réservoir d’eau (6) et la-
dite au moins une ouverture de passage d’air (44)
dudit dispositif de mise a l'air (26) dudit réservoir
d’eau (6) est le méme que ledit au moins un élément
de déviation d’un flux d’eau (19a) disposé entre la-
dite au moins une ouverture de passage (42) de la-
dite premiére conduite de circulation d’eau (10) mé-
nagée a l'intérieur dudit réservoir d’eau (6) et une
ouverture d’entrée d’eau (17) de ladite conduite de
trop plein (9).

Patentanspriiche

Waschmaschine (1) umfassend:

- ein Gehause (2);

-wobei das besagte Gehause (2) einen Laugen-
behalter (3) umschlieft;

- einen Wasch-und/oder Spiilflottenbehéalter (6);
- einen Hydraulikschaltkreis zur Wasservertei-
lung;

- wobei der besagte Hydraulikschaltkreis zur
Wasserverteilung den besagten Laugenbehal-
ter (3) der besagten Waschmaschine (1) mit
dem besagten Flottenbehalter (6) verbindet;

- wobei der besagte Hydraulikschaltkreis zur
Wasserverteilung mindestens eine Wasserum-
walzpumpe (11) umfasst, um den besagten Flot-
tenbehalter (6) mit Wasch- und/oder Spiilflotte
(6) aus dem besagten Laugenbehélter (3) der
besagten Waschmaschine (1) zu fillen; und
-wobeiderbesagte Flottenbehalter (6) eine Vor-
richtung zur Entliiftung (26) umfasst, um das
Fillen mit Wasser und das Entleeren des be-
sagten Flottenbehalters (6) zu ermdglichen, wo-
bei die besagte Vorrichtung zur Entliftung (26)
des besagten Flottenbehalters (6) mindestens
eine in einer Wand des besagten Flottenbehal-
ters (6) eingelassene Luftdurchtrittséffnung (44)
umfasst;

dadurch gekennzeichnet, dass

- der besagte Hydraulikschaltkreis zur Wasser-
verteilung eine Uberlaufleitung (9) umfasst, wel-
che im Inneren des besagten Flottenbehalters
(6) eingelassen ist und mit einem externen Ab-
wassernetz (13) in fluidischer Verbindung steht.

2. Waschmaschine (1) nach Anspruch 1, dadurch ge-

kennzeichnet, dass das AuRerbetriebsetzen der
besagten mindestens einen Wasserumwalzpumpe
(11) wahrend des Fiillvorgangs des besagten Flot-
tenbehalters (6) mit Wasch- und/oder Spiilflotte aus
dem besagten Laugenbehélter (3) der besagten
Waschmaschine (1) im Anschluss an zumindest die
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Erfassung eines niedrigen Wasserfiillstands in dem
besagten Laugenbehalter (3) von einer Bedienein-
heit der besagten Waschmaschine (1) gesteuert
wird.

Waschmaschine (1) nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Erfassung eines niedrigen
Wasserflllstands in dem besagten Laugenbehalter
(3) der besagten Waschmaschine (1) anhand eines
auf dem besagten Laugenbehalter (3) montierten
und funktionsmaRig mit der besagten Bedieneinheit
verbundenen Wasserflllstandsensors (21) erfolgt.

Waschmaschine (1) nach einem beliebigen der An-
spriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
sich eine Wassereinlasséffnung (17) der besagten
Uberlaufleitung (9) unterhalb der besagten mindes-
tens einen Luftdurchtritts6ffnung (44) der besagten
Vorrichtung zur Entliiftung (26) des besagten Flot-
tenbehalters (6) geman der Hohe des besagten Flot-
tenbehalters (6) befindet.

Waschmaschine (1) nach einem beliebigen der An-
spriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die besagte Vorrichtung zur Entliftung (26) des be-
sagten Flottenbehalters (6) ein mit einem Bereich
(37), welcher mit dem besagten Laugenbehalter (3)
der besagten Waschmaschine (1) in fluidischer Ver-
bindung steht, verbundenes Luftstromungsrohr (36)
umfasst.

Waschmaschine (1) nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der besagte Bereich (37), wel-
cher mit dem besagten Laugenbehélter (3) der be-
sagten Waschmaschine (1) in fluidischer Verbin-
dung steht mitdem besagten Luftstromungsrohr (36)
der besagten Vorrichtung zur Entliiftung (26) des be-
sagten Flottenbehalters (6) verbunden ist, ein Was-
serzufuhrungsverteiler der besagten Waschmaschi-
ne (1) ist.

Waschmaschine (1) nach einem beliebigen der An-
spriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die besagte Uberlaufleitung (9) an mindestens ein
auf dem besagten Flottenbehélter (6) montiertes
Ventil (14) angeschlossen ist, wobei das besagte
mindestens eine Ventil (14) an eine Ablassleitung
(8) angeschlossen ist, wobei die besagte Ablasslei-
tung (8) mit einem externen Abwassernetz (13) in
fluidische Verbindung gebracht wird.

Waschmaschine (1) nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine erste Wasserumlauflei-
tung (10) im Inneren des besagten Flottenbehalters
(6) eingelassen und mit dem besagten mindestens
einen auf dem besagten Flottenbehalter (6) montier-
ten Ventil (14) verbundenist, wobei die besagte erste
Wasserumlaufleitung (10) einen in gleicher Héhe
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wie oder oberhalb des maximal zulassigen Wasser-
fullstands (N1) im Inneren des besagten Flottenbe-
halters (6) gelegenen hohen Punkt (25) bildet.

Waschmaschine (1) nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der besagte hochgelegene
Punkt (25) der besagten ersten Wasserumlauflei-
tung (10) im Bereich der Schnittstelle zwischen ei-
nem ersten und einem zweiten Abschnitt (10a, 10b)
der besagten ersten Wasserumlaufleitung (10) an-
geordnet ist, wobei sich der besagte erste und der
besagte zweite Abschnitt (10a, 10b) der besagten
ersten Wasserumlaufleitung (10) jeweils von dem
unteren Teil zu dem oberen Teil des besagten Flot-
tenbehalters (6) erstrecken.

Waschmaschine (1) nach Anspruch 8 oder 9, da-
durch gekennzeichnet, dass sich der besagte
hochgelegene Punkt (25) der besagten ersten Was-
serumlaufleitung (10) in gleicher H6he wie die be-
sagte Wassereinlassoffnung (17) der besagten
Uberlaufleitung (9) geméaR der Héhe des besagten
Flottenbehalters (6) befindet.

Waschmaschine (1) nach einem beliebigen der An-
spriche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass
der besagte hochgelegene Punkt (25) der besagten
ersten Wasserumlaufleitung (10) mindestens eine
Durchlassoffnung (42) umfasst, welche im Inneren
des besagten Flottenbehalters (6) miindet, um ein
Umpumpen der Wasch- und/oder Spiilflotte zwi-
schen dem besagten Flottenbehalter (6) und dem
besagten Laugenbehélter (3) der besagten Wasch-
maschine (1), und umgekehrt, abzuwenden, wobei
die besagte Vorrichtung zur Entliftung (26) des be-
sagten Flottenbehélters (6) mit der besagten min-
destens einen Durchlassoffnung (42) der besagten
im Inneren des besagten Flottenbehélters (6) einge-
lassenen ersten Wasserumlaufleitung (10) in fluidi-
scher Verbindung steht.

Waschmaschine (1) nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, dass:

- mindestens ein Element zur Umleitung eines
Wasserstroms (19a) im Inneren des besagten
Flottenbehalters (6) angeordnet ist,

- wobei das besagte mindestens eine Element
zur Umleitung eines Wasserstroms (19a) zwi-
schen der besagten mindestens einen Durch-
lassoffnung (42) der besagten im Inneren des
besagten Flottenbehalters (6) eingelassenen
ersten Wasserumlaufleitung (10) und der be-
sagten mindestens einen Luftdurchtritts6ffnung
(44) der besagten Vorrichtung zur Entliftung
(26) des besagten Flottenbehalters (6) angeord-
net ist,

- um das aus der besagten mindestens einen
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Durchlassoéffnung (42) der besagten ersten
Wasserumlaufleitung (10) in Richtung der be-
sagten mindestens einen Luftdurchtritts6ffnung
(44) der besagten Vorrichtung zur Entliftung
(26) des besagten Flottenbehalters (6) strémen-
de Wasser umzuleiten.

13. Waschmaschine (1) nach Anspruch 11 oder 12, da-

durch gekennzeichnet, dass:

- mindestens ein Element zur Umleitung eines
Wasserstroms (19a) im Inneren des besagten
Flottenbehélters (6) angeordnet ist,

- wobei das besagte mindestens eine Element
zur Umleitung eines Wasserstroms (19a) zwi-
schen der besagten mindestens einen Durch-
lassoffnung (42) der besagten im Inneren des
besagten Flottenbehélters (6) eingelassenen
ersten Wasserumlaufleitung (10) und einer
Wassereinlassoffnung (17) der besagten Uber-
laufleitung (9) angeordnet ist,

- um das aus der besagten mindestens einen
Durchlassoéffnung (42) der besagten ersten
Wasserumlaufleitung (10) in Richtung der be-
sagten Wassereinlasséffnung (17) der besag-
ten Uberlaufleitung (9) strdmende Wasser um-
zuleiten.

14. Waschmaschine (1) nach den Anspriichen 12 und

13, dadurch gekennzeichnet, dass das besagte
mindestens eine Element zur Umleitung eines Was-
serstroms (19a), welches zwischen der besagten
mindestens einen Durchlasséffnung (42) der besag-
ten im Inneren des besagten Flottenbehalters (6)
eingelassenen ersten Wasserumlaufleitung (10)
und der besagten mindesten einen Luftdurchtritts-
6ffnung (44) der besagten Vorrichtung zur Entliftung
(26) des besagten Flottenbehalters (6) angeordnet
ist, dasselbe ist wie das besagte mindestens eine
Element zur Umleitung eines Wasserstroms (19a),
welches zwischen der besagten mindestens einen
Durchlasséffnung (42) der besagten im Innereren
des besagten Flottenbehélters (6) eingelassenen
ersten Wasserumlaufleitung (10) und einer Wasse-
reinlasséffnung (17) der besagten Uberlaufleitung
(9) angeordnet ist.

Claims

1.

A washing machine (1) comprising:

- a body (2);

- wherein said body (2) encloses a wash tub (3);
- a washing and/or rinsing water tank (6);

- a water-distributing hydraulic circuit;
-wherein said water-distributing hydraulic circuit
connects said wash tub (3) of said washing ma-
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chine (1) to said water tank (6);

-wherein said water-distributing hydraulic circuit
comprises at least one water circulation pump
(11) so as to fill said water tank (6) with washing
and/or rinsing water from said wash tub (3) of
said washing machine (1); and

- wherein said water tank (6) comprises an air
venting device (26) so as to enable the filling
and draining of said water tank (6) with water,
said air venting device (26) of said water tank
(6) comprising at least one airway (44) built into
a wall of said water tank (6);

characterized in that

- said water-distributing hydraulic circuit com-
prises an overflow conduit (9) built inside of said
water tank (6) and placed in fluid communication
with an outside waste water system (13).

A washing machine (1) according to claim 1, char-
acterized in that the stopping of at least one water
circulation pump (11), during the filling of said water
tank (6) with washing and/or rinsing water from said
wash tub (3) of said washing machine (1), is control-
led by a control unit of said washing machine (1)
subsequent to at least the detection of a low water
level in said wash tub (3).

A washing machine (1) according to claim 2, char-
acterized in that the detection of a low water level
in said wash tub (3) of said washing machine (1) is
implemented by means of a water level sensor (21)
installed on said wash tub (3) and functionally con-
nected to said control unit.

A washing machine (1) according to any one of the
claims 1 to 3, characterized in that a water inlet
(17) of said overflow conduit (9) is located below said
at least one airway (44) of said air venting device
(26) of said water tank (6) along the height of said
water tank (6).

A washing machine (1) according to any one of the
claims 1 to 4, characterized in that said air venting
device (26) of said water tank (6) comprises an air
flow tube (36) connected to an area (37) in fluid com-
munication with said wash tub (3) of said washing
machine (1).

A washing machine (1) according to claim 5, char-
acterized in that said area (37) in fluid communica-
tion with said wash tub (3) of said washing machine
(1) connected to said an air flow tube (36) of said air
venting device (26) of said water tank (6) is a water-
supplying dispenser of said washing machine (1).

A washing machine (1) according to any one of the
claims 1 to 6, characterized in that said overflow
conduit (9) is connected to at least one valve (14)
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installed on said water tank (6), said at least one
valve (14) being connected to a drainage conduit (8),
said drainage conduit (8) being placed in fluid com-
munication with an outside waste water system (13).

A washing machine (1) according to claim 7, char-
acterized in that a first water circulation conduit (10)
is built inside said water tank (6) and connected with
said at least one valve (14) installed on said water
tank (6), said first water circulation conduit (10) form-
ing a high point (25) located on the same height or
above the maximum permissible water level (N1) in-
side said water tank (6).

A washing machine (1) according to claim 8, char-
acterized in that said high point (25) of said first
water circulation conduit (10) is arranged at the in-
tersection between first and second parts (10a, 10b)
of said first water circulation conduit (10), wherein
said first and second parts (10a, 10b) of said first
water circulation conduit (10) respectively extend
from the lower part to the upper part of said water
tank (6).

A washing machine (1) according to claim 8 or 9,
characterized in that said high point (25) of said
first water circulation conduit (10) is located at the
same height as said water inlet opening (17) of said
overflow conduit (9) along the height of said water
tank (6).

A washing machine (1) according to any one of the
claims 8 to 10, characterized in that said high point
(25) of said first water circulation conduit (10) com-
prises at least one passageway (42) opening out in-
side said water tank (6) so as to unprime a transfer
of washing and/or rinsing water between said wash-
ing and/or rinsing water tank (6) and said wash tub
(3) of said washing machine (1) and vice versa,
wherein said air venting device (26) of said water
tank (6) is in fluid communication with said at least
one passageway (42) of said first water circulation
conduit (10) built inside said water tank (6).

A washing machine (1) according to claim 11, char-
acterized in that:

- at least one water flow diversion element (19a)
is arranged inside said water tank (6),

- wherein said at least one water flow diversion
element (19a) is arranged between said at least
one passageway (42) of said first water circula-
tion conduit (10) built inside said water tank (6)
and said at least one airway (44) of said air vent-
ing device (26) of said water tank (6),

- so as to divert a flow of water coming from said
at least one passageway (42) of said first water
circulation conduit (10) towards said at leastone
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airway (44) of said air venting device (26) of said
water tank (6).

13. A washing machine (1) according to claim 11 or 12,
characterized in that:

- atleast one water flow diversion element (19a)
is arranged inside said water tank (6),

- wherein said at least one water flow diversion
element (19a) is arranged between said at least
one passageway (42) of said first water circula-
tion conduit (10) built inside said water tank (6)
and said at least one water inlet opening (17) of
said overflow conduit (9),

- so as to divert a flow of water coming from said
at least one passageway (42) of said first water
circulation conduit (10) towards said water inlet
opening (17) of said overflow conduit (9).

14. A washing machine (1) according to claims 12 and
13, characterized in that said at least one water
flow diversion element (19a) disposed between said
at least one passageway (42) of said first water cir-
culation conduit (10) built inside said water tank (6)
and said at least one airway (44) of said air venting
device (26) of said water tank (6) is the same as said
at least one water flow diversion element (19a) dis-
posed between said at least one passageway (42)
of said first water circulation conduit (10) built inside
said water tank (6) and a water inlet opening (17) of
said overflow conduit (9).
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FIG. 2
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FIG. 6

30



EP 2 594 685 B1
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FIG. 8
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