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Strukturell uppbygg-

nad av produktanldggningar och decentraliserad styrning.

(57) Tiivistelmd

Kemiallisten aineiden valmistukseen
tarkoitettu laitos on jasttu hajaute=-.-
tusti ohjatuiksi ohjausalueiksi, joil-

la pddtetty osatehtdvd suoritetaan ai-

na itsendisesti.

Ohjausalueen toimintatila mddrdytyy
etukdteen mddridttidvien kdyttdlajien ja
lukumddrdltddn rajoitettujen ajoarvojen
perusteella. Jokaiseen ajoarvoon liitty-
vit valmistusohjeissa ohjausalueen ti-
lan mddrddvdt prosessiparametrit. Nimid
parametrit sdddetddn vastaavilla lait-
teilla. ‘yhden parametrin kochdalla esiin-
tyessd poikkeamia valmistusohjeiden mui-
ta parametrejd ei sovelleta, vaan ylitet-
tdessd sallitut parametrirajat toiminta
keskeytyy.

Ajoarvon lisdykset ovat sallittuja vain
kvasistationaarisesta tilasta k&sin, jol-
le on tunnusomaista prosessin mittausar-
vojen muodostama normaalisignaali.
Useilla ohjausalueilla tarvittava jous-
tavuus taataan puskurien avulla tapahtu-
valla virtauksen irtikytkennidlld.
Samanlaiset ohjausalueet kootaan ryhmik-
rynmit pairyhmiksi (40 - 42).
pddryhmdt ohjataan yhdessd ja
toisistaan strategisilla pusku-

si ja eri
Ryhmdt ja
erotetaan
reilla (43 - 47).
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(57) Sammandrag

En anldggning for framstdllning av kemiska
material har delats i decentralt styrda styr-
omriden, i vilka en i vart och ett fall av-~
slutad deluppgift utfdrs sjdlvstandigt.
Arbetstillstandet hos ett styromride bestims
av i forvdg asatta driftarter och ett be-
grdnsat antal enskilda ko&rvidrden. Varje kor-
vdrde har i ett recept koordinerats med de
styromradets tillstind bestimmande process-
parametrarna. Dessa parametrar instills med
tillhjélp av motsvarande anordningar. Vid
avvikelser hos en parameter sker ingen an-
passning av de fvriga receptparametrarna,
vtan vid Sverskridning av den tillatliga
parametergré&nsen upphdr hela f&rloppet.
Edjningar av kdérvdrdet tillats endast ut-~
gédende fran ett kvasistationdrt arbetstill-
stdnd, vilket karakteriseras av en ur pro-
cessvdrdena bildad normalsignal.

Med flera styromrdden garanteras den erfor-
derliga flexibiliteten genom en flddesur-
koppling genom buffertar:

Likartade styromraden sammanfdrs till grupper
och_olika grupper till huvudgrupper (40-42).
Grupper och huvudgrupper styrs gemensamt och
urkopplas inbdrdes medelst strategista buf-
fertar (43-47). .
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