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(54) Forma pro tlakové liti kovi

Vynélez o nédzvu "Forma pro tlakové
1it{ kovi" se tykd konstrukce odlévaci for-
my, kterd je odolnd proti pisobeni roztave-
njch kovil o vysokém bodu tdnf, jakymi jsou
nap¥. %elezné slitiny. Forma podle vynédlezu
se skld4d4 z pouzdra ulofeného uvnit¥ rédmu.
Pouzdro obsahuje dutinu pro ddlitek. Poug~
dro je tvofeno ndkolika vretvami zhotoveny-

mi metodou préSkové metalurgie z préskd

odolnfych kovi, jakymi jsou molybdén ﬁebo
wolfram a z préskd zdkladnich kovl, jimii
je %elezo, chrom, nikl, kobalt nebo 2 kera-
mické hmoty., Vnitini vrstva je tvofena ze
100 % z présku odolného kovu, zatimeo vnéj-
8{ vrstva je vytvoFena z présku zdkladniho
kovu nebo z keramické hmoty. Mezi vndjsi

a vnit¥ni vrstvou je n&kolik mezivrstev,

v nich? se smdrem od dutiny zmenSuje obsah

odolného kovu a zvdtduje obsah zdkladniho
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kovu nebo keramické hmoty. Formu podle vy=-
nélezu lze s vyhodou uiit p¥i tlakovém 1li-

t{ Zeleznych slitin.,
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Vyndlez se tykd formy pro tlakové 1it{ kovl, a to zejména Zeleznyech slitin,

Pro tlakové 1it{ ¥eleznych slitin se pouZivajf formy, které jsou tvoFeny rédmem, v némg
Jje uloZeno pouzdro. V pouzdru je vyhotovena dutina majici negativni tvar odlitku. Rém je
zhotoven z konstrukdn{ oceli obvyklé jakostl, zatimco pouzdro je vytvo¥eno ze alisovaného

a spedeného molybdénového nebo wolframového prisku.

Takto zhotovend forma je vysoce odolnd proti pisobeni vysokych teplot, kterym je vysta
vena p¥i tlakovém odlévdni Zeleznych slitin, Jeji nevyhodou jsou viak velké poFizovaci ndkl.
dy, vyvérajici z toho, Ze pouzdro mi v celém prifezu stejné chemické sloZeni, Zhotoveni cel:
pouzdra vyhradnd z molybdénového nebo wolframového présku je neekonomické, nebot k dplnému
vyufiti vlastnostf molybdénu nebo wolframu dochdz{ pouze na povrchu dutiny, tj. v mistech,

kterd jsou v bezprostfednim styku s tekutym kovem po jeho zalisovdni do formy.

Je zndma jind forma, jejiZ pouzdro je tvo¥eno slisovanym a spedenym pré3kem, obsahuji-

cim 90 a% 99 % wolframu, pFifem¥ zbytek je tvoYen Zelezem a niklem.

Tato forma je sice o ndco lacind]si ne# forms pFedchdzejici, avSak 1 ona vykazuje ste]
nou podstatnou nevyhodu, ji{% je to, Ze pouzdro je v celém prifezu tvoPeno materidlem o shod-

ném chemickém slo¥end,

Uvedené nevyhody podstatnd zmen3uje forme podle vyndlezu, jeZ je urdena pro tlakové 1i
ti kovl, zejména %eleznych slitin. Forma je tvoFfena rdmem, do néhoZ je vsazeno pouzdro.
V pouzdru je upravena dutina pro odlitek a povrch dutiny je tvo¥en slisovanym a spedenym
molybdénovym nebo wolframovym prdskem. Podstata vyndlezu spodivéd v tom, Ze v pouzdru je vy-
tvotena vnéjs{ vrstva, kterd obklopuje dutinu., Vnéj¥i vrestva je slisovédna a spedena z hej-
méné jednoho prdSku ze skupiny Zeleza, chromu, niklu, kobaltu a keramické hmoty. Mezi po-
vrchem dutiny a vndjsi vrstvou je pak vytvoFena nejménd jedna mezivrstva tvoFPend slisova-
nou smési molybdénového nebo wolframového prdsku s nejménd jednim prdskem ze skupiny Zeleza,

chromu, niklu, kobaltu a keramické hmoty.

NejvétSi vyhodou formy podle vyndlezu Je, Ze k jejimu zhotoveni je, p#i zachovdni po=-
Zadovanych vlastnosti kladenych na formu, pot¥eba podstatnd ménd drahého molybdénového nebo
wolframového prdsku ne¥ u forem dosud zndmych. Uvedend forma je tak nejen funkdné spolehli-

vd a trvanlivd, ale je pritom vyrobné znadnd levnéjsdi,

Na pripojeném vykresu je schematicky zndzornén Fez formou pro tlakové 1iti kovi podle

vyndlezu,

Forma 1 Je tvofena rémem 3, do n&hoZ je zasazeno pouzdro 4. Rdm 3 1 pouzdro 4 jsou
predéleny d&lici roiinou 2 na dvd &dsti, z nichf jedna &4st je uloZena na pevné desce tla-
kového licfhe stroje, zatimco druhé &4st je uloZena na pohyblivé desce tohoto stroje.

V pouzdru 4 je vytvorena dutina 5, jejiZ tvar odpovidd tvaru odlitku. Pouzdro 4 je tvo¥eno
ndkolika vrstvami, z nichi vnit#ni vrstva J, vytvd¥ejici povrch 6 dutiny 5, je vytvoifena
z prédskovitého molybdénu. Prvni mezivrstva 8, kterd souvisi s vnit#ni vrstvou I, Je tvofe-

na molybdénovym e Zeleznym présdkem, a to v takovém sloZeni, ¥e obsahuje 95 % molybdénu



208 341

a5 % Zeleza, Rovné¥ dalsi mezivrstvy 9 aZ 13 jsou tvofeny préddkovitym molybdénem a Zelezem,
pFidemZ smérem od dutiny 5 se zmenédje procentuelni zastoupeni molybdénu a zvét3uje se podil
Yeleza tak, ¥e druhd mezivrstva 9 obsahuje 90 % mol&bdénu a 10 % Zeleza, Tiet{i mezivrstva 10
je tvoYena 75 % molybdénu a 25 % %eleza a Stvrtd mezivrstva 11 obsahuje 50 % molybdénu a 50 %
Yeleza., V pdté mezivrstvd 12 se nachdei 25 % molybdénu a 75 % Zeleza. P4td mezivrstva 12 je
obklopena ¥estou mezivrstvou 13 o sloZeni 10 % molybdénu a 90 % Zeleza. Jak vnit¥ni vrstva J,
tak i mezivrstva 8 a¥ 13 maji tvar, ktery odpovidé tvaru odlitku, Okolo 3esté mezivrstvy 13
je vytvotena vndjs{ vrstvae 14 sklddajici se pouze ze Zelezného prdSku. Tato vnéjsi vrstva 14 |
mé vnéjsi tvar uzplisobeny k tomu, aby se pouzdro 4 dalo vsadit do rdmu 3, Pouzdro 4 obsahu-
jici vnit¥ni vrstvu 1; vnéj&i vrstvu 14 a aspon jednu mezivmestvu 8 a¥ 13 se zhotovi cestou
prédskové metalurgie, coZ znamené; Ze jednotlivé vrstvy 7 aZ 14 se nasypou na sebe, pak se
slisuji a spedou, a to nejlépe p¥i izostatickém tlaku. Pro vytvoreni vnit¥ni vrstvy 7 a ja-
ko slo¥ky do mezivrstev 8 a¥ 13 je moZno misto molybdénu pou#it wolframu, Zdkladnim préskem,
z ndho# je zhotovena vndj3{ vrstva 14, a ktery je pouZit v mezivrstvdch 8 aZ 13, miZe byt
vedle Zelezného présku ndktery ze skupiny kovd chromu, niklu a kobaltu, p¥ipadné lze po-

ufit keramicky prdSek. Uvedené zdkladni présky lze u¥it podle povahy odlévaného kovu bud

samostatné nebo ve smési.,

Punkce formy 1 podle vyndlezu je shodnd s innosti dosud zndmych forem, pouZivanych

pro tlakové 1iti kovi. Po uzavieni formy 1 se do ni vst¥ikne tekuty kov, ktery vyplni du-
tinu 5, &im# po ztuhnuti tekutého kovu vznikne odlitek.

Formu podle vyndlezu lze pou?it pro odlévéni jakychkoliv materidlt, avSak jeji vyhody

vyniknou p¥i tlakovém 1iti Zeleznfch slitin & jinych materidld s obdobné& vysokym bodem tdni.
PREDMET VYNLLEGZU

Forma pro tlakové iiti kovt, zejména Zeleznych slitin, kterd Je tvo¥ena rdmem, do né-
ho¥ je vsazeno pouzdro, p¥idem# v pouzdru Je upravena dutina pro odlitek a povrch dutiny je
vytvo¥en ze slisovaného a spedeného molybdénového nebo wolframového présku, vyznadujici se
tim, Ze v pouzdru (4) je vytvoFena vndjsi vrstva (14), kterd obklopuje dutinu (5) a Je sli-
sovéna a spedena z nejménd jednoho prédsku ze skupiny Zeleza, chromu, niklu, kobaltu & ke-
ramické hmoty a mezi povrchem (6) dutiny (5) a vnéjs{ vrstvou (14) je nejménd jedna mezi-
vrastva (8, 9, 10, 11, 12, 13) tvoPend slisovanou a spedenou smés{ molybdénového nebo wolfw
ramového préddku s nejméné jednim prédSkem ze skupiny Zeleza, chromu, niklu, kobaltu a kera-

mické hmoty.

1 vykres
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