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Znang jest rzecza zanurzanie rur,
zwlaszcza rur stalowych, w celu ochrony
od rdzewienia w cieklej przez ogrzanie
kapieli, skladajacej si¢ z materiatow sta-
tych w temperaturze pokojowej, a cieklych
w stanie ogrzanym, np. smoly gazowej z
wegla kamiennego, bitumu. Zanurzanie
przeprowadza si¢ dotychczas za pomoca
dzwignicy, na ktérej unosi sie. wiazki rur,
ogrzanych uprzednio w piecu do tempe-
ratury nieco nizszej zazwyczaj od tempe-
ratury ciektej masy kapieli. Proponowano
juz zanurzamie rur pojedynczo w sposob
ciagly za pomeca obracajacego si¢ w ka-
pieli obrotowego urzadzenia z zabieraja-

cymi rury tarczami, a takZe ogrzewanie

tych rur w sposob ciagly w piecu z ukla-
dem: do przetaczania rur.

Okazato si¢ jednak, ze piec taki przy
rurach dlugich musi posiada¢ duze wymia-
ry i wskutek bardzo duzej powierzchni nie
dziata korzystnie pod wzgledem cieplnym,
poniewaZz przez promieniowanie traci sie
bardzo znaczna cze$é uzytego ciepta. Zu-
Zycie ciepta podczas ogrzewania rur w pie-
cu jest wyjatkowo duze wskutek tego, ze
gazy z pieca i promienie cieplne oddziaty-
waja tylko na zewnetrzna powierzchnie
rury, podczas gdy wnetrze rury zostato wy-
pelnione powietrzem, ktére jest bardze



. ztym przewodnikiem ciepta. Wskutek te-
go konieczne jest wigksze zuzZycie ciepla
na stosunkowo nieznaczne ogrzanie rur
(do temperatury okolo 150%), a wiec pod-
grzewanie rur w piecu jest za drogie.
Wreszcie piec do ogrzewania rur posiada
jeszcze i t¢ wade, ze w razie chwilowych
zaklécenn w urzadzeniu do pokrywania ma-
sa ochronna rury pozostaja zbyt dlugo w
piecu i przyjmuja temperature, przy kto-
rej pokrywana nastepnie masa bitumiczna
rozklada si¢ i staje si¢ bezuzyteczna jako
ochrona od ndzy. :
W celu usuniecia tych wad zanurzanie
rur wedlug wynalazku przeprowadza si¢ w
dwoch rozmieszczonych bezposrednio je-
den za drugim zbiornikach za pomoca
dwoch tarcz, obracajacych sie z ta sama
szybkoscia i ustawionych wzgledem siebie
tak, ze wypadajace z przerw pomiedzy
ze¢bami jednej pary tarcz rury staczaja sie
po pochylej blasze (zesuwie) w przerwy
pomiedzy zebami drugiej pary tancz. Poza
tym pierwsza para tarcz posiada przyrzad
wydzielajacy w postaci walu z kciukami,
obracajacego si¢ zawsze z walami tarcz.
Ten wat z kciukami zabiera pojedyncze ru-
ry ze stolu i wprowadza poprzez pochyla
blache do pierwszej pary tarcz. Zbiormiki
do zanurzania sa zaopatrzone w pokrywe,

chronigca przed wypromieniowywaniem

z nich ciepla.

Na rysunku uwidoczniono urzadzenie
wedlug wynalazku w przekroju.

Zbiornik a do wstepnego zanurzania
i zbiornik b do wlasciwego zanurzania sa
umieszczone jeden za drugim. Nad zbior-
nikami zatozone sa, waty c i d, na ktérych
osadzone sa tarcze zebate e i f, ktére na
kazdym wale sa przestawione wzgledem
siebie tak, ze rury s, staczajace si¢ z boku
po pochytosciach blach g i h, zajmuja po-
tozenie pochyle na zebach tarcz. W tym
celu blachy g i h sa polozone ukosnie w
stosunku do poziomu. W zbiornikach umie-
szczone sa kolowo wygiete szyny $lizgowe

iik, z ktérych szyny i sa polaczone z bla-
chami g i h, podczas gdy szyny & — z bla-
cha h z jednej strony oraz z blacha [ — z
drugiej strony. Zbiorniki ogrzewa sie za
pomoca wewnatrz nich umieszczonych rur
grzejnych m, w ktorych przeptywajq go-
race gazy lub ciecze. Przed zbiornikiem a
ustawiony jest pochyly stét n. Pomiedzy
tym stolem a zbiornikiem a znajduje sie
przyrzad wydzielajacy, skladajacy sie ze
zderzaka o w ksztalcie luku kolowego, wa-
Iu p i z wielu kciukéw ¢, osadzonych na
tym wale. Dlugosé tych kciukéw mozna na-
stawia¢ odpowiednio do réznych srednic
rur. Waty c i d sa ze soba sprzezone w ten
sposob, Ze otrzymuja jednakowe liczby
obrotéw. Wal p jest sprzezony z waltem c
w ten sposéb, ze liczba obrotow walu p
réwna si¢ liczbie obrotéow waltu ¢ pomnozo-
nej przez ilo§¢ zebéw tarczy. Jeden obrét
walu p odpowiada wigc obrotowi watu ¢
o jedna podziatke. Ponad tarczami miesci
sie pokrywa r, nakrywajaca oba zbiorniki
a, b i chroniaca je przed wypromieniowy-
waniem ciepta. Pokrywa jest wykonana w
ten sposob, ze ponad blachami g i A two-
rzy waskie szczeliny, stuzace do wprowa-
dzania rur i ich wyprowadzania.
Urzadzenie dziala w sposéb nastepu-
jacy. Rury s, zlozone na pochylym stole n,

staczaja si¢ az do zderzaka o, kitérym sa

podnoszone pojedynczo lub grupami za po-
mocg obracajacych si¢ z walem p kciukow
g, po czym rury staczaja si¢ po pochyle;

‘blasze g w odstepy pomiedzy zebami tarcz

e w zbiorniku do wstepnego zanurzamia.
Tarcze e przetaczaja rury poprzez zbiornik

‘a, wypelniony silnie rozgrzana ciekla bitu-

miczna masa ochronna, w ktorej rury sa
podgrzewane. Po opuszczeniu zbiornika a
rury zesuwaja sie¢ po pochylej blasze h
na tarcze f w zbiorniku b, wypelnionym go-
raca, ciekla masa bitumiczna. Po opuszcze-
niu zbiornika b rury staczajg sie na pochyta
blache /. Liczbe obrotéow walu ¢ wzglednie
walu d reguluje sie tak, zeby przy danych



temperaturach cieczy w zbiornikach a, b Zastrzezenie patentowe.
czas zanurzenia wystarczyl na wytworze- '
nie dobrze utrzymujacej si¢ na powierzchni Urzgdzenie do ciggtego powlekania rur
rury powloki, jak réwniéz i na otrzymanie stalowych bitumiczng masa ochronna,
warstwy ochronnej o Zadanej grubosci na~ ciekla w stanie goracym, znamienne tym,
Sciankach rury od zewnatrz i od wewnatrz. zZe sklada si¢ z dwoch rozmieszczonych
Urzadzenie wedlug wynalazku rozni sie jeden za drugim zbiornikéw (a, b), przez
od stosowanych dotychczas urzadzen tym, ktére rury (s) zostaja przeprowadzone za
ze z jednej strony unika si¢ z cala pewnos- pomoca obracajacych si¢ na poziomych
cia przegrzania pokrywanych rur przy ich watach tarcz (e, f), z uktadu wydzielajace-
podgrzewaniu, a z drugiej strony wszyst- go, stanowigcego wat (p) z kciukami (q),
kie rury uzyskuja jednakowa i réwnomier- obracajacy si¢ wspétbieinie z watami (&,
nie gruba warstwe ochronna. Poza tym d) farcz (e, f), oraz z pokrywy (r), zakry-
dzieki nieprzerwanemu dzialaniu urzadze- wajacej te zbiorniki.
nia mozna powlekaé¢ wicksza liczbe rur w

jednostce czasu i to przy mmiejszym za- Rudolf Traut
potrzebowaniu rak roboczych niz w do- Zastepca: inz. Cz. Raczynski
tychczasowych urzadzeniach. rzecznik patentowy
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