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DESCRIZIONE

La presente invenzione si riferisce ad una
struttura per il montaggio di un generatore per un
motore, e piud in particolare ad un perfezionamento
nella struttura per il montaggio del generatore in
cui il rotore é fissato alla porzione di albero spor-
gente verso l’esterno dal perno di banco dell’albero
a gomiti, e lo statore disposto in un rotore & fissa-
to alla superficie di estremitd del mozzo fisso che
circonda concentricamente la porzione di albero al-
1’esterno del perno di banco suddetto, ed & formato
in un basamento che supporta un albero a gomiti.

Secondo il tipo tradizionale di tale struttura
per il montaggio di un generatore come descritto nel
ﬁrevetto giapponese a disposizione del pubblico n. 8-
154.354, una prima metd assiale del collare di posi-
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zionamento & inserita alla pressa nella superficie
interna dello statore, mentre l’altra porzione &
ingserita saldamente nella superficie interna del
mozzo di fissaggio in modo da poter realizzare la
concentricitad dello statore rispetto all’albero a
gomiti.

Secondo la struttura per il montaggio di un
generatore precedentemente descritta, per sopportare
la tensione del collare di posizionamentoc durante
1’inserimento alla pressa sullo statore, 1l collare
suddetto deve essere realizzato con uno spessore so-
stanzialmente grande, e per assicurare il migliore
accoppiamento alla pressa, la dimensione della por-
zione di accoppiamento alla pressa deve essere pro-
gettata con precisione, ed & anche richiesta la labo-
riosa operazione sulla macchina di accoppiamento alla
pressa, per cuil & difficile ridurre il costo.

Lo scopo della presente invenzione & quello di
realizzare una struttura per il montaggio di un gene-
ratore per un motore tale da permettere che la con-
centricitd dello statore rispetto all’albero a gomiti
sia realizzata in modo semplice e sicuro senza 1’'ope-
razione di accoppiamento alla pressa, mediante appli-
cazione del collare di posizionamento sottile, e

inoltre con una riduzione del costo.
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Per raggiungere lo scopo precedente, nella
struttura per il montaggio di un generatore in cui il

rotore & fissato alla porzione di albero sporgente

vérso l’esterno dal perno di banco dell’albero a

. ) e e——
gomiti, e lo statore disposto in un rotore & fissato

arla superficie di estremitd del mozze fisso che
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éirconda concentricamente la porzione all’esterno del
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perno di banco suddetto ed é formato in un albero a
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gomiti che supporta un albero a gomiti, un collare di

posizionamento & disposto con possibilita di impegno
e di separazione rispetto alle due superfici circon-
ferenziali interne dello statore e del mozzo fisso in
corrispondenza della superficie circonferenziale
esterna della posizione assialmente centrale del col-
lare di posizionamento, ed un collare che limita il
movimento assiale del collare di posizionamento & di-
sposto tra lo statore ed il mozzo fisso, e questa &
la prima caratteristica della presente invenzione.

Secondo questa caratteristica, 1‘/applicazione
del collare di posizionamento al mozzo fisso ed allo
statore & facilmente assicurata.senza far uso della
macchina di accoppiamento alla pressa, ed inoltre lo
statore pud essere posizionato concentricamente ri-
spetto all‘albero a gomiti. Ma il collare di posizio—

=

namento non & sottoposto al forte carico applicato
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dal mozzo fisso e dal nucleo di statore, e quindi &
possibile formare il collare di posizionamento piud
sottile, il che produce un peso complessivo minore.

Secondo la presente invenzione, in aggiunta alle
caratteristiche‘precedenti, il collare suddetto &
disposto nella sezione smussata disposta anularmente
formata in corrispondenza della superficie circonfe-
renziale interna del mozzo fisso e le due superfici

di estremitd dello statore e del mozzo fissc sono

- posizionate in condizione di appeggio, ed é prevista

una guarnizione per olic fissata alla superficie cir-
conferenziale interna del mozzo fisso, guidata nella
sezione smussata suddetta, e la superficie di estre-
mitd esterna della guarnizione per olioc &€ in condi-
zione di contrapposizione con il collére di posizio-
namento, e questa & la seconda caratteristica della
presente invenzione.

Inoltre, la sezione smussata del mozzo fisso
permette di posizionare con sicurezza la porzione di
collare del collare di posizionamento, ed in contatto
con la superficie di estremitd del mozzo fisso de-
stinata a fissare lo statore, in modo che lo statore
possa essere correttamente fissato alla superficie di
estremitd del mozzo fisso senza inclinazione dello

statore. Inoltre, la sezione smussata pud fungere da
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guida per fissare la guarnizione per 0lio nel mozzo

fisso, e quindi la guarnizione per olio pud essere

montata in modo facile e sicuro. Inoltre il collare

di posizionamento & efficace per impedire il distacco

della guarnizione per olio.
Una forma di attuazione della presente invenzio-

ne sara spiegata nel seguito con riferimento ai dise-

gni annessi, nei guali:
la figura 1 rappresenta una vista in sezione

j verticale di un motore per un motociclo con un gene-

ratore montato su di esso, relativa alle forme di

attuazione della presente invenzione;
la figura 2 rappresenta una vista ingrandita

dell’area cerchiata 2 nella figura 1; e

la figura 3 rappresenta una vista di un‘atra

forma di attuazione simile alla figura 2.

La figura 1 rappresenta una vista parziale di un
ed il simbolo S indica un

motore per un motociclo,

C indica un basamento, e

albero a gomiti del motore,
G indica un generatore montato in esso.

Un pernc di banco 1 dell’alberc a gomiti S &
supportato nel basamento C grazie ad un cuscinetto a
rulli 3 inserito in una sede di cuscinetto 2. L'albe-

ro a gomiti S forma una porzione di albero 4 sporgen-

te verso l‘esternc dal perno di banco 1, e lungo il
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perno di banco 1 fino all’estremitda distale, sono
formati ed allineati in successione un meccanismo a
vite senza fine 5 per pompare olic, una porzione li-
scia 6 il cui diametro & minore di quellc del mecca-
nismo a vite senza fine, una sezione di forte conici-
td 7, una porzione di conicitd minore 8, ed una por-
zione filettata 9. Inoltre, sulla parete laterale del
basamento S; é formato integralmente un mozzo fisso
10 che circonda la porzione di alberoc 4 sporgente
verso l’esterno dal perno di banco lungo il meccani-
smo a vite senza fine 5 fino alla porzione di forte
conicitd 7. La superficie circonferenziale interna
del mozzo fisso 10 é formata concentricamente rispet-
to alla porzione di albero 4 sporgente verso l'ester-
no dal perno di banco, ed una porzione smussata anu-
lare 11 & formata lungo la superficie circonferenzia-
le interna del mozzo fisso. Sulla superficie circon-
ferenziale esterna della porzione liscia 6, una guar-
nizione per olio 12 i cui labbri di tenuta a contatto
sono disposti a tenuta ad accoppiamento leggero es-
sendo guidati dalla porzione smussata 11 fino alla
superficie circonferenziale interna del mozzo fisso
10, & formata concentricamente rispetto alla porzione
di albero 4 sporgente verso l;esterno dal perno di

banco. Una molteplicita di fori per viti sono ricava-
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ti sulla superficie di estremita del mozzo fisso 10.
(Soltante un foro per vite 13 & rappresentato nel
disegno.)

Un generatore G comprende un rotore 15 di forma
¢ilindrica con una superficie di fondo, ed uno stato-
re 16 disposto sul lato interno del rotore, ed il
rotore 15 comprende una molteplicitd di magneti 18
disposti anularmente sulla superficie circonferenzia-
le interna del corpo di rotore 17 di forma cilindrica
con una superficie di fondo. Al centro della parete
di estremitd del corpo di rotore 17, un mozzo 17a &
collegato in una condizione di cianfrinatura, ed il
mozzo 17a & disposto sulla sezione di minore conicita
8 per mezzo di una chiavetta 19, ed & fissato median-
te un dado 20 che si impegna con la filettatura 9.

Lo statore 16 comprende un nucleo di statore a
forma di disco 22 che forma un foro centrale 22a il
cui diametro & quasi uguale al diametro della super-
ficie circonferenziale interna del mozzo fisso 10, ed
un avvolgimento di statore 24 disposto sui due lati
del nucleoc di statore 22 per mezzo di un roccherto
23, Ii nucleo di statore 22 prevede una molteplicita
di fori per viti 25 (soltantc un foro per vite 25 &
rappresentato nel disegno) all’interno dell’avvolgi-

mento di statore 24, ed una vite 26 & inserita nel
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foro per vite 25 in modo da impegnarsi con il foro
filettato 13 del mozzo fisso 10, e cesi il nucleo di
statore 22 pud essere collegato alla superficie di
estremita del mozzo fisso 10.

Prima di questa operazione di collegamento, il
nucleo di statore 22 pud essere posizionato concen-
tricamente rispetto all‘albero a gomiti S mediante il
collare di posizionamento 27, come spiegato nella
descrizione seguente. Con riferimento alla figura 2,
il collare di posizionamento 27 comprende le porzioni
definite come prima direzione assiale ed altra dire-
zione assiale che si impegnano e si separano rispetto
alle superfici circonferenziali interne del mozzo
fisso 10 e del nucleo di statore 22, ed una gola
anulare 28 & formata sulla superficie circonferenzia-
le esterna del collare di posizionamento 27 in modo
da dividere le due porzioni, ed un fermaglio anulare
29 € in impegno con la gola anulare 28, ed il ferma-

glio anulare 29 & configurato come collare secondo la

presente invenzione. .

Porzioni del collare di posizionamento 27 defi-
nite come prima direzione assiale ed altra direzione
assiale sono disposte sulle superfici circonferenzia-

1i interne del mozzo fisso 10 e del nucleo di statore

22, ed in questo modo si realizza la concentricita

JACOBACCH & PERAN S.p.A.



dello statore 16 rispetto all’albero a gomiti S, e,
poiché il fermaglioc 29 si posiziona tra il mozzo
fisso 10 ed il nucleo di statore 22, il movimento del
collare di posizionamento 27 nella direzione assiale
é ostacolato. Inoltre, poiché il fermaglio 29 & inte-
ramente posizionato nella sezione smussata 11 del
mozzo fisso 10, il contatto dello statore 22 con la
superficie di estremitd del mozzo fisso 10 non verra
menc. Come cconseguenza, il nucleo di statore 22 pud
essere fissato correttamente alla superficie di e-
stremitd del mozzo fisso 10 senza inclinazione del
nucleo di statore 22.

Poiché il collare di posizionamento pud essere
inserito con possibilita di impegno e di separazione
nelle superfici circonferenziali interne del mozzo
fisso 10 e del nucleo di statore 22, il montaggio del
collare di posizionamento pud essere eseguito facil-
mente senza la macchina di accoppiamento alla pressa.
Inoltre, il collare di posizionamento 27 non & sotto-
posto al carico prodotto dal mozzo fisso 10 e dal nu-
cleo di statore 22 e lo spessore in corrispondenza
del collare di posizionamento 27 pud essere ridotto
in modo da poter ridurre il peso complessivo.

Poiché il collare di posizionamento 27 & posi-

zionato in una situazione di contrapposizione con la
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superficie di estremita della guarnizione per olio 12
con uno spazio limitato inserito tra loro, anche se
la guarnizione per olio 12 & spostata verso l’esterno
nel mozzo fisso 10, il collare di posizionamento 27
ne impedira il movimento.

Sulla faccia esterna del corpo di rotore 17, una
ventola di raffreddamento 31 & fissata mediante una

vite 32, ed intornoc a questa ventola di raffreddamen-

to 31, uno scudo 34 con un ingresso di aria 33 in

. esso & fissato alla porzione periferica esterna del

basamento C. Sulla superficie circonferenziale ester-
na del corpo di rotore 17, sono formate diverse spor-
genze 35 nella sua direzione circonferenziale in modo
che un sensore 36 che rileva 1’avvicinamento delle
sporgenze 35 sia montato nel basamento C. Il sensore
36 pud inviare segnali di rilevazione che indicano il
numero di giri del motore ad un tachimetro (non rap-
presentato) .

La figura 3 illustra un’altra forma di attuazio-
ne della presente invenzione, ed al posto del ferma-
glio 29, una flangia 37 & formata integralmente sulla
superficie circonferenziale esterna del collare di
posizionamento 27, e questa configurazione costitui-
sce l’unica differenza rispetto alla prima forma di

attuazione. I numeri di riferimento e simboli simili
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designano le parti corrispondenti a quelle della
prima forma di attuazione.

La presente invenzione non & limitata alle forme
di attuazione precedentemente descritte, e molte
forme di attuazione modificate possono essere realiz-
zate senza allontanarsi dal suo spirito e dal suo
ambito.

In accordo con la prima forma di attuazione

della presente invenzione, il collare di posiziona-

- mento & montato sulle superfici circonferenziali

interne dello statore e del mozzo fisso con possibi-
lita di impegno e di separazione, ed in corrisponden-
za della superficie circonferenziale esterna della
posizione assialmente centrale del collare di posi-
zionamento, & previsto il collare per limitare il
movimento éssiale del collare di posizionamento tra
lo statore ed il mozzo fisso, in modo da poter ese-
guire facilmente e con sicurezza il fissaggio del
collare di posizionamento sia al mozzo fisso sia allo
statore, e lo statore pud essere posizionato concen-
tricamente rispetto all’albero a gomiti, e poiché il
collare di posizionamento non & sotEOposto al carico,
il suo spessore pud essere ridotto in modo che sia
possibile prevedere un peso complessivo minore ed una

riduzione del costo.
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‘In accordo con la seconda forma di attuazione
della presente invenzione, il collare & disposto
nella sezione smussata anulare formata sulla superfi-
cie circonferenziale interna del mozzo fisso, e le
due superfici di estremita dello statore e del mozzo
fisso sono posizionate in condizione di appoggioc, e
la guarnizione per olio & guidata nella sezione smus-
sata ed & montata sulla superficie circonferenziale
‘interna del mozzo fisso, e la superficie di estremita
esterna della guarnizione per olio fronteggia il col-
lare di posizionamento, per cui, mediante posiziona-
mento del collare sulla sezione smussata, lo statore
pud essere fissato sulla superficie di estremitd del
mozzo fisso in modo corretto, ed entro la sezione
smussata, la guarnizione per olio pud essere montata
con precisione nel mozzo fisso. Inoltre il collare

impedisce che la guarnizione per olio si stacchi.
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RIVENDICAZICONI

1. In una struttura per il montaggio di un genera-
tore per un motore in cul un rotore (15) & fissato ad
una porzione di albero (4) sporgente verso l’esterno
dal perno di banco di un albero a gomiti (S), ed uno
statore (16} disposto nel rotore (15r.é fissato alla
superficie di estremitd di un mozzo fisso (10) che
circonda concentricamente la porzione di albero (4)
sporgente verso l’esterno dal perno di banco ed &
formato in un basamento (C) che supporta un albero a
gomiti (S); caratterizzata dal fatto che un cdllare
di posizionamento (27) & montato con possibilitd di
impegno e di separazione sulle superfici circonferen-
ziali interne dello statore (16) e del mozzo fisso
(10) e, in corrispondenza della superficie circonfe-

renziale esterna della porzione disposta assialmente
in posizione centrale del collare di posizionamento
(27), €& disposto un collare (29, 37) che si posiziona

tra lo statore (16) ed il mozzo fisso (10) e limita

il movimento assiale del collare di posizionamento

(27} .

2. Struttura per il montaggio di un generatore per

un motore secondo la rivendicazione 1, caratterizzata

dal fatto che un collare (29, 37) & disposto in una

sezione smussata (11) formata anularmente sulla peri-
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feria interna della superficie di estremitd del mozzo
fisso (10), e superfici contrapposte dello statore
(16) e del mozzo fisso (10) sono saldamente in con-
tatto, e la superficie di estremitd esterna di una

guarnizione per olio (12) fissata alla superficie

circonferenziale interna del mozzo fisso, guidata

nella sezione smussata suddetta (11), & posizionata

in modo da fronteggiare il collare di posizionamento

(27) .
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