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Podstata rieSenia spoliva v tom, Ze tla-
kovou dielektrickou kvapalinou sa v prie-
behu rezania zafne z dutiny obrobku pre-
plachovat aspoii jedno iskriSte, za G&elom
stabilizovania procesu rezania.
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Vynélez ‘sa* tfka sposobu gle trdj:s ﬁ;ﬁgeib

ho rezania pohybujacim . adrof bmﬁo
kov s dutinou,

Elektroiskrové drdtové rezaékyv vyiad'.u]u,
aby drotovy nastroj v miestach, kde sa u-
skuto€iiuje elektroiskrovy proces, teda v
iskristi, a jeho okolie bolo dost intenzivne
preplachované dielektrickou kvapalinou,
napriklad destilovanou vodou. Intenzita a
homogennost tohoto preplachu priamo o-
vplyviluje stabilitu procesu rezania. VSetky
elektroiskrové drétové rezaCky zndme v
sti¢asnosti privddzajd pre tento el potreb-
ni dielektrickd kvapalinu privodmi umiest-
nenymi z vonkajSej strany wobrobkov. V
pripadoch rezania dutych sdfiastok, kedy
sa po urfitej dobe rezania rozdeli jedno
iskriSte najmenej na dve iskriStia, je taky-
to preplach nedostatoény a spdsobuje ne-
stabilitu procesu rezania, aZ jeho preruse-
nie pretrhnutim rezacieho drétu.

VysSie uvedené nedostatky odstraiiuje a
technicky problém riedi spdsob elektro-
iskrového rezania pohybujicim sa drétom
‘obrobkov s dutinou podla vynélezu, ktoré-

ho podstatou je, Ze v okamihu vytvorenia

dvoch iskri§t zaéne tlakova dielektrické
kvapalina z dutiny obrobku preplachovat
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1 el.ormi stabihzovama procesu
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Spésobom elektrmskroveho rezania po-

* dla ‘vynélezu sa podstatne zrychli proces

rezania, zniZi sa poruchovost procesu a
vzhl'adom ‘na zlepSenie preplachu iskrista
dielektrickou kvapalinou je vyhodné ume-
lo vytvdrat duté obrobky -— polotovary, za
ugelom skvalitnenia procesu rezania.

Prikladné riefenie spdsobu elektroiskro-
vého rezania podla vyndlezu je nasledovné:
Je potrebné rozrezat na beZnej elektroiskro-
ve] drotovej rezacke raru priamym rezom
kolmo na jeho os. Pred upnutim riury do
upinaa rezatky sa jeden koniec otvoru ri-
ry uzatvori a druhy jej koniec sa pripoji
na zdroj tlakového dielekirika. Upnutd ra-
ra sa zafne rezat doteraz zndmym spdso-
bom. Akondhle sa prereZe hribka steny ra-
ry, pokraduje sa v reze dalej, pritom sa za-
¢nfi preplachovat tlakovon dielekirickou
kvapalinou obe iskridtia vzniknuté z dutiny
obrobku.

V niektorych pripadoch je vhodné umelé
vytvorenie dutiny v ¢&asti, kde nie je moZ-
né priviest dielektricki kvapalinu zvonku

z dvoch strédn.

PREDMET VYNALEZU

Spbsob elektroiskrového rezania pohybu-
jicim sa drdtom obrobkov s dutinou s pri-
vodom dielektrickej kvapaliny z vonkajsej
strany obrobku vyznadujici sa tym, Ze v o-

kamihu vytvorenia dvoch iskri§t zacne tla-
kové dielektirickd kvapalina z dutiny obrob-
ku preplachovat iskriste za w&elom stabi-
lizovania procesu rezania.
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