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(57) Abstract: The invention relates

12.3 to the production of strip material

6 (10) for tufting carpets, pile carpets,
and/or plush fabric with a fleecy

/ \ 7 \ surface, with the strip material (10)

formed from at least one carrier layer

* / . \’ . . ° (12) and one non-woven material
. . , . . . (13) containing fusion fiber, which
is combined with the carrier layer
12 (12) in a punctiform manner (6) and
' : ) * : : |7 P 5 forms a composite layer (5), at the
reverse side (12.1) of which only

. . . . . . loosely held lisle threads are inserted
/ in the form of pile loops (13.1). The

) i : : i : object of the invention is to achieve
an improvement in the tying of lisle
fibers into the carrier layer. This

/
‘" W \\\\ object is achieved, in that the pile
~ N loops (13.1) that are incorporated
A in the composite layer (5) are

treated with the help of an aqua

jet procedure and/or hydrodynamic

15 needle-punching in such a way that

the pile loops (13.1) that protrude

from and/or are at least partially

attached to the reverse side and/or the useful side of a carrier layer (12.4) are at least partially roughened, opened, or split into their
separate filaments.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung einer Bahnware (10) fiir Tufting-Teppiche,
Florteppiche und/oder Plisschware mit einer flauschigen Oberseite, wobei die Bahnware (10) zumindest aus einer Tragerschicht (12)
und einem Schmelzfasern umfassenden Vlies (13) gebildet wird, das punktuell (6) mit der Trégerschicht (12) verbunden wird und
eine Kompositschicht (5) bildet, auf deren Riickseite (12.1 ) nur lose gehaltene Florgarne in Form von Polschlingen (13.1 ) einge-
bracht werden. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Verbesserung der Einbindung der Florfasern in die Trégerschicht zu
erzielen. Geldst wird die Aufgabe dadurch, dass die in die Kompositschicht (5) eingebrachten Polschlingen (13.1

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]



WO 2007/144042 Al

IN, IS, JP, KE, KG, KM, KN, KP, KR, KZ, LA, LC, LK,
LR, LS, LT, LU, LY, MA, MD, MG, MK, MN, MW, MX,
MY, MZ, NA, NG, NI, NO, NZ, OM, PG, PH, PL, PT, RO,
RS, RU, SC, SD, SE, SG, SK, SL, SM, SV, SY, TJ, TM,
TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US,UZ, VC, VN, ZA, ZM, ZW.
(84) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiigbare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW,
GH, GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ, TZ, UG,
7ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU,
TJ, TM), europdisches (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK,
EE, ES, FI, FR, GB, GR, HU, IE, IS, IT, LT, LU, LV, MC,
MT, NL, PL, PT, RO, SE, SI, SK, TR), OAPI (BF, BJ, CF,

CG, CI, CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD,
TG).

Erklirung geméiB Regel 4.17:

—  Erfindererkidrung (Regel 4.17 Ziffer iv)

Veroffentlicht:

—  mit internationalem Recherchenbericht

—  mit Informationen iiber einen oder mehrere fiir nichtig an-
gesehene Prioritdtsanspriiche

Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab-
kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co-
des and Abbreviations") am Anfang jeder reguliren Ausgabe der
PCT-Gazette verwiesen.

) mit Hilfe eines Aquajetverfahrens bzw. einer hydrodynamischen Vernadelung derart behandelt werden, dass die auf der Riickseite
bzw. Nutzseite einer Tragerschicht (12.4) hervorstehenden und/oder zumindest teilweise anliegenden Polschlingen (13.1 ) zumindest
teilweise aufgeraut, gedffnet oder in ihre einzelnen Filamente aufgespaltet werden.
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Verfahren zur Herstellung einer Bahnware mit einer flauschigen Oberseite

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer Bahnware fir Tufting-
Teppiche, Florteppiche und/oder Pliischware mit einer flauschigen Oberseite,
wobei die Bahnware zumindest aus einer Tragerschicht oder aus einem aus
einer Tragerschicht und einem Schmelzfasern umfassenden Vlies gebildet wird,
das punktuell mit der Tragerschicht verbunden wird und eine Kompositschicht
bildet, auf deren Rickseite nur lose gehaltene Florgarne in Form von Polschlin-

gen eingebracht werden.

Es ist bereits bekannt, Teppichboden oder Auslegeware mit einer Filamente
aufweisenden Nutzschicht herzustellen (DE 19506845 A1), wobei Teppichgarne
durch Tuften mit der Tragschicht verbunden werden. Die Tragschicht mit
Schmelzfaservfliesauflage zur Filamenteinbindung wird durch einen Schmelz-
und Abktihlvorgang oder mechanisch mit dem Grundtragermaterial verbunden.
Hierzu sind urspriunglich schmelzbare und ausgehéartete Bestandteile im Be-
reich der Tragschicht vorhanden. Ferner wird die Tragschicht als Tuftinggrund
aus einem Vlies bzw. Gewebe aus konventionellem Material oder mit ein- oder
zweiseitiger Auflage aus schmelzbarem Material hergestellt, Letztere bestehen

insbesondere aus hohen Anteilen von Schmelzfasern.

Ferner ist es bekannt (EP 1081263), ein Verfahren zur kontinuierlichen Stabili-
sierung einer Fiorware wie Florteppich, Tuftingteppich, Plischware einzusetzen,
wobei die bahnférmige Ware mit einer Sichtseite versehen ist, die in ihrer Struk-
tur und Qualitat nicht verandert werden darf und eine Ruckseite aufweist, die
zunachst noch instabil ist. In dieser Rickseite missen also die florbildenden
Fasern noch verankert werden, indem in einen Primartrager aus einem Spinn-
vlies aus Synthesefasern (Vornehmlich Polyesterfasern), einem Gewebe oder
Gewirke die Florfasern befestigt z. B. eingetuftet werden und dann zur Veranke-
rung der im Primartrager nur lose gehaltenen Florfasern der Riicken der Bahn-

ware mit einer die Florfasern sichernden Rickenschicht (Schmelzfaservlies)
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versehen wird. Die Rickseite des auf die Florfasern haltenden Priméartragers
aufgebrachten Schmelzfasermaterials, vorzugsweise ein Nonwoven, wird mit-

tels hydrodynamischer Wasservernadelung befestigt.

Damit die Teppiche die erforderliche mechanische Strapazierfahigkeit erhalten,
ist es notwendig, das Polmaterial so einzubinden, dass die technologischen
Festigkeitserte und Dauergebrauchseigenschaften erzielt werden. Dies kann
beispielsweise durch einen Latexvorstrich (die derzeit allgemein tbliche Weise)
erfolgen, mit dem zunachst eine ausreichende Bindung der Polschicht im Erst-
ricken erreicht wird. AnschlieBend wird zum Erzielen der gewUnéchten
Gebrauchseigenschaften, insbesondere zur Verbesserung des Begehkomforts,
meist ein Zweitrlicken, beispielsweise ein Vlies, ein Gewebe oder ein Schaum-
Riicken aufgebracht. Der Latexvorstrich erweist sich allerdings sowohl bei der
Herstellung als auch bei der Entsorgung von Tepbichen als aullerst umweltbe-
lastend. Weiterhin kann der Teppichriicken mit einem textilen Zweitricken
durch mechanisches Vernadeln verbunden werden, wobei es hier zur Beein-
trachtigung der Oberseite kommen kann, sodass der fertige Teppich nicht mehr
den Qualitatsanforderungen entspricht. Eine weitere Mdglichkeit besteht darin,
den Zweitriicken zusammen mit dem Latexvorstrich ,aufzukleben®. AuRerdem
wurde bereits vorgeschlagen, Tuftingteppich und Zweitriicken durch Wasser-
strahlverfestigung zu verbinden, wobei jedoch ohne Latexvorstrich nur eine un-

zureichende Noppen- oder Schlingen-Ausreilfestigkeit erzielt wird.

Nach wie vor ist es ein Problem, unter Verzicht auf einen Latexvorstrich eine
intensive Verbindung der Fasern eines Zweitriickens mit der Tragerschicht zu

erzielen.

Ausgehend von der eingangs genannten Art liegt der Erfindung die Aufgabe
zugrunde, eine Verbesserung der Einbindung der Garne bzw. der einzelnen

Filamente der Garne in die Tragerschicht zu erzielen.

Die Aufgabe wird erfindungsgemal’ dadurch gelést, dass in einer ersten Phase

bei sehr dichten Faserschlingen die in die Kompositschicht eingebrachten Pol-
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schlingen mit Hilfe eines Aquajetverfahrens bzw. einer hydrodynamischen Ver-
nadelung (bzw. Hochdruckdampf oder Druckluft) derart behandelt werden, dass
die Polschlingen auf der Rickseite der Bahnware zumindest teilweise aufge-

raut, gedffnet oder in ihre einzelnen Filamente aufgespaltet werden.

Das erfindungsgemafle Verfahren dient der Verfestigung der Bahnware mit ei-
ner flauschigen Oberseite fir Florteppiche, Tuftingteppiche oder Pliischware.
Trotz des Aquajetverfahrens soll die Struktur und Qualitdt der Bahnware nicht
oder nicht wesentlich veradndert werden. Da kein Latex bei der erfindungsge-
malen Bahnware eingesetzt wird, lasst sich ein derart hergestellter Teppich

recyceln.

Hierzu ist es vorteilhaft, dass die Riickseite der Bahnware mittels hydrodynami-
scher oder mit Hilfe einer Wasserdampf- oder Druckluft-Vernadelung behandelt
wird, wobei die auf der Rickseite der Bahnware herausragenden Polschlingen

der Florgarne mit den Fasern mindestens eines Vlieses vernadelt werden.

Eine zusatzliche Mdglichkeit ist gemal einer Weiterbildung der Erfindung, dass
die Vernadelung mit Hilfe mindestens eines oszillierenden Disenbalkens
durchgefiihrt wird. Durch die oszillierende Bewegung des ‘Dijsenbalkens erhalt
man die gewiinschte aufgeraute Oberflache auf der Rickseite der Bahnware,

ohne die Struktur der Bahnware nachteilig zu verandern.

Ferner ist es vorteilhaft, dass die Vorschubbewegung der Bahnware bzw. der

Tragerschicht zur oszillierenden Bewegung des Disenbalkens (x dividiert durch

y gleich oder kleiner 1) X:Y <1 oder X:Y <2 oder X:Y < 10 betragt.

Vorteilhaft ist es auch, dass in einem weiteren Schritt nach dem Einbringen der
Pohlschlingen (13.2) in die Kompositschicht und nach Auflegen einer weiteren
Schmelzfaserschicht und der Vernadelung eine Warmebehandlung der Bahn-
ware erfolgen kann. Hierdurch kann die Florschlinge noch besser in der Bahn-

ware verankert werden. Durch die Wasserstrahlbehandlung werden die Pol-
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schlingen in ihre einzelnen Filamente aufgespaltet und somit hervorragend auf-
geraut. Eine sich daran anschlieRende Warmebehandlung ergibt ein deutlich
besseres Verkleben, der an sich zahflissigen Schmelze mit den Polschlingen.
Da die Polschlingen und die beiden Schmelzfaserschichten auf der Unterseite
der Bahnware bereits stark ineinander verwirkt sind und wesentlich mehr Ober-
flache zum Anschmelzen zur Verfugung steht, erhdlt man einen robusten Flor-
teppich, aus dem die Filamente der Polschlingen nicht herausgezogen werden

kénnen.
Vorteilhaft ist folgendes Verfahren:

a) die Tragerschicht kann einseitig oder beidseitig mit einer Schmelzfaser-
schicht versehen sein und mit Hilfe eines beheizbaren Kalanders oder mit Hilfe
einer Vernadelung bzw. mechanischen Vernadelung zumindest punktuell mit

der Tragerschicht zu einer Kompositschicht verbunden werden ,

b) auf die Rickseite der so vorbereiteten Kompositschicht werden die Pol-

schlingen eingetuftet,

C) die in die Ruckseite des Tragers oder der Kompositschicht eingebrachten
Polschlingen werden mit Hilfe mindestens eines oszillierenden Disenbalkens

hydrodynamisch oder mit Druckluft oder mit Wasserdampf behandelt,

d) danach wird auf die Riickseite der Kompositschicht bzw. der Bahnware

mit den gedffneten Pohlischlingen die weitere Schmelzfaserschicht aufgebracht,

e) danach werden mit Hilfe der Wasserstrahlvernadelung oder anderer Me-

dien die Schmelzfaserschichten mit der Florfaser verbunden,

f) abschlieflend wird zum Zwecke der Schmelzung der Schmeizfaser und
zur Verbindung mit den einzelnen Filamenten bzw. der Schmelzfaser und der
Polschlingen mit dem Tragermaterial die Bahnware einer Trocknung und/oder

Warmebehandlung unterzogen.
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Von besonderer Bedeutung ist fiir die vorliegende Erfindung, dass als Trager-
schicht ein Spinnvlies oder ein Stapelfaservlies oder ein Bandchengewebe oder

ein Komposit aus den vorgenannten Materialien verwendet wird.

Auch ist es vorteilhaft, dass als Schmelzfasern von 100°C bis 150°C vorzugs-
weise 120°C bis 130°C schmelzbare Chemiefasern oder auch Biokomponen-

tenfasern verwendet werden.

Ferner ist es vorteilhaft, dass die Bahnware fur Tufting-Teppiche, Florteppiche
und/oder Plischware mit einer flauschigen Oberseite, zumindest aus der Tra-
gerschicht und auf seiner Rickseite dem Schmelzfasern umfassenden Vlies
gebildet wird, das zumindest an einigen Stellen mit der Tragerschicht verbun-
den ist und eine Kompositschicht bildet, auf deren Rickseite Florgarne in Form
von Polschlingen eingebracht wurden. AuRerdem ist es vorteilhaft, dass auf der
Rickseite der aus einer eine Tragerschicht und eine Schmelzfaserschichten
aufweisenden Kompositschicht mindestens ein zweites Schmelzfasern umfas-
sendes Vlies aufgebracht und mit dieser und/oder mit den geéffneten Pohl-

schlingen verbunden ist.
Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung sind in den Patentanspriichen
und in der Beschreibung erlautert und in den Figuren dargestellt.

Dabei zeigen:

Fig. 1 eine schematische Schnittdarstellung einer aus einer Komposit-

schicht gebildeten Tragerschicht,

Fig. 2 die in die Kompositschicht eingebrachten Polschlingen,

Fig. 3 die Bahnware mit einer weiteren Schmelzfaserschicht und je nach

Ausfiihrungsform mit einer dritten Schmelzfaserschicht,
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Fig. 4a - 4c eine schematische Darstellung der einzelnen Verfahrensschritte
zur Herstellung einer aus einer Kompositschicht gebildeten Tra-

gerschicht,

Fig. 5 grafische Darstellung der Bewegung des Diisensbalkens und der

Vorschubbewegung der Bahnware.

In Fig. 1 bis 4c ist mit 5 eine Kompositschicht bezeichnet, die aus einer Trager-
schicht 12 und aus einem Spinnvlies, PA-Bandchengewebe bzw. Schmelzfa-

sern 12.3 umfassenden Vlies besteht.

Die Kompositschicht 5 wird dadurch gebildet, dass auf der Riickseite bzw. Un-
terseite der Tragerschicht 12 das Schmelzfasern 12.3 umfassende Vlies , zu-
mindest an einigen Stellen des Vlieses mit Hilfe eines in der Zeichnung nicht
dargestellten beheizbaren Kalanders punktuell 6 (Fig. 1) mit der Trager-
schicht 12 fest verbunden wird. Der hierzu eingesetzte Kalander, der mit
Schmelzfasern 12.3 in Kontakt kommt, weist nur an einigen Stellen entspre-
chende Kontaktpunkte auf, die eine punktuelle Verbindung zwischen den
Schmelzfasern 12.3 und der Tragerschicht 12 bewirken. Hierdurch erhalt man
die aus Schmelzfasern 12.3 und Trégerschicht 12 gebildete Kompositschicht 5.

Auf bzw. in die Kompositschicht 5 wird dann die Florfaser bzw. Florschlinge
13.1 getuftet. Dabei werden auf der Rickseite der Tragerschicht 12 die Flor-
schlingen 13.1 eingebracht bzw. eingetuftet, die dann relativ dicht an der Unter-
seite oder auch Ruckseite 12.1 der Schmelzfaserschicht 12.3 bzw. der Trager-

schicht 12 anliegen.

Die herausragenden, jedoch sehr dicht auf der Rickseite 12.1 der Trager-
schicht 12 anliegenden Polschiingen 13.1 (Fig. 4b) werden auf der Ruckseite
einer Tragerschicht 12 mittels eines Aquajetverfahrens bzw. einer hydrodyna-
mischen Vernadelung oder mit Druckiuft oder mit Wasserdampf behandelt, so-
dass die relativ fest auf der Ruckseite bzw. Nutzseite der Tragerschicht 12 an-

liegenden Polschlingen 13.1 aufgeraut bzw. zumindest teilweise getffnet bzw.
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in ihre einzelnen Filamente aufgespaltet werden und dadurch eine flauschige
Oberflachenstruktur entsteht, sodass die Schmelzfasern 12.3 nach dem An-
schmelzen mit den Polschlingen 13.1 eine sehr gute und haltbare Verbindung

eingehen kdnnen.

Die hydrodynamische Vernadelung wird mit Hilfe mindestens eines oszillieren-
den Disenbalkens durchgefithrt, sodass wesentlich besser aufgeraute Pol-
schlingen 13.1 (Fig. 4b) erreicht werden. Eine Vorschubbewegung Y der Bahn-

ware 10,10.1 bzw. der Tragerschicht 12 zur oszillierenden Bewegung X des

Disenbalkens kann X : Y <1 oder X : Y <2 oder X : Y < 10 betragen. Je nach-

dem welche Oberflachenstruktur man erhalten méchte, kann die Vorschubbe-
wegung x der Bahnware 10.1 bzw. der Tragerschicht 12 zur oszillierenden Be-
wegung y des Diisenbalkens verdndert werden. Hier bedeutet X die Vorschub-
bewegung der Bahnware und Y die oszillierende Bewegung des Diisenbalkens,
vergleiche hierzu die grafische Darstellung gemal® Fig. 5. Die Polschlingen

werden bei der Vernadelung nicht getrennt sondern lediglich aufgeraut.

Der Wasserstrahl (Fig. 4b) auf der Bahnware 10 bzw. auf der Rickseite der
Tragerschicht 12 fuhrt eine sinusférmige Bewegung aus, sodass eine sehr gut
aufgeraute, flauschige Florschicht entsteht, mit der die Schmelzfasern 12.3 die

gewiinschte feste Verbindung eingehen kénnen.

Nach diesem Verfahrensschritt (Fig. 4c) wird die nachste bzw. zweite Lage in
Form einer weiteren Schmelzfaserschicht 14 auf einer Oberseite bzw. Riicksei-
te 12.1 der Tragerschicht 12 der Bahnware 10 aufgebracht. Danach wird mit
Hilfe der Vernadelung bzw. Wasserstrahlvernadelung die Schmelzfaserschicht
14 mit der geéffneten Pohlschlinge 13.2 hydrodynamisch oder mit Hilfe von
Druckluft oder Wasserdampf verbunden. Durch das zuvor beschriebene Offnen
der Polschlingen 13.1 kbénnen die Schmelzfasern der Schmelzfaserschicht tief

in die Filamente der gedffneten Polschlingen 13.2 eindringen.
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Die Tragerschicht 12 kann einseitig oder beidseitig mit einer Schmelzfaser-
schicht 12.3, 15 versehen sein und mit Hilfe eines beheizbaren Kalanders oder
mit Hilfe einer Vernadelung bzw. mechanischen Vernadelung zumindest punk-

tuell 6 mit der Tragerschicht 12 zu einer Kompositschicht 5 verbunden werden.

AnschiieBend erfolgt eine Trocknung und/oder eine Warmebehandlung der
Bahnware 10. Die Warmebehandlung kann mit Hilfe eines Thermo-Bonderofens
erfolgen, wobei zuerst getrocknet und dann bei einer Temperatur von ca. 100°
bis 150°C vorzugsweise 120°C bis 130°C warmebehandelt wird. Hierdurch wird
eine einwandfreie Verbindung zwischen den einzelne Filamenten der gedffne-
ten Polschlingen 13.2, der Schmelzfaserschicht 14 und den Schmelzfasern 12.3
geschaffen (4c).

“Durch die an die Filamente der Polschlingen 13.2 bzw. an die Rickseite 12.1

des Teppichriickens angeschmolzenen Schmelzfaserkomponenten in Verbin-
dung mit den anderen Verfahrensschritten erhalt man einen sehr strapazierfa-

higen Teppichboden.

Als Tragerschicht 12 wird bevorzugt ein Spinnvlies oder ein Bandchengewebe
verwendet. Als Schmelzfasern kann man bis ca. 120°C schmelzbare Chemiefa-

sern oder auch Biokomponentenfasern verwenden.

Die Erwdrmung der Schmelzfasern soll so gewahlt werden, dass die Aufwar-
mung nur sehr kurze Zeit in Anspruch nimmt und dadurch die Schmelzfaser
ausreichend tief zwischen die Filamente der Polschlingen 13.2 eindringt, so-
dass die Polschlingen 13.2 sicher und fest in der Tragerschicht 12 verankert

werden.

Unter Bahnware 10, 10.1 ist im Sinne der Anmeldung die Kompositschicht 5 mit

der aufgerauten bzw. gedffneten Polschlinge 13.2 zu verstehen.

In die Kompositschicht 5 wird die Florfaser 13.1 eingetuftet. Auf die Rucksei-

te 12.1 der Tragerschicht 12 mit dem aufgerauten Flor bzw. den geoéffneten
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Polschlingen 13.2 wird eine zweite Schmelzfaserschicht 14 aufgebracht, um zu
gewdhrleisten, dass die Schmelzfaserschicht 14 mit den geéffneten Polschlin-

gen 13.2 eine enge Verbindung eingeht.

Der besondere Vorteil des erfindungsgemafen Verfahrens besteht in der Kom-
bination von Wasserstrahlbehandlung und Warmebehandlung sowie dem Ein-
satz von zwei Schmelzfaserschichten 12.3, 14 auf der Rickseite 12.1 der

Bahnware 10.

Die erfindungsgemafte Schmelzfaserschicht bzw das Schmelzfaservlies 12.3
besteht aus 100% niedrig schmelzenden Fasern. Sie kann auch aus Polyathy-
len (PE) oder Polypropylen (PP) oder aus einer Mischung aus verschiedenen
Schmelzfasern bestehen. Das Schmelzfaservlies kann auch eine Beimischung

von nichtschmelzenden Fasern aufweisen.

Nach einem weiteren Ausfihrungsbeispiel gemal Fig. 1 bzw. 4c besteht die
erfindungsgemaflle Bahnware 10 ebenfalls aus der aus zwei Lagen gebildeten
Kompositschicht 5, dem Flor bzw. den gedffneten Polschlingen 13.2 und einem
zweiten Schmelzfaser-Vlies 14. Eine weitere bzw. dritte Schmelzfaserschicht 15
kann auf die Oberseite des Tragers 12 aufgebracht werden (vergl. gestrichelte

Darstellung des Schmelzfaser-Vlieses 15 in Fig.1 und 4c).

Die Schmelzfaserschicht 14 wird, wie bereits erwahnt, mit Hilfe einer Vernade-
lungseinrichtung bzw. Wasserstrahl-Vernadelungseinrichtung oder eines ande-
ren Mediums, beispielsweise einem Wasserdampfstrahl, oder eines Gasmedi-

ums bzw. HeiBluftstrahls auf die Tuftware bzw. die Bahnware 10 aufgebracht.

Hierdurch wird erreicht, dass mit Hilfe der Vernadelungseinrichtung, beispiels-
weise dem oszillierenden Wasserbalken, mehr Einzelfasern in die Ricksei-
te 12.1 der Tuftware und zwischen die einzelnen Filamente der geéffneten Pol-

schlingen 13.2 eindringen.

25. April 2007 9



10

15

20

25

30

WO 2007/144042 PCT/EP2007/003779

Besonders vorteilhaft ist es bei niedrigen Temperaturen, beispielsweise bei ei-
ner Schmelztemperatur von 100° bis 150° C vorzugsweise zwischen 110°C und
130°C, zu arbeiten, damit die Schmelzfasern schnell in den flissigen Zustand
Ubergehen. Ferner ist es vorteilhaft, dinne Schmelzfasern einzusetzen, damit
wesentlich mehr Filamente in Kontakt mit den Schmelzfasern gelangen. Auf
diese Weise erhalt man auch eine groere und aktivere Oberflaiche bzw. Kon-
taktflache.

Die Schmelzfaser kann, wie bereits erwahnt, aus PE bzw. PP bestehen. Je fei-
ner die Schmelzfaserschicht ist desto besser dringt sie in die einzelnen Fila-

mente des Flors 13.1 ein.

Das Schmelzfaservlies 14 kann auch durch ein airlay-Verfahren auf die Seite

mit gedffneten Pohlschlingen 13.2 aufgebracht wefden.

Insgesamt wird, wie bereits erwahnt, mit Hilfe einer Vernadelungseinrichtung
bzw. der Wasserstrahlvernadelung oder anderer Medien das Schmelzfaservlies
12.3, 14 mit den Polschlingen 13.2 vernadelt d. h. verbunden. Aufgrund der
Vernadelung dringt die Schmelzfaserschicht 14 in die einzelnen Polschlingen
13.2 ein.

Da die geoffneten Polschlingen 13.2 und die beiden bzw. drei Schmelzfaser-
schichten 12.3, 14 auf der Bahnware 10 (Fig. 1 und 4c) bereits stark ineinander
vernadelt sind und wesentlich mehr Oberflaiche zum Anschmelzen zur Verfu-
gung steht, erhalt man einen robusten Teppich, aus dem die Polschlingen 13.2
bzw. die Filamente der Polschlingen 13.2 nicht herausgezogen werden kénnen.

Besonders geeignet als Tréagerschicht sind ein Spinnvlies oder ein Bandchen-

gewebe.

Als Schmelzfasern verwendet man vorzugsweise bis zu 120°C schmelzbare

Chemiefasern oder auch Biokomponentenfasern.

25. April 2007 10
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Bezugszeichenliste:

10

10.1
12

12.1
12.3
13.1
13.2

14

15
16

Kompositschicht

Punktierung

Bahnware

Bahnware

Tragerschicht, Trager

Riickseite

1. Schmelzfaser, Schmelzfaserschicht, Schmelzfaservlies
Flor, Florfaser

Polschlinge, gec‘jffnet (Fi | 1a] ment der Polschlinge das auf chemisch-technischem Wege erzeug-
te, fast endlose Faser als Bestandteil von Garnen u. Kabeln)

2. Schmelzfaser, Schmelzfaserschicht, Vlies

3. Schmelzfaser, Schmelzfaserschicht, Vlies

Oberseite der Bahnware

Bewegungsausschlag Diisenbalken bei oszillierender Bewegung

Vorschubbewegung der Bahnware 10

25. April 2007 11
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zur Herstellung einer Bahnware (10) fur Tufting-Teppiche,
Florteppiche und/oder Plischware mit einer flauschigen Oberseite (16), wobei
die Bahnware (10) zumindest aus einer Tragerschicht oder einem aus einer
Tragerschicht (12) und einem Schmelzfasern (12.3) umfassenden Vlies gebildet
wird, das punktuell (6) mit der Tragerschicht (12) verbunden wird und eine
Kompositschicht (5) bildet, auf deren Ruckseite (12.1) nur lose gehaltene Flor-
garne in Form von Polschlingen (13.1) eingebracht werden, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die in die Kompositschicht (5) eingebrachten Polschlingen
(13.1) mit Hilfe eines Aquajetverfahrens bzw. einer hydrodynamischen Verna-
delung derart behandelt werden, dass die auf der Rickseite der Bahnware (10)
hervorstehenden und/oder zumindest teilweise anliegenden Polschlingen (13.2)
zumindest teilweise aufgeraut, geéffnet oder in ihre einzelnen Filamente éufge—

spaltet werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Ruck-
seite (12.1) der Bahnware (10) mittels hydrodynamischer oder mit Hilfe einer
Wasserdampf- oder Druckluft-Vernadelung behandelt wird, wobei die auf der
Riickseite der Bahnware herausragenden Polschlingen (13.2) der Florgarne mit

den Fasern mindestens eines Vlieses vernadelt werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Vernadelung mit Hilfe mindestens eines oszillierenden Disenbalkens durchge-
fuhrt wird.

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Vorschubbewegung (Y) der Bahnware bzw. der Tragerschicht (12) zur oszillie-

renden Bewegung (X) des DlUsenbalkens X:Y <toderX:Y<2oder X:Y <

10 betragt.

25. April 2007 12
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5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in einem
weiteren Schritt nach dem Einbringen der Pohlischlingen (13.2) in die Komposit-
schicht (5) und nach Auflegen einer weiteren Schmelzfaserschicht (14 ) und der

Vernadelung eine Warmebehandlung der Bahnware (10) erfolgen kann.

6. Verfahren zur Herstellung einer Bahnware (10) mit einer flauschigen
Oberseite (16) nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch folgende Verfahrens-

schritte:

a) die Tragerschicht (12) kann einseitig oder beidseitig mit einer Schmelzfa-
serschicht (12.3, 15) versehen sein und mit Hilfe eines beheizbaren Kalanders
oder mit Hilfe einer Vernadelung bzw. mechanischen Vernadelung zumindest
punktuell (6) mit der Tragerschicht (12) zu einer Kompositschicht (5) verbunden

werden ,

b) auf die Rickseite (12.1) der so vorbereiteten Kompositschicht (5) werden

die Polschlingen (13.1) eingetuftet,

c) die in die Rickseite (12.1) des Tragers oder der Kompositschicht (5) ein-
gebrachten Polschlingen (13.1) werden mit Hilfe mindestens eines oszillieren-
den Disenbalkens hydrodynamisch oder mit Druckluft oder mit Wasserdampf
behandelt,

d) danach wird auf die Riickseite der Kompositschicht (5) bzw. der Bahnwa-
re (10) mit den gedéffneten Pohlschlingen (13.2) die weitere Schmelzfaser-

schicht (14) aufgebracht,

e) danach werden mit Hilfe der Wasserstrahlvernadelung oder anderer Me-
dien die Schmelzfaserschichten (12.3, 14) mit der Florfaser (13.1) verbunden,

f) abschlieBend wird die Bahnware (10) einer Trocknung und/oder Warme-

behandlung unterzogen.

25. April 2007 13
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7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass als Tragerschicht (12) ein Spinnvlies oder ein Stapelfaser-
vlies oder ein Gewebe oder ein Bandchengewebe oder ein Komposit aus den

vorgenannten Materialien verwendet wird.

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass als Schmelzfasern (12.3) von 100°C bis 150°C vorzugs-
weise 120°C bis 130°C schmelzbare Chemiefasern oder auch Biokomponen-

tenfasern verwendet werden.

9. Bahnware (10) fur Tufting-Teppiche, Florteppiche und/oder Pluschware
mit einer flauschigen Oberseite, wobei die Bahnware (10) zumindest aus der
Tragerschicht (12) und auf seiner Riickseite dem Schmelzfasern umfassenden
Vlies gebildet wird, das zumindest an einigen Stellen mit der Tragerschicht (12)
verbunden ist und die Kompositschicht (5) bildet, auf deren Rickseite (12.1)
Florgarne in Form von Polschlingen (13.1) eingebracht wurden, dadurch ge-
kennzeichnet, dass auf der Riickseite der aus einer eine Tragerschicht (12)
und eine Schmelzfaserschichten (12.3) aufweisenden Kompositschicht (5) min-
destens ein zweites Schmelzfasern umfassendes Vlies (14)aufgebracht und mit
dieser und/oder mit den ged&ffneten Pohlschlingen (13.2) verbunden ist.

25. April 2007 14
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