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(64) Zplsob poklédéni naloZe viotkového objemovaného materidlu

Vlo%ikovy objemovany materidl, kterf se
pro snifen{ celkové vySky nélofe pfed fezé-
nim vakuuje se pokl4d4 na poklAdac{ sekci
poklddacfho stolu, kterd se v pribdhu vrst-
ven{ nélofe ponofuje a umo¥fuje tak dosdh-
nout vyS38{ vrstvy volné pokladaného mate-
ridlu p¥ed vakuovénim, Obsluze je p¥itom
zachovdna moZfnost manipulace s materidlem
a po celou dobu pokldddn{ nédloZe jej m4
pod vizudlnf kontrolou. NaloZfeny materidl
se pfesouvd na fezac{ sekci a pak se podrobf
pisobeni podtlaku.
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Vyndlez se tyk4 zplsobu pokldddni ndloZe vloZkového objemovaného materidlu ve st¥{hir-
néch odévnich z4vodi.

U celé fady vyrobkd od&vniho sortimentu, jako jsou nap¥. sportovn{ a pracovni od&vy,
kombinézy a jiné specidlnf oddvy, se poufivajf tepeln& izola®n{ vlo¥ky proti chladu a nep¥iz-
nivym pov&trnostnim vlivim, tvo¥ené specidlnim vloikovym objemovanym materiélem. Vzhledem
k zvldStnimu charakteru tohoto materidlu, zejména jeho objemnosti spojené s nizkou specific-
kou hmotnostf, vznikajf p¥i zpracovéni obtife, které ovliviuj{ v dlisledku jednak kvalitu
findlnfho vyrobku, ale mimoto majf také nep¥fznivy dopad na produktivitu celé vyroby. Zejména
v procesu déleni{ se sniZuje vyrazn& produktivita prdce tim, Ze do obvyklé vy3e ndloZe, kterd
s ohledem na konstrukci pouZivanych ¥ezacich strojkd nepfesahuje 150 mm, se namisto a% 100
listd tenkého konfek&niho materidlu, naloZi v p¥ipad® pokldd&ni vloZkového objemovaného mate-
ridlu pouze cca 20 listld materidlu.

DalZ{ komplikace zpisobuj{ mechanismy, vytvofené pro ofez jednotlivych listd ndlo¥e,
jako jsou koncové a odfezdvaci listy, dosedajfcf{ na materiil s urditym pfftlakem. Objemovany
materidl se pod timto pf#itlakem stladuje, &imZ u hornich listd ndlofe vznik& prodlouZeni
délky proti spodnim listlm a to se nakonec projevi v nepfesném vyfezu a tim i zv&tSen{ spo-
t¥eby poklddaného materidlu.

Byl proto navrZen a popsén zpisob, ktery FeZf{ uvedené problémy tak, ¥e se celd ndloZ
objemovaného vloZkového materidlu p¥ed roz¥ezénim vakuuje a tim se jejf{ vyska podstatnd
sni¥{. Je zném postup, kdy se p¥es ndlo¥e p¥etdhne neprody%né fdlie, p¥esahujici okraje po-
kladaciho stolu, tim se uzavie a po zapnut{ v¢vdvy, umist3né pod perforovanou deskou pokl&-
dacfho stolu, se vzniklym podtlakem sni#fi v¢Zka ndloZe objemovaného materiilu na zlomek pu-
vodniho rozméru, a to v zdvislosti na druhu materidlu aZ v pom&ru 9:1. Uvedeny postup umoZ-
nuje vytvo¥it p¥i prvn{ f&zi nakl&d&n{ materidlu nédlo% o vy35{ vrstvd a vakuovdnim zredukovat
jeji vySku na hodnotu, kterou je schopen fezaci strojek zpracovat.

Zndmé zpisoby viak dosud neumoffiuji vyu¥it pln¥ mo¥nosti, kterou nabfzf stlalitelnost
materidlu, a to z toho divodu, ¥e p¥i naklad4nf maxim&lnf vyEky vrstvy s ohledem na stladi-
telnost 9 :1 by dosédhla ndloZ volného materidlu takové vySe, Ze by znemoZfiovala obsluhujfcimu
pracovnikovi manipulaci, tj. F4dné uloZeni materidlu, zejména poslednich listl, srovnéni
okraji a sledovéni nakl&ddni vibec. Rovné&Z by bylo zna&n& pracné a zdlouhavé pfekryti ndloie
pfed vakuovdnim. Z uvedenych divodd se vyu?fv4 stladenf vlofkového objemovaného materidlu
jen z&4sti a nakldd4 se prakticky jen do vySe 350 mm volného materiilu.

Vyndlez si klade za cil navrhnout zpisob pokldddni ndloZe vloZkového objemovaného mate-
ridlu, ktery by umo¥nil podstatné& zv¢3it ndloZ volného materidlu a dosdhnout tak vys3{ pro-
duktivity prdce u operace rozfezévéni materiilu na jednotlivé dafly.

Podle vynilezu je tento Gkol PeSen tak, Ze se jednotlivé vrstvy vloZikového objemovaného
materidlu uklddajf na poklddaci sekci poklddacfho stolu, kterd se postupn& pono¥uje a% do
naloZeni posledni vrstvy, nato se ndloZ neprody$n& pfekryje a po vynofeni poklddaci sekce
poklddacfiho stolu do v§chozi polohy se nédloZ p¥esune na ¥fezaci sekci poklddacfho stolu, kde
se ze zdroje tlakového vzduchu na ni plisobf podtlakem.

Zplisob pokldddn{ ndloZe vloZkového objemovaného materidlu probihi tak, Ze z odvijeciho
stojanu se p¥etdhne pres Fezac{ liZtu materidl v odpovidajfci délce nélo%e, upne se do kon-
cové li¥ty a obsluha provede srovndni okrajl a nato se d4 impuls k automatickému oddé&leni
listu nédlo%e dané délky. Takto se postupné vrstvi ndlo%, p¥i¥em? se bud trvale nebo po stano-
venych etapdch sniZuje ploZina stolu v oblasti poklddac{ sekce tim, fe se ponofuje do rému
poklddaciho stolu. Je napf¥. moZny postup, kdy v prvni etap& se naklddid volné& vloikovy obje-
movany materidl po jednotlivych listech, aZ dosdhne vyZe cca 350 mm, nato d4 obsluha impuls
k pono¥eni plo¥iny stolu v.oblasti poklddaci sekce zhruba o hodnotu rovnajfci se vy8i dosud
naloZené vrstvy materidlu.
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V dal${ f&zi se pokraluje v pokladé&ni, aZ celkovd vrstva materidlu dosdhne vySe cca
700 mm, p¥idemZ vzhledem k pono¥eni ploZiny stolu m& obsluhujicf pracovnik stéle optimdlni
p¥istup k materidlu a vizudln& jej md v celé pokléddané ploSe rovn&%f neustéle pod kontrolou.
Po naloZeni celé néloZe se tato p¥ekryje neprody$nou vrstvou, nap¥. tenkou f6lif syntetického
materidlu, zasahujfci aZ p¥es okraj stolu a plo$ina poklddaci sekce se zvedne do vychozi
polohy. Nato se ndloZ pfesune na dalZ{ &&st pokladdaciho stolu, na Fezaci sekci.

V jednom z moZnych p¥ipadld se tak d&je prostfednictvim tlakového vzduchu, ktery je ze
zdroje p¥ivAdén pod prodySnou plochu poklddaciho stolu ve vSech jeho &&stech a p¥etlakem
tak vytvd¥i pod ndloZ{ materidlu vzduchovy polStd¥, s jehoZ pomoci se nadleh¥eny materidl
snadno p¥fesune na Ffezac{ sekci poklédaciho stolu. U ¥idSich druhG materidlu, kde by mohl
byt vzhledem k prody3nosti materidlu vzduchovy pol3td¥ méné G&inny, se pouZije d&leného do-
pravniho pésu, ktery po zvednutf{ pokladdaci sekce do vgchozi polohy se uvede v &innost a pre-
sune bez dal$fho zdsahu obsluhy ndloZ do oblasti ¥ezaci sekce pokladaciho stolu.

V zévérelné fdzi navrZeného postupu, kdy ndloZ je umf{sté&na na Fezaci sekci poklddaciho
stolu, se na dany impuls uvede v &innost zdroj tlakového vzduchu, a to tak, Ze nyni vytva¥f
podtlak, kter¢ zpusobi s ohledem na pfekrytf ndloZe neprodyZnou f6lif stla¥eni ndlofe a
v tomto stavu se pak provddi roz¥ez&nf ndloZe na jednotlivé dily.

PREDMET VYNALEZU

Zpuisob pokldddni ndloZe vloZkového objemovaného materidlu na svisle posuvnou plodinu
s nislednym vakuovdnim, vyznadujlicf se tim, Ze jednotlivé vrstvy vloZkového objemovaného
materidlu se uklddaji na sebe do ndloZe, kterd se postupné& ponofuje aZ do naloZeni poslednf
vrstvy, nato se ndloZ neprody8né p¥ekryje a po vyno¥eni ndloZe do vychozi polohy se pfesune
na fezaci sekci poklddaciho stolu, kde se ze zdroje tlakového vzduchu na ni plisobi podtlakem.
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