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- Sposéb klejenia na gorqco kruszywa i odpadéw korkowych
Patent {rwa od dnia 1 lutego 1955 r.

Wynalazek dotyczy nowego sposobu klejenia
na goraco kruszywa korkowego to jest korka
rozdrobnionego i wszelkiego ‘rodzaju odpadéw
kory debu korkowego wzglednie kory innych
gatunkéw drzew lub krzewoéw, ktore wykazuja
podobne wiasnosci, w wielkie prefabrykowane
elementy w ksztalcie plyt, graniakéw itp., przy
uzyciu dowolnych klejow wigzacych na goraco
a wiec réwniez przy uzyciu catkowicie wodo-

odpornych Kklejow syntetycznych. Za odpady.

korkowe w zrozumieniu niniejszego opisu rozu-
mie sie odpady korkowe powstajace przy obroéb-
ce skrawajacej jak tez korki wadliwe i uzy-
wane. '

Z metod klejenia korka ma goraco znane s3
dotychczas dwa sposoby, a mianowicie: klejenie
w prasach ogrzewarych i klejenié przy zastdso-
waniu pradéw wysokiej czestotliwosci.

Pierwszy z sposobéw wobec bardzo malego
przewodnictwa cieplnego korka pozwala na kle-
jenie jedynie cienkich elementéw (o grubosci
kilku mm). Drugi z sposobéw pozwala wpraw-
dzie na klejenie elementéw grubszych, wymaga
jednak stosowania skomplikowanej i bardzo ko-
sztownej aparatury.

Nowy sposob klejenia na gorgco kruszywa
i odpaddéw korkowych, rozwigzuje w prosty spo-
s6b problem wodoodpornego klejenia wielkich

‘elementéw korkowych. Sposéb ten obejmuje na-

stepujace typowe czynnosci: powleczenie kru-
szywa wzglednie odpadéw korkowych dowolnym
klejem wiazacym na gorgco, SciSniecie powle-
czonym klejem odpadéw wzglednie kruszywa
w formie zaopatrzonej w otworki i wreszcie za-

“nurzenie sie formy wraz z Scisnietym korkiem

w jakiejkolwiek cieczy pozwalajacéj na ogrza-



nie przy normalnym: cifoieniu dos t@qeratury‘
150°C np. w jakimkolwiek oleju, na okres 2 do
4 godzin w zaleznosci od ksztattu i grubosci skle-
jonega elementu.

W przypadku stosowania do klejenia wodo-
odpornych klejow fenolowych uzyskane: elemaiaty
ktére, poddane- dzialaniu wody o temperaturze
100°C przez okres 6 godzin, nie wykazaly Zad~
nych oznak zlego sklejenia. Ciezar objetoscia--

wy elementéw korkowych sklejonych opisanym:

wyzej sposobem waha sie w granicach od 0,18
do 0,22 g/cm? w. zalezno$ci od wielkoéei ugytych
do klejenia opdadéw lub kruszywa.

Klejone elementy w toku klejenia mozna jed-
noczeSnie zaimpregnowaé na dziatanie grzybdw,
stosujac do ogrzewania ciecz o wlasnosciach im-
pregnacyjnych, a ponadto sklejane kruszywo
mozna poddaé w dowolnym stopniu ekspandacji.

Elementy klejone podanym wyzej spesobem
moga znalezé zastosowanie wszedzie tam, gdzie
dotychczas stosowano wyroby z litej kory lub
klejonych na zimno odpaddow kory debu korko-
wego, wzglednie tam, gdzie stosowanie korka
z uwagi na jego specyficzne wiasnosci jest wska-
zane. Dla przykladu mozna podaé, 2e  wodood-
pornie klejone elementy korkowe moga przede
wszystkim znalezé szerokie zastosowanie przy
produkcji wszelkiego. rodzaju sprzetu ratowni-
czego jak pasy i kola ratunkowe dia Zeglugi
oraz jako wysokowarto$ciowy uodporniony na:

dzialanie grzybéw material do izolacji statkiow,
chiodni, wagonéw itp.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb klejenia na goraco kruszywa lub od-
padéwe kory debu korkowego wzglednie kory
innych gatunkéw drzew .lub krzewéw, ktora

- wykazuje podobne wlasnoéci, w dowolnie
wielkie elementy, znamienny tym, ze do szyb-
kiego przegrzania spoin klejowych wykorzy-
stuje sie szpary, ktére powstaja samorzutinie
przy sprasowanin elementw z kruszywa lub
odpadéw korkowych, a ktére to elementy
karkowe zanuwrzane do jakiejkolwiek cieczy
ogrzanej w otwartym naczyniu do tempera-
tury potrzebnej do utwandzenia uzytego do
klejenia kleju, zostaja sklejone.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze
pozwala na stosowanie do klejenia korka do-
wolnych klejow wiazacych na goraco, a wiec
réwniez syntetycznych wodoodpornych kle-
jow fenolowych. .

3. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
pozwala na sklejanie nie tylko drzewnych ka-
waleczkow korka, ale réwniez i wigkszych
odpadéw korkowych powstajacych przy ob-
rébce skrawajacej oraz korkéw zuzytych,
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