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L'invenzione si riferisce ad wuna cerniera per

mobili con un elemento di  battuta del corpo
fissabile 1in modo spostabile sul corpo di un
mobile, il quale & accoppiato in modo orientabile
attraverso un meccanismo di articolazione con un
elemento di battuta di porta, che & costituito come
tazza di cerniera in metallo, il cui effettivo
elemento a tazza & montabile in posizione infossata
in una cavitd nell ' 'anta della porta e presenta una
flangia di fissaggio che poggia sul lato interno
dell 'anta della porta e sSporge dal bordo
dell 'elemento a tazza, dal euai late inferiore
sporgono  almeno uno, preferibilmente due perni  di
fissaggino provvisti di un certo numero di  costole
di ancnraggio circolari e di serione appuntita, i

guali sono montabhili in fari di fissaggio relativi

e separati nell 'anta della porta.
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Gl1i elementi di battuta della porta configurati
come tazze di cerniera montabili in posizione
infaossata in una cavita sul lato posteriore
dell’'anta della porta venivano inizialmente
prodotti in materiale plastico. Queste tazze di
cerniera venivano normalmente configurate come
tazze ad inserimento, che nella zona dell'effettivo
elemento a tazza da premere n da martellare nella
cavita deell 'anta della porta erano sovra-
dimensionate rispetto alla cavita, in cui costole
di ancoraggio cireolari configurate sulla
superficie esterna dell’elemento a tazza con una
sezione trasversale a forma di dente di sega
dovevano garantire un accoppiamento sicuro. Inoltre
queste tazze di cerniera 1in materiale plastico
venivano spesso ancora avvitate con 1'anta della
porta, cosicché la tenuta della tazza di cerniera
nell'anta della porta veniva ancora garantita anche
nel c¢aso di un ritiro del materiale di legno. Cen
le tazze di cerniere di metallo che ultimamente =i
affermano sempre di pin, che non presentano una
elasticita propria sufficiente per un accoppiamento
a pressione sicuro in una cavita nelle ante di
porte in legno, 1'elemento a tazwna veniva poai

ricopertoc nella sua zona rivelta verso le pareti
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della cavita con elementi formati in materiale
plastirn. Tnoltre le cerniere metalliche vanivano
provviste anche con una flangia di fissaggio che
poggiava sul lato interno dell’'anta della porta e
sporgeva oltre l'effettivo elemento a tazza, nella
gquale erano previsti almenoc uno, prefaribilmente
due fori, attraverso 1 gquali potevano essere
avvitate le aste filettate delle viti di fissaggio
in fori del lato posteriore deell'anta della porta
direttamente oppure in perni di fissaggio in

materiale plastico a caviglia, che sono premihili

in relativi fori di fissaggio nell 'anta della porta.

In tutte queste tazze di cerniera note esistono
problemi in quanto il lorae montaggio deve avvenire
con nna pressione adeguata o] attraversao
martellamenta, per cui uno smontaggio ed un  nuovo
montaggio risultano problematici a richiadonon
tempn, & comungve possonn essere soltanto esegui ti
da esperti, se si vuole evitare il pericolo di
un danneggiamento della cavita ea/o dei fori o del
foro di fissaggio nell’'anta della porta con 1la
conseguenza che e cerniere non vengonno pin
trattenute sull'anta della porta con 1la saldezza
sufficiente. D'altra parte sta aumentando il numero

di mobili venduti smontati, e guindi anche il
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numero delle cerniere che vengono montate
dall'acquirente stesso, che normalmente non é un
falegname. In questo contesto le pareti e le porte
degli armadi vengono offerte raccolte in pacchetti
che occupana poco  spazio e sono facilmente
trasportabili, ai quali sono allegate in confezione

separata le ferramenta e in particeolare anche le

cerniere. S8i verifica quindi la necessita di
cerniere che risultino montabili e - ad esempic in
casno di traszlaco - smontahili anche da inesperti
senza difficolta, senza che si verifichi il

problema di danneggiamento delle porte dell’'armadio
in legno.

L'invenzione si prefigge 1'ochiettivo di indicare
cerniere per mobili con tazza di cerniera metallica
che risultino montabili e smontabili in modo facile
e semplice anche per un profano, senza che si
verifichi 11 pericoleo 4i un danneggiamento della
cavitda o del o dei fori di alleggiamento dell'anta
della porta.

A partire da una cerniera per mobili del tipno
menzionato all’inizio gquesto ohiettivo vienea
raggiunto secondo 1'invenzione attraverso il fatto
che i perni o il perno di fissaggio in modo di per

se sone configurati  in modn ingrandibile nel
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diametro ciascuno attraverso una vite di fissaggio
avvitahile simile ad una caviglia ad espansione e
SONO0 pre-montati sulla flangia di fissaggio
attraversno la vite di fissaggio inizialmente
avvitata solo parzialmente. T perni di fissaggio
simili a caviglie ad espansione risultano dungue
pre-mantati sulla tazza di cerniera in una
condizinme 1n cui essi non sono ancora espansi @
quindi sono inseribili senza esercitare una forte
pressione o un martellamento nei relativi fori di
fissaggin.

Soltanto dopn di guesto, aioné guandn la tazza di
cerniera & stata portata fino al contatto della sua
flangia di fissaggio al lato interno dell’'anta
della porta, vengona avvitate le viti di fissaggio
pre-montate, per cni i perni di fissaggio vengono
espansi e guindi vengono ancorati in modo sicuro
nei relativi fori di fissaggio. In questo contesto
la configurazione viene studiata in modo opportuno
tale che tra la superficie frontale, sul lato della
flangia di fissaggio, dei perni di fissaggio e il
late inferiore, rivalta a gquesta, della flangia di
fissaggia, sia disposta sempre almeno un elemento
distanziatore, 1l gquale o i guali wmwantengono il

perno di fissaggio in condizione pre-montata ad una
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certa distanza dal lato inferiore della flangia di
fissaggin, ma che all'avvitamento della vite di
fissaggio sono deformabhili in mode tale che la
flangia di fissaggio risulti servabile almeno nella
sua zaona marginale fino al «contatto sul lato
interno dell’'anta della porta. Attraverso gli
elementi distanziatori & possibile assicurare che
in ogni case @i sara ancora a disposizione una
trazione sufficiente per poter trarre la flangia di
fissaggio a contatto con il lato interno dell’'anta
della porta, se guesto non & avvenuto con la cura
necessaria durante il pre-montaggio.

I diametri misurati al di sopra degli spigolti
circolari appuntiti delle costole di ancoraggio dei
perni di fissaggio si ingrandiscono opportunamente
dalla costnla di ancnraggio prevista all'estremita
libera del perna di fissaggio nella direzione
deall'ultima «aostnla di ancoraggio sul lata della
flangia di fissaggio, in cui 1'ultima costola di
ancoraggio sul  lato della flangia di fissaggio
presenta un diametreo corrispondente in modo
sostanziale al diametro nominale del relativoe foro
di fissaggia nell'anta della porta. In gquesto modo
risulta possihile avvitare la vite di fissaggio

durante il pre-montaggio dei perni di fissaggio gia
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nei perni di fissaggio fino a guando i perni di
fissaggio VEengono trattenuti con saldezza
sufficiente nella posizione di pre-montaggio. Una
leggera espansione dell'estremita libera dei perni
di fissaggio non impedisce ancora 1'intreduzione
nei fori di fissaggio nell'anta della porta, in
gquanto guesto viene compensata da una corrispondete
diminuzione dei diametri delle costole di
ancoraggio.

l.e viti di fissaggio presentano opporfunamente 1una
filettatura verticale il cui passo tuttavia sa
trova ancora nella zona di  auto-bloccaggie.. Tn
questo modo il fissaggio della tazza di cerniera
dnpn 1l pre-montaggio avviene soltanto «¢on un
numero ridotto di rotazioni della vite di
fissaggion, mentre non s1 dave temere un
allentamento dovuto agli urti o simili che non
possanno mail essere completamente evitati  durante
1'utilizzo dell ' armadia,

T1 perno o i perni di fissaggin sono  ociascuno
configurati come pezzi stampati ad iniezione 1in
materiale plastico 1integrali formati dal vero e
proprin elementn a perno da inserire nel fori di
fissaggio nell'anta della porta e da una piastra di

supparton appoggiata sull’'estremita dell'elemento a
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perno sul lato della flangia di fissaggio e
ingrandita. L'elemento o gli alementi distanziatori
eventualmente previsti pud o possonc allora essere
costituiti ciascuno da almeno un segmento di
braccio elastico rideformahile elasticamente
iniettato integralmente sulla zona marginale della
piastra di supportn e che spoarge al di la della
superficie di appoggio sul lato inferiore della
flangia di fissaggin nella direzione della tlangia
di fissaggio.

Nello smontaggio di una tazza di  cerniera guesti
segmenti di braccio elastico agiscono allora nel
senso che essi premonn la flangia di fissaggio
della tazza di cerniera allontanandola dal perno di
fiasaggio, ma nella zona della defarmazione
elastica del segmento di bracecio elastico 1 permi
di fissaggio vengono ancora trattenuti nella
posizione di montaggio pre-determinata orientati
versao la flangia di fissaggio.

,L'elementa a perno del perno di fissaggio viene
opportunamente fessurato almeno una volta per una
parte della sua lunghezza a partire dalla sua
estremita lihera oppnsta alla flangia di fissaggio,
per rendere possihile 1 'espansione durante

1'introduzione della flangia di fissaggio. (o
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pensahile anche una fessurazione multipla
attraverso due o pin fessure disposte in posizione
spostata angolarmente,

In un primo esempio di. configurazione
dell 'invenzione nel perno di fissaggio & previsto
un fora di alloggiamento che sfocia aperto nella
piastra di supporto & si estende almeno per una

parte della lunghezza del perno entrando in questo,

per la wvite di fissaggio, il cui diametra
diminuisce almeno nella sna sezione terminale
opposta alla flangia di fissaggio. a1l aumento
dall''avvitamento delle estremita anteriore

dell'asta filettata della vite di fissaggio in
questa zona terminale di diametrn inferiore avviene
allora 1 "espansione del perno di fissaggio
direttamente attraversn 1'asta filettata.

11 segmento dell'asta della vite di fissaggio che
si Aallaccia immediatamente alla testa puda allora
essere configuratn come elemento di asta nion
tilettatn essenzialmente cilindrico, il i
diametro & preferihilmente scelto in modo tale che
esso venga trattenuto con una laggera pressione nel
relativo foro nella flangia di fissaggio della
tazza a cerniera, in cui il foro di  alloggiamento

nel perno di fissaggin sulla zona ferminale sul
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lato della flangia di fissaggio presenta un
Adiametro che corrisponde essenzialmente al diametro
del segmento di asta senza filettatura della vite
di fissaggio. I perni di fissaggio nel caso di
questa configurazione non vengono quindi soltanto
trattenuti attraversn gli elementi distanziateri o
segmenti di hracei elastici serrati contra la
superficie interna della flangia di fissaggio della
tazza di cerniera, ma innltre vengono trattenuti
anche attraverso 1a vite di fissaggio trattenuta
con pressione nel relativo foro nella flangia di
fizssaggio e avvitata leggermente nel foro di
alloggiamento del perno di fissaggio.

n un  esempio i configurazione alternativo
dell 'invenzione nel perno di fissaggio & previsto
wn  foaro passante c¢he presenta nel suo settore
terminale aoppostn alla flangia di fissaggio un
segmentn che si ampia conicamente nelia direzione
dell'estremitd lihera, in cui & disposto un corpo
ad espansinne conico in modo  aomplementare, nel
gitale & avvitato il segmento terminale della wvite
A7 fissaggin.

T.'eapansione del pernn di fissaggin avviene allora
non attraverso 1'azione a cunen della stessa vite

i fissaggio, ma attraversn la pressionea di
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espansione che il corpn ad espansione inserito
dalla vite di fissaggio all’interno del perno di
fissaggio esercita sul perno di fissaggio. Questa
configurazione presenta 1'ulteriore vantaggio che
al presentarsi di sollecitazioni che cercano di
estrarre la tazza di cerniera dalla sua posizione
di fissaggio, queste forze di trazione vengono
trasmesse attraverso le viti di fissaggia ai corp:
ad espansione, che allora hanno la tendenza ad
introdursi unlteriormente nel fissaggio del perno e
di espanderlo in misura ancara superiore. Questo
significa che sollecitazioni di krazione maggiori
che si verifieana portane ad un aumento della
saldenza della tenuta dei perni di fissaggio nei
relativi fori di fissaggio.

Per assjourare che i  caaorpi ad espansione non
ructino durante] 'introduzione della vite di
fissaggio insieme alle wviti di fissaggio, a
npportuno che il corpen ad espansione presenti
almeno un agagetto che spoarge dalla sua superficie
di fissaggio conirca nelle fessura dell’'elemento a
perno. Preferihilmente sono previsti due aggetti
che sporgono dalla superficie di delimitazione
conica del corpa ad espansione =81 pnsizioni

diametraimente opposte,
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Lo costnle di ancoraggio appuntite presentano in

una ulteriore configurazione vantaggiosa
dell'invenzione 1in moda apportuno una sezione
trasversaie essenzialmente triangolare, i cui

cateti che producono le superfici visibili delle
costnle rispettn ad una retta disposta radialmente
rispetto all asse longitudinale del perno di
fissaggio attraverso 1'angolo acuteo hanno un
andamento ad inclinazione opposta, in cui il primo
cateto che si allontana dallo spigolo verso
] 'estremita libera del perno di fissaggio e che
produce una superficie delle costole rastremate
forma un angole minore con 1'asse mediano
longitudinale del perno di fissaggio rispetto al
secondo cateto che si dirige posteriormente verso
1a flangia di fissaggio e produce una superficie di
costola che si rastrema in gquesta direzione, e
1'angolo comprese tra 1'asse longitudinale del
perno di fissaggio e il secondo cateto a scelto
inferiore a 90 gradi, in ecui gquestn angnlao @&
dimensionato di almeno 1'angole inferiore a 90
gradi, preferibilmente ancora inferiore, rispetto
all'angolo del gquale =i espande il perno di
fissaggio sulla sua estremita libera rispetto alla

posizione di partenza. In gquesto modo i fianchi
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delle costole di ancoraggio rivolti nella direzione
di estrazione del perno di fissaggio hanno anche
nello stato pre-montato una leggera inclinazione,
cosicché nel easo di una forza di estrazione
esercitata sul perno di fissaggio allo scopo della
smontaggio con vite di fissaggio parzialmente
svitata attraverso 1'incelinazione si presenta una
componente di forza che spinge 11 perno ad
espansione contro la direzione di espansione e cosi
si assicura una liherazione del perno di fissaggio
dal relativo foro di fissaggio.

IL'invenzione & esposta in maggior dettaglio della
seguente descrizione di due esampil di
configurazjone in connessione con il disegno, e in
particolare:

la Figura 1 illustra una vista in prospettiva di
una cerniera per mobilia quattre articolazioni con
una tazza di cerniera, che nel modo conforme
all'invenzione & provvista di due perni di
fissaggio previsti sulla sua flangia di fissaggio,
deti guali nel disegnn é rappresentato
schematicamente soltanto 11 perno di  fissaggio
anteriore 1in direzione dello sguardo, in oaui la
vita di fissaggin che 1n trattiene sulla flangia di

fissaggio & raffigurata in condizione svitata al di
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sopra della flangia di fissaggio;

la Figura 2 illustra una vista in sezione dell_a
flangia di fissaggio della tazza di cerniera, vista
in direzione delle frecce 2-2 nella Figura 1, che
raffigura il perno di fissaggio nella posizione
pre-montata sulia flangia di fissaggio
all'introduzione nel relative foroe di fissaggio
nell'anta della porta;

la Figura 3 illustra una vista corrispondente alla
Figura 2, in eni & illustrate il perno di fissaggio
dopo il montaggin della tazwa di cerniera;

la Figura 4 illustra una vista laterale del perno
di fissaggio nella configurazione illustrata nelle
Figure 2 e 3;

la Figura 5 illustra wuna vista del perno di
fissaggio, vista in direzione della freccia 5
nella Figura 4;

la Figura & illustra una vista laterale di un perno
di fissaggio modificato;

la Figura 7 illustra wuna vista del perno di
fissaggio, vista in direzione della freccia 7 nella
Figura 6;

la Figura 8 illustra una vista laterale di un corpn
ad espansione che serve all'espansinne del perno di

fissaggio illustrato nelle Figure 6 & 7; e
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la Figura 9 itlustra wuna vista del corpo ad
espansione, visto in direzione della frecaia 9
netla Figura 8.

L.a cerniera illustrata nella Figura 1,
contrassegnata da 10 nella sua interezna & una
nnsiddetta cerniera a guattfro articnlazioni, che &
raffigurata in posizione di apertura,.

l.a cerniera 10 & compnsta da un braccio pnrtante 12
fissahile 1in modo regolabile su di una piastra di
montaggin (non illustrata) pre-montata sulla parete
partante di un corpo di armadin, hraccie con
serione trasversale a forma di U rovesciata, e da
una tazza di inserimento 16, fissahile in posizione
infassata 1in una cavita dell’'anta posteriore di
un'anta di porta, i guali sono accoppiati tra loro
arfraverso duve bhracci artianlati di cernieara
articolati a mada di un'articolazione guadrupla
ciascuno alla lore estremitad in madn orientabile
sul hraccio portante 12 o mnella taznza A1
inserimento 14 - dei quali nel disegno & visibhile
sottantns il braccio articolato 16 superiore - in
mndo tale che la tazza di inserimento 14 - & guindi
un'anta di porta fissata ad essa sia orientabile
dalla posizione d4i apertura illustrata nella Figura

1 ad nna posizione di chiusura.
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La tazza di cerniera 14 prodotta nel caso
illustrato con un procedimento di presso fusione 1in
lamiera metallica presenta sul borde superiore
della suo effettivo elemento a tazza 18, da montara
in una cavita dell'anta della porta, una flangia di
fissaggin 2?0 che spovrge lateralmente dall'elemento
a tazza e che nella posizione di fissaggio
predeterminata appoggia accanto alla cavita sul
lato internao dell'anta della porta, la quale
flangia lungo i suoi bordi delimitanti si trova in
un nastro marginale 20a stretto e ripiegate verso
1'anta della pnrta, il guale la tazza di cerniera
14 montata include una bassa intercapedine 22 tra
il lato interno 24 dell’anta della porta 26 e 1l
lato inferiore della flangia di fissaggio 20
rivolto verso di esso (Figure 2 e 3).

Nelle zone lateralmente oppnste, che sporgono oltrae
1 'affettivn alemento a tazmza 18, la flangia di
fissaggin 20 della tazza di cerniera 14 & provvista
nogni volta di un foro di fissaggio 28 affossato,
attraverso 11 guale & avvitahile 1'asta 30Ga di  una
vite di fissaggin 30 in un pernn di fissaggin 372 -
raffigurato separatamente nelle Figure 4 & 5. Nella
Figura 1 & illustratne soltanto il perno i

fissaggion 3? anteriore in direzione delln sguardo,
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in cui la relativa vite di fissaggio 30 &
raffigurata in condizioni ancora non avvitate ad
una certa distanza al di sopra della flangia di
fissaggio 20.

La testa 30b della vite di fissaggio 30 nel caso
raffiguratoe & configurata in mado complementare
alla testa affossata formata per i1 foro di
fissaggio 28 infossato, che quindi nelle condizioni
finali di montaggio della tazza di cerniera 14
(Figura 3) si trova completamente all'interno del
faoro di fissaggio 28 infossato.

I perni di fissaggio 32 sono prodotti per
stampaggio ad iniezione in materiale plastico e
sono configurati come una caviglia ad espansione a
diametro ingrandibile attraverso 1'avvitamento
della vite di fissaggio 30, in cui essi nel modo
raffigurato nella Figura ? risultano pre-montati
sulla flangia di fissaggio 20 e in questa posizione
pre-montata durante 11 montaggio della tazza di
cerniera 14 sull'anta della porta 26 Vengono
inseriti in relativi fori di fissaggio 34 separati,
che sonn praticati accanto alla cavita per
1'effattivo elemento a tazza 18 della tarza di
cerniera nel lato interno dell'anta della porta 24.

Nell'esempio di configurazione illustrato nelle

18
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Figure da 2 a 5 i perni di fissaggio 32 nelia loro
sona terminale anteriore opposta alla flangia di
fissaggio sono provvisti di costole di ancoraggio -
nel caso rappresentato gquattro - aircolari da 36a a
36h, c¢he presentano una sezione trasversale
triangolare & 1 cui fianchi rivolti nella direzione
di inserimento del perno di fissaggio 32 nel foro
Ai fissaggio 34 presentano un’'inclinazione con la
guale il cateta che 1i produce della sezione
trasversale triangolare forma con 1'asse mediano
longitudinale del perno di fissaggio un angolo
relativamente acuto. T perni di fissaggio 32
presentano un fora di alleggiamento 38 che sfocia
sul latn della flangia di fissaggio in un
affossamento 38a per 1'asta 30a della vite di
fissaggin 30, che nella sua zona terminale A
contatto aon 1'infossamento 38a & configurata come
segmentn cilindrice  38h, 11 owmi diametrno éa
approssimativamente uguale al diametro di tn
segmento di asta 30c dell'asta 30a della vite di
fissaggio 30 che contata la vite di fissaggio 30 e
non & provviste di Ffilettatura. 711 segmento
cilindrico 38b del foro di alloggiamento 38 si
estende soltanto leggermente al di  1a di  meta

dell'alterza del perno di fissaggio 32 e sfocia poi
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in wuna fessura longitudinale 40 che é& praticata
dall'estremita libera, ciod opposta alla flangia di
fissaggio, nell'elemento a perno 32a del pernc di
fissaggin 32 per wuna parte della lunghezza
dell'elemento a perno e suddivide il perno di
fissaggio in due segmenti. Sull'astremita
dell 'elemento a perno 3?a sul lato della flangia di
fissaggio @& stampata ad iniezione una piastra di
supporto 32b, che aparge oltre al diametro delle
costole di  anecoraggio da 36a a 36b. Sui  lati
npposti di gquesta piastra di supporto sono
praticati per iniezmione segmenti di bracci elastici
42 defarmabili elasticamente diretti posteriormente
in posiziona inclinata rispetto alla flangia di
fissaggio 20, i guali segmenti di bracci elastici
durante il mantaggin del perno di fissaggio 37
sulla flangia di fissaggin 2?0 poggiano sul 1lato
inferiore della flangia di fissaggio & mantengonn
1'effettivo elementn a perno 32a inizialmente ad
una certa distanza dal lato inferiore dellia flangia
di fissaggia. Durante il pre-montaggio del perno di
fissaggio 32 =nlla flangia di fissaggio 20 la vite
di fissaggio 30 viene avvitata nella flangia di
fissaggia attraversandn il forn di fissaggio 28,

finoe a quando il segmentn di asta 30c senza
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filettatura si ingerisce nella sezione trasversale

pilt stretta configurata sula base dell’'infossamento
30hb @& viene trattenute 134 con una leggera
pressione. Contemporaneamente 1'estremita anteriore
dell "asta 30a provvista di filettatura viene
inserita nella zona di passaggio tra il segmento
cilindrico 38h del foro di alloggiamento 38 e la
fessura longitudinale 40 e presenta entrambhi gli
elementi a perno costituiti dalla fessura
longitudinale 40 leggermente espansi a causa
dell'avvitamento dei primi giri di filettatura. In
gquesto madn i1 perno di fissaggio 3?2 risulta pre-
montato nel modo illtustrato nella Figura 2 sulla
flangia di fissaggio 20.

I diametri delle costole di ancoraggio da 36a a 36b

sono - nella condizione non espansa dell'elemento a
perno 32a - graduati nel senso che la costeola di
ancoraggio 36a anterinre in direzione di

inserimenta presenta un diametro leggermente pin
picaole della anstola di ancoraggio successiva 36a
e gquesta a sua volta presenta un diametro annora
inferiore alla castola di ancoraggio 36c, la quale
infine a sua volta presenta un diametro ancora pin
picenlo della costola di ancoraggio 36d. Tn  guesto

modn si  dovrebhbe assicurare che 31  perna di
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fissaggio 32 anche nella condizione leggermente
aespansa dell’'eslementn a pernec 37a durante il pre-
montaggin & ancora inseribile nel relativo foro di
fissaggio.

Nella Figura 3 @ illustrata la condizione montata
della tazza di cerniera sulla o nell'anta della
porta ?26. La vite di fissaggio 30 =2 completamente
inserita nel perno di fissaggio 32, che st @
aspansao a partire dalla sua estramitia libera, in
cui  le costole di ancoraggio da 36a a 36b si  sono
premute nella parete perimetrale del foro di
fissaggio 34. La testa 30b della testa di tissaggia
30 completamente avvitata nel foro di fissaggin 28
ha serrato la flangia di fissaggio con deformazione
elastica dei segmenti dei bracei elastici 4?2 fino
al contatto con i1 lateo interno 24 dell'anta della
parta 76. Attraversa la scelta di un PASSO
relativamente grande della filettatura dell'asta
filettata 30a della vite d;5 fimssaggio 30 guesto
procedimento di serraggio pud essere eseguito anche
con pache rotazioni di un cacciavite.

Nelle Figure 6 e 7 & illustrate un perno di
fissaggia 132 modificatn rispetto al perno di
fissaggio 32, il quale & espandibhile non

direttamente attraverso una vite di fissaggio 30,
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ma attraverso un corpo ad espansione 144 separato e
raffigurato nelle Figure 8 & 9, nel quale corpo &
avvitabile una vite di fissaggio.

Per evitare ripetizioni gui di seguito vengono
soltanto descritte 1e modificazioni del perno di
fissaggio 13?2 eseguite rispetto al perno di
fissaggio 3?, mentre per la configurazione identica
& sufficiente fare riferimento alla descrizione
precedente, tanto pit che alle componenti
fungionalmente identiche dei perni di fissaggio 32
o 132 nei relativi disegni sono attribuiti numeri
di riferimento sempre uguali, nei guali nel pernao
di fissaggio 13? viene semplicemente premesso un
A R

Tl foro di alloggiamento 138 & costituito nel perno
di fissaggio 132 dall'affossamento 138a
corrispondente all'atfossamentn 38a e da un
segmento 138b che lo contatta, che si espande in
direzione deell estremitad libera dell'elementn a
perno 132a conicamente e attraversa completamente
1'elemento a perno.

Nel segmentn conico 138Bb & inserita il corpo  ad
espansione 144 a conicitad complementare, illustrato
nelle Figure 8 ¢ 9. 1] anrpo ad espansione 144 -

preferibilmente stampato ad iniezione di materiale
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plastico, ma anche producihile per presso fusione
in metallo, ad esempio per pressn fusione in zinco
(7amaK) viene attraversato da un foro longitudinale
146, i1 cui diametro & leggermente inferinre al
diametrao del] 'asta filettata di wuna vite di
fissaggio 30 in esn avvitata, cosicché le
filettature del segmento dell'asta 30a della vite
A1 fissaggio 30 praticano da sole una contro-
filettatura nel foro 146. Nel pre-montaggio si
procede secondo 11  pre-montaggin del perno di
figsaggio 3?, «ioé il perno di fissaggio 132 viene
pre-montato sul lato inferiore delia flangia di
fissaggio 32, facendo passare la vite di fissaggio
30 attraversn 1'apertura di fissaggio 28 infossata
e avvitandela nel foro 146 del corpo ad espansione
144 inserito nel segmentn conica 138b dell’'elemento
a perna 13%a, in cui 1'introduzione della vite di
fissaggio avviene solo fino a che le estremita
libere dei segmenti dei hracei elastici 142 vengono
trattennte esattamente a contatte con il lato
inferiore deila flangia di fissaggio.

Per impedire durante 1'introduzione della vite di
fissaggio 30 una rotazione contemporanea del corpo
ad espansione 144 di farma trvronco eonica o onnica

nel segmento 138, su posizioni diametralmente

74

Mlana
26)

sy e
{Iscriziviv rueo a. 4

CEF.



opposte dalla superficie tronco conica del corpo ad
espansione 144 sono previsti aggetti sporgenti 148,
la cui larghezza & dimensionata in modo esatiamente
corrispendente alla larghezza della fessura
longitudinale 140. Gli aggetti 148 che ingranano
nella fessura longitudinale impediscono una
rotazione contemporanea del corpo ad espansione 144
con sicurezza durante 1'avvitamento della vite di
fissaggio 30.

Gli aggetti 148 sulla loro estremitd anteriore sul
alto della flangia di fissaggio sono provvisti su
entrambi i lati di smussi 148a, che durante il
montaggio del corpo ad espansione 144 nel segmento
138b espandono lo  shocco ristretteo 140a della
fessura longitudinale 140. Appena gli aggetti 148
sono stati spinti nelle effettiva fessura
longitudinale 140, 1o shaacco 140a si restringe
nuovamente ed 1l corpn ad espansione 144 viene
trattenuto in mode sicuro nell'elemento a pernn
132a impedendo una perdita involontaria.

Per guanto riguarda la canfigurazione delle costole
di ancoraggio da 36a a 36b o da 136a A 1l36e @A
necessario ancora aggiungere che 11 fianco di
questa castola di ancoraggio rivolto

posteriormente, cioé viveltoe verso la flangia di
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fissaggio, non ha un andamento radiale ma inclinato
obliguamente in senso apposto rispetto al fianco
rivolto in avanti, e in particelare in una misura
tale che anche in condizioni di espansione rimane
ancora una certa inclinazione e quindi ha vite di
fissaggio 30 estratta ed esercitando una forza, che
sallecita la tazza di cerniera 14 in direzione di

estrazione, tra i fianchi nbliqui delle costole di

ancoraggio e la parete del foro s1 forma una
componente di forza che tenta di respingere
indietro il perno di fissaggio espanso per

riportarlio nella posizione di partenza non espansa.
Nei due esempi di configurazione precedentemente
descritti sui peni di fissaggio 32 o 132 sonao
previsti segmenti di hracci elastici 42 o 142, che
trattengono i1 perno di fissaggio in condizicne
pre-montata ad una certa distanza al di sotto del
lJato inferiore della flangia di fissaggio 20 e cosi
mettonoa a disposizione una via di trazione che
permette di serrare la flangia di fissaggio anche
nel caso di un perno di fissaggio giad fissato nel
relative forn d4i fissaggio 34 - con deformarzione
elastica dei segmenti di hracei elastici 42 o 142 -
a contatto del lato interno 24 deell'anta della

porta ?6. T segmenti di bracei elastieci integrali
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42 o 147 possono perd anche non essere presenti. In
quastoe casno durante il montaggio della tazza a
cerniera 14 & sempiicemente necassario fare
attenzione che i perni di fissaggio pre-montati
attraverso le viti di fissaggio 30 avvitate vengano
veramente inseriti completamente, ciod fino al
contatta delle loro piastre di supporta 32bh o 132h,
previste sulla lora estremita sul lato della
flangia di fissaggio, sul lato interno 24 dell "anta
della porta nei relativi fori di fissaggio 34, per
assicurare che 1a flangia di fissaggio 20 della
tazzna di cerniera 14 pnssa allnora essere serrata
attraverso le viti di fissaggie anche fino al
contattn con 1) lato interno 24 dell’anta delila
A

ypnrta 76. Ta piastra di supporto 32b o 132b
praevista sull'estremita dell'elemento a pernn 373 o
13%a =sul lata della flangia di fissaggio viene
allnra dimensionata in mondn opportuno in modo tale
~he almenn uno dei suoi margini di delimibtazione
poggi sul late interno del nastro marginale ricurvo
20a della relativa flangia di fissaggio e assicnri
censi il perno di fissaggio enntro una rotazioone
relativamente alla flangia di fissaggin

all'avvitamentn della vite di fissaggio.
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RIVENDICAZIONT

1. Cerniera per mobili con un elemento di battuta
del corpo fissabile in moado regolabile sul corpo di
un mabile, ahe & accoppiato attraverso un
meccanismo di articnlazione in modo orientabile con
un elemento di bhattuta della porta, che &
configurato come tazza di cerniera in metallo, il
cui effettiva elemento a tazza & montabile 1in
posizione infossata in una cavita nell'anta della
porta e presenta una flangia di fissaggio che
paggia sul lato interno dell’anta deila parta e
sporge dal margine dell'elemento a tazza, dal cui
lato inferiore spargono almenn uno, preferibilmente
dne perni di fissaggio provvisti di un certo numero
di costale di ancoraggio circolari e di sezione
trasversale appuntita, che sono montabili in fori
di fissaggia relativi e separati nell’'anta della
porta,

caratteriznzata dal fatto che

il perno o i perni di fissaggio (32; 132) in mode
di per se notn sonn configurati attraverseo una vite
di fissaggio (30) avvitahile in ciascuna di essi in
modo simile ad una caviglia ad espansione in  modo
da essere ingrandihili d4di diametro e sono pre-

montati sulla flangia di fissaggio (20) attraverso
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la vite di fissaggio (30) inizialmente avvitata
soln parzialmente.

2. Cerniera per mobili secondn la rivendicazione 1,
caratterizzata dal fatto che tra la superficie
frontale sul lato della flangia di fissaggio dei
perni di fissaggin (3?; 132) e il lato inferiore
rivolitn ad essa della flangia di fissaggio (?20) @
disposto ogni volta almena un el emento
diatanziatnore, il aquale o i guali mantengono 1l
pernn di fissaggio (3?; 132) in condizione di pre-
mont aggin ad una certa distanza dal lato inferiore
della flangia di fissaggio, ma che durante
1'avvitamenta della vite di fissaggio (30) &
deformabile o sona defarmabhili in modo tale che la
flangia di fissaggio risulti serrabile almeno nella
sua =zeona marginale a contatto eon il lato interno
dell 'anta della porta.

3. Cerniera per mohili secondo la rivendicazione 1
o 7, carattearizzata dal fatto che i diametri
misurati sapra gli spigoli, circolari ed appuntiti,
delle anstnle di ancoraggio {da 36a a 36d: da 136a
a 136e) dei perni di fissaggia (32; 137) =i
ingrandisconn di valta in volta dalla anstola di
ancnraggio (36a; 136a) prevista all 'estremitA

lihera del operno di fissaggio (37; 132) nella
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direzione versa 1'nltima costola di ancoraggio
(36d; 13Ae) snul lato della flangia di fissaggio, in
cui 1'nltima castola di ancoraggio (36d4; 136e) sul
lato della flangia di fissaggio presenta un
diametra essenzialmente corrispondente al diametro
nominale del relativne foro di fissaggio (34)
nell 'anta della porta (26).

4. Carniera per mobili secondo una delle
rivendicazioni da 1 a 3, caratterizzata dal fatto
che le witi di fissaggin (30) presentano una
filettatura ohiigua il cui passao tuttavia si trova
ancara nella zona di anto-blaccaggio.

5. Cerniera per  mobili secondao una delle
rivendincazioni da 1 a 4, caratterizzata dal fatto
che il perno o i perni di fissaggio (32; 132) sono
costitniti dall'effettivo ealemento a perno (32a;
132a) da inserire nel foro di fissaggio (34)
dell'anta della porta (?26) e da una piastra di
suppart.o {(32h; 132h) ingrandita appoggiata
cull'estremita sul latn della flangia di fissaggio
dell ' 'elementn A perno.

6. Cerniera per mobili sacondo una delln
rivendicazioni da 1 a 4 e secondo la rivendicazione
5, ecaratterizzrata dal fatto che 1'elementn o gli

alementi distanziatari & configurata 0 sono
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configurati da almeno un segmento di braccio
elastico (42; 14?2) rideformabile elasticamente
stampatoc ad iniezione integralmente nella =zona
marginale della piastra di supporto (32b; 132h) e
che sporge altre la superficie di appnggio sul Jato
inferinre della flangia di fissaggio (20) nella
direzjone della flangia di fissaggio (20).

7. Cerniera per mnhili secondo la rivendicazione 5
oppure 6, caratterizzata dal fatto che 1'elemento a
perno  (32a; 13%a) a partire dalla sna estremita
libera apposta alla flangia di fissaggio a
fessurato Aalmeno una volta per un parte della sua
lunghezza (fessura longitudinale 40; 140).

8. Cerniera per wmohili secondo una delle
rivendicazioni da 5 a 7, caratterizzata dal fattao
che nel perno di fissaggio (3?) & previsto un farao
di alloggiamento (38) che shocea aperta nella
piastra di suppnrto (3?h) e si estendes almeno per
una parte della lunghezza dell’'elemento a perno
entrando in essn per la vite di fissaggio (30), i1
cui  diametro diminunisce almeno nella sua zona
terminale opposta alla flangia di fissaggio.

9., rerniera per mohili secondn la rivendicazrione 8,
caratteriznznata dal fatto rche i1 segmentn (30c), che

si allacaia direttamentes alla testa (30h),
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dell'asta (30a) della vite di fissaggia {30) & un
elementn di asta senza filettatura essenzialmente
cilindrico, il eui diametro & scelto in modo tale
che asso  venga mantenunta attraverso un leggero
accoppiamento a pressione nel relativao foro (28)
nella flangia di fissaggio (20) della tanza di
cerniera (14), e che il foro di alloggiamenta (38)
nel perno di fissaggio (3?) nella zona terminale
(38h) sul Jato della flangia di fissaggin presenta
uwn diametra che corrisponde essenzialmente al
dijametro del segmento di asta (30c) non filettato
della vite di fissaggio (20},

10. Cerniera per mohili secondo una delle
rivendicazinoni da 5 a 7, caratterizzata dal fattn
che nel pernn di fissaggio (13?) & previsto un foro
passante (138), c¢he nella sua 7ona terminale
opposta alla flangia di fissaggio presenta un
segmentn  (138h) che =i espande caconicamente verso
l1'estremita lihera, in cui & disposto un elementn
ad espansione (144) conico in modo  complementare
nel quale & avvitato i1 segmento terminale libern
delia vite di fissaggio (30}).

11. Cerniera per mohili seranda le rivendicamioni 7
e 10, caratteriznzata dal fatteo che i1 corpo ad

espansione (144) presenta almeno un aggetto (148)
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che sporge dalla sua superficie di delimitazione
conica nella fessura (140) dell'elementa a perno
(132a).

12. Cerniera per mobili secondo la rivendicazione
11, caratterizzata dal fatto che sono previsti dne
aggetti (148) c¢he sporgono dalla supertficie di
delimitarione conica del corpo ad espansione (144)
su posizioni diametralmente opposte.

13. Cerniera per mabili secondn una delle
rivendicazioni da 1 a 12, caratterirznzata dal fatto
che le costole di ancovaggio appuntifte (da 36a a
36d: da 136a a 136e) presentann una serionne
trasversale essenzialmente triangolare i eui cateti
che producono le superfici delle censtole visibili
rispettn ad una retta disposta radialmente
dall’'asse longitudinale del perno di fissaggio
attraverso 1o spigalo appuntito hanno un andamento
inclinate in senso opposto, in cui il primo cateto
che produce la superficie della costola che si
rastrema e =1 dirige dallo spigolo VRTSO
l1'estremita libera del perno 41 fissaggion (32; 132)
forma con )1'asse mediann langitudinale del pernc di
fissaggia (3?; 132) un angola minore rispetto al
secnndo  aatetn che produce la superfinie della

castala diretta all'indietro verso la flangia di
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fissaggio (?0) e che si rastrema in gquesta
direzione, in aui 1'angnln compresa tra 1'asse
longitudinale del pernn di fissaggio e 11  secondon
catetn & sceltn per essere inferinre a 90 gradi.
14. Cerniera per mohili secondo la rivendicazione
13, caratterizzata dal fattn che 1'angnlo compreso
tra 1'asse longitudinale del perno di fissaggin e
i1 secnndo cateto & dimensionato minore di 90 gradi
almeno dell'angola con il quale il perno di
fissaggio si espande rispettn alla posizione di
partenza durante il procedimento di fissaggio
attraverso 1'avvitamento della vite di fissaggio
(30) sulla sua estremita libhera.

15. Cerniera per mobili secondn 1a rivendicazione
14, caratterizzata dal fatto che 1'angelo compreso
tra 1'aase longitudinale del pernn di fissaggin )
il secondn catetao & dimensionata di wna misura
almenn leggermente inferiore dell’'angolo con cui 11
perno di fissaggio (3?; 13?) si espande al massimo
durante 11  procedimentn di fissaggio attraverso

1'avvitamentn della vite di fissaggin (30).

p.i.: MEPLA-Werke Laut chlﬁgz; ZabH & Co., KG.

{lscrizicae . .. .. 426}
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