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Sposob i urzadzenie do podgrzewania ogniwa tancucha

Przedmiotem wynalazku jest sposéb podgrzewania pradem elektrycznym pojedynczego ogniwa +aricui:ha,
zwtaszcza taricucha gérniczego oraz urzadzenie do podgrzewania pojedynczege ogniwa taricucha.

W czasie procesu wytwarzania nitki tarficucha ogniwowego, zwtaszcza taricucha gérniczego, powstaja
odpady taricuchdw sktadajace sie z kilku ogniw. Sa to odpady technologiczne powstate z niewymiernosci przy
cigciu taricucha na okreélone odcinki najczeéciej na odcinki pietnastoogniwowe, badZ s3 to odpady powstat=
wskutek zerwania jednego z ogniw podczas operacji kalibrowania polegajacej na wstepnym obcigzeniu ogniw
taricucha okreslong sitg po przeprowadzonej obrébce cieplnej celem nadania ogniwom taricucha okre$lonego

"wymiaru wymaganego norma. Powstate odpady taricucha posiadaja zazwyczaj petnowartosciowe ogniwa z
ktérych mozna utworzy¢ odpowiedniej dtugosci odcinki taricucha. W tym celu taczy sie powstate odpady
faricucha przez wstawianie nowego ogniwa wedtug znanego sposobu. Wstawione ogniwo od ktérego wymaga si¢
by posiadato okreslone warunki wytrzymatosciowe podobnie jak potaczone z nim ogniwa z odpadéw, musi byé
poddane obrdbce cieplnej a mianowicie hartowaniu i odpuszczeniu. Odbywa si¢ to w ten sposéb, Ze nitke
taricucha z wstawionym ogniwem przepuszcza sie¢ przez gazowy piec szybowy w ktérym nitke taricucha
podgrzewa sie do zadanej temperatury hartowania, hartuje, nastepnie odpuszcza po czym poddaje sie operacji
kalibrowania. W nastepstwie tak przeprowadzonej obrébki cieplnej, wstawione ogniwo uzyskuje odpowiednie
wiasnoscl wytrzymatosciowe, ale z kolei ogniwa ktdre juz raz byty poddane obrébce ciepinej a ponadto poddane
byty takze kalibrowaniu, traca znacznie ze swych wtasnosci wytrzymatosciowych w rezultacie czego nitka
taricucha zawierajaca wstawione ogniwo zostaje zaklasyfikowana do nizszej klasy jakosci. -

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu i urzadzenia do podgrzewania do temperatury hartowania:
wstawionego ogniwa w nitke taricucha, . ’

Spos6b wedtug wynalazku polega na podgrzewaniu ogniwa pradem elektrycznym. W tym celu ogniwo
umieszcza sie w pozycji poziomej pomigdzy dwoma parami elektrod, tak aby dfuisza.o$ symetrii ogniwa
pokrywata sie z ptaszczyzng symetrii elektrod, a tym samym ogniwo stykato sie z elektrodami na odcinku
swych {tukéw i poddaje przeptywowi pradu przem|ennego o napuecnu od 6-do 7 Volt i natezeniu do 12000
Amperow.



2 101 385

Urzadzenie do podgrzewania ogniwa wyposazone jest w transformetor z ktérego doprowadzony jest prad
poprzez szyny z brazu i elastyczne lamele miedziane do dwéch par elektrod rozstawionych wzgledem siebie na
_odleg{oﬁé podziatki ogniwa, przy czym elektrody doine sa state a gérne przesuwne i poruszane pizy pomocy
sitownikéw hydraulicznych. Urzadzenie wyposazone jest réwniez w popychaki pneumatyczne zakoriczonych
pryzmami do symetrycznego ustawienia ogniwa wzgledem elektrod. Ponadto urzadzenie zaopatrzone jest w
' ignitrony do regulacji mocy grzania w sposéb ciagty oraz czujnik elektrooptyczny do samoczynnego wytaczania
pradu, gdy ogniwo uzyska zadany zakres temperatury.

~ Zaletq rozwiazania wedtug wynalazku jest to, Ze pozwala uzyskaé wiasnosci  wytrzymatosciowe
wstawionego ogniwa w nitke bez obniZzenia wtasnosci wytrzyma’roﬁclowych pozostatych ogniw w nitce
taricucha.

Urzadzenle do podgrzewanla ogmwa blizej jest przedstawione w przyktadzie wykonania na rysunku na
ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie schematycznie widoku z przodu a fig. 2 w widoku z géry. _

Urzadzenie wyposazone jest w.transformator 10 z ktérego doprowadzony jest prad poprzez szyny z brazu i
elastyczne lamele do dwdch par elektrod z ktérych elektrody 1-i 2 tworza jedna pare a elektrody 3 i 4 druga
parg. Para elektrod 1, 2 jest rozstawiona wzgledem pary elektrod 3, 4 na odlegto$é podziatki s ogniwa 6 przy
czym elektrody dolne 2 i 4 s3 state a elektrody gérne 1 i 3 przesuwne i poruszane przy. pomocy sitownikéw
hydraulicznych 11 i 12, Urzadzenie wyposaZone jest' réwniez w popychaki pneumatyczne 8 | 9 zakoriczonych
pryzmami 6 i 7 do symetrycznego ustawienia ogniwa 5 wzgledem par elektrod 1, 2 i 3, 4. Sitowniki hydrauliczne
11§ 12 jak réwniez popychaki pneumatyczne 8 i-9' sterowane s elektrycznie. Urzadzenie ponadto wyposazone
jest w ignitrony do regulacji mocy grzania w sposob ciagty oraz czujnik elektrooptyczny do samoczynnego
wytaczania pradu gdy ogniwo uzyska zadany zakres temperatury.

Urzadzenie wedtug wynalazku dziata nastepujaco: wstawione ogniwo 5 ktadziemy w pozyciji poziomej na
elektrody dolne 2, 4, uruchamia popychaki pneumatyczne 8, 9 zakoriczonych pryzmami 6, 7. Pryzmy 6, 7
ustalajg ogniwo 5 symetrycznie wzgledem par elektrod 1, 2 oraz 3, 4, nastgpnie opuszcza si¢ elektrody gérne 1, 3
przy pomocy sitownikow hydraulicznych 11 i 12, wtacza prad o napieciu od 5 do 7 Volt i ustalonym natezeniu
np. 8000.Amperéw regulowanym przy pomocy ignitronéw, ktéry przeptywajac przez ogniwo b rozgatezia sie na
dwa prady jednakowej wielkosci nagrzewajac ogniwo 5 réwnomiernie w catym przekroju do okreslonej
temperatury co jest konieczne do przeprowadzenia prawidfowej obrébki cieplnej (hartowanie, odpuszczanie). Po
osiggnieciu Zadanej temperatury czujnik elektrooptyczny samoczynnie wytacza prad. £ wytaczeniem pradu
grzania nastgpuje réwnoczesne podniesienie elektrod gérnych 1 i 3 i odsunigcie pryzm 6 i 7 do potoZenia
wyjsciowego. Odcinek taricucha z podgrzanym ogniwem 5 zdejmu1e si¢ z elektrod dolnych 2, 4 i poddaje
studzeniu.

ZastrzeZzenia patentowe

1. Sposob podgrzewania ogniwa taricucha zwfaszcza taricucha gérniczego pradem elektrycznym,
znamienny tym, Ze ogniwo umieszcza si¢ pomiedzy dwoma parami elektrod, tak aby dtuzsza o$ symetrii
ogniwa pokrywala si¢ z ptaszczyzna symetrii elektrod i poddaje sie przeptywowi pradu przemiennego o napigciu
od 5 do 7 Volt i natezeniu do 12000 Amperdw. )

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze ogniwo umieszcza sie¢ pomiedzy parami elektrod w
pozycji poziome;j.

3. Urzadzenie do podgrzewania ogniwa taricucha zwtaszcza taricucha gdrniczego, wyposazone w
transformator, szyny z brazu, elektryczne lamele miedziane oraz dwie pary elektrod, znamienne tym, ze
para elektrod (1, 2) rozstawiona jest wzgledem pary elektrod (3, 4) na odlegtos¢ podziatki (S) ogniwa (B)
ponadto wyposazone jest w popychaki pneumatyczne (8, 9) zakoriczone pryzmami (6, 7) do symetrycznego
ustawienia ogniwa (5) wzgledem par elektrod (1, 2) i (3, 4).

4. Urzadzenie wedtug zastrz.3, znamienne tym, Ze elektrody dolne (2 i 4) sq state a elektrody
gérne-{1i 3) sa przesuwne. '



1

10

101 385

T\l \'

1 I ‘/ 1
- 1
[ = val=%
g \ I
o L
1 L = =g
1 it
_2.// ]
fig. 1
6 5 . A
A /,EYJ
' £ X 7 —S
(| T— T | - u - . N -
(R — S




	PL101385B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


