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Urzadzenie do przedmuchiwania sprezonym powietrzem stozkéw
wrzeciona i oprawki narzedziowej w obrabiarkach z automatyezng
zmiang narzedzi
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do prze-
dmuchiwania sprezonym powietrzem stozkow wrze-
ciona i oprawki narzedziowej w obrabiarkach z au-
tomatyczna zmiang narzedzi, przy katowym zapo-
zycjonowaniu wrzeciona obrabiarki przed kazda
zmiang narzedzia. .

Znany jest spos6b przedmuchiwania wymienio-
nych stozkéw sprezonym powietrzem doprowadzo-
nym dlugim przewodem wierconym w wybijaku
narzedzia osadzonym suwliwie w otworze wrzeciona.

Podstawowa wada takiego rozwigzania konstruk-
cyjnego jest konieczno$é wykonywania glebokich
otworéw, w wybijaku oraz utrudniony dostep do
elementéw urzadzenia szczegbélnie w okresie kon-
serwacji lub koniecznosci dokonywania naprawy
wzglednie wymiany uszkodzonego elementu.

Celem wynalazku jest usuniecie wymienionych
wad i niedogodnosci przez wykonanie urzadzenia o
prostej konstrukeji umozliwiajacej dostep z zewnatrz
do wszystkich elementéw urzadzenia.

Cel ten zostal osiggniety przez opracowarie urzg-
dzenia do przedmuchiwania sprezonym powietrzem
stozké6w wrzeciona ivoprawki narzedziowej w obra-
biarkach z automatyczng zmiang narzedzi, przy ka-
towym zapozycjonowaniu wrzeciona obrabiarki przed
kazda zmiang narzedzia, zaopatrzonego w tlok u-
mieszczony w cylindrze zamocowanym do korpusu
glowicy wielowrzecionowej ktérego tloczysko usy-
tuowane jest prostopadle do osi wrzeciona, w kto-
rym na przedtuzeniu osi otworu wylotowego tloczy-
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ska wykonany jest otwér polaczony z otworem ko-
munikacyjnym, a ponadto w tej samej osi usytuo-
wana jest amortyzujaca sprezyna oraz uszczelka,
przy czyrm sprezyma usytuowana jest wewnatrz
miedzy lacznikami za$ uszczelka osadzona jest na
zewnatrz lagcznika w styku z wrzecionem.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladzie wykonania na rysumku, na ktérym uwidocz-
niono przekrdj poprzeczny urzadzenia przez jedno
z wrzecion obrabiarki z glowicg obrotowg wielo-
wrzecionowg, przy czym urzadzenie przedstawione
jest, kiedy zmiana narzedzia odbywa sie w goérnej
pozycji wrzeciona, to znaczy wrzeciona obréconego
o 180° w stosunku do pozycji wrzeciona skrawajg-
cego.

Urzadzenie sklada sie z zamocowanego do korpu-
su 14 glowicy wielowrzecionowej cylindra 12, w kt6-
rym osadzony jest tfok 2 wyposazony w ttoczysko 6
usytuowane prostopadle do osi wrzeciona 1. We-
matrz tloczyska 6 w jego osi osadzone sg polgczone
na przyklad za pomoca gwintu laczniki 7 i 8 miedzy
ktorymi osadzona jest amortyzujaca sprezyna 10,
za$ na zewnetrznej cylindrycznej czesci lgcznika 8
osadzona jest uszczelka 11, przy czym na przediuze-
niu osi otworu wylotowego w ktéry zaopatrzone sg
lgczniki 7 i 8 wykonany jest otwor 5 polaczony z
komunikacyjnym otworem 4, usytuowanym we ibie
wrzeciona 1.

Cylinder 12 poljczony jest za pomoca przewodow
pneumatycznych 13 z ukladem zasilania wyposazo-
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nym w rozdzielacz suwakowy 15 sprzezony z tlo-
kiem cylindra 16 luzowania narzedzia.

Dziatani ja do przedmuchiwania jest
na';tébidho'e:i Pa zappzjcjonowaniu wrzeciona 1 oraz
pri esterowaniu tloka 2 W lewe skrajne polozenie,
m ,,p,”’ powietrze doprowa-
] odmocowanej i. uniesionej na
¢ ‘oprawki narzedziowej 3,
otworami komunikacyjnymi 4 i 5.

Wielkosé szczeliny powietrznej 9 jest tak dobrana
aby -szybko$¢ ‘wyplywu powietrza byla wystarcza-
jaca dla stworzenia bariery zabezpieczajacej po-
wierzchnie stozkéw przed przedostaniem sig zanie-
czyszczeh w czasie zmiany narzedzia.

Sprezyna 10 amortyzuje uderzanie uszczelki 11

i ustala wielko§¢ potrzebnej sily dla zachowania
szczelnodci polgczenia w momencie wyptywu po-
wietrza. ’
. .Dtugo$é cylindra 12 jest tak dobrana aby po prze-
sterowaniu tloka 2 w prawe skrajne polozenie uzy-
skaé szczeling miedzy tbem wirzeciona 1 i uszczelka
11, pozwalajaca na swobodne obracanie sie wrzecio-
na po zamocowaniu narzedzia.

Sterowanie tloka 2 odbywa sie za pomoca cxéme-
nia ,pe”’ za pomocg rozdzielacza suwakowego 15,
tego samego ktoéry steruje tlok cylindra 16 mecha-
nizmu luzowania narzedzi. Roéwnolegle polaczenie
przewodéw tych dwoéch cylindréw 12 i 16 pozwala
na unikniecie stosowania dodatkowego aparatu.

W konstrukeji urzadzenia wedlug wynalazku wy-

dgone jest.
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korzystano konieczno§¢ kazdorazowego katowego
zapozycjonowania wrzeciona przed zmiang narze-
dzia. W mechanizmy takie wyposazone sg nowo-
czesne centra obrébkowe i inne obrabiarki stero-
wane numerycznie w ktérych przewidziano mozli-
wosé wytaczania otworéw bez powstawania rysy
przy wycofaniu narzedzia po wykonaniu obroébki
skrawaniem.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do przedmuchiwania sprezonym po-
wietrzem stozk6w wrzeciona i oprawki narzedziowej
w obrabiarkach z automatyczng zmiang narzedzi,
przy katowym zapozycjonowaniu wrzeciona obra-
biarki przed kazda zmiang narzedzia, znamienne
tym, ze zaopatrzone jest w tlok (2) umieszczony
w cylindrze (12) zamocowanym do korpusu glowicy
wielowrzecionowej, ktérego ttoczysko (6) usytuowa-
ne jest prostopadle do osi wrzeciona (1), w ktérym
na przedluzeniu osi otworu wylotowego tloczyka
wykonany jest otwér (5) potaczony z komunikacyj-
nym otworem (4) a ponadto w tej samej osi usy-
tuowana. jest amortyzujaca sprezyna (10) oraz
uszczelka (11). /

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze amortyzujaca sprezyna (10) usytuowana jest we-
wnatrz miedzy lgcznikami (7 i 8), przy czym na ze-
wnatrz lgcznika (8), w styku z wrzecionem (1), osa-
dzona jest uszczelka (11).
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