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Rostova deska (1) je uréena pro posuvné roty (25), zejména
pro posuvné rodty (25) spalovacich zafizeni na odpad.
Posuvny rodt (25) sestavé z n€kolika navzajem pohyblivych
do stupiiti uspofadanych roStovych fad (26). RoStova deska
(1) se rozprostira pfes celou §ifku posuvného rostu (25),
poptipadé rostové drahy, a je chlazena vodou nebo chladicim
prostfedkem s vy$§im bodem varu neZ voda. RoStova deska
(1) je tvofena zakladnim télem (2), tvoficim nohu (4) rostové
desky (1) a alespoti jednim pfekryvacim segmentem (3),
tvoficim t&lo (5) roStové desky (1). Pfekryvaci segment (3) a
zakladni télo (2) jsou navzajem rozebirateln€ spojeny.
Zakladni télo (2) a pfekryvaci segment (3) jsou vytvoreny s
alespori jednim pfitokem (18) a odtokem (19) chladiciho

prostiedku. Mezi zakladnim t&lem (2) a pfekryvacim
segmentem (3) je vytvofen vzduchovy priduch (6).
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Rostova deska

Oblast techniky

Vynalez se tyka rostové desky pro posuvné rodty, zejména pro posuvné rosty spalovacich
zafizeni na odpad, pfi€emZ posuvny ro$t sestdvi z n&kolika navzijem pohyblivych do stupi
uspofadanych rostovych fad, pfi€emz rostova deska se rozprostira pfes celou $ifku posuvného
rostu, popiipadé ro§tové drahy, a je chlazena vodou nebo chladicim prostfedkem s vy33im bodem
varu nez voda.

Dosavadni stav techniky

Rosty ke spalovani odpadu a jinych pevnych latek jsou znimy dlouho. Pro spalovani domovniho
odpadu a ostatniho odpadu se nejlépe osvédily tzv. posuvné spalovaci rosty. Vedle zp&tné
posuvnych roSti nalezly pfed mnoha roky uplatn&ni ve spalovacich zafizeni na odpad predevsim
posuvné rosty.

Tyto znamé posuvné rosty jsou vytvafeny pomoci stupfiovitd pfes sebe leZicich fad rostovych
desek nebo rostovych tygi, které lezi p¥itns ke sméru posuvu spalovaného materidlu. Pro posuv
spalovaného materidlu vykonidvad obvykle ka?da druh4d fada rodtovych desek, popfipadé
roStovych ty¢i, posuvny pohyb, ktery je vyvolavan pohanécim zafizenim. '

Diky posuvnému pohybu fad rostovych desek, popfipadé roStovych ty&i, je odpad jednak
posouvan, jednak promichavén a prohrabavan. B&hem pohybu odpadu na posuvném rostu je
odpad postupné vysousen, predehiivan, zbavovan plynu, zplynovavan a co je mozZno spilit, je
spalovano.

Je dile zndmo chlazeni takovych rostovych desek, poptipadé roStovych ty&i, z posuvnych ro§ti
chladici vodou, aby se tim jednak diky niZsi teploté mohly pouZit levngjsi materialy na ro$tové
desky, popfipad& rostové tyge, a aby se doséhlo mensiho opotiebent rostovych desek, poptipadg
rostovych ty¢i, jednak aby se primarni vzduch potfebny ke spalovani, ktery je pfivddén od
rozdé€lenych vzduchovych zén pod posuvnym roStem vzduchovymi tryskami v roStovych
deskach, poptipadé rostovych tyich, ke spalovanému materidlu, nechal cilen& nastavit podle
potieb spalovaného materialu. Pfedavkovani primarniho vzduchu pro chlazeni rostovych desek,
popftipadé rostovych ty&i, zde neni potfebné.

Ze spisu EP 0 621 449 je zndma vodou chlazen4 rodtova deska, rozprostirajici se pfes celou $fiku
spalovactho rostu, popfipad® rostové drahy, zhotovena z plechu, tvofici duté téleso s homi a
spodni stranou, kterd mé na jedné strané spodni strany alespoii jeden p¥ipojovaci natrubek a na
drubé stran€ alespoii jeden vystupni nitrubek pro ptivod a odvod kapalného média, které ji
protéka a temperuje.

Nevyhodné u zndmé rostové desky je, Ze pii potfebné vyméné roStové desky, vyvolané napf.
mechanickym ot&rem, tepelnym nebo korozivnim opotfebenim nebo poskozenim, se musi vidy
vyménit kompletni ro§tova deska. U ro$tovych desek, které jsou aZ 3,0 m iroké, se objevuji
problémy s demontdZi a montéZi takovych rostovych desek, vyvolané vysokou vlastni tihou
a neskladnosti. Z ekonomickych divodi neni dale obhdjitelné, aby se pouze &4stedné opotiebené
rostové desky vyméiiovaly kompletng.
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Podstata vynalezu

Ukolem vynalezu je vytvofeni rostové desky, ktera nema uvedené nedostatky.

Uvedeny tikol spliiuje ro$tova deska pro posuvné rosty, zejména pro posuvné rosty spalovacich
zafizeni na odpad, pfiCemZ posuvny rost sestava z nékolika navzijem pohyblivych do stupiit
uspofadanych rostovych fad, pfi€emZ roStova deska se rozprostira pies celou $itku posuvného
rostu, popiipadé rostové drahy, a je chlazena vodou nebo chladicim prostfedkem s vy$$im bodem
varu nez voda, podle vynélezu, jehoZ podstatou je, Ze ro§tova deska je tvofena zakladnim télem,
tvoficim nohu rostové desky a alespoil jednim pfekryvacim segmentem, tvoficim t&lo rodtové
desky, pficemz ptekryvaci segment a zakladni télo jsou navzajem rozebiratelné spojeny, zakladni
télo a pfekryvaci segment jsou vytvofeny s alespori jednim pfitokem a odtokem chladiciho
prostfedku a mezi zdkladnim té€lem a pfekryvacim segmentem je vytvofen vzduchovy priduch.

Podle vyhodného provedeni vynalezu je zakladni t&lo tvofeno dvéma bo&nicemi, jednou spodni
deskou, ktera lezi mezi nimi, popfipad€ jednou nebo vice mezideskami, a alespoii jednim dutym
profilem, kterym protéka chladici prostiedek, a ktery je umistén mezi bo€nicemi, popfipadé mezi
bo¢nicemi a mezideskami, popfipadé mezi mezideskami, pfiemz duty profil je opatfen alespori
jednim zafizenim pro ptitok chladiciho prostfedku na jedné strané dutého profilu a alespon
jednim zafizenim pro odtok chladiciho prostfedku na druhé strané dutého profilu a u dutych
profild, které jsou rozloZené po Sifce zdkladniho téla, je zafizeni odtoku chladiciho prostiedku
spojeno spojovacim vedenim se zafizenim pfitoku chladiciho prostfedku sousedniho dutého

- profilu. Piekryvaci segment je vytvofen ze dvou boénic a zmezi nimi umisténého nosného

prvku, ze svrchniho plechu a spodniho plechu, pfi¢emZ boénice, nosny prvek, svrchni plech a
spodni plech tvofi dutinu, protékanou chladicim prostfedkem, v&etné dé&licich plechd, tvoficich
v dutiné labyrint, pfi¢emz spodni plech je opatfen alespoii jednim zafizenim pro ptitok chladici-
ho prostfedku na jedné stran¢ prekryvaciho segmentu a alespoii jednim zafizenim pro odtok
chladiciho prostfedku na druhé strané€ pfekryvaciho segmentu, a u vice pfekryvacich segmenti je
zafizeni odtoku chladiciho prostfedku spojeno spojovacim vedenim se zafizenim pfitoku chladi-
ciho prostfedku sousedniho prekryvaciho segmentu. Kazda bo¢nice je alespoii dvéma prostfedky
pfipevnéna rozebiratelné k zdkladnimu télu a pfekryvacimu segmentu.

Zéakladni t€lo a pfekryvaci segment jsou s vyhodou zhotoveny z ocelového plechu a popfipadé

z ocelovych profili.

Material spodni desky zikladniho téla je s vyhodou odolnéjsi proti otéru nez material svrchniho
plechu prekryvaciho segmentu.

Duty profil je s vyhodou konstruovan jako pravouhly profil.

Vzduchovy priduch je svyhodou na svém hornim obvodu ohrani¢en spodnim plechem
piekryvaciho segmentu a na svém hornim obvodu hranou dutého profilu zikladniho téla a je

vytvoren jako tryska.
Osa vzduchového priiduchu ve tvaru trysky svira s horizontalou thel v rozsahu od 10 do 60°.

Pfedni hrana zakladniho té€la je s vyhodou vii¢i pfedni hran€ piekryvaciho segmentu odsazena
zpét.

Z teSeni podle vynélezu plynou nasledujici vyhody:
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Moznost &aste€né vymény opotfebenych nebo poskozenych partii &4sti rogtové desky, které jsou
pfivracené ke spalovanému materidlu, pfi soutasném dal$im pouziti zékladniho t&la rodtové
desky a rovnéZ ¢astedné neopotiebovanych nebo neposkozenych prekryvacich segmenty.

Prehled obrazki na vykresech
Vynalez je podrobnéji vysvétlovan podle popisu a obrazki, ptitemz

obr.1 znézoriiuje schematicky podélny fez posuvnym rostem tvofenym nékolika fadami
roStovych desek, pohled v perspektivé,

obr. 2 schematicky podélny fez rodtovou deskou podle vynélezu,

obr. 3 pohled ve sméru "A" podle obr. 2,

obr. 4 pohled na zikladni t&lo ro§tové desky podle vynalezu,

obr. 5 fez B-B podle obr. 4,

obr. 6 pohled na pfekryvaci segment (segmenty) rodtové desky podle vynilezu,
obr. 7 fez C-C podle obr. 6 a

obr. 8 podélny fez rostovou deskou se vzduchovym priiduchem podle vynalezu.

Priklady provedeni vynalezu

Obr. 1 znazorfiuje vyfez ze schematického podélného fezu posuvnym rostem 25, tvofenym
nékolika fadami 26 roStovych desek 1 aurdenym ke spalovani odpadu. Posuvny rost 25 je
vétdinou lehce sklonn ve sméru pohybu spalovaného materialu. Pohyb a promichévani,
popfipadé prohrabévani, spalovaného materidlu je vyvolavan posuvnym pohybem nosite 28
rostovych desek 1, popfipad€ fad 26 rostovych desek 1, které jsou pohénény mechanickym nebo
hydraulickym pohdnécim zafizenim, pfi€em? vétSinou je pohandna kazda druha fada 26
rostovych desek 1 afady 26 roStovych desek 1 leZici mezi nimi jsou nepohyblivé. Noside 28
roStovych desek 1 pfitom pfebiraji funkci podpéry rostovych desek 1, jakoZ i funkci posuvného
pohybu. Pfivod primarniho vzduchu ke spalovanému materialu se d&je pomoci vzduchovych zén
27 pod posuvnym rostem 25 a vzduchovymi priduchy 6 ve tvaru trysek v roStovych deskach 1,
pfi¢emZ vzduchové zény 27 jsou rozdéleny v podélném a pfi¢ném sméru posuvného roétu 25 na
vice z6n 27.

Vodnim chlazenim ro$tovych desek 1 se miize pfivod primarniho vzduchu a rovné% inertniho
plynu, napf. koufovych plyni, omezit na potfeby spalovaného materidlu a jeho upravu pred
spalenim (suSeni, zbaveni plynu, zplynovani, vyhoteni).

Obr. 2 a3 znézoriiuji ro§tovou desku 1 podle vynalezu, ktera se rozprostira pies celou 3ifku
posuvného rodtu 25, poptipadé rodtové drahy vicedrdhového posuvného rostu 25, aktera se
sklada ze zékladniho téla 2 a, podle Sitky rostové desky 1, sestiva zjednoho nebo nékolika
piekryvacich segmenti 3, pfi¢emZ zikladni télo 2 a ptekryvaci segment 3 jsou navzajem spolu
spojeny rozebirateln€. Zakladni t€lo 2 tvofi nohu 4 rostové desky 1, kter4 dosed4 na nasledujici,
pod ni se nachazejici, fadu 26 rostovych desek 1 a prekryvaci segment 3 popiipads segmenty 3
tvofi t€lo 5 roStové desky 1, jehoZ ptedni konec uzavira rodtova hlava 22. Zakladni t&lo 2
a prekryvaci segment 3 rostové desky 1 podle vynalezu jsou vidy vytvoteny s alespoti jednim
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pfitokem 18 chladiciho prostfedku as alespoii jednim odtokem 19 chladiciho prostfedku,
pfiemZ mezi zédkladnim t&lem 2 a pfekryvacim segmentem 3 je vytvoten vzduchovy priduch 6,
ktery ma osu L, leZici ve smé&ru vystupu vzduchu.

Rostovéa deska 1 podle vynalezu umoZiluje €aste€nou vyménu piekryvacich segmentit 3, které
jsou oproti zékladnimu t&lu 2 vice vystaveny spalovanému materialu a tim jsou dfive opotfebeny
nebo poskozeny.

Podle vyhodného provedeni rostové desky 1 se zakladni t&lo 2 rostové desky 1 podle obr. 4 a 5
rozprostira pfes celou 3ifku roStové desky 1. Zakladni t&lo 2 se sklada ze dvou bo&nic 7, jedné
spodni desky 8, ktera leZi mezi nimi a m4, popfipad® v zavislosti na 3ifce, jednu nebo vice
mezidesek 9 a z alespoii jednoho dutého profilu 10, kterym proudi chladici prostfedek, a ktery je
umistény mezi bo¢nicemi 7, popfipadé pfi pfitomnych mezideskich 9, také mezi bo&nicemi 7
a mezideskami 9 a mezi mezideskami 9.

Podle vyhodného provedeni vynalezu se piekryvaci segment 3 rostové desky 1 podle vynalezu
podle obr. 6 a 7 rozprostira podle 3itky rostové desky 1 mezi dv€ma mezideskami 9, poptipadé
mezi bofnicemi 7 amezideskami 9 apfipadné mezi mezideskami 9, zikladniho t&la 2.
Pfekryvaci segment 3 se sklada ze dvou bo&nic 11, mezi nimi umist&éného nosného prvku 13,
svrchniho a spodniho plechu 14, 15. Boénice 11, nosny prvek 13, svrchni a spodni plech 14, 15
tvofi dutinu 12, kterou proudi chladici prostfedek, napf. voda, a ktera je opatfena n&kolika
délicimi plechy 16, které tvofi labyrint. Piekryvaci segment 3 a zikladni t€lo 2 maji oddé&leny
pritok 18 chladiciho prostfedku a odtok 19 chladiciho prostfedku, které jsou umistény ke strané

. vzduchovych zén 27. Pravé alespoii jeden pfitok 18 je umistén na strané spodniho plechu 15

piekryvaciho segmentu 3, jakoZ i dutého profilu 10 zékladniho téla 2, a pravé alespoil jeden
odtok 19 je umistén na druhé strané spodniho plechu 15 ptekryvaciho segmentu 3, jakoZ i dutého
profilu 10 zdkladniho t€la 2. Pfitoky 18 a odtoky 19 jsou opatfeny zafizenim 20, napiiklad
natrubkem, pro pfipojeni zde nezobrazenych vedeni. U rostovych desek 1 s nékolika za sebou
umisténymi dutymi profily 10 a pfekryvacimi segmenty 3 je odtok 19 chladictho prostfedku
spojen spojovacim vedenim 21 s pFitokem 18 chladiciho prostfedku sousedniho dutého profilu
10, poptipadé pfekryvaciho segmentu 3. Pfekryvaci segment(y) 3 je (jsou) spojen(y) svymi
bolnicemi 11 pomoci priv€ dvou spojovacich prostfedkd 17, napf. 3roubovymi spoji,
s bo¢nicemi 7, popfipadé s mezideskami 9 zakladniho téla 2.

Zikladn( t€lo 2 a pfekryvaci segment 3 jsou pfednostn& zhotoveny z ocelovych plecht a profili
ze stejného materidlu a jsou spolu svafeny.

U dal3iho pfednostniho provedeni je spodni deska 8 oproti svrchnimu plechu 14 zhotovena
z materialu odolnéjsiho proti otéru.

Duty profil 10 je pfednostné konstruovan jako pravouhly duty profil 10 a je pti pohledu podél
roStové desky 1 (tj. ve sméru posuvu) oproti pfedni hran& svrchniho plechu 14 a spodniho plechu
15 (Celo hlavy 22 roStové desky 1) piekryvaciho segmenti 3 tak posunut dozadu, 7e mezi
spodnim plechem 15 a horni hranou dutého profilu 10 vznikne vzduchovy priduch 6 ve tvaru
trysky pro ptfivadéni primarniho vzduchu do spalovaného materidlu. Vzduchovy priduch 6 ve
tvaru trysky je tedy tvofen zdkladnim télem 2 a pfekryvacim segmentem 3 a rozprostira se pres
$ifku roStové desky 1, pferuSovén pfipadné jen mezideskami 9.

Spodni plech 15 je viseku ela hlavy 22 rostové desky 1 ohnuty tak, Ze osa L, vzduchového
pruduchu 6 ve tvaru trysky svira s horizontalou Ghel a v rozsahu od 10 do 60°.
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Piednostné je také pfedni hrana spodni desky 8 zpétn€ odsazena oproti pfedni hrané svrchniho
plechu 14, aby se tim pfesunula hlavni zatéZ posuvu spalovaného materidlu na &elni stranu
svrchniho plechu 14.

Vzduchovy priduch 6 miZe byt vytvofen podle obr.8 vloZenim vodiciho plechu 23
s rovnob€zné€ umisténymi st€énami vzduchového priduchu 6. Také rozbihavy vzduchovy priduch
6 je moZno vytvofit, pokud je to poZadovano, pomoci odpovidajiciho vytvarovani spodniho
plechu 15 a vodiciho plechu 23 (neni znazornéno).

Misto pouZiti zvla§tniho vodiciho plechu 23 miZe byt horni €ast dutého profilu 10 rovnou
zhotovena tak, aby odpovidala tvaru vodiciho plechu 23 nebo jinému poZadovanému tvaru (neni
Znazornéno).

Pfi ptitomnych mezideskich 9 jsou tyto pfednostné rovnomémé rozmistény pfes §itku
zakladniho téla 2.

PATENTOVE NAROKY

1. Rostova deska, zejména pro posuvné rosty (25) spalovacich zafizeni na odpad, pfiSemz
posuvny rost (25) sestdva z nékolika navzijem pohyblivych do stupiiti uspofadanych rostovych
fad (26), pficemZ roStova deska (1) se rozprostird pies celou §ifku posuvného rodtu (25),
poptipadé rostové drahy, a je chlazena vodou nebo chladicim prostfedkem s vy$§im bodem varu
nezvoda, vyznadujici se tim, Ze roStova deska (1) je tvofena zikladnim télem (2),
tvoficim nohu (4) rostové desky (1) a alespoii jednim ptekryvacim segmentem (3), tvoficim télo
(5) rostové desky (1), priCemz prekryvaci segment (3) azakladni télo (2) jsou navzijem
rozebiratelné spojeny, Ze zakladni télo (2) a pfekryvaci segment (3) jsou vytvofeny s alespoii
jednim pfitokem (18) a odtokem (19) chladiciho prostiedku a Ze mezi zikladnim télem (2)
a prekryvacim segmentem (3) je vytvofen vzduchovy priiduch (6).

2. Rostova deska podle niroku 1, vyznadujici se tim, Ze zakladni télo (2) je tvore-
no dvéma bo¢nicemi (7), jednou spodni deskou (8), ktera lezi mezi nimi, popfipadé jednou nebo
vice mezideskami (9), a alespoii jednim dutym profilem (10), kterym protéka chladici prostfedek,
aktery je umistén mezi bo&nicemi (7), popfipadé mezi bo&nicemi (7) a mezideskami (9),
popfipad¢ mezi mezideskami (9), pfiCemz duty profil (10) je opatfen alespori jednim zafizenim
(20) pro ptitok (18) chladiciho prostfedku na jedné strané dutého profilu (10) a alespoii jednim
zafizenim (20) pro odtok (19) chladiciho prostfedku na druhé strané dutého profilu (10) a
u dutych profili (10), které jsou rozioZené po $ifce zikladniho téla (2), je zafizeni (20) odtoku
(19) chladiciho prostiedku spojeno spojovacim vedenim (21) se zafizenim (20) pfitoku (18)
chladiciho prostfedku sousedniho dutého profilu (10), Ze ptekryvaci segment (3) je vytvofen ze
dvou bocnic (11) azmezi nimi umisténého nosného prvku (13), ze svrchniho plechu (14) a
spodniho plechu (15), pfi€emZ bo¢nice (11), nosny prvek (13), svrchni plech (14) a spodni plech
(15) tvofi dutinu (12), protékanou chladicim prostfedkem, v&etné délicich plechd (16), tvoficich
v dutin€ (12) labyrint, pfi¢emz spodni plech (15) je opatfen alespoti jednim zafizenim (20) pro
pfitok (18) chladiciho prostfedku na jedné strané piekryvaciho segmentu (3) a alespoii jednim
zafizenim (20) pro odtok (19) chladiciho prostfedku na druhé strané pfekryvaciho segmentu (3),
a u vice piekryvacich segmentl (3) je zafizeni (20) odtoku (19) chladiciho prostfedku spojeno
spojovacim vedenim (21) se zafizenim (20) ptitoku (18) chladiciho prostfedku sousedniho
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prekryvaciho segmentu (3), aZe kazda bocnice (7, 11) je alespori dv€ma prostiedky (17)
pfipevnéna rozebiratelné k zdkladnimu t&lu (2) a pfekryvacimu segmentu (3).

3. Rostova deska podle naroku 1 nebo 2, vyznaéujici se tim, Ze zikladni télo (2)
a prekryvaci segment (3) jsou zhotoveny z ocelového plechu a poptipadé z ocelovych profild.

4. Rostova deska podle jednoho z pfedchazejicich ndrokd, vyzmnadujici se tim, Ze
material spodni desky (8) zékladniho téla (2) je odolnéjsi proti otéru neZ material svrchniho
plechu (14) pfekryvaciho segmentu (3).

5. Rostova deska podle jednoho z pfedchazejicich narokd, vyzmacujici se tim, Ze
duty profil (10) je konstruovén jako pravouhly profil (10).

6. Rostova deska podle jednoho z pfedchdzejicich naroki, vyznacdujici se tim, Ze
vzduchovy priiduch (6) je na svém hornim obvodu ohranien spodnim plechem (15) pfekryvaci-
ho segmentu (3) ana svém hornim obvodu hranou dutého profilu (10) zékladniho téla (2) a je
vytvofen jako tryska.

7. Rostova deska podle jednoho z pfedchazejicich naroki, vyznadujici se tim, Ze
osa (L,) vzduchového priduchu (6) ve tvaru trysky svira s horizontélou dhel () v rozsahu od 10
do 60°.

8. Rostovéa deska podle jednoho z pfedchazejicich narokti, vyznacdujici se tim, Ze
predni hrana zakladniho t&la (2) je vii€i pfedni hrané prekryvaciho segmentu (3) odsazena zpét.

6 vykresi
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obr. 8
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