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Urzqdzenie do ciqglego elekirolitycznego polerowania drutéw lub tasm ,

Patent trwa od dnia 11 pazdziernika 1954 r. !

Urzadzenie wedlug wynalazku dotyczy ciagle-
go polerowania tasm lub drutéw z materiatow
nadajgcych sie do =poierowania elektrolitycznego,
jak stal kwasoodporna, stal weglowa wyzszej ja-
kosci, oraz stale stopowe, mosigdz, nowe srebro,
~.aluminium itp.

Urzadzenie sklada sie z podtuznej wanny, wy-
konanej z materialu kwasoodpornego, wytozonej
materiatem izolujgcym, np. szklem zbrojonym,
emalig itp. Dlugos¢ wanny dobiera sie w zalez-
nosci od czasu polerowania danego materiatu
i powierzchni przekroju polefowanej tasmy.
W przypadku tasmy o bardzo malym przekroju
i szerokosci, nie |przekraczajacej 10mm, dlugos¢
wanny moze by¢ do$¢ duza, sg bowiem warunki
do zastosowania dodatkowych kontaktow w elek-
trolicie. Ilos¢ jednak kontakféw pamocniczych

*) Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze tworcami
wynalazku sg inz. mgr Zygmunt Wdjcik, inz. Jerzy
Ogerman i Zygmunt Mamys.

nalezy ogranicza¢ do minimum ze wzgledu na to,
ze powoduja one straty pradu. W przypadku tasm
o wiekszej powierzchni przekroju nalezy .unika¢
stosowania kontaktéw w cieczy. Diugo3¢ wanny
nalezy wowczas dostosowac tak, aby ilos¢ pradu,
dostarczona do tasmy, znajdujgcej sie w elektro-
licie, przy pomocy dwoéch kontaktow, umieszczo-
nych z obu stron wanny, mogla zapewni¢ dosta-
teczng gestos¢ pradu do polerowania,

Prad doprowadza sie do tasmy lub drutu przy
pomocy krazkoéw kontaktowych, wykonanych
z miedzi walcowanej lub mosiadzu, znajdujacych
sig przed wejsciem i po wyjeciu materialu z elek-
trolitu. W przypadku bardzo waskich i cienkich
tasm, dwa kontakty pradowe sa niewystarczajace
i nalezy doprowadza¢ prad dodatkowy za posred-
nictwem kontaktow pomdcniczych, zanurzonych

-w elektrolicie.

Katody w postaci blach lub drutéw umieszcza
sig po obu stronach materiatu polerowanego. Taki
spos6b umieszczenia katod pozwala, w przypadku



taém, na osiggniecie jednakowego efektu polero-
wania na obu jej powierzchniach. Odlegtos¢
i wielkos¢ dobiera si¢ w zaleznosci od skiadu
“elktrolitu i  wielko$ci powierzchni polerowane;j
tasmy.

Elektrolit dobiera sie w zaleznosci od skladu
chemicziiego materialu polerowanego.

Material wypolerowany po wyjeciu z elektro-
litu poddawany jest nastepujacym operacjom:

1) ptukanie w zimmej biezacej wodzie,

2) ptukanie w zbiorniku z roztworem neutrali-
zujgcym, '

3) plukanie w goracej biezgcej wodzie,

4) suszenie w strumieniu goracego powietrza,
wzglednie nawijania w gorgcym oleju o tempe-
raturze 120°C. :

Operacje te przeprowadza sig¢ sposobem ciag-
lym przy pomocy pluczek, zasilanych zimng lub
gorgca woda, oraz zbicrnik6w z roztworem neutra-
lizujgcym, goracym olejem itp.

Przyktad: Polerowanie elektrolityczne tasmy
ze stali weglowej o przekroju okolo 1 mm?2.

Wymiary wanny: szerokos¢ 20 cm, glebokosc

15cm, dtugo$é 100 cm.

Iloé¢ kontaktéw: dwa gtéwne kontakty przed
wejsciem i po wyjsciu tasmy z wanny oraz dwa
kontakty pomocnicze, zanurzone w elektrolicie.

Katody: druty z stali kwasoodpornej, umieszczo-
ne w odleglosci 50 mm od krawedzi tasmy.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ciaglego elektrolitycznego po-
lerowania tasm Ilub drutdw, znamienne tym,
ze stanowi go wanna podiuzna dla jednérazo-
wego przeciagn'ecia przez umieszczony w niej
elektrolit materialtu polerowanego, przy czym
z obu stron tej wanny znajduja sie cbrotowe
krazki kontaktowe.

2. Urzadzenie wedlug zastrz, 1, znamiennz tym,
ze w celu polerowania tasm lub drutéw o bar-
dzo malym przekroju posiada pomocnicze kon-
takty pradowe, zanurzone w elektrolicie i umie-
szczone wzdluz wanny.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2 znamienne tym,
ze przy elektrolitycznym polerowaniu tasm, ka-
tcdy w postaci blach lub drutéw umieszczone
sq réwnolgle do krawedzi bocznych polerowa-
nego materiatu. ' :
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