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Sposob wyrobu gtadkiego (niewfochatego), zwlaszcza pojedynczego, szpagatu
z konopi twardowloknistych i urzadzenie do wykonywania tego sposobu.
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Udzielono 17 stycznia 1934 r.

Pojedyriczy szpagat, otrzymywany do-
tychczas z twardych wléknistych Konopi
np. z ,Sisal'u” i ,,Manili” posiada liczne
wady, a mianowicie jest niegltadki, tatwo sig
rozkreca, wskutek czego nie nadaje si¢ do
szycia, a co najwazniejsze, nie daje si¢ po-
lerowaé, wskutek czego jest wlochaty i nie-
rowny. ’

Wynalazek niniejszy usuwa
powyzsze wady.

Sposéb wedtug wynalazku polega w za-
sadzie na tem, zZe surowiec, z ktérego przy-
gotowuje sie szpagat, poddaje sie impre-

zupetnie

gnowamu specjalnemi roztworami dwa ra-
zy, a mianowicie pierwszy raz przed prze-
dzeniem, a drugi raz — po wyprzedzeniu
na nici.

Surowiec polewa si¢ w cienkiej war-
stwie ciecza, skladajaca si¢ z lanoliny, gli-
ceryny, oleju mineralnego, tugu sodowego
i talku. Nastepnie surowiec przedzie sig, a
a po wyprzedzeniu poddaje sig¢ przedze
ponownemu impregnowaniu, przepuszcza-
jac ja przez rozczyn mieszaniny, skladaja-
cej sie z kazeiny, gliceryny, stearyny i tugu
sodowego. Impregnowane nici poddaje sig



hastepnie wygladzamu, a ]ednoczesme osu-
szaniu i . oddziatywaniu par formaliny;

dzialanie formaliny ma na celu ostateczne:

wygladzenie wzglednie utrwalenie wygla-
dzania i nadanie niciom polysku.

Impregnowanie, osuszanie, gladzenie i
dzialanie formalinag wykonywa si¢ w urza-
dzeniu wedlug wynalazku. _

Urzadzenie wedlug wynalazku jest
przedstawione na rysunku, gdzie fig. 1
przedstawia urzadzenie w widoku zboku, a
fig. 2 — w widoku zgoéry. -

Wyprzedzone nici z cewek I przecho-
dza pod obracajacym si¢ walcem 2 przez
naczynie 3, ogrzewane np. para wodng i za-
wierajace impregnujaca mieszanine, ktéra
nastepnie zostaje w znacznym stopniu wyci-
$nigta z nici, gdy przechodza one przez
Sciskacze 4, ktorych nacisk daje sig¢ regulo-
waé zapomoca nakretek 5, nastgpnie przez
grzebieni 6 i walce 7, 8 nici przechodza przez
pierwszy wygladzacz 9, skladajacy sie z
plytek, wylozonych od doluy, to jest od stro-
ny, stykajacej sie z niémi, odpowiednim
materjalem, np. tkaning parciang 19,
skad przechodza do jednej polowy szeregu
ogrzewanych i przewietrzanych skrzyn 11,
11° i t. d., ktérych wnetrze w kierunku dtu-
gosci przedzielone jest na dwie czesci.
Przed kazda ze skrzyri umieszczone s wy-
gladzacze 9°, 9, 9°“, takie same, jak wygla-
dzacz 9. W koncu skrzyn 11, 11°, 11* znaj-
duje si¢ naczynie 12 z formaling, ktéra
sptywa przez dajacy si¢ regulowa¢ kranik
13. Zapomoca szeregu walcéw prowadza-
cych nici, po wyjéciu z ostatniej skrzyni,
zmieniaja kierunek, dazac przez drugie po-
towy skrzyn 11, 11° do nawijajacych cewek.
Przez cala droge w skrzyniach 11, 11°i t. d.
nici ulegaja osuszaniu, wygtadzaniu i dzia-
laniu par formaliny, dzigki czemu otrzymu-
je si¢ zupelnie gltadki szpagat, nie ustepu-
jacy pod wzgledem swoich wlasnosc1 szpa-
gatowi z miekkich konopi.

Przyklad. 200 kg surowego wiékna ,,Si-
sal” polano 48 kg cieczy, skladajacej si¢ z

-

5 kg lanoliny, 8 kg gliceryny, 11 kg oleju
mineralnego, 12 kg lugu sodowego i 12 kg

talku. Materjal ten nastepnie wyprzedzono

inici przeprowadzono przez mieszanine,
sktadajaca si¢ z 22 kg kazeiny, 70 1 wody,
6 kg tugu sodowego o 40°B¢, 6,5 kg glicery-
ny, 1 kg stearyny zmydlonej, poczem pod-
dano w powyzej opisanem urzadzeniu wy-
gladzaniu, suszeniu i dzialaniu formaliny.
Otrzymano zupetnie gladki sznurek poje-
dyriczy, nie ustepujacy zupetnie pod wzgle-
dem swoich wlasnosci, a zwlaszcza pod
wzgledem wygladu, potysku i wytrzymalo-
$ci sznurkowi, przygotowanemu z najlep-
szego migkkiego surowca.

Oczywiscie, w ten sam sposéb mozna
przygotowywaé szpagaty, skladajace si¢ z
dwoch albo wielu pojedyriczych nici.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu gladkiego (niewlo-
chatego), zwlaszcza pojedyriczego szpagatu
z konopi twardowléknistych, znamienny
tem, ze surowiec polewa si¢ w cienkiej
warstwie ciecza, skladajaca si¢ z lanoliny,

‘gliceryny, oleju mineralnego, ‘tugu sodowe-

go i talku, a po wyprzedzeniu poddaje sie
nici dzialaniu papkowatego rozczynu, skla-
dajacego si¢ z kazeiny, gliceryny, stearyny i
tugu sodowego.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze po impregnowaniu szpagatu pod-
daje sie go jednoczesnie wygladzaniu, su-
szeniu i oddzialywaniu formaliny, w celu
ostatecznego wygladzenia i nadania poty-
sku.

3. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tem, ze
sktada si¢ z obracajacego sie¢ w naczyniu
(3) z papka impregnacyjna walca (2), pod
ktérym z cewek (1) przechodza nici, prze-
chodzace nastepnie przez wygladzacze
(9, 9°..) do podzielonych na dwie czesci
skrzyn (11, 11°...), gdzie ulegaja osuszeniu i
dzialaniu formaliny, sptywajacej z umie-



szczonego w koricu skrzyn (11, 11°...) na- jac sie przez drugie potowy skrzyn (11, 11°)
czynia (12) przez dajacy si¢ regulowaé kra- do nawijajacych cewek.

nik (13).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, 4 i 5,

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna- znamienne tem, ze posiada urzadzenie, o-
mienne tem, ze dolna czes¢ wygladzaczy (9, grzewajace skrzynie, przez ktore przecho-
9°), stykajaca si¢ z przechodzacemi niémi, dza nici.

pokryta jest elastycznym
zwlaszcza z tkaniny parcianej.

materjatem,

Ignacy Rassalski.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 31 4, Roman Vogel.
znamienne tem, ze w koricu skrzyr znajdu- Zastepca: Inz, M. Brokman,
je si¢ szereg walcéw, przez ktére nici prze- rzecznik patentowy.

chodza w odwrotnym kierunku, przesuwa-
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