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La presente invenzione & relativa a un metodo per i1 convo-
gliamento, con spostamento in verticale, di pacchetti di si-
garette.

Qui e nel seguito con 11 termine di "spostamento verticale®
s1 1intende un qualsiasi spostamento presentante una compo-

nente diretta verso 1'alto o verso i1 basso.

La presente invenzione trova vantaggiosa applicazione nel
trasferimento di pacchetti di sigarette da una uscita di una
macchina cellofanatrice al1'ingresso di una macchina stec-

catrice, cui la trattazione che segue fard esplicito rife-
rimento senza per questo perdere in generalita.

Negli 1impianti per i1 confezionamento di sigarette compren-
denti una macchina cellofanatrice ed una macchina stec-
catrice fra Tloro collegate 1in serie & noto alimentare i
pacchetti di sigarette da una uscita della macchina

cellofanatrice ad un 1ingresso della macchina steccatrice



avanzando i pacchetti stessi Tungo un percorso camprendente
un cambio di livello, in generale una salita.

Negli impianti noti, i1 citato cambio di livello viene nor-
malmente realizzato tramite un dispositivo impilatore gene-
ralmente comprendente uno sptngitore alternativoe atto a
ricevere in successione i pacchetti all'estremitd di uscita
di un percorso normalmente orizzontale ed a spinger1i uno
dopo 1'altro all'interno di un condotto verticale formando,
all'interno del condotto stesso, una pila, i1 cui pacchetto
superiore, non appena superata una estremita superiore del
condotto, viene asportato da un secondo spingitore, che ali-
menta in successione i pacchetti su di un convogliatore nor-
malmente estendentesi su di un piano orizzontale.
L'effettuazione di un cambio di livello secondo le modalita
sopra descritte comporta alcuni inconvenienti, i principali
dei quali sono costituiti dalla necessitd di alimentare a
passo 1 pacchetti all'ingresso del citato condotto, e dalla
rigiditd del sistema, che non consente di adattare la dire-
zione di uscita dei pacchetti dal condotto verticale ad wuna
qualsiasi disposizione della macchina steccatrice rispetto
alla macchina cellofanatrice.

Al primo degli inconvenienti sopra citati & stato ovviato
utilizzando dei dispositivi sollevatori a viti controro-
tanti, nei quali i pacchetti vengono alimentati in succes-

sione fra due viti disposte ad una distanza }'una dall'altra
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tale da essere impegnate dalle estremita opposte dei pac-
chetti, che vengono sollevati dalle due viti lungo una guida
verticale interposta fra le due viti stesse.

L'effettuazione di un cambioc di Tivello con queste modalita
permette, se 1o si desidera, un avanzamento in continuo dei
pacchetti verso ed attraverso i1 dispositivo sollevatore, i1
quale, perdé, data la sua struttura, opera un cambio di 1i-
vello dei pacchetti facendoli traslare sempre parallelamente
a loro stessi. In questo modo i pacchetti mantengono, du-
rante tutto i1 sollevamento, lo stesso orientamento, impe-
dendo un qualsiasi adattamento, durante la salita, del loro
orientamento 1in funzione della posizione della macchina
steccatrice rispetto  all'uscita della macchina
celiofanatrice.

Scopo della presente invenzione & fornire un metodo per i)
convogliamento, con spostamento in verticale, di pacchetti
di sigarette, i1 quale sia esente dall'inconveniente sopra
descritto.

Secondo la presente invenzione viene realizzato un metodo
per il convogliamento, con spostamento in verticale, di pac-
chetti di sigarette, i1 metodo comprendendo le fasi di ali-
mentare in successione dei pacchetti di sigarette ad una
guida tramite mezzi convogliatori di ingressc mobili in una
prima direzione, la guida comprendendo un 1ingresso per i

pacchetti comunicante con i mezzi convogliatori di ingresso

G.D

PER_AZIONI




ed una uscita per i pacchetti stessi, i detti ingresso ed
uscita essendo disposti a 1ivelli differenti; di trasferire
in successione i pacchetti dal detto ingresso alla detta
uscita tramite mezzi sollevatori a vite; e di scaricare in
successione i pacchetti dalla detta uscita tramite mezzi
convogliatori di uscita mobili in una seconda direzione; i1
metodo essendo caratterizzato dal fatto che i detti mezzi
sollevatori a vite comprendono un unico organo sollevatore a
vite, che viene fatto ruotare attorno ad un proprio asse per
avanzare i pacchetti lungo 1a guida, 1a quale si avvolge per
un angolo determinato attorno al detto asse.

La presente invenzione & inoltre relativa ad un dispositivo
per i1 convogliamento, con spostamento in verticale, di pac-
chetti di sigarette.

Secondo la presente invenzione viene realizzato un disposi-
tivo per i1 convogliamento, con spostamento in verticale, di
pacchetti di sigarette, i1 dispositivo comprendendo una
guida a sua volta comprendente un ingresso per 1 pacchetti
ed una uscita per i pacchetti stessi, i detti ingresso ed
uscita essendo disposti a 1ivelli differenti; mezzi convo-
gliatori di ingresso per alimentare in successione dei pac-
chetti di sigarette al detto ingresso in una prima direzione
determinata; mezzi sollevatori a vite per trasferire in suc-
cessione 1 pacchetti dal detto ingresso alla detta uscita; e

mezzi convogliatori di uscita per scaricare in successione 1
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pacchetti dalla detta uscita in una seconda direzione; 11
dispositivo essendo caratterizzato dal fatto che i detti
mezzi sollevatori a vite comprendono un unico organo solle-
vatore a vite girevole attorno ad un proprio asse; la guida
avvolgendosi per un angolo determinato attorno al detto
asse.

La presente invenzione verra ora descritta con riferimento

ai disegni annessi, che ne illustrano alcuni esempi di at-

tuazione non limitativi, in cui:

- la figura 1 illustra schematicamente in elevazione latera-
le, con parti asportate per chiarezza, una prima preferita
forma di attuazione del dispositivo convogliatore secondo
la presente invenzione;

- la figura 2 & una vista schematica in pianta di wuna prima
variante di un particolare della figura 1;

- la figura 3 & una vista in elevazione laterale di una se-
conda variante di un particolare della figura 13

- la figura 4 & una vista in pianta della variante della fi-
gura 3;

- la figura 5 & una vista in elevazione laterale parziale di
una seconda forma di attuazione del dispositivo di alimen-
tazione della presente invenzione;

- la figura 6 ¢ una vista in pianta del dispositivo della
figura 5;

- la figura 7 é una vista in elevazione laterale parziale df
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una terza forma di attuazione de) dispositive di alimen-
tazione della presente invenzione;
- la figura 8 illustra in sezione assiale un particolare
della figura 7; e
~ la figura 9 & una vista funzionale in pianta del disposi-
tivo della figura 7.
Con riferimento alla figura 1, con 1 & indicato nel suo com-
plesso un dispositivo convogliatore per pacchetti 2 di siga-
rette. I1 dispositivo 1 comprende un convogliatore 3 di
ingresso costituito, nell'esempio illustrato, da un convo-
gliatore a nastro di uscita di una macchina cellofanatrice
4, un convogliatore 5 di uscita costituito da un convo-
gliatore aereo a nastro disposto ad un livello superiore a
quello del convogliatore 3 ed atto a trasferire i pacchetti
2 all'ingresso di una macchina steccatrice nota e non illu-
strata, ed un dispositivo sollevatore 6 interposto fra una
uscita 7 del convogliatore 3 ed un ingresso 8 del convo-
gliatore 5 per impartire ai pacchetti 2 uno spostamento pre-
sentante una componente verticale e tale da permettere 1}
trasferimento dei pacchetti 2 stessi dal livello del convo-
gliatore 3 al livello del convogliatore 5.
Il convogliatore 3 comprende un nastro 9 avvolto ad anello
attorno a due pulegge 10 (una sola delle quali & i1lu-
strata), di cuf una @ una puleggia motrice atta ad impartire

al nastro 9 stesso un avanzamento a passo oppure, alterna-
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tivamente, un avanzamento continuo. I1 nastro 9 presenta
una pluralita di risaiti 11 esterni, i quali sono unifor-
memente distribuiti Jungo i1 nastro 3 stesso per definire
una successione di tasche 12 atte ad accogliere, ciascuna,
un relativo pacchetto 2 che & disposto, nell'esempic i1lu-
strato, con un proprio asse longitudinale 13 (figura 2)
trasversale ad una direzione 14 di avanzamento del nastro 9,
e con una propria superficie 15 maggiore a contatto di un
ramo 16 superiore sostanzialmente orizzontale di trasporto
del nastro 9 stesso.

IT dispositivo sollevatore 6 si estende lungo un asse 17 so-
stanzialmente verticale e comprende una vite 18 girevole a
velocita sostanzialmente costante attorno all'asse 17 sotto
la spinta di un motore noto e non illustrato. La vite 18
presenta un nocciolo 19 interno cilindrico, i1 quale &
coassiale all'asse 17 ed & provvisto esternamente di almeno
un filetto elicoidale definito da una striscia 20 sostan-
zialmente piana avvolta ad elica attorno al nocciolo 19 e
definente, con i1 nocciolo 19 stesso, un canale 21
elicoidale aperto verso 1'esterno e presentante un'altezza
approssimante per eccesso lo spessore di un pacchetto 2 mi-
surato sul convogliatore 3 perpendicolarmente al ramo 16 del
nastro 9, ed una profonditd, misurata radialmente rispetto
al nocciolo 19, minore della larghezza de) pacchetto 2 misu-

rata sul convogliatore 3 parallelamente alla direzione 14.




In particolare, per una prima posizione angolare della vite
18 attorno all'asse 17, una prima porzione della striscia
20, nel seguito indicata come "porzione 20a di carico", si
dispone complanare ed affacciata all'uscita 7 del convo-
gliatore 3 mentre, per una seconda posizione angolare, che
pud anche coincidere, come nell'esempio illustrato, con la
prima, una seconda porzione della striscia 20, nel seguito
indicata come "porzione 20b di scarico", si dispone
complanare all'ingresso 8 del convogliatore 5.

Sempre con riferimento alla figura 1, i1 dispositivo solle-
vatore 6 comprende, oltre alla vite 18, una guida 22 fissa,
la quale si estende per un angolo determinato attorno alla
vite 18 ed all'asse 17 e presenta un ingresso 23 ed una
uscita 24, le quali sono disposte rispettivamente affacciate
all'uscita 7 del convogliatore 3 ed all'ingresso 8 del con-
vogliatore 5, e sono atte a permettere ad un pacchetto 2 di
entrare nella, e rispettivamente di uscire dalla, guida 22
stessa. La guida 22 e definita da due barre 25 laterali, le
quali sono disposte sostanzialmente tangenti alla superficie
esterna della vite 18 e ad una distanza 1'una dall'altra ap-
prossimante per eccesso la dimensione di un pacchetto 2 mi-
surata sul convogliatore 3 trasversalmente alla direzione 14
e parallelamente alla superficie del ramo 16, e da una barra
26 intermedia, la quale & disposta fra le barre 25 ad una

distanza dalla superficie esterna del nocciolo 19 approssi-




mante per eccesso la dimensione di un pacchetto 2 misurata
sul convogliatore 3 parallelamente alla direzione 14. Le
barre 25 si estendono oltre 1'ingresso 23 e 1'uscita 24
della guida 22, mentre la barra 26 si estende fra un punto
immediatamente al disopra dell'ingresso 23, in modo da defi-
nire un confine superiore dell'ingresso 23 stesso, ed un
punto immediatamente inferiore all'uscita 24 in modo da de-
finire un confine inferiore deli'uscita 24 stessa.

Secondo quanto illustrato nella figura 1, 1a porzione 20b di
scarico & disposta in corrispondenza dell'estremitd supe-
riore della vite 18, ed & atta a disporsi allineata ad un
tegolo 27 estendentesi immediatamente al disopra
dell'estremitd superiore della barra 26 intermedia per
raccordare 1'uscita 24 della guida 22 con 1'ingresso 8 del
convogliatore 5. Il tegolo 27 si estende al disotto di un
convogliatore 28, i1 quale & disposto radialmente rispetto
all'asse 17 e comprende un nastro 29 avvolto ad anello at-
torno a due pulegge 30, una delle quali & motorizzata. I
nastro 29 & provvisto di una pluralitd di risalti 31 distri-
buiti Tungo 11 nastro 29 stesso con un passo pari ad un
passo di distribuzione di corrispondenti risalti 32 lungo un
nastro 33 avvolto ad anello attorno a pulegge 34 {unma sola
delle quali e illustrata), di cui una motorizzata, definente
il convogliatore 5. In particolare, una porzione di in-

gresso del convogliatore 28 si estende al disopra della
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sommita del nocciolo 19 e delia striscia 20, mentre una por-
2zione di wuscita del convogliatore 28 si estende al disopra
del1'ingresso 8.

In uso, i1 convogliatore 3 viene fasato con la vite 18 in
modo tale da alimentare un pacchetto 2 all'interno del ca-
nale 21 ed attraverso 1'ingresso 23 ad ogni passaggio delia
porzione 20a di carico in corrispondenza dell'ingressc 23
stesso. Nell'istante successivo ali'ingresso di un pac-
chetto 2 all'interno del canale 21 ed ail'arresto del pac-
chetto 2 stesso contro la superficie esterna del nocciolo
19, una wulteriore rotazione della vite 18 sposta i1 pac-
chetto 2 verso 1'alto in modo da introdurre i1 pacchetto 2
stesso all'interno della barra 26 intermedia. Successi-
vamente, 1'ulteriore rotazione della vite 18 determina 1o
strisciamento del pacchetto 2 lungo la striscia 20, e 1o
spostamento del pacchetto 2 stesso Tungo la quida 22 e verso
1'uscita 24.

Ciascun pacchetto 2 raggiunge la porzione 20b di scarico in

fase con un corrispondente risalto 31, i1 quale, spostandosi
verso 1'esterno del canale 21 1in una direzione sostan-
zialmente radiale rispetto all'asse 17, sposta i1 pacchetto
2 verso 1'esterno della striscia 20 al disopra del tegolo 27
e dell'ingresso del convogliatore 5, un cui risalto 32 impe-
gna 11 pacchette 2 in modo da trasportarlo in una direzione

35 di avanzamento del nastro 33.

- 11 -
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Relativamente a quanto sopra esposto risulta opportuno no-
tare che, nello specifico esempio di attuwazione illustrato
nella figura 1, la guida 22 si avvolge attorno alla vite 18
ed all'asse 17 secondo un angolo sostanzialmente pari a
180°, e le direzioni 14 e 35 sono fra loro parallele; & ov-
vio, tuttavia, che 1'angolo di avvolgimento della guida 22
attorno all'asse 17 pud assumere un qualsiasi valore com-
preso fra 0° e 360°, e che, di conseguenza, 1'angolo com-
preso fra le direzioni 14 e 35 pud assumere un qualsiasi
valore compreso fra 0° e 180°. In altre parole, il disposi-
tivo sollevatore 6 permette di trasferire una successione di
pacchetti 2 fra due convogliatori 3 e 5 presentanti livelli
differenti ed orientamenti formanti fra loro un angolo che
pud assumere un qualsiasi valore fra 0° e 180°, eliminando
qualsiasi problema di "lay-out" di impianto.

E' opportuno inoltre notare che i1 dispositivo sollevatore 6
permette di ruotare ciascun pacchetto 2 di 180° attorno ad
un asse perpendicolare alla superficie 15. Dalla figura 1 &
infatti possibile notare che la superficie di ciascun pac-
chetto 2 che & disposta dietro, nella direzione 14, quando
il pacchetto 2 stesso & disposto sul convogliatore 3, si di-
spone davanti quando i1 pacchetto 2 si sposta nella dire-
zione 35 sul convogliatore 5.

La variante della figura 2 illustra come sia possibile va-

riare di 90° 1'orientamento di avanzamento dei pacchetti 2
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qualsiasi sia 1'angolo di avvolgimento della guida 22 at-
torno atla vite 18. La figura 2 illustra infatti un dispo-
sitivo sollevatore 36, i1 quale & interposto fra due convo-
gliatori 3 e 5 disposti i1 primo radialmente ed i1 secondo
tangenzialmente rispetto al nocciolo 19 della vite 18, ed &
provvisto di una guida 37, la quale presenta un ingresso 23
identico all'ingresso 23 della guida 22 del dispositivo sol-
levatore 6, ed un'uscita 38, la quale differisce dalltuscita
24 per i1 fatto che, nella guida 37, la barra 25 (non 1i1ju-
strata) rivolta verso 1'ingresso 8 del convogliatore 5 pre-
senta 1a stessa lunghezza della barra 26 della guida 22,
mentre 1'altra barra 25 e 1a barra 26 presentano la stessa
lunghezza delle barre 25 della guida 22. Nel dispositivo
sollevatore 36, i1 convogliatore 28 viene sostituito da uno
spingitore 39 allineato alla direzione 35 di avanzamento del
convogliatore 5 ed atto ad impegnare in successione 1 pac-
chetti 2 che raggiungono 1'uscita 38 per trasferirli sul

convogliatore 5, sul quale i pacchetti 2 stessi avanzano con

una loro superficie 40, originariamente parallela alla dire-
zione 14 sul trasportatore 3, rivolta in avanti.

Secondo una variante non illustrata, la variazione di orien-
tamento ottenuta tramite i1 dispositivo sollevatore 36 pud
essere ottenuta disponendo i1 convogliatore 3 in posizione
tangenziale e mantenendo 11 convogliatore 5 in posizione ra-

diale. In questo caso, 1'uscita 24 rimane invariata, mentre
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1*ingresso 23 viene modificato in analogia ail'uscita 38.
Secondo wuna ulteriore variante non illustrata, nel caso in
cui si voglia evitare che i pacchetti 2 vengano ribaltati di
90° o 180° durante i1 loro trasferimento dal convogliatore 3
al convogliatore 5, & sufficiente disporre ambedue tali con-
vogliatori in posizione tangenziale rispetto al nocciolo 19.
Nella variante illustrata nelle figure 3 e 4, la barra 25
rivolta verso 1'ingresso 8 del convogliatore § viene ulte-
riormente accorciata in modo da scoprire un numero determi-
nato (nella fattispecie due) di spire 41 successive del
canale 21, e ciascuna delle spire 41 lasciata scoperta viene
associata ad un relativo spingitore 39 tangenziale, mentre
11 convogliatore 5 viene spostato ad un livello immedia-
tamente al disotto dell'uscita 38 cosi definita. In gquesto
modo risuita possibile realizzare, sul convogliatore 5, non
una fila di pacchetti 2, ma una fila di pile 42 di pacchetti
2, in cui ciascuna pila contiene un numero di pacchetti 2
sovrapposti pari al numero delle spire 41 lasciati scoperti
dalla barra 25 accorciata. Una simile soluzione risulta
particoiarmente vantaggiosa nel caso in cui st vogliano re-
alizzare delle stecche costituite da una pluralita di tali
pile 42 disposte affiancate.

In tutte le forme di attuazione precedentemente descritte la
vite 18 pud essere sostituita con una vite 43 illustrata

nelle figure da 7 a 9. La vite 43 é esternamente 1limitata
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da una superficie 44 cilindrica e comprende un nocciolo 45,
una cui porzione 46 inferiore & cilindrica e supporta una
striscia 20 di larghezza costante definente, con la porzione
46, un canale 21 avente profonditd (misurata radialmente ri-
spetto alla porzione 46) sostanzialmente costante, ed una
porzione 47 superiore sostanzialmente tronco-conica, avente
diametro crescente verso 1'alto, la quale & associata ad una
striscia 20 di larghezza progressivamente decrescente che
definisce, con la porzione 47, un canale 21 a profonditd de-
crescente verso 1'alto e verso 1l'uscita 24 0 38. Allo
stesso modo, le barre 25 e 26 si adattano alla variazione di
diametro del nocciolo 45 mantenendosi ad una distanza co-
stante dalla superficie esterna del nocciolo 45 stesso.
Dalle figure 8 e 8 si vede chiaramente che 1l'utilizzazione
della vite 43 permettere una progressiva estrazione, in
senso radiale, dei pacchetti 2 dal canale 21 man mano che i
pacchetti 2 stessi progrediscono lungo 1la guida 22 o 37
verso 1'uscita 23 o 38.

In tutte le forme di attuazione precedentemente descritte,
la vite 18 o 43 pud essere sostituita con una vite 48 11lu-
strata nelle figure 5 e 6. La vite 48 presenta una porzione
49 inferiore, la quale & inferiormente limitata da una su-
perficie 50 piana complanare al ramo 16 superiore del convo-
gliatore 3, ed é definita da una porzione 51 inferiore del

nocciolo 19 presentante una superficie 52 esterna di forma
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sostanzialmente tronco-conica rastremata verso 1'alto, e da
due strisce 20 di larghezza costante, le quali sono limitate
verso 1'esterno da una superficie 53 sostanzialmente paral-
lela alla superficie 52.

La vite 48 ¢ accoppiata ad un convogliatore 3 di ingresso
che, a differenza del convogliatore 3 accoppiato alla vite
18, & privo dei risalti 11 ed & atto ad avanzare una succes-
sione 54 di pacchetti 2 in cui 1 pacchetti 2 stessi sono
disposti a contatto uno dell'altro; e 1a guida 22 si man-
tiene ad una distanza sostanzialmente costante dalla super-
ficie 53.

La superficie 53 & disegnata in funzione della velocita di
avanzamento del convogliatore 3 e della velocitd angolare
della vite 48 in modo tale che, in corrispondenza dell'in-
gresso 23, i1 raggio delle strisce 55 della superficie 53
disposte al Tlivello dell'uscita 7 del convogliatore 3 va-
rino, ali'atto della rotazione della vite 48 attorno

all'asse 17, con una velocitd pari alla velocitad di avan-
zamento del convogliatore 3 nella direzione 14. In questo
modo, Qquando la porzione 20a di carico della striscia 20
della vite 48, che gira in senso orario nella figura 5, si
porta al disotto del primo pacchetto, nel seguito indicato
con 2a, della successione 54 disposto a contatto della stri-
scia 55 ed in corrispondenza dell'ingresso 23 della guida

22, 11 pacchetto 2a viene sollevato lungo la guida 22 stessa
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e, allo stesso tempo, continua ad avanzare nella direzione
14 senza arrestare la successione 54, che continua ad avan-
zare a velocita costante, e senza scosse, nella direzione
14. Quando i1 pacchetto 2a si sposta al disopra del livello
della successione 54, i1 pacchetto 2 immediatamente succes-
sivo si dispone a contatto della striscia 55 in attesa del
sopraggiungere della porzione 20a di carico.

Secondo quanto illustrato nella figura 6, e come precedente-
mente detto, la vite 48, cosi come é possibile si verifichi
per qualsiasi altra delle viti precedentemente descritte, &
a piu principi, nella fattispecie due, per consentire
velocita produttive pid elevate di quelle possibili con viti

ad un solo principio.
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RIVENDICAZIONI

1) Metodo per i1 convogliamento, con spostamento in verti-
cale, di pacchetti (2) di sigarette, i1 metodo comprendendo
le fast di alimentare in successione dei pacchetti (2) di
sigarette ad una guida (22) tramite mezzi convogliatori (3)
di ingresso mobili in una prima direzione (14), la gquida
(22) comprendendo un ingresso (23) per i pacchetti (2) comu-
nicante con i mezzi convogliatori (3) di dingresso ed una
uscita (24) per i pacchetti (2) stessi, i detti ingresso
(23) ed uscita (24) essendo disposti a 1ivelli differenti;
di trasferire in successione i pacchetti (2) dal detto in-
gresso {23) alla detta uscita (24) tramite mezzi sollevatori
(6;36) a vite; e di scaricare in successione i pacchetti (2)
dalla detta uscita {(24) tramite mezzi convogliatori (5) di
uscita mobili in una seconda direzione {35); i1 metodo es-
sendo caratterizzato dal fatto che i detti mezzi sollevatori
(6;36) a vite comprendonoc un unico organo sollevatore
(18;43;48) a vite, che viene fatto ruotare attorno ad un
proprio asse (17) per avanzare 1 pacchetti (2) lungo 1la
guida (22), 1a quale si avvolge per un angolo determinato
attorno al detto asse (17).

2) Metodo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal
fatto che almeno una delle dette direzioni (14,35) & una di-
rezione radiale rispetto al detto asse (17).

3) Metodo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal
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fatto che almeno una delle dette direzioni {14,35) & una di-
rezione sostanzialmente tangenziale al detto organo solle-
vatore (18;43;48) a vite.

4) Metodo secondo la rivendicazione 1 o 2, caratterizzato
dal fatto che ambedue le dette direzioni (14,35) sono dire-
zioni radiali rispetto al detto asse (17); i pacchetti (2)
venendo avanzati nella detta prima direzione (14) con un
primo orientamento, e nella detta seconda direzione (35) con
un secondo orientamento opposto al primo.

5) Metodo secondo la rivendicazione 1, 2 o 3, caratterizzato
dal fatto che le dette direzioni (14,35) sono una radiale
rispetto al detto asse (17) e 1'altra sostanzialmente
tangenziale al detto organo sollevatore (18;43;48) a vite; i
pacchetti (2) venendo avanzati nella detta prima direzione
(14) con un primo orientamento, e nella detta seconda dire-
zione (35) con un secondo orientamento ructato di 90° ri-
spetto al primo orientamento.

6) Metodo secondo una qualsiasi delle precedenti rivendi-
cazioni, caratterizzato dal fatto che i1 detto organo solle-
vatore (18;48) a vite presenta almeno un canale (21)
elicoidale esterno, lungo i1 quale vengono fatti avanzare i
detti pacchetti (2) tramite impegno contemporaneo dei pac-
chetti (2) stessi con 11 detto canale (21) e con la detta
guida (22); i pacchetti (2) venendo estratti dal detto ca-

nale (21} in corrispondenza della detta uscita (24) tramite
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mezzi estrattori (28;39).

7} Metodo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 1 a
6, caratterizzato dal fatto che i1 detto organo sollevatore
(43) a vite presenta almeno un canale (21) elicoidale
esterno Jungo il quale vengono fatti avanzare i detti pac-
chetti (2) tramite impegno contemporaneo dei pacchetti (2)
stessi con i1 detto canale (21) e con la detta guida (22);
i1 canale (21) presentando una profonditd determinata, ed i
pacchetti (2} venendo estratti dal detto canale (21) in cor-
rispondenza della detta uscita (24) tramite progressiva ri-
duzione della detta profondita.

8) Metodo secondo una gualsiasi delle precedenti rivendi-
cazioni, caratterizzato dal fatto che i1 detto organo solle-
vatore (48) a vite presenta almeno un canale (21) elicoidale
esterno, Tungo i1 quale vengono fatti avanzare i detti pac-
chetti (2) tramite impegno contemporaneo dei pacchetti (2)
stessi con 11 detto canale (21) e con la detta guida (22); i
detti mezzi convogliatori (3) di 1ingresso venendo fatti
avanzare ad una velocita determinata; i1 detto canale (21)
comprendendo una porzione di ingresso disposta in corrispon-
denza del detto ingresso (23) e presentante una superficie
(55) di fondo avvolta a spirale attorno al detto asse (17);
ed i1 detto organo sollevatore (48) a vite venendo ruotato
attorno al detto asse (17) con una velocita tale da impar-

tire alla detta superficie (55) di fondo uno spostamento di
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allontanamento dal detto ingresso (23) nella detta prima di-
rezione (14) e ad una velocitd pari alla detta velocita de-
terminata.

9) Dispositivo per i1 convogliamento, con spostamento in
verticale, di pacchetti (2) di sigarette, i1 dispositivo
comprendendo una guida (22) a sua volta comprendente un in-
gresso (23) per i pacchetti (2) ed una uscita (24) per i
pacchetti (2) stessi, i detti ingresso (23) ed uscita (24)
essendo disposti a livelli differenti; mezzi convogliatori
(3) di ingresso per alimentare in successione dei pacchetti
(2) di sigarette al detto ingresso (23) in una prima dire-
zione (14) determinata; mezzi sollevatori (6:36) a vite per
trasferire in successione i pacchetti (2) dal detto ingresso
{23) alla detta uscita (24); e mezzi convogliatori (5) di
uscita per scaricare in successione i pacchetti (2) dalla
detta uscita (24) in una seconda direzione (35); i1 disposi-
tivo essendo caratterizzato dal fatto che i detti mezzi sol-
levatori (6336) a vite comprendono un unico organo
sollevatore (18;43;48) a vite girevoie attorno ad un proprio
asse (17)}; la guida (22) avvolgendosi per un angolo determi-
nato attorno al detto asse (17).

10) Dispositivo secondo la rivendicazione 9, caratterizzato
dal fatto che almeno una delle dette direzioni (14,35) & una
direzione radiale rispetto al detto asse (17).

11} Dispesitivo secondo la rivendicazione 9, caratterizzato
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dal fatto che almeno una delle dette direzioni (14,35) & una
direzione sostanzialmente tangenziale al detto organo solle-
vatore (18;43;48) a vite.

12) Dispositivo secondo 1la rivendicazione 9 o 10, carat-
terizzato dal fatto che ambedue le dette direzioni (14,35)
sono direzioni radiali rispetto al detto asse (17).

13) Dispositivo secondo la rivendicazione 9, 10 o 11, carat-
terizzato dal fatto che le dette direzioni (14,35) sono una
radiale rispetto al detto asse (17) e 1'altra sostan-
zialmente tangenziale al detto organo sollevatore {18;43;48)
a vite.

14) Dispositivo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni
da 9 a 13, caratterizzato dal fatto che i1 detto organo sol-
levatore (18;43;48) a vite comprende una vite (18;43;48)
girevole attorno ad un proprio asse (17); 1a vite (18;43;48)
comprendende un nocciolo (19) coassiale al detto asse (17),
ed almenc un filetto (20) avvolto ad elica attorno al noc-
cioclo (19) e definente, con i1 nocciolo (18) stesso, almeno
canale (21) atto ad accogliere i detti pacchetti (2); 1la
detta guida (22) essendo atta ad essere impegnata da una
porzione di ciascun pacchetto (2) sporgente all'esterno del
detto canale (21).

15) Dispositivo secondo la rivendicazione 14, caratterizzato
dal fatto che i1 detto canale (21) presenta una profonditad

sostanzialmente costante fra i1 detto ingresso (23) e 1a
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detta uscita (24).

16) Dispositivo secondo la rivendicazione 14, caratterizzato
dal fatto che almeno una porzione di uscita del detto canale
(21) presenta una profonditd decrescente verso la detta
uscita (24).

17) Dispositivo secondo.una qualsiasi delle rivendicazioni
da 9 a 16, caratterizzato dal fatto che i1 detto organo sol-
levatore (48) a vite presenta almeno un filetto (20)
elicoidale definente almeno un canale (21) elicoidale
esterno atto ad essere impegnato dai detti pacchetti (2); i1
detto canale (21) comprendendo una porzione di ingresso (23)
disposta in corrispondenza del detto ingresso (23) e presen-
tante una superficie di fondo avvolta a spirale attorno al
detto asse (17).

18) Dispositivo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni
da 9 a 16, caratterizzato dal fatto che i1 detto organo sol-
levatore (18;43;48) a vite comprende una vite (18;43;48)
presentante almeno un filetto (20) elicoidale, i1 quale de-

finisce almeno un canale (21) elicoidale esterno atto ad es-
sere impegnato dai detti pacchetti (2); la vite (18;43;48)
essendo inferiormente limitata da una superficie (50) piana
complanare ai detti mezzi convogliatori (3) di ingresso
(23); ed 11 detto filetto (20) terminando in corrispondenza
della detta superficie (50) piana con una porzione (20a) di

carico atta ad impegnare in successione 1 detti pacchetti
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(2) man mano che i pacchetti (2) stessi vengono alimentati
dai detti mezzi convogliatori (3) di ingresso attraverso 11
detto ingresso (23).

19) Metodo per i1 convogliamento, con spostamento in verti-
cale, di pacchetti di sigarette, sostanziaimente come de-
scritto con riferimento ad uno qualsiasi dei disegni
annessi.

20) Dispositivo per 11 convogliamento, con spostamento in
verticale, di pacchetti di sigarette, sostanzialmente come
descritto con riferimento ad uno quaisiasi dei disegni an-

nessi.
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