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Zapojenie pre reguldciu teploty ta-
veniny u plastikdrskych strojov. Ggelom
vyndlezu je zabezpedenie rovnomerhej te-
ploty taveniny v uUsti plastifikadného
valéa pri zmendch technologickjch a suro-
vinovych parametrov. Tento 6651.53 dosiah-
ne pomocou zariadenia, pozostdvajiceho zo
spojitsho reguldtora, Clena pre tvorbu
gasovych kon¥tdnt, moduldtora a demoduld-

tora, zapojenie ktorfch je na obrdzku.
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Vyndlez sa tyka zariadenia pre reguldciu teploty taveniny u plastikérskych strojov,

ktord zabezpeduje rovnomerni teplotu taveniny v dst{ plastifika¥ného valca pri zmenéch

technologickych a surdvinovjch parametrov,

Pri_gpracovani plastov je potrebné do plastu dodat urdité mnoZstvo tepelnej energie a
“ty¥m zabeipeéiﬂ na vystupe plastikdraskeho valca spracovatelski teplotu, ktorej velkost zd-
vigf od typu a vlastnosti spracovévaného materidlu., Teplo zabezpedujlice plastifikéciu sa
dostéva do plastu v plastifikadnom valci, kde sa plast dopravuje od ndsypky k dstiu valca
pomocbu zdvitovky dvomi spbsobmi - prestupom zo stien valca & dissipacnym teplom od tolia=-
oej sa zdvitovky. Plastifikadny valec je rozdeleny do niekolkjch zon, ktoré sd vyhrievané

na urditd, predom zvoleni teplotu.

U vd&8iny doteraz vyrdhanych strojov sa pouZiva ibe kontrola a reguldcia teploty jed-
_notlivyjch zon plastifikadného valca. Snimade teploty, prevazne termodlénky, si umiestnené
v jednotlivych vyhrievacich zonach v telese valca., Ich v§stup je spojeny so vstupom pri-
sludného regulétora teploty, kde sa porovndva hodnota vystupu snimeda so Ziadanou hodno-

tou. fri nerovnosti tychto velidin, tj. reguladnej odchylke, prichédze k dvojhodnotnému
prip. trojhodnotnému vystupu reguldtora, ktorym je ovlddand vyhrievacie teleso, zabezpedu=-

jice vyhrievanie prisluSnej vyhrievacej zony plastifikadnsho valca.

Nevyhodou takto realizovanej reguldcie je, Ze nezarutuje konStantni hodnotu teploty
taveniny v dst{ plastifikadnsho valca, pri zmene tjychto parametrov v ddsledku hnetacieho
tepia prichddza k znadnym vykyvom\teploty taveniny, Goho dBsledkom je zni%end kvalita vy~
robenych vyrobkov. TieZ pri zvyfeni teploty taveniny nad dovoleni droven prichddza k tepel-
nej degraddcii materidlu a tym prerufeniu kontinudlnej vyroby, o spdsobi prestoje vyrob-
ného zariadenia, nutnost zvySensho podtu pracovanych sil a znehodnot;nie materidlu pri zno-
vu spusteni procesu. . '

Z tjchto ddvodov sa v poslednom obdobi pristupuje k reguldcii teploty taveniny v dsti
plastifikagného valca. Si znéﬁe systémy reghlécie teploty taveniny, ktoré na zdklade ddaju
snimads teploty taveniny koriguji Ziadand hodnotu pdsmovych reguldtorov. Kon3trukcia tych-
to reguldtorov pozostdva z reguldtora teploty, ktordho vystup je spracovany cez zosilnovad
amplitidovim moduldtorom a demoduldtorom, kde sa s;gnél rozdeli na niekoIkoAgalvanicky ne-
zdvislych vystupov, ktord si privedend na jednotlivé pdsmové reguldtory. Amplitddovy modu-
ldtor a demoduldtor je realiznvany polovodidovymi prvkami, pridom ako synchronizadnid frek-

vencia byva pouZitd sietovd frekvencia.
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Nevyhodou takto realizovanej reguldcie teploty taveniny je zloZitd a robustné kon¥t-~
rukeia aﬁplitﬁdového moduldtora a demodulétora,.Eim sa zniZuje kvalita regulécie a zvyéu- 
, je.p:avdepodobnos% vyskytu porich akb samotného zariadenié, tak i porich fegulaﬁného §bvo-

du,

ﬁvedené nédostatky odstraﬁuje zafiadenie podIé vyndlezu, ktorého podstata:spoéiva v
tom, %e pozostdva zo spojitého reguldtora, pri¥om modulé&or 5 pozostéva z'integrovaného
ob#odu 9, v ktorého jednej vetve spitnej vdzby je zapojeny odpor 19, 11 a kondenzdtor 12
a v druhej vetve spétne] vézby odpor 13 a demoduldtor & pozostdva z impulzného transfor-

‘métora 14, ktory je cez diédy'lé, 17 a kondenzétory 18, 19 ﬁ:ipo;eny na pdsmové reguldtory.

. thbdou.zariadenia podla vynélezu je, Ze umo¥nuje pomocou H{rkového modulétora,
kon&trukdne rieéeného integrovanym obvodom a demodulétora,'rieéeného pasivaymi prvkami
.IspoIahlivo nastavit teplotu taveniny v Ust{ plastifika&ndho valéa na poZadovani hodnotu a
' podas vyroby automaticky udrZiavat na tejto hodnote, &im sa zabrdni tepelnej degradécii
spracovédvansho materidlu, 8o md za ndsledok zvyfenie kvality vyrébanych vyrobkov, zniZenie

podtu prestojov a zni’enie spotreby materidlu a energii pri znovuzavddzani.

Funkeia zariadenis podla vyndlezu je zrejmé z nasledujiceho popisu a obrédzkovej pri-

lohy, kde je zndzornend blokové zapojenie zariadenia.

Zapojenie zariadenia podla vyndlezu pozostdva z komerdnsho tranzistorového reguldto-
ra teploty 1, na ktordho vstup sa privddza elektricky signdl, ktory je vystupom snimade
teploty taveniny 2. Pod¥a typu snimada teploty taveninybg (odporovy snimad, termodldnok)
Je zvolenj'i tranzistorovy reguldtor teploty 1. 7iadand hodnota teploty taveniny sa na-

. stavi ne kalibrovanom potenciometri, ktory.je silastou reguldtora. Vystup tranzistorového
reguldtora 1, signdl B je odchylka skutodnej od #isdanej hodnoty a jej velkost je Umernd
odchflke v klednej alebo zdporne] hodnote. Tdto odchylka sa vedie do-bloku &asovych
kon¥tdnt .4 z ktorého vistup so signdlom B je privedeny na vstup bloku zosilovada 3, Vy-
stup bloku zoéilovaéa, signél C je privedeny na vstup éirkovéhﬁ_modulétora blok i: ktory
je realizovany 1ntegrovanjm qbquom 9, kde v jednej jeho vetve spitnej vHzby Jé RC obvod
2z odporov 10, 11 a kondenzétora Jg_é v druhej vetve spdtnej vidzby odpor 13. Vystup modu-
14tora je obdfﬁnikovj'striedavy signdl o kon¥tantnej amplitide a periéde, VeTkost signdlu
C ovplyvnuje pomer kladnej a zdpornej Sirky impulzu v periode, fj; strednd hodnoéa signéé_
lu D je vmernd signdlu C ¥o do velkosti i polarity, Striedavy signdl D je privedeny na
vstup bloku demodulétora 6, kde sa rozdeli do urditého podtu galvanicky oddelenych vystu-
pov pomocou impulzniho transformdtora 14, a jeho sekunddrny vystup 15, pripadne dal¥ie
nabija cez diddu 16 kondenzdtor 18 kladnou 3astou impulzu a cez diddu 17 kohdenzétor 19

zdpornou Sestou impulzu, pridom vystupny signdl je rozdielom napidti kondenzdtorov 18 a 19.
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Takto upraveny eignél je privedeny na pdsmovy reguldtor Z, prlpadne dalsie, kde

ovplyvnuje teplotu vyhrievacich zon v zaviglosti ne teplote taveniny. Polet galvanicky

oddelenych vystupov vollme podla podtu vyhrievacich zon plastifikacneho valca.
PREDMET VYNALEZU

Zapojenie pre reguldciu teploty taveniny pozostdvajice zo spojitého reguldtora, &lena
pxe tvorbu 8asovych konétaﬁt, moduldtora a.demodulétora, vyznadujlice sa tym, Eelmodulétor
(5) pozostéva 2 ihtegrovaného obvodu (9), v ktorého jednej. vetve spitnej vizby je zapojeny
odpor (10, 11) a kondenzdtor (12) a v druhej vetve spdtnej vidzby odpor (13) a demoduldtor
(6) pozostdva z impulzného transformdtora (14), ktory je cez diody (16, 17) a kondenzétoiy

(18, ' 19) pripojeny na pdsmové reguldtory.

1 vykres
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