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Vynélez rie8i tpravu konfekCného bubna
v jeho ohrnovacej ¢asti so zaistenim jeho
expanzie pre ohrnutie komponentov okolo

patkovych lan radidlnych autoplastov. Pod- w NN

statou vynalezu je, Ze ohrnutie jednotlivych 3 R “"%ﬁ\ﬁ
komponentov autoplasta okolo lana v péit- e oo
kovej &asti zaistujd ohrnovacie kladky it ,;__,__Li:,gﬁ et

umiestnené na lomenom ramene pohybujice
sa po kuZelovej trecej ploche, priom ich
pohyb je dany pohybom piesta vzduchového
valca.
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technolégiu radidlnych autoplastov
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© Predmetom  predloZeného vynédlezu je
ohrnovacia €ast konfekéného bubna pre jed-
nostupiiovi technolégiu radidinych auto-
plastov v celoocelokordovom vyhotoveni, kde
ohrnutie jednotlivich komponentov auto-
plasta okolo lana v pétkovej Casti zaistuja
ohrnovacie kladky umiestnené na lomenom
ramene, pohybujice sa po kuZelovej trecej
ploche, pri¢om ich pohyb je dany pohybom
vzduchového valca.

Pri znamych vyhotoveniach konfekénych
bubnov urdenych pre konfekciu radialnych
autoplaStov sa pouZiva konfekény bubon,
ktory v ohrnovacej ¢asti ma umiestnené na-
fukovacie duSe, ktoré vzdjomnym presunom
spolu s obmedzujicimi obrufami zaistia
ohrnutie komponentov okolo lana v pétko-
vej Casti autopldaStov. Pri inom spOsobe sa
pouZiva mechanizmus sustavy kladiek, pri-
padne 1i8t a ohrnovacich kladiek uchyte-
nych na vysuvnych ramendch. Nevyhodou
tychto &asti zariadenia urdenych na ohrno-
vanie v pétke alebo bo&nici autoplésta na
konfek&nom stroji je pri pouZiti dusi ich
mala Zivotnost v dosledku niekolkonédsob-
ného prelamovania za vysokého tlaku. Po-
uZitie kladiek na vysuvnych ramenéch za-

nechédva stopy od otlaenia a pri zavalovani -

so zvaCSujlicim priemerom sa plocha pria-
meho styku zmenSuje, vznikaji nezavalané
Casti, €im mbZe dojst k nedostatotnému
zavédlaniu a tym k vyskytu vzduchovych bub-
lin, St¢asné konfek&né stroje napriklad od
fy VMI vyuZivaji na ohrnovanie jednotli-
vych komponentov v oblasti pdtky zariade-
nie s nafukovacimi duSami, ktoré neumoZnia
v dosledku vlastnosti tlakového vzduchu pri
plsobeni po obvode zamedzit vznik zaval-
covanych bublin, ale i potrebni symetri¢-
nost zavalcovania. U fy AVON, Zélant-Gazuit
a podobne je to pouZitie ohfnacich kladiek
na ramene &i uZ cez membranu alebo bez
nej, kde nie je mozné vyvodit velku radidlnu
silu v dosledku velkej vzdialenosti od otog-
ného kibu ramena alebo st to stopy zostu-
pu kladiek pri ohrnovani v axidlnej rovine
podla fy AVON. Uvéddzané mechanizmy za-
valovania st vyuZivané predovietkym pri
dvojstuptiovej a jedenapoltej technol6gii
konfekcie autopla$tov, kde zavislost jednot-
livgch casti konfek&ného bubna méd int
funkciu.

Uvedené nevyhody sd z hladiska kon-
Strukéného vyhotovenia odstrdnené ohrno-
vacou Castou konfek&ného bubna podla vy-
nélezu pre jednostupiiovi technologiu ra-
didlnych autoplastov, ktorého podstatou je,
Ze pozostdva z pravého a lavého &ela spo-
janyeh s unasadmi a vzduchovymi valcami
opatrenych piestom, nad ktorym je uchyte-
né lomené rameno opatrené ohrhnovacimi
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kladkami, priom uhrnovacie kladky'sa spo-
jené s pravym a lavym Celom cez kuZelové
trecie plochy. Jeho vyhodou je, Ze spotiva
v ‘konStruk¢nej jednoduchosti pri zvé¢sent
Zivotnosti membrény v dosledku odstrane-
nia tlakového  vzduchu ako pritlagnej sily.
Kvalita zavdlania v oblasti patky méa velky
vplyv na“ vyslednd kvalitu autoplasta ¢o

. umoZiluje- ohrnovacia &tast konfek&éného

bubna podla vynilezu, pretoze vyluuje
moZnost vzniku vzduchovych bublin."TaktieZ
rovnomernejie rozloZenie zvé&Senych pri-
tlaénych sil z chfnacich® a sifasne zavalo-
vacich kladiek za pomoci membrany medzi
kladkou a komponentmi kladne vplyva na
vyslednu kvalitu autoplasta.

Dalsia aplikdcia uvddzaného konstruk&né-
ho vytvorenia konfek&ného hubna podla vy-
nalezu, na ktoré je rovnako pozadovand
ochrana, je uvaddzand v stvislosti s :popiso-
vanym prikladom vyhotovenia. Takyto :pri-
klad je zndzorneny na pripojenych. vykre-
soch, kde obr. 1 je zmen3eny prierez kon-
fek&ného bubna v statickom -stave s uloZe-
nymi komponentami, autopla$ta -a--obr, .2
zmenSeny prierez konfekéného bubna po-
Cas jeho expanzie a ohfnania komponentov.

‘Pravolava skrutkovnica 10 umiestnend vo
vnutri dutého hriadela 11, priom tento je
opatreny na obidvoch strandch pozdiZnymi
draZkami, v ktorych sa pohybuji unaSade
240, 340 unéSané maticami 241, 341 opatre-
ne drZiakmi 242, 342 a priloZkami 243, 343.
UnéSafe 240, 340 si spojené s pravym a la-
vym Celom 20, 38 a tieto s protikusmi 210,
310, vo vnitri ktorych st umiestnené kuZe-
fové kotace 230, 330, opatrené tlanymi pru-
Zinami 232, 233 a 332, 333. Na trecich kuZe-
lovych plochdch 231, 331 kuZelovych kott-
Cov 230, 330 st umiestnené prediZené pét-
kové segmenty 220, 320 opatrené po obvode
drazkami 221, 321 pre upnutie pétkovych
lan 810, 811. Pomocou zaistovacich kruZkov
423 a pera 424 je stredovy kotu& 40 spoje-
ny s dutym hriadelom 11, priom stredovy
kotd¢ 40 je po obvode opatreny gumovymi
obruCami 421, 422 a stredovymi segmenta-
mi 420. Pravé Celo 20 a lavé &elo 30 je v
okrajovej Casti spojené so vzduchovym val- -
com 580, 590 opatrenych piestom 510 spo-
jeného pomocou vodiaceho puzdra 520 s du-
tym hriadelom 11. Na piest 510 je pomocou
¢apu 501 uchytené lomené rameno 50 opat-
rené ohrinovacimi kladkami 530, 540 spojené
s pravym a lavym Celom 20, 30 cez kuZelo-
vé trecie plochy 201, 301. Vo vzduchovom
valci 580, 590 je umiestnena tlatné pruZina
511. V okrajovych &astiach pétkovych seg-
mentov 220, 320 aZ po lom lomeného rame-
na 50 si uchytené tesniace membréany 60,
70. Stredové segmenty 420, prediZené pét-
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kové segmenty 220, 320 a tesniace membra-
ny 60, 70 vytvéraji spolu stvisla valcovi
plochu,

Na suvisli valcovi plochu sa uloZia jed-
notlivé komponenty 801, 802 a pdtkové lana
810, 811. Privedenim vzduchu V 2 na piest
kuZelového kotifa 230, 330 sa tieto daju do
pohybu smerom od stredu konfekéného bub-
na. Uvedeny pohyb sa cez kuZelové trecie
plochy 231, 331 prenéSa na pdtkové segmen-
ty 220, 320, ktoré sa zdvihnd a obopnid kom-
ponenty 801, 802 p&dtkové lana 810, 811. Sa-
¢asne sa privadza tlakovy vzduch V 3 a su-
fasne s pitkovymi segmentami sa zdvihni
aj stredové segmenty 420. Ndslednym pri-
vedenim tlakového vzduchu V 1 do vzdu-

4

chového valca 580, 580 sa uvedie do pchybu
piest 510. Nakldpanie lomeného ramena 50
po skiznuti z kuZelovej trecej plochy 201,
301 zaisti vtlaCenie ohrnovacich kladiek
530, 540 do tesniacej membrény 60, 70, kto-
ra niti komponenty 801, 802, aby postupne
obopinali land 810, 811 aZ do konelného
ohrnutia. Poklesom tlaku vzduchu V 1 sa
pOsobenim tlatnej pruZiny 511 vracuji
ohrnovacie kladky 530, 540 na lomenom ra-
mene 50 do pévodnej polohy.

Konfekény bubon podla vyndlezu ako aj
jeho konStruk&né vyhotovenie a ovlddanie
je zdmerne vytvorené tak, aby umoZiioval
vykonavat konfekciu radidlnych autopldstov
na pevnej savislej valcovej ploche.

PREDMET VYNALEZU

1. Ohrnovacia ¢ast konfekéného bubna pre
jednostupiiovi technolédgiu radidlnych plas-

tov je vyznamné tym, %e pozostdva z pravé- -

ho ¢ela (20) a lavého €ela (30) spojenych
s unésadmi (240), (340) a vzduchovymi val-
cami {580), (590) opatrenych piestom (510},
nad ktorym je umiestnené lomené rameno
(50), pri¢om lomené rameno (50) je opatre-

né ohrnovacimi kladkami (530), (540) spo-
jenych s pravym Celom (20) a lavym &elom
(30) cez kuZelové trecie plochy (201), (301).
2. Ohrnovacia d&ast konfek&ného bubna
podla bodu 1 je vyznafnd tym, Ze nad
ohrnovacimi kladkami (530), (540) aZ po
lom lomeného ramena (50) st uchytené pre-
diZené tesniace membrany (60), (70).

2 vykresy
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