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wobei die unter Spannung stehende Schlaufe mittels
einer SchlieBvorrichtung (13) geschlossen wird.
Aufgabe der Erfindung ist es, eine Umreifungsmaschine
zu schaffen, welche kostenglnstig und zuverléssig ein-
setzbar ist und das Austben einer hohen Spannkraft
auf die zu verschlieBende Bandschlaufe erméglicht.
Hierzu ist die Spannrolle (11) an ihrer Umfangsflache
mit einer Reibflache versehen, und es ist mindestens
ein Abweiser (17) vorgesehen, der zwischen das Band
und die Reibflache der Spannrolle (11) bewegbar ist
und dessen Anlageflache fir das Band (2) als glatte
Gleitflache ausgebildet ist.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Maschine zum
Umschntiren bzw. Umreifen von Packstlicken mit einem
Band, insbesondere aus verschweiBbarem Kunststoff,
das

A. von einer Einziehvorrichtung von einer Vorrats-
rolle abgezogen wird,

B. mittels einer Bandfdrdervorrichtung und einer
Bandfuhrung als Schlaufe um das Packstlck her-
umgelegt wird,

C. mittels einer Spannvorrichtung mit einer Spann-
rolle und einer das Band gegen die Spannrolle
drickenden Andrtckvorrichtung gespannt wird,

wobei die unter Spannung stehende Schlaufe mittels
einer SchlieBvorrichtung geschlossen wird.

Derartige Maschinen sind beispielsweise bekannt
aus der DE 195 16 043. Bei derartigen Umreifungsma-
schinen wird durch die Bandférdervorrichtung ein
Kunststoffband mit hoher Geschwindigkeit in die Band-
flihrung zur Bildung der Schlaufe um das Packstiick ein-
geschossen. Das Ende des Bandes wird durch einen
Bandhalter gefangen und festgelegt. AnschlieBend wird
der Antrieb der Bandférdervorrichtung reversiert, so
daB die Schlaufe eng an dem Umfang des Packstlickes
anliegt. Nun wird die Spannrolle der Spannvorrichtung,
deren Umfangsflache in einem bestimmten Winkelbe-
reich von dem Band umschlungen wird, angetrieben, so
daB auf das Band eine Spannkraft ausgetbt wird. In
diesem gespannten Zustand wird die Schlaufe mittels
einer SchlieBvorrichtung, Ublicherweise einer Ultra-
schall-SchweiBvorrichtung oder ReibschweiBvorrich-
tung, verschlossen. In der Regel ist wahrend des
SchlieBvorganges eine Widerlagerplatte zwischen dem
Band und dem SchweiBkopf der SchlieBvorrichtung
angeordnet, welche vor dem Abtransport des umreiften
Packstticks herausgezogen wird. Aus diesem Grund ist
es notwendig, das Band mit einer recht hohen Spann-
kraft zu spannen, bevor es mittels der SchlieBvorrich-
tung verschlossen wird, damit nach dem Herausziehen
der Widerlagerplatte noch eine ausreichende Band-
spannung vorherrscht.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Umreifungsma-
schine zu schaffen, welche kostengiinstig und zuverlas-
sig einsetzbar ist und das Auslben einer hohen
Spannkraft auf die zu verschlieBende Bandschlaufe
erméglicht.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch
gelost, daB die Spannrolle an ihrer Umfangsflache mit
einer Reibflache versehen ist und daB mindestens ein
Abweiser vorgesehen ist, der zwischen das Band und
die Reibflache der Spannrolle bewegbar ist und dessen
Anlageflache flir das Band als glatte Gleitflache ausge-
bildet ist.

Durch die Ausbildung der Umfangsflache der
Spannrolle als Reibflache ist es méglich, den Reibungs-
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koeffizienten zwischen dem Kunststoffband und der
Spannrolle zu erhéhen. So kann eine sehr hohe Spann-
kraft auf das Band (ibertragen werden. Die GroBe der
Spannkraft ist auBer von dem Reibungskoeffizienten
zwischen Band und Spannrolle auch von dem
Umschlingungswinkel, d.h. dem Winkelabschnitt, an
dem das Band gegen die Spannrolle anliegt sowie von
der durch die Andrickvorrichtung erzeugten Andrick-
kraft, abhangig.

Die Reibflache kann durch eine gummiartige
Beschichtung, beispielsweise aus Vulkollan (eingetra-
gene Marke der Firma Bayer) gebildet werden.

Vorzugsweise besteht die Reibflache aus der
metallenen Umfangsflache der Spannrolle, in welche
pyramidenférmige Vorspriinge mit schaffen Spitzen ein-
gefrast sind. Die Reibflache bildet auf diese Weise
durch Eindringen der Spitzen in das Kunststoffband
einen FormschluB mit dem Band und gewahrleistet so
die Erzeugung einer hohen Spannkraft durch die
Spannrolle.

Wahrend des EinschieBens des Bandes mit hoher
Geschwindigkeit in die Bandftihrung und wahrend des
Zurickziehens des Bandes zur Bildung der eng um das
Packsttick anliegenden Schlaufe erweist sich die Reib-
flache allerdings als stérend. Durch Kontakt zwischen
dem Kunststoffband und der Reibflache wahrend der
schnellen Bandbewegung beim EinschuB und beim
Ruckzug wurden aufgrund der Reibung hohe Tempera-
turen und ein erheblicher Materialverschleif3 verursacht.
Im Falle einer gummiartigen Reibflache wirde diese
durch das Kunststoffband schnell abgetragen. Im Falle
einer metallischen Reibflache wirde das Kunststoff-
band bei der schnellen Bewegung selbst zerrieben wer-
den, wobei der Abrieb die Maschine nach kurzem
Betrieb verstopfen wiirde und entfernt werden muBte.
Aus diesem Grund ist mindestens ein Abweiser vorge-
sehen, der zwischen das Band und die Reibflache der
Spannrolle bewegbar ist und dessen Anlageflache fur
das Band als glatte Gleitflache ausgebildet ist.

Der Abweiser kann wahrend des schnellen Band-
antriebs beim EinschuB8 und beim Riickzug eingefihrt
werden, wobei dann das Band allein Gber die glatte
Gleitflache des Abweisers gleitet und keinen Kontakt
zur Reibflache der Spannrolle hat. Beispielsweise kén-
nen Uber dem Winkelbereich der Spannrolle, der von
dem Kunststoffband umschlungen wird, drei Stahlzap-
fen angeordnet werden, die zwischen das Band und die
Spannrolle schiebbar sind.

Vorzugsweise wird der Abweiser als Abschnitt
eines Zylindermantels ausgebildet, der Gber den durch
das Kunststoffband umschlungenen Winkelbereich der
Spannrolle bewegt werden kann. Bei einer besonders
bevorzugten Ausflhrungsform ist der zylindermantelfér-
mige Abweiser an einer koaxial zur Spannrolle drehbar
gelagerten Deckscheibe befestigt, welche von einem
Drehantrieb antreibbar ist. Die Deckscheibe verlangert
die Abmessungen der Spannrollenanordnung nur
geringflgig in axialer Richtung. Der zylindermantelfér-
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mige Abweiser verursacht ebenfalls nur eine geringe
Zunahme der Spannrollendimensionen in radialer Rich-
tung. Durch diese bevorzugte Ausfuhrungsform ist die
Erfindung mit einem minimalen Raumbedarf zu verwirk-
lichen, so daB die erfindungsgemaBe Maschine kom-
pakt ausgebildet werden kann.

Vorzugsweise umschlingt das Band einen Winkel-
abschnitt der Spannrolle von etwa 90°, wobei der
Abweiser einen zumindest gleich groBen Winkelab-
schnitt umgreift.

Ein weiteres Problem kann sich durch die Verwen-
dung der Reibflache auf einer Spannrolle ergeben,
gegen die das Kunststoffband mittels einer Andrickrolle
gedrickt wird. Insbesondere bei der Verwendung
geharteter Spannrollen mit eingefrasten pyramidenfér-
migen Oberflachenstrukturen und einer Andrlckrolle
mit entsprechender Oberflachenstrukiur besteht die
Gefahr, daB die gehéarteten Metallspitzen der Spann-
rolle und der Andrtickrolle im Falle des direkten Kontak-
tes beim Fehlen des Kurststoffbandes zwischen beiden
Rollen aufgrund des spréden Materials der Rollen
abplatzen. Eine Zerstérung der Oberflache der Spann-
rolle oder der Andrickrolle fihrt zu einem Maschinen-
ausfall und zu einem erheblichen Wartungsaufwand.

Diese Gefahr 1aBt sich bei der erfindungsgeméBen
Maschine dadurch vermeiden, daB ein Anschlagele-
ment vorgesehen wird, welches in einer Sperrposition
ein vollstandiges Andriicken der Andriickrolle gegen die
Spannrolle verhindert, so daB ein Spalt zwischen den
Oberflachen der beiden Rollen ausgebildet bleibt. In der
Freigabeposition des Anschlagelementes muB das
ungehinderte Gegeneinanderdriicken der Umfangsfla-
chen von Spannrolle und Andrickrolle gewahrleistet
sein, damit die optimale Spannkraft erzielt wird. Gerade
bei den Rollen mit strukturierter Oberflache ist es not-
wendig, daB die Oberflachen so weit gegeneinander
gedrtckt werden, daf3 ihre Vorspriinge miteinander ver-
zahnen und in das zwischen den Rollenoberflachen
befindliche Band eindringen kénnen.

Vorzugsweise ist eine Steuerung vorgeshen, wel-
che den Anschlag in die Sperrstellung verbringt, wenn
Uber eine Banderfassungsvorrichtung das Fehlen des
Bandes zwischen der Andrickrolle und der Spannrolle
ermittelt wird. Ein einfaches Abschalten des Andriickan-
triebes der Andrtickrolle kann nicht verwirklicht werden,
da zu Wartungszwecken samiliche Antriebe der
Maschine, d.h. auch der Andriickantrieb, auch bei offe-
ner Maschine ohne eingefiihrtes Band, betéatigbar sein
missen. Die Funktion der einzelnen Maschinenkompo-
nenten wird durch Aktivieren der einzelnen Antriebe bei
gedffneter Maschine Uber separate Antriebsschalter
aberpruft. Damit beim Uberprifen und Aktivieren des
Andrlckantriebes das Aufeinanderprallen der Oberfla-
chen der Andrickrolle und der Spannrolle bei fehlen-
dem Band vermieden wird, ist der beschriebene
Anschlag vorzusehen.

Vorzugsweise wird der beschriebene Anschlag in
die Deckscheibe integriert, welche den Abweiser tragt.
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Dabei weist die Deckscheibe zur Bildung des Anschla-
ges einen vergrdoBerten Durchmesser auf und hat in
dem Bereich, in dem kein Anschlag vorgesehen ist
(Freigabeposition), einen reduzierten Durchmesser.
Gegen diese duBere Umfangsflache der Deckscheibe
liegt eine Kontakiflache an, die starr mit der Andrtck-
rolle verbunden ist. Vorzugsweise wird die Kontaktfla-
che von der duBeren Umfangsflache eines koaxial zur
Andruckrolle angeordneten Ringflansches gebildet, der
in der gleichen Ebene liegt wie die Deckscheibe der
Spannrolle.

Weitere Merkmale und Vorzige der Erfindung
ergeben sich aus der folgenden Zeichnungsbeschrei-
bung. Die Zeichnungen zeigen in:

eine schematische Vorderansicht einer
Umreifungsmaschine,

eine vergréBerte Darstellung der Band-
férdervorrichtung und der Spannvor-
richtung der Maschine in
Vorderansicht,

die entlang die entlang der Schnittlinie
II-1l'in Fig. 2 geschnittene Darstellung
der Spannvorrichtung der Maschine,
die erfindungsgeméBe Spannvorrich-
tung in drei unterschiedlichen Betriebs-
zusténden in Vorderansicht.

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4 bis 6

Die in der Fig. 1 dargestellte Umreifungsmaschine
1 entspricht dem Stand der Technik DE 195 16 043 A1
und dient zum Umreifen von Packstiicken 28 mit einem
Band 2, das von einer Einziehvorrichtung 4 von einer
Vorratsrolle 3 abgezogen und einem Bandmagazin 5
zugefihrt wird. Von dort wird das Band mittels einer
Bandférdervorrichtung 6, welche aus zwei gegeneinan-
der anliegenden Antriebsrollen 7,8 besteht, durch eine
Spannvorrichtung 9 hindurch einer Bandflihrung in
einem Bandfiihrungsrahmen 10 zugefiihrt, so daB sich
das Band als Schlaufe um das Packstlick 28 herum
legt. Das Bandende wird von einem nicht dargestellten
Bandhalter ergriffen, und anschlieBend wird der Antrieb
der Bandfdrdervorrichtung 6 reversiert, so daB die
Bandschlaufe aus dem Bandfiihrungsrahmen 10 her-
ausgezogen wird und eng an dem Packstuck 28 anliegt.
Nun wird die Spannvorrichtung 9 aktiviert, welche eine
Spannrolle 11 und eine gegen die Spannrolle 11
andrtckbare Andrtckrolle 12 umfaBt. Die Andrickrolle
12 drickt das Band 2 fest gegen die Spannrolle 11,
wobei die Spannrolle 11 in Rlckzugsrichtung angetrie-
ben wird, so daB die Bandschlaufe mit einer vorgegebe-
nen hohen Spannkraft um das Packstlick 28
herumgezogen wird. AnschlieBend wird der Schlaufen-
anfang mit dem Schlaufenende mittels der SchlieBvor-
richtung 13 verbunden. Die SchlieBvorrichtung 13
besteht in der Regel aus einer Ultraschall- oder Reib-
schweiBvorrichtung, welche Schlaufenanfang und
Schlaufenende miteinander verschweift.

Die erfindungsgemaBe Spannvorrichtung 9 ist ver-
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gréBert in den Fig. 2 und 3 dargestellt. Sie besteht aus
einer groBen Spannrolle 11 und einer kleinen Andrtick-
rolle 12, welche Uber einen Schwenkhebel 14 gegen die
Spannrolle 11 drickbar ist. Sowohl in die Umfangsfla-
che der Spannrolle 11 als auch in die Umfangsflache
der Andrackrolle 12 sind zueinander orthogonal verlau-
fende, im wesentlichen V-iérmige Nuten eingefrast, so
daf sich kleine, pyramidenartige Kérper mit viereckiger
Grundflache und scharfer Spitze ausbilden. Die derart
strukturierten Reibflachen werden vorzugsweise durch
Plasmanitrierung gehértet und erméglichen die Uber-
tragung hoher Zugkrafte auf das Band 2. Das Band 2
umschlingt die Spannrolle 11 - von der Bandférdervor-
richtung 6 ausgehend - in einem Winkelabschnitt von
mehr als 90° und verlauft anschlieBend an der SchlieB3-
vorrichtung 13 vorbei zum Bandkanal 15.

In den Fig. 2 und 3 ist die Spannvorrichtung 9 wah-
rend des Spannbetriebes dargestellt, in dem das Band
2 zwischen Spannrolle 11 und Andrlckrolle 12 einge-
klemmt und aufgrund des Antriebs der Spannvorrich-
tung 9 eng um das zu umschlingende Packstlick 28
gezogen wird. Dabei wird die Andrlckrolle 12 von einer
nicht dargestellien Antriebsvorrichtung fest gegen die
Spannrolle 11 gedrickt, so daB das Band 2 zwischen
den Umfangsflachen beider Rollen 11,12 eingeklemmt
ist.

Wie in Fig. 3 zu erkennen ist, ist geméaf der Erfin-
dung koaxial zur Spannrolle 11 und deren Stirnflache
gegeniberliegend eine Deckscheibe 16 angeordnet,
welche einen zylinderabschnittférmigen Abweiser 17
tragt. Zur Verbesserung der Ubersichtlichkeit ist die
Deckscheibe 16 in Fig. 2 nicht dargestellt, so daB3 der
Blick auf das hinter der Deckscheibe verlaufende Band
2 und den Abweiser 17 freigegeben ist. Da in den Fig. 2
und 3 das Band 2 im Spannzustand dargestellt ist, d.h.
zwischen den Umfangsflachen der Spannrolle 11 und
der Andrickrolle 12 eingeklemmt ist, befindet sich der
Abweiser 17 auf der der Andrlckrolle 12 abgewandten
rechten Seite.

Die Fig. 3 zeigt, daB die Spannrolle 11 mit einer
Fuhrungsscheibe 18 und einem Zahnrad 19 auf einer
gemeinsamen motorisch angetriebenen Hohlwelle 20
angeordnet und mit Fihrungsscheibe 18 und Zahnrad
19 mittels Verbindungsschrauben 21 verschraubt ist.
Das Zahnrad 19 kAmmt mit einem ebenfalls mit einer
AuBenverzahnung 22 versehenen Abschnitt der
Andruckrolle 12, und die Filhrungsscheibe 18 greift in
eine komplementare Nut 23 der Andrickrolle 12 zwi-
schen deren Reibflache und dem Abschnitt mit der
AuBenverzahnung 22 ein. Die Eingriffslinie der AuBen-
verzahnung 22 und des mit der Spannrolle 11 verbun-
denen Zabnrades 19 liegt in der Umfangsflache der
Spannrolle 11, so daB der auf die Hohlwelle 20 wir-
kende Antrieb (nicht dargestellt) Gber die Verzahnung
derart auf die Andrickrolle 12 wirkt, daB diese ohne
Schlupf zu dem zwischen dieser Andrickrolle 12 und
der Spannrolle 11 eingeklemmten Band 2 bewegt wird.

Die Deckscheibe 16 ist zur Hohlwelle 20 drehbar
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gelagert und damit von dem Spannrollenantrieb entkop-
pelt. Sie ist auf einer innerhalb der Hohlwelle 20 ange-
ordneten, separat antreibbaren Welle 24 befestigt. Die
Welle 24 wird bei normalem Maschinenbetrieb derart
angetrieben, daB die Deckscheibe 16 mit dem Abweiser
17 von der bereits beschriebenen, in den Fig. 2, 3 und 4
dargestellten Spannposition in die in der Fig. 5 darge-
stellte EinschuBposition und zurlick bewegt wird. In der
EinschuBposition ist der Abweiser 17 um etwa 180° in
Umfangsrichtung zur Spannposition versetzt und deckt
im wesentlichen den Winkelbereich der Spannrolle 11
ab, den das Band 2 umschlingt. Das Band 2 gleitet nun
Uber die als vollstéandig glatte Gleitflache ausgebildete
Oberflache des Abweisers 17. Auf diese Weise wird die
Erzeugung von Reibung im Bereich des Kontaktes zwi-
schen Band 2 und Spannrolle 11 vermieden. Beim Ein-
schuB und beim schnellen Riuckzug ist die Andrickrolle
12 von der Spannrolle 11 weggeschwenkt, so daB
ebenfalls kein Kontakt zwischen dem Band 2 und der
als Reibflache ausgebildeten Oberflache der Andruck-
rolle 12 besteht.

In der Fig. 6 ist eine weitere Stellung der Deck-
scheibe 16 gezeigt, die bei Wartungsarbeiten und allge-
mein in Abwesenheit eines Bandes zwischen
Spannrolle 11 und Andriickrolle 12 eingestellt wird. Es
ist zu erkennen, daB in dieser Position die Andrickrolle
12 nicht mit ihrem AuBenumfang gegen den AuBBenum-
fang der Spannrolle 11 anliegt. Ein Ringflansch 25, der
am freien Ende der die Andriickrolle 12 tragenden
Achse 26 befestigt ist, liegt in einer kreissegmentférmi-
gen, flachen Aussparung 30 des AuBenumfangs der
Deckscheibe 16 der Spannrolle 11 an, wobei die
Umfangsflache der Andrickrolle 12 zur Umfangsflache
der Spannrolle 11 einen Abstand, vorzugsweise zwi-
schen 0,5 und 1,5 mm, aufweist. Hierdurch wird verhin-
dert, daB die pyramidenférmigen Vorspringe auf den
Umfangsflachen der beiden Rollen 11,12 gegeneinan-
derschlagen und abplatzen kénnen. So kann bei War-
tungsarbeiten bei offener Maschine ohne eingelegtes
Band gefahrlos der Antrieb des Schwenkhebels 14 (Fig.
1) zum Andricken der Andriickrolle 12 betatigt werden,
wobei der Ringflansch 25 der Andrickrolle 12 bis zum
Anschlag in die flache Aussparung 30 der Spannrolle
11 bewegt werden kann.

AuBer in der Spannposition (Fig. 2 - 4) ist der
AuBendurchmesser der Deckscheibe 16 der Spannrolle
11 im gesamten Umfangsbereich derart vergréBert, daB
ein Abstand zwischen der Umfangsflache der Andrick-
rolle 12 und nachstliegenden Flache der Spannrolle 11
eingehalten wird. Wie beschrieben, verbleibt beim Ein-
griff des Ringflansches 25 in die flache Aussparung 30
der Spannrolle ein gewisser Abstand zwischen den bei-
den Reibflachen von Spannrolle 11 und Andriickrolle
12. In den anderen Winkelpositionen, insbesondere der
EinschuBposition (Fig. 5) weist die Deckscheibe 16
ihren maximalen Durchmesser auf, wobei das Band 2
Uber die Gleitflache des Abweisers 17 gleitet und ein
geringes Spiel zwischen dem Band und der Reibflache
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der Andrickrolle 12 verbleibt. An der Umfangsflache
der Deckscheibe 16 ist schlieBlich an einer Position
eine tiefe Aussparung 27 vorgesehen, in welche der
Ringflansch 25 in der Spannposition hineinragt, so daB
die AuBenflachen der Spannrolle 11 und der Andrlick-
rolle 12 gegeneinandergedriickt werden kdnnen.

Bezugszeichenliste:

1 Umreifungsmaschine
2 Band

3 Vorratsrolle

4 Einziehvorrichtung

5 Bandmagazin

6 Bandférdervorrichtung
7 Antriebsrolle

8 Antriebsrolle

9 Spannvorrichtung

10 Bandflihrungsrahmen
11 Spannrolle

12 Andrtckrolle

13 SchlieBvorrichtung

14 Schwenkhebel

15 Bandkanal

16 Deckscheibe

17 Abweiser

18 Fuhrungsscheibe

19 Zahnrad

20 Hohlwelle

21 Verbindungsschraube
22 AuBenverzahnung

23 Nut

24 Welle

25 Ringflansch

26 Achse

27 tiefe Aussparung

28 Packsttick

29 Banderfassungsvorrichtung
30 flache Aussparung
Patentanspriiche

1. Maschine (1) zum Umschniren bzw. Umreifen von

Packstlicken mit einem Band (2), insbesondere aus
verschweiBbarem Kunststoff, das

A. von einer Einziehvorrichtung (4) von einer
Vorratsrolle (3) abgezogen wird,

B. mittels einer Bandférdervorrichtung (6) und
einer Bandfuhrung (10,15) als Schlaufe um das
Packstuck (28) herumgelegt wird,

C. mittels einer Spannvorrichtung (9) mit einer
Spannrolle (11) und einer das Band gegen die
Spannrolle (11) drtickenden Andriickvorrich-
tung gespannt wird,

wobei die unter Spannung stehende Schlaufe mit-
tels einer SchlieBvorrichtung (13) geschlossen
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wird,

dadurch gekennzeichnet, daB die Spannrolle (11)
an ihrer Umfangsflache mit einer Reibflache verse-
hen ist und daB mindestens ein Abweiser (17) vor-
gesehen ist, der zwischen das Band (2) und die
Reibflache der Spannrolle (11) bewegbar ist und
dessen Anlageflache fur das Band (2) als glatte
Gleitflache ausgebildet ist.

Maschine (1) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Abweiser (17) als Abschnitt
eines Zylindermantels ausgebildet ist, dessen
innere Umfangsflache die duBere Umfangsflache
der Spannrolle (11) mit geringem Spiel umgreift.

Maschine (1) nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der zylindermantelférmige Abweiser
(17) an einer koaxial zur Spannrolle (11) drehbar
gelagerten Deckscheibe (16) befestigt ist, welche
von einem Drehantrieb antreibbar ist.

Maschine nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, daB3 das Band (2) einen Winkel-
abschnitt der Spannrolle (11) von etwa 90°
umschlingt und daB sich der Abweiser (17) Gber
einen mindestens gleich groBen Winkelabschnitt
des Zylindermantels erstreckt.

Maschine (1) nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Andrtckvorrichtung zum Andriicken des Bandes
(2) von einer auf die Spannrolle (11) zu bewegba-
ren Andrlckrolle (12) gebildet wird und daB ein
Anschlagelement vorgesehen ist, welches von
einer Sperrposition in eine Freigabeposition ver-
stellbar ist, wobei es in der Sperrposition einen
Anschlag fir die Andriickbewegung der Andrick-
rolle (12) zur Aufrechterhaltung eines Spaltes zwi-
schen den Oberflachen von Andrickrolle (12) und
Spannrolle (11) bildet und in der Freigabeposition
das ungehinderte Gegeneinanderdriicken der
Umfangsflachen von Spannrolle (11) und Andrick-
rolle (12) erméglicht.

Maschine (1) nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sie eine Steuerung flir den Anschlag
umfaBt, die den Anschlag in die Sperrstellung ver-
bringt, wenn Uber eine Banderfassungsvorrichtung
(29) das Fehlen des Bandes (2) zwischen der
Andrtckrolle (12) und der Spannrolle (11) ermittelt
wird.

Maschine (1) nach Anspruch 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, daB das Anschlagelement von
der den Abweiser (17) tragenden Deckscheibe (16)
gebildet wird, deren &uBere Umfangsflache eine
Anlage fir eine mit der Andriickrolle (12) verbun-
dene Kontaktflache bildet, wobei die Deckscheibe
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(16) zur Bildung des Anschlages einen vergréBer-
ten AuBendurchmesser aufweist.

Maschine (1) nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB3 die Kontakiflache von der auBeren
Umfangsflache eines koaxial zur Andrickrolle (12)
angeordneten Ringflansches (25) gebildet wird.

Maschine (1) nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Reibflache an der Umfangsflache der Spannrolle
(11) mit pyramidenfdrmigen Vorspriingen versehen
ist, deren Héhe vorzugsweise etwas geringer ist als
die Materialstarke des Bandes (2).
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