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1

Vyndlez sa tyka sp3sobu skidenia praskevosti zvarovych kovov, najmé pre trhliny stude-
ného typu. .

Pri %o raz éirﬁom pouziti vysokopevnych oceli pre zvérané konstrukcie je nutné pouZivat
aj pevnejdie pridavné materidly pre zvéranie. Zvarové kovy vytavené tymito materidlmi si mi-
mo iného néchylné ne vznik studenych, vodikom indukovanych trhlin.

Doterez zndme ski¥obné metody, pouZivané pre stanovenie néchylnosti zvarového spoje na
vznik studenych trhlin skdi¥aji celd oblest spoja a trhliny iniciuju vo velkej vadsine mimo
zvarovy kov, takéto skisky si napriklad skiSky praskavosti Tekken, a KD ktoré si urdené pre
hodnotenie korenovych vrstiev tupych zvarovych spojov. Pri ski3ke Tekken sa pouZiva ukos
typu "Y" s korenovou medzerou 2 mm. Pri skiske iehigh je Ukoe palogulaty, s medzerou 2 mm.
Skisky CTS sui urdené pre hodnotenle ndchylnosti kitovych zvarovych spojov na praskanie.
Skisky RD sa poufivaji pre zistovanie néchylnosti na praskenie mnohovrstvovyvh zvarovych ko-
vov & na stanovenie vysky medzivrstvovej teploty. Iba pri skdsksch iehigh vznikaeji prednost-
ne trhliny vo zvarovom kove, ale si to pozdlZne trhliny, zatisl &o studené trhliny v redl-
nych pripadoch maji prielny charakter, to je kolmo na osu zvaru.

Uvedené nevyhody sa do znadneJ miery vynélezom odstrénia. Podstata spasobu skisania

zvarovych kovov, najmé pre trhliny studeného typu spoliva v tom, Ze skiBobnd vzorka, ktorej
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povrch je opatreny drdZkami pri napodobeni pomerov v krycich vrstvdch sa skiSobnd vzorka
opatri dvomi ndvarmi vedla seba este pred dréZkovanim, nafo sa pevne uchyti k podloZke a na
Jed povrch vyhotovi sa jednovrstvy néver so skidanym pridavaym materidlom, dalej sa vzorke
nechd odleZet pri teplote miestnosti najwenej 48 hodin, potom sa v tesnej blizkosti ndveru
rozrefe kyslikom tak, aby sa névar uvoinil, potom sa névar v mieste dr&Zok prelomi rizovym
ohybom & trhliny, vzniklé po navareni ako studené, sa &inkom tepelného ovplyvnenia pri reza-
n{ sferbia a moZno ich odlf3it volnym okom od kovovo lesklého povrchu lomu skidobnej vzorky
Pevné uchytenie skiSobnej vzorky woZe byt tuhym upnutim do pripravku, dalej priverenim ski-
#obneJj vzorky kitovymi zvermi k tukej podloZke. v

Sp330b skifania Podla vynédlezu mé viacerd vyhody, Je vﬁodny pre vdetky oblikové techno-
logie zvéranie, ruéné, pod tavivom v zmesi plynov. Vyhodné Je najmé to, Ze sa skisa iba zva-
rovy kov vytaveny skiSenym pridavaym materidlom. Vznikajice trhliny sd prie&ne, %o je v sd-
lade s experimentdlnymi pozorovaniami.

Princip ski¥ky podla vyndlezu Je bli%Zie popisany na nasledovnom priklaede. Na ocelovu
dosku ¥irky ~’ 100 mm, dliky ~~ 300 mm, hribky 30 a% 60 mn, sa vyfrézuji kotudovou frézou
drétky Sirky asi 40 mm, hibky pribliZne 20 mm. Vzédjomnd vzdialenost drdfok je 60 mm a hribke
drdZok Je odstupnovens - 0,5, 1,0, 1,5 a 2,0 mm, SkiSobnd doska opatrend dréZkami sa potom
privar{ kitovymi zvermi k tuhej podlofke, alebo upne do pripravku, aby sa zamedzilo uhlovej
deformdcii dosky. Po takejto priprave sa v naznalenej osi na povrchu dosky vyhotovi skiSanym
pridavnym materidlom jednovrstvovy ndvar. Poulitie spdsobu skiSenia podie vyndlezu charakte-
rizuje z hladiska stupiia premiesania koredovi oblest zvarového spoja. Tito skiBku moZno apli-
kovat i pre napodobenie pomerov v krycich vrastvéch. V takomto pripade sa na povrch dosky na-
veria edte pred frézovanim dré¥ok dva névary vedla seba. Po vyhotoveni tychto ndvarov sa vy-
frézuji drdiky tek, ako je vys&ie uvedené a cely postup Je obdobny ako pri jednovrstvovom
névare. Po vyhotoveni névaeru sa nechéd ski¥obnd doska odlazat pri teplote miestnosti najmenej
48 hodin. Potom sa vyberie z pripraQRu, alebo odpélia sa kitové zvary a v tesneJ blizkosti
névaru sa rozreZe kyslikom podla schémy tek, aby sa ndver s drdZkami uvolnil. Rézovym ohybom
8A potom ndvar v miestach draZok prelomi. TIrhliny, ktoré vznikli po navérani ako studené, sa
G¢inkom teplotného ovplyvnenia pri rezani sfarbia, ich povrchy oxiduji, takZe ich moZno od-
1131t volnym okom, .

. Zvarovy kov vytaveny ski¥anym pridavnym meteriélom je néchylny na vznik studenych trhlin
pri danych paremetroch zvérania, ak ea pri snalyze objevia trhliny. Miera ngchylnosti vzrastd
ek sa trhliny pozoruju pri u%dich QréZkach.

PREDMET VYNALEZU

1. Spdsob skiSania preskavosti zverovych kovov, najmé pre trhliny studeného typu, vyznadujdice
sa tym, %e ski¥obnd vzorka, ktorej povrch je opatreny dréZkami, pripadne dvomi névarmi
vedla seba este pred dréZkovanim, sa pevne uchyt{ k podloZke alebo upne do pripravku a na

- JeJ povrch sa vyhotovi jednovrstvovy névar so skidanym pridavnym materidlom, dalej sa



vzorka neché odlezal pri teplote miestnosti najmenej 48 hodin, potom sa v tesnej blizkos-

2.

ti ndvaru rozre¥e kyslikom tak, aby sa névar uvolnil, potom sa névar v mieste dréZok pre-
lomf rézovym ohybom a trhliny, vzniklé po navareni ako studené, sa d&inkom tepelného
ovplyvnenia pri rezani sfarbia, takZe si 0dli%né od kovovo lesklého povrchu lomu skisob-

nej vazorky.
Spasob podis bodu 1, vyznalujici ea tym, Ze sa ski¥obnd vzorka k tuhe] podloZke priveri

kitovymi zvarmi.
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