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Ein automatisches Entladungswerkzeug.

® ®

Materialien entladen kann, inklusive eines oberen Gestells
und eines unteren Gestells unten, das obere Gestell
besteht aus einer Druckplatte, einer Positivform und einer
Heberschubstange, in den beiden Seiten der Druckplatte
wird eine Drucksaeule mit Rampe nach unten befestigt,
oben des unteren Gestell hat auch eine Negativform, die
der Positivform entspricht, unten der Drucksaeule in
diesem unteren Gestell befindet sich die
Durchgangsloecher, zwischen den Loechern gibt es in
beiden Seiten jeweils eine symmetrische Gleitmulde,
zweischen den Gleitmulden gibt es eine Membran, die mit
dem unteren Gestell befestigt wird, jede Gleitmulde oben
gibt es Durchgangsloch, das das untere Gestell durch ist
und mit der Negativform verbunden ist, in den Loechern
gibt es Entladenschieber mit Rampe, jede Gleitmulde Figur4
unten gibt es Fuehrung, in jeder Gleitmulde gibt es

Schieber, zwischen jedem Schieber und Membran gibt es

Feder, der Schieber oben gibt es Schiene mit Rampe; Diese

Erfindung hat eine einfache Struktur, nach der Abpressung

kann die Anlage automatisch die Materialien entladen

werden und die Herstellungskosten sind giinstig, die

Wartung dafir ist auch bequem.

Die Erfindung zeigt ein Werkzeug, das automatisch die 9
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BESCHREIBUNG

EIN AUTOMATISCHES ENTLADUNGSWERKZEUG
Der technische Umfang
Die Erfindung handelt es um Werkzeugtechnik, besonders ein automatisches

Entladungswerkzeug.

Hintergrundtechnik

Die Pressungbearbeitung in der Mechanikbearbeitung spielt eine wichtige
Rolle in der Veredelungsindustrie unten der Nationalokonomie. Der Pressprozess hat
viele Vorteile wie z.B. hohe Prizision, hoch Effektivitit, hohe Qualitit,
Materialeinsparen, niedriges Kosten u.s.w. Das Pressewerkzeug ist eine notwendige
Prozessausriistung fiir Pressung, es ist ein technisch intensiv Produkt. Die Qualitét
der Pressungen, die Produktivitit und die Produktionskosten bekommen einen
direkten Einfluss auf die Konstruktion und die Herstellung des Werkzeugs.
Wenn die Kontaktfliche zwischen der Matrize und dem Teil zu grof} ist, haftet der
Teil auf der Matrize, dann braucht man sie trennen, die Bedienung ist gefdhrlich und
reduziert die Bearbeitungseffektivitit, auBerdem braucht das jetzige Werkzeug einen
separaten Entladungsmechanismus., Die Arbeitseffektivitit ist niedrig und die
Wartung kostet viel.
Erfindungsinhalt

Die Erfindung wird durch folgendes Technikkonzept realisiert: Die Erfindung ist
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ein verbessertes automatisches Entladungswerkzeug inklusive eines oberen Gestell

und eines unteren Gestell unten; das obere Gestell besteht aus einer Driickplatte, einer
Positivform und einer Hebeschubstange; in den beiden Seiten der Driickplatte wird
eine Driicksiule mit Rampe nach unten befestigt, oben des unteren Gestells gibt es
auch eine Negativform, die der Postivform entspricht, unten der Driicksdule in
diesem unteren Gestell befinden sich Durchgangsldcher, zwischen den Lochern gibt
es in beiden Seiten jeweils eine symmetrische Gleitmulde, zwischen den Gleitmulden
gibt es eine Membran, die mit dem unteren Gestell befestigt wird, oberhalb jeder
Gleitmulde gibt es ein Durchgangsloch, das durch das untere Gestell geht und mit der
Negativform unten verbunden ist, in den Lochern gibt es Entladungsblocke mit
Rampe, unten in jeder Gleitmulde gibt es ein Fithrungsblock, in jeder Gleitmulde gibt
es Schieber, zwischen jedem Schieber und Membran gibt es Feder, oberhalb des
Schiebers gibt es ein Entladungsblock mit Rampe; unterhalb des Schiebers befindet
sich einFiihrungsblock, der in der Fiihrungsschiene eingesetzt wird und durch das
Schieben der Verbindung hilft, auf der vom Feder entfernten Seite des Schiebers gibt
es ein Rampekopf, der das untere Gestell durchquert und ins Durchgangsloch hinein
geht.
In dem bevorzugten Technikkonzept gibt es zu pressende Teile auf der Negativform.
In das bevorzugte Technikkonzept gibt es zwischen dem Negativform und dem
genannten Gestell eine demontierbare Hilfsfixierung.
Die Vorteile der Erfindung:

1. Durch die zwischen der Driickplatte und der Positivform demontierbare

Hilfsfixierung und die zwischen der Driickplatte und der Negativform demontierbare




Hilfsfixierung kann der Austausch wegen den verschiedenen Produkten, die LU100344

unterschiedliche Typen haben, einfach umgesetzt werden, damit wird die Leistung
erhoht.

2. Durch die Rampedruckséule und das Durchgangsloch wird die
Gleitverbindung geholfen und die Pressebewegung wird so gefiihrt, dass
Abweichungen verhindert werden und mehr Stabilitiit kann erreicht werden.
Gleichzeitig werden der Schieber und die Gleitmulde kontrolliert, um die Verbindung
zu unterstiitzen, so dass die Anpassung zwischen Rampegleitmulde und
Rampeentladungsblock gesteuert wird. Das Rampeentladungsblock wird senkrecht
verschoben, daher werden die Teile fertig abgepresst und nach dem Abpressen

werden die Materialien automatisch entladen.

3. . Durch die Unterstiitzung vom Feder und Schieber wird das obere Gestell
nach dem Trennen vom unteren Gestell automatisch quittiert, damit ist eine
wiederholte Bearbeitung einfacher.

4. Die Erfindung hat eine einfache Struktur und ist beim Pressen stabil und
genau, nach dem Pressen konnen die Materialien automatisch entladen und die
Herstellungskosten sind giinstig, Wartung ist auch einfach, besonders geeignet flir

kleine und mittlere Unternehmen.

Figuren zur Erklirung
Um einfach zu erkliren wird die Erfindung durch folgende Beispiele und Bilder

detailliert beschrieben. é/
/
/




Figur 1 zeigt eine innere Struktur der Erfindung; LU100344

Figur 2 zeigt einen Pressungsablauf der Erfindung;
Figur 3 ist die Struktur der Erfindung nach dem Abpressen;
Figur 4 zeigt die Negativform im Bild 1.
Umsetzungsweise

Das obere Gestell 8 besteht aus der Driickplatte 84, dem Positivwerkzeug 81 und
Hebeschubstange 83. In beiden Seiten der Driickplatte 84 befindet sich jeweils eine
Rampedriicksdule 82 nach unten, das untere Gestell 7 oben hat eine Negativform 9
im Gegensatz zur Positivform 81; unterhalb der Rampedriicksédulen 82 im unteren
Gestell 7 gibt es Durchgangslocher 71 fiir die Verbindung mit der Rampedruckséule
82. Zwischen den Durchgangslochern 71 im unteren Gestell 7 gibt es in beiden Seiten
jeweils eine symmetrische Gleitmulde 72, zwischen den Gleitmulden 72 gibt es eine
Membran 77, die mit dem unteren Gestell 7 verbunden ist. In jeder Gleitmulde 72
oben gibt es Durchgangsloch 75, das durch das untere Gestell 7 geht und mit dem
Negativwerkzeug 9 unten verbunden ist; im Durchgangsloch 75 gibt es ein
Rampeentladenblock 78, in jeder Gleitmulde 72 gibt es Schieber 74, zwischen jedem
Schieber 74 und jedem Membran 77 gibt es Feder 76; oberhalb jedes Schieber 74
oben gibt es Rampeschiene 742; unterhalb jedes Schiebers 74 gibt es ein
Fithrungsblock 743, das in der Fiihrung 73 eingesetzt wird und die Verbindung
unterstiitzt. Auf der vom Feder (76) entfernten Seite des Schiebers 74, , gibt es ein
Rampekopf 741, der das untere Gestell 7 durchquert und im Durchgangsloch 71
hinein geht.

Oben der Negativform 9 gibt es ein zu pressendes Teil 91.
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Zwischen dem Negativwerkzeug 9 und dem unteren Gestell 7 ist eine demontierbare ' 0o*

Fixierung vorgesehen. Dadurch kann der Austausch wegen den Produkten von
unterschiedlichen Typen, einfach umgesetzt werden.

Die demontierbare Fixierung zwischen dem Positivwerkzeug 81 und der Driickplatte
kann den Austausch wegen den Produkten von unterschiedlichen Typen, einfach
umgesetzt werden. Die Verbindung zwischen der Driickplatte 84 oben und der
Hebeschubstange 83 unten erhoht die Stabilitit beim Pressen.

Am Anfang steht das obere Gestell 8 weit vom unteren Gestell 7, der Schieber 74
durch die Kraft vom Feder 76 driickt den Rampekopf 741 ins Durchgangsloch 71,
gleichzeitig beriihrt der Rampeentladenblock 78 unten im Durchgangsloch 75 die
Oberfliche des Schiebers 74, gleichzeitig zieht das Rampeentladenblock 78 oben in
die Negativform 9.

Beim Pressen verschieben wir das obere Gestell 8 in die Richtung des unteren
Gestells 7, damit zieht die Rampedruckséule 82 allméhlich ins Durchgangsloch 71,
bis die Rampe der Sdule 82 mit der Rampe vom Kopf 741 beriihrt. Die Sdule 82
rutscht weiter nach unten, damit bringt der Kopf 741 den Schieber 74 gegen die Kraft
vom Feder 76 in die Richtung der Gleitmulde 72. Wenn der Kopf 741 in der
Gleitmulde 72 steht, bewegt die duBere Seite des Kopfs 741 in der Richtung vom
Feder, gleichzeitig spielt das Block 78 mit dem Schieber 73 zusammen. Wenn der
Block 78 gegeniiber 742 ist, fillt der Block 78 durch eigenes Gewicht in 742 und die
Oberfliache des Blocks 78 ist parallel zur Oberfldche des unteren Gestells 7.

Gleichzeitig verbindet die untere Seite des 81 mit der oberen Seite des Teils 91 und

-
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das obere Gestell 8 wird weiter nach unten verschoben, damit passt das obere Gestey
(
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81 mit dem untere Gestell 9, um Teil 91 azu pressen. Dann bewegt die Stange 83 HU100344

nach oben und bringt 81 weit weg vom 9, gleichzeitig trennt sich 82 vom 71. Wenn
82 sich nach oben bewegt, verschiebt die dulere Seite des 741 nach unten. Wenn es
die untere Seite des 82 erreicht, durch die Kraft vom Feder 76 beriihrt 741 mit 82,
dann bewegt sich 8 weiter nach oben und 74 zieht ins 71, gleichzeitig beriihrt 78 mit
742, damit zieht 78 allméhlich in 9 und beriihrt mit Teil 91, wenn 82 sich komplett
von 71 trennt, steht 741 schon komplett in 71, gleichzeitig beriihrt 78 mit 74 und
dann wird 91 von 9 herausgedriickt.

Die Vorteile der Erfindung:
1. Durch die zwischen der Druckplatte und dem Positivwerkzeug demontierbare
Hilfsfixierung und die zwischen der Druckplatte und dem Negativwerkzeug
demontierbare Hilfsfixierung konnen das Austausch wegen den Produkten, die
unterschiedliche Typen haben, einfach umgesetzt werden, damit wird die Leistung
erhoht.
2. Durch die Rampedruchséule und das Durchgangsloch wird die Gleitverbindung
geholfen und dann die Pressenbewegung gefiihrt, um Abweichung zu verhindern und
mehr Stabilitit mitgebracht werden zu konnen, gleichzeitig werden der Schieber und
die Gleitmulde kontrolliert, um die Verbindung zu unterstiitzen, damit wird die
Anpassung zwischen Rampegleitmulde und Rampeentladenblock gesteuert, um
Rampeentladenblock senkrecht zu verschieben, daher werden die Teile fertig
abgepresst und nach dem Abpressen werden die Materialien automatisch entladen.
3. Durch die Unterstuetzung vom Feder und Schieber wird das obere Gestell nach

dem Trennen vom unteren Gestell automatisch quittiert, damit ist eine wiederholende
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Bearbeitung einfacher. LU100344

4. Die Erfindung hat eine einfache Struktur und ist beim Abpressen stabil und genau,
nach dem Abpressen konnen die Materialien automatisch entladen werden und die
Herstellungskosten sind giinstig, Wartung ist auch einfach, besonders geeignet flir

kleine und mittlere Unternehmen.

Oben ist nur die detaillierte Umsetzungsweise der Erfindung, aber der
Schutzanspruch wird nicht somit begrenzt, jede Anderung oder jeder Wechsel, die
oder der nicht durch kreative Arbeit herausgedacht wird, ist giiltig flir den
Schutzanspruch der Erfindung. Deshalb ist das Schutzbereich der Erfindung von dem
Schutzbereich in diesem Schutzanspruch abhangig.




PATENTANSPRUCHE LU100344

1.Ein Werkzeug, das automatisch die Materialien entladen kann, umfassend ein
oberen Gestell (8) und ein unteren Gestell (7) unterhalb des oberen Gestells, wobei
das obere Gestell besteht aus einer Driickplatte (84), einer Positivform (81) und einer
Hebeschubstange (83), wobei an den beiden Seiten der Driickplatte eine Driickséule
(82) mit Rampe nach unten befestigt wird, wobei oberhalb des unteren Gestells es
auch eine Negativform (9) gibt , die der Positivform entspricht, wobei unten der
Driickséule in diesem unteren Gestell sich Durchgangslécher (71) befinden, wobei
zwischen den Lochern in beiden Seiten jeweils eine symmetrische Gleitmulde (72)
gibt, wobei zwischen den Gleitmulden eine Membran (77) gibt die mit dem unteren
Gestell befestigt wird, wobei oberhalb jeder Gleitmulde es ein Durchgangsloch (75)
gibt, das durch das untere Gestell geht und mit der Negativform unten verbunden ist,
wobei es in den Léchern Entladungsbldcke (78) gibt mit Rampe, wobei es unten in
jeder Gleitmulde ein Fithrungsblock (743) gibt, wobei es in jeder Gleitmulde
Schieber (74) gibt, wobei es zwischen jedem Schieber und Membran Feder (76) gibt,
wobei es oberhalb des Schiebers eine Rampeschiene (742) gibt, wobei es unterhalb
des Schiebers ein Fithrungsblock (743) gibt, der in der Fithrungsschiene eingesetzt
wird und durch das Schieben die Verbindung hilft, wobei es auf der vom Feder
entfernten Seite des Schiebers ein Rampekopf (741) gibt, der das untere Gestell

durchquert und ins Durchgangsloch (71) hineingeht.




2. Ein Werkzeug, das automatisch die Materialien entladen kann gemif HU100344

Anspruch 1 wobei oberhalb der Negativform sich ein zu pressendes Teil (91)
befindet.

3.Ein Werkzeug, das automatisch die Materialien entladen kann gemél
Anspruch 1 wobei es zwischen der Negativform und dem genannten unteren Gestell
eine demontierbare Hilfsfixierung gibt.

4.Ein Werkzeug gemif Anspruch 1 wobei es zwischen der Positivform und der
Driickplatte eine demontierbare Hilfsfixierung gibt welche die Driickplatte oben

verbindet mit der Hebeschubstange unten.
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Figur 3

Figur 4
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ZUSAMMENFASSUNG LU100344

Die Erfindung zeigt ein Werkzeug, das automatisch die Materialien entladen kann,
inklusive eines oberen Gestells und eines unteren Gestells unten, das obere Gestell
besteht aus einer Druckplatte, einer Positivform und einer Heberschubstange, in den
beiden Seiten der Druckplatte wird eine Drucksaeule mit Rampe nach unten befestigt,
oben des unteren Gestell hat auch eine Negativform, die der Positivform entspricht,
unten der Drucksaeule in diesem unteren Gestell befindet sich die Durchgangsloecher,
zwischen den Loechern gibt es in beiden Seiten jeweils eine symmetrische Gleitmulde,,
zweischen den Gleitmulden gibt es eine Membran, die mit dem unteren Gestell
befestigt wird, jede Gleitmulde oben gibt es Durchgangsloch, das das untere Gestell
durch ist und mit der Negativform verbunden ist, in den Loechern gibt es
Entladenschieber mit Rampe, jede Gleitmulde unten gibt es Fuehrung, in jeder
Gleitmulde gibt es Schieber, zwischen jedem Schieber und Membran gibt es Feder, der
Schieber oben gibt es Schiene mit Rampe; Diese Erfindung hat eine einfache Struktur,
nach der Abpressung kann die Anlage automatisch die Materialien entladen werden

und die Herstellungskosten sind giinstig, die Wartung dafiir ist auch bequem.
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Neie: Anspriichs:

2. Unterlagen und Erkidrungen:
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SCHRIFTLICHE STELLUNGNAHME ANMELDENUMMER
(BEIBLATT) LU100344

ZuPunit ¥V

Begriundete Feststelung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Untertagen und Erkldrungen zur
Stitzung dieser Feststellung

3 Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen:
21 JP 880 160847 U (NISSAN MOTOR CORP) 25. Oklober 1985
D2 JP 858 45036 A {TOYOQTA MOTOR CO LTD) 13. Marz 1984
& Dig vorliegende Anmeldung erfllit nicht die Erfordernisse der

Patentierbarkeit, weil der Gegenstand des Anspruchs 1, nicht auf einer
erfinderischen Tatigkeit beruht.

Das Dokument D1, sishe Zusammenfassung und Abbildungen, wird als
nachstiisgender Stand der Technik gegentiber dem Gegenstand des
Anspruchs 1, angesehen. Es offenbart {die Verweise in Klammarn bezichen
sich auf dieses Dokument) ein Werkzeug, das automatisch die Matesialien
entladen kann, umfassend ein oberen Gestall {2-3} und sin unteren Gestell
{1) unterhalb des oberen Gestells, wobet das obere Gestell besteht aus einer
Drickplatte (3), einer Posttiviorm und einer Hebeschubstange (2}, waobsi an
den Seifen der Driickplaite eing Dricksdule (18) mit Rampe {18} nach unten
befestigt wird, wobei oberhalb des unteren Gestells es auch gine Negativiorm
{1} gibt, die der Positiviorm entspricht, wobel unten der Driicksaule in diesem
unteren Gestell sich Durchgangsi@cher befinden, wobei zwischen den
Lochern eing Gleitmulde (6, 21) gibl, wobel zwischen den Gleitmulden sine
Mambran {8} gibt die mit dem unteren Gestell befestigt wird, wobei oberhalb
jeder Gleitmuide es ein Durchgangsioch gibt, das durch das untere Gestell
geht und mit der Negativiorm unten verbunden ist, wobet es inden Lichern
Entladungsbidcke (10} gibt mit Rampe {13), wobel es unten in jedey
Gleitmuide ein Fahrungsblock (zwischen & und 12) gibt, wobet es in jeder
Gleitmuide Schieber (14} gibt, wobel es zwischen jedem Schieber und
Membran Feder {17} gibt, wobei e3 unierhalb des Schiebers ein
Fuhrungsblock (zwischen 6 und 12) gibt, der in der FGhrungsschiene
gingesetzt wird und durch das Schieben die Verbindung hilft, wobel es auf dey
vom Feder entferntien Seite des Schiebers ein Rampekopf (15) gibt, der das
untere Gestell durchqguert und ins Durchgangstoch (zwischen 1 und 8)
hineingeht.

Forrmibiat LURST-2 (Baibiattd (Januar 2007V iR 1)



SCHRIFTLICHE STELLUNGNAHME ANMELDENUMMER
(BEIBLATT) LU100344

24

Ly

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher van dem
bekannten Werkzeug dadurch, da an den beiden Seiten der Driickplatte
eing Dricksaule mit Rampe nach unten befestigl wird, wobel zwischen den
Léchern in beiden Selten jewsils eine symmetrische Gleitmulde gibt, und
wabet s oberhalb des Schiebers sine Rampeschiene gibtl

Die symmetrische AusiGhrung der Entladungssystem oder die obere Lage
einer Rampeschieng sing geringfigigen bautichen Anderungen des
Warkzeugs nach Anspruch 1, die innerhalb dessen liegen, was ein Fachmann
im Rahmen der Gblichen Praxis zu tun pllegt, zumal die damit erreichten
Vorteile ohne Weileres im Voraus abzusehen sind.

Der Gegenstand des Anspruchs 1 berubt daher nicht auf einer
erfinderischen Tatigkeit,

Es wéare auch méglich Dokument D2 (Zusammeniassung und Abbildung) als
nédchsthiegender Stand der Technik gegentiber dem Gegenstand des
Anspruchs 1 anzusehen.

Hinsichtlich der Offenbarung der zuséizlichen Merkmale der abhéangigen
Anspriiche 2-4 ist folgendes zu bemerken:

- Die Merkmale des Anspruchs 2 sind in D1, Zusammentassung und
Abbildungen zu finden.

~ Bei den Merkmalen der abhangigen Anspriiche 3 und 4 handelt es sich
nur wn mehreren nahsliegenden Méglichkeiten.
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