CESKOSLOVENSKA

SOCIALISTICKA

REPUBLIKA
(19)

POPIS VYNALEZU
K AUTORSKEMU OSVEDGENI

URAD PRO VYNALEZY

A OBJEVY

(61)

—

(23) Vystavni priorita
(22) Prihlaseno 20 O7 78
(21) PV 4858-78

(40) Zverejngno 31 01 80
(45) Vydano 30 11 82

200 808

an (B1)

(51) Int. C’B 01 D 39/14

(79)

Autor vyndlezu ~ FIALA KAREL ing.

kitfZ PAVEL, ROUDNICE NAD LABEM

MEJZR OLDRICH, CTiNEVES
RUDOLF JAROSLAV, 3TETT

(54) Separétor do vzduchotechnickfch £iltrd a zpdsob jeho vyroly

Vynélez se t¥kd separétoru do vzduchotechnickfeh filtrd & zpdsobu jeho viroby.

Filtr& pro filtrovéni vzduchu se vyrdb&ji z nejriznéjdfch poréznich materidld. Podle

druhu poufitého filtra¥niho materiélu se volf potom vhodné konstrukce filtru. Pro vytvo-

teni velkokspacitmich vysoce udinnych filtrd ve vymezenych rozmérech se za ilelem ziskéni

maximéln{ filtra¥ni plochy pouZivé harmonikovd sklédanych filtra&nich nateridld. Pro ta=-

kové pouZiti jsou vhodné zejména tenké filtradni materidly a vit3inou se pro tyto harmo-~

nikové konstrukce pou¥ivé vysoce u¥inngch filtrednich papfrd. ProtoZe filtra¥ni papiry

jeou semy o sobd mélo pevné a tuhé, takZe £iltr z nich zhotoveny by se prouddnim vsduchu

nebo plsobenim jinych sil snadno zdeformovel, protrhl, nebo by doblo ke slepeni jednotli-

v§ch ekladd filtru, co% by mélo za nésledek sniZeni d¥innosti filtru, vklédaj{ se mezi

jednotlivé sklady filtru tvarované vlotky - separdtory. Tyto separdtory z8jistujl jednak

‘zpevndni skladd filtra¥ntho papiru, jednak rovnomérné rozvéd¥n{ proudu vsduchu na celou

funkini plochu filtru.

Mezi pofadované vlastnosti separdtord patff meld tlousfka, aby separdtor pf{1is ne-

zmendoval vyufitelny prostor filtru, ddle odolnost proti plsobent vzdudné vlhkosti a pif-
padnd odolnost proti zvfSené teplot, aby bylo moZno filtr pouZivat i pfi vy8sich teplo-

téch filtrovaného vzduchu. Dosud poulivané separdtory se vyrdb&jf tvarovénim tenkych
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kovovyeh (hlinfkovfch) plechd, nebo tvarovédnim silndj8fch £6lif z plastickych hmot, Jb—
vykle 3 PVC. Hlinfkové separdtory msji ¥adu pPednosti, jejich nevyhodou viak je, %e p¥i
montd%i nebo manipulaci snadno poskozuji filtra¥n{ materidl. Pravd&podobnost podkozeni
filtru je pfi poulfvén{ t¥chto separdtord pom#rnd zna¥né, nebot v jednom filtru je sepa-
rétord i nékolik set, PFi poufivéni separétord z PVC dochézi rowné&i k podkozen{ filtral-
nich papird, hlavni nevihodou t¥chto separdtord je viak nizkéd tepelnéd odolnost. PFi tep-
loté presshujici 40 O dochdzi postupnd k mknutf PVC, k porudeni tvaru separdtoru

a k borcen{ filtru.

Uvedené nedostatky odetranuje separdtor do vzduchotechnickyeh f£iltrd podle vynélezu,
Jjeho% podstata spolivd v tom, Ze jé tvofen papirem o plofné hmotnosti 90 a¥ 130 g/m2
8 0 objemové hmotnosti 0,27 aZ 0,45 g/cn3, obsahujicim 5 a% 20 % sklen®nych vlidken a 5 a
20 % vldken syntetickych, pFi¥em¥ separdtor obsahuje minimdln® 65 % na hmotnost papiru
fenolto::maldeh:dové prysky¥ice. '

Podstata splsobu vyroby separdtoru vySe popsaného spolfvéd v tom, %e se pés papiru
s obsahem fenolformaldehydové pryskyrice plastifikuje p¥i teplot® 90 aX 145 %c, nadei se
tvaruje, ochlasuje ne teplotu prost¥edi, rosfezdvéd se na po¥adovany rozmdr sepsrédtordy, »
a takto vytvo¥ené listy se stabilisujf p¥i teplotd 125 a%¥ 160 % po dobu 5 a% 30 minut.

Vyhodou separédtoru podle vyndlezu je skutelnost, Ze j_e odolny proti pdsoben{ vzdu#né
vlihkosti i proti teplotd, je tuhy, aviak p¥i jeho pouZit{ nedochédzi k podkozenf filtrald-
niho meteriflu. Svoje vliastnosti si tyto separétory podriujf i pFi teplot® filtrovaného
- vsduchu 4o 130 °c. Separédtory vyrobené zplsobem podle vyndlesu jsou tvarové a rozmErové
8tdlé. Popsany zpldsod viroby je kromd toho ekonomicky vyhodny, nebot umo¥nuje kontinudlinf
vyrobu.

Papir, ze kterého Jje aap'aritor vytvofen, obsshuje vedle zmin¥nfch pod{l8 sklendngfch
a syntetickfch vldken vldkna celuldzové. Papir se impregnuje roztokem termosetové prysky-
fice, nep¥. ponorem nebo post¥ikem, pFipadné formou nét¥ru. Po impregnovéni se papir plas-
tifikuje, &im% se stévéd vysoce tvarovatelnym. Tvarovédn{ separdtoru se provéddf préchodem
impregnovaného papiru pfes Avojici tvarovacich vdlcd. Po vytvarovéni se materidl ochlasu-
je na teplotu okolnfho prostfedf, a potom se vede do Fezeciho saF{zeni, kde se odfezévajf
listy podle pofadovanych rosm¥rd separdtorf. Separdtory se potom tepeln® stabilisujf p¥i
teplotdé 125 ai 160 % po dobu 5 a% 30 minut, ¥in¥ dojde k vytvrzen{ termosetové pryskyFi-
ce. Pro pFipravu papiru, slouffciho jako nosi¥ termosetové pryskyfice, se s vyhodou pou-
$ij1 sekundérni{ vidina ve vyle uvedendm slo¥enf,

Ka pfipojeném vykresu je schematicky snésornéno zaff{zen{ k provéd¥nf zplsobu podle
vynélesu. Vynélez je blilie vysvitlen v nife uvedeném p¥ikiadu provedeni,
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P¥{klad 1

Ze zandSky 10 % sklen&ngch vléken, 15 % viskozovych vldken a 75 % celuldozy byl vyro-
ben papfr o plo3né hmotnosti 125 g/m2 a objemové hmotnosti 0,35 g/cm3. Vyrobeny papir byl
impregnovén lihovym roztokem fenolformaldehydové prysky¥ice ponorem tak, aby ploZnéd hmot-
nost impregnovaného papiru po vysuSeni Zinila 225 g/mz. Impregnovany péds papiru byl potom
plastifikovén ohfevem na teplotu 135 %. pPlastifikovén{m nabyl pés na tvarovatelnosti
a byl vytvarovén do po¥adovaného tvaru separdtord ve dvojici tvarovacich védlcd. Po vytva-
rovéni byl pés ochlazen a potom rozfezén na poZadované rozméry separstorui. Takto vytvote-
né polotovary byly vytvrzeny p¥i teplotd 130 % po dobu 20 minut za souasného odvodu
zplodin kondenzace pryskyfice. Za¥fzeni k provédd¥n{ zplsobu podle vynélezu sestdvalo
z plastifike¥n{ zony 2, kde se pés impregnovaného papiru 1 zah¥4dl na vy%e zmin&nou teplo-
tu, z dvojice tvarovacfch vélcd 3, z chladicf zony 4 @ z Fezactho za¥{zeni 3. Vytvrzeni

separétord bylo provedeno v nesznédzorn®né vytvrzovac{ peci, opatfené zaf{zeni{m pro odvod

kondenzdatld.

PREDMET VYINALEZU

1. Separdtor do vzduchotechnickych filtrd, vyzna¥eny tim, %e je tvoFfen papirem o plo3né
hmotnosti 90 a% 130 g/m2 a objemové hmotnosti 0,27 a% 0,45 s/cn3, obsehujicim 5 ai
20 % hmotnostnich sklen¥nych vldken a 5 a% 20 % hmotnostnich vlédken syntetickych, p¥i
Sem? separdtor obsshuje dédle miniméln¥ 65 % na hmotnost papiru fenolformaldehydové

pryskyfice.

2. Zplsob viroby separdtoru do vzduchotechnickfeh filtrd podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze
se pés papiru s obsahem fenolformaldehydové pryskyrice plastifikuje p¥i teplot® 90 aZ
145 °C, nadef se tvaruje, ochlazuje se na teplotu okolniho prostfed{ a roz¥ezdvéd se na
poZadovany rozmdr separétord, a takto vytvorené listy se stabilizujf p¥i teplotd 125
a% 160 °C po dobu 5 a% 30 minut.
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