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Patentanspriiche:

1.

10.

11.

Rostbodenelement zum Aufbau einer Rostflache bzw. eines Rostbodens fir die Aufnahme
von Feststoffen, die einer Kithlung, Verbrennung oder anderweitigen Warmbehandlungen
unterzogen werden, wobei das Rostbodenelement seitliche, sich nach Art von Wangen nach
unten erstreckende Tragstege sowie eine Vielzahl von zwischen diesen sich quer
erstreckenden, die Rostbodenoberflache bestimmenden Korpern aufweist, zwischen denen
jeweils Gasausblaseschlitze ausgebildet sind, dadurch gekennzeichnet, dal3 das
Rostbodenelement (19) ein im wesentlichen geschlossener Kasten ist, bei welchem aufer
den an der Oberseite vorgesehenen Gasausblaseschlitzen (10) in einer den Kasten nach
unten abschlieRenden Bodenplatte (17) eine GaseinlaR36ffnung (18 a) ausgebildet ist.

. Rostbodenelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal die Tragstege (4) und

Koérper (3) als aneinander zur Ausbildung eines starren Rostbodenelementes (19)
befestigbare Teile vorgesehen sind.

Rostbodenelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf3 die

Tragstege (4) und Kérper (3) formschlussig zusammensteckbar ausgebildet sind.
Rostbodenelement nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dali es
aus zwei komplementaren Grundbauteilen (1, 2) aufgebaut ist, von denen jedes zumindest
einen Tragsteg mit einer Mehrzahl von sich quer dazu erstreckenden Korpern (3) umfal3t,
wobei die Korper (3) eines Grundbauteils (1, 2) jeweils zwischen zwei Korper (3) des anderen
Grundbauteils (2, 1) eingreifen.

Rostbodenelement nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dall am Tragsteg (4) eines
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der Grundbaduteile (1, 2) zusatziicn zumingest qie Budt:npfaﬁc (17) angeoi dnet ist.

Rostbodenelement nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dal jedes
Grundbauteil (1, 2) ein integrales Gufteil ist.

. Rostbodenelement nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dal3 die

Gasausblaseschlitze (10) gegen die Oberflache geneigt und eingangsseitig siphonartig nach
oben gekrimmt sind, wobei die Kérper (3) jeweils einen vorderen Abschnitt haben, welcher
an der Oberseite eine ebene Rostbodenoberflache definiert und an der Unterseite
entsprechend dem Verlauf des Gasausblaseschlitzes (10) profiliert ist, sowie einen hinteren
Abschnitt, welcher unter den vorderen Abschnitt des benachbarten Korpers (3) greift.
Rostbodenelement nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dal3 die
Korper (3) so geformt sind, da die Gasausblaseschlitze {11) in Ausblaserichtung
hintereinanderliegende Drosseln (12) und Erweiterungen (13) aufweisen.

Aus einer Mehrzahl von Rostbodenelementen nach einem der Anspriiche 1 bis 8 aufgebauter
Rostboden, bei welchem mehrere Rostbodenelemente nebeneinander auf einem Rosttrager
zu einer Rostreihe und gegebenenfalls mehrere Rostreihen hintereinander angeordnet sind,
dadurch gekennzeichnet, daf? jeder Rosttrager (16) als Hohltrager mit einem Anschluf3
(21) an eine Gaszufuhr ausgebildet ist und dalR die Rostbodenelemente (19) mit ihrer
GaseinlaRoéffnung (18 a) dichtend auf eine jeweils zugeordnete GasauslaR6ffnung (18 b) des
Rosttragers (16) aufgesetzt sind.

Rost nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dal eine Einrichtung (22) zur
pulsierenden Zufuhr des Gases zu den Rostbodenelementen (19) vorgesehen ist.

Rost nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Einrichtung zur pulsierenden
Gaszufuhr ein in einer Gaszufiihrleitung fiir einen Rosttrager (16) angeordnetes Ventil (22) zur
gesteuerten Intervallzufuhr des Gases umfal3t.

Hierzu 4 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Rostbodenelement zum Aufbau einer Rostflache bzw. eines Rostbodens zur Aufnahme von
Feststoffen, welche einer Verbrennung, Kihlung oder anderweitigen Warmbehandlung unterzogen werden. Das
Rostbodenelement weist dabei eine durch Gasaustrittséffnungen durchbrochene Oberflache zum Tragen der auf dem Rost
befindlichen Feststoffe auf. Die Erfindung betrifft auBerdem einen aus einer Mehrzahl solcher Rostbodenelemente
aufgebauten Rost.
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Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Es ist bekannt, Rostbéden aus Roststaben, Rostplatten oder Rostbldcken zu fertigen, die so bemessen sind, daB sie sich bei
Wirmedehnung nicht verwerfen. Diese Rostbéden tragen die Feststoffe und fordern sie infolge ihrer Neigung oder Bewegung.
Die Férderung kann auch von Kratzern oder von dem zur Behandlung dienenden Gas, in der Regel Luft, ibernommen werden.
Wesentliches Merkmal von Rostbéden sind Offnungen fiir den Durchtritt des Gases. Sie sind zwischen den Roststaben
gebildet oder in die Rostplatten oder Rostbldcke eingearbeitet. Besondere Anforderungen an den Gasdurchtritt werden von
Anstrémbéden oder Diisenbéden erfiillt. Fiir den Einsatz bei hohen Temperaturen kdnnen solche Bdden aus keramischen
Werkstoffen hergestellt sein. Wegen ihrer geringen mechanischen Festigkeit erfiillen sie jedoch in der Regel nicht die
Anforderung an die Forderfunktion beweglicher Roste.

Bekannte Rostbdden erfiillen die Forderung nach guter Eigenkiihlung und definiertem Widerstand zur Gleichverteilung des
Gases in den dariiber befindlichen zu behandelnden Feststoff in unterschiedlicher Weise. Auf der Gasseite angeordnete
Kihlrippen oder Kanéle sind in den DE-AS 3 213 294 und OS 3 230 597 weiterentwickelt.

Eine Kennzahl fir den Rostwiderstand ist die offene Rostflache. 5 % offene Rostfidche besagen, dafl das zugefihrte Gas in den
Offnungen die 20fache Geschwindigkeit annimmt. Dadurch wird ein Auftrieb verursacht, der gréRer als das Eigengewicht des
Rostelementes sein kann. Nach der DE-OS 1 758 067 erhalten drehbar verlegte Rostplatten deshalb ein Zusatzgewicht.

Die hohe Austrittsgeschwindigkeit des Gases in senkrechter Richtung kann stérend sein. Nach der DE-AS 3 313 615 hat ein
Rostblock flr einen Schubrost eine annahernd horizontale Ausblaséffnung.

Die Vorteile von horizontal aus Rostbéden austretendem Gas beschreibt die US-PS 3 304 619: Durch hohe
Austrittsgeschwindigkeiten wird die Férderung des Feststoffes bewirkt und der Warmedibergang verbessert. Ein
hitzebestandiger Rostboden, der diese Vorteile realisiert, ist jedoch nicht beschrieben.

Zur Férderrichtung quer und geneigt angeordnete Schlitze sind zwischen einzelnen Roststdben gebildet. Im Gegensatz zu
direkt auf die Rosttrager verlegten Rostplatten erfordern sie langs veriegte Zwischentriger. Der dichte Anschluf3 der Kammern
fir die Gaszufuhr, besonders bei hohen Driicken fiir hohe Rostwiderstande, und die Ubertragung der Férderbewegungen auf
die Rostflache wird durch solche Zwischentrager konstruktiv erschwert.

Bekannt ist weiterhin, daR eine kleine, offene Rostflache in Verbindung mit hoher Gasgeschwindigkeit den Rostdurchfall stark
vermindert. Dennoch miissen Roste aufwendige Einrichtungen fir das Ausschleusen von durchgefallenem Feststoff aus den
Kammern und fiir das Abférdern haben. Erst bei Diisenbdden wird beispielsweise durch eine iberlappende Abdeckung der
()ﬁnungen dafiir gesorgt, daR auch bei Unterbrechungen der Gaszufuhr der Feststoff nicht in die Offnungen gelangt.

In der DE-OS 2 005 869 wird eine jalousieartige Treppenwand beschrieben, in der quer zum Gasdurchtritt ein Pulver geférdert
wird. Die Jalousietreppen verlaufen etwas entgegen der Schwerkraft, so daR kein Feststoff auslaufen kann.

Die beiden letzten Beispiele zeigen, daR durch an der Schwerkraftrichtung orientierte Hindernisse Rostdurchfall vermieden
werden kann. Die Jalousie-Lésung hat jedoch den Nachteil, daR ein fiir die Gasverteilung ausreichender Widerstand nicht
realisiert wird, wahrend sich Diisenbdden bisher nicht in einem mechanisch férdernden Rost verwirklichen lassen.

Ein wesentlicher Nachteil aller bekannten Rostbéden, die aus einzeinen Rostbodenelementen aufgebaut sind, besteht darin,
daR zwischen den Rostbodenelementen sowie zwischen einzelnen Rostbodenelementen und Teilen des Rostrahmens Schiitze
bestehen, die sich bei Schubrosten infolge VerschieiBes teilweise stetig vergrofern, so daf ein unkontrollierter Anteil des
_Arbeitsgases entweicht und eine definierte und gleichmiRige Durchstrémung der Rostflache nicht gewahrleistet ist.

Die US-PS 1802 960 zeigt neben einem ersten Ausflihrungsbeispiel mit einem aus einzelnen Roststaben aufgebauten
Rostboden auch schon einen Rostboden, welcher aus einzelnen Rostbodenelementen gemal dem Oberbegriff des
Anspruches 1 aufgebaut ist.

Das bekannte Rostbodenelement ist als Gitterelement ausgebildet, mit welchem eine allen Gitterelementen gemeinsame
Luftkammer abgedeckt wird. Dieses Gitterelement ist an seiner vorderen und hinteren Stirnseite offen und kommuniziert (iber
diese Stirnseiten mit den davor bzw. dahinter liegenden Gitterelementen. Eine untere Leitflache dient dazu, den Gasstrom auf
zwei hintereinander angeordnete Gitterelemente zu verteilen und durchfallendes Férdergut aufzufangen. Ein derartiges
Gitterelement kann nur fiir ebene Roste, nicht jedoch z. B. fiir Stufenroste oder gestufte Schubroste verwendet werden.
AuRerdem 4Rt ein derartiges Gitterelement eine individuelle Beaufschlagung einzelner Rostbereiche nicht zu, da alle
Gitterelemente iiber die gemeinsame Luftkammer miteinander in Verbindung stehen. Zudem ist es schwierig, die
AnschluBistellen einzeiner Gitterelemente zu anderen Gitterelementen oder zur Luftkammer ausreichend dicht zu gestalten, so
daB vor allem nach langerem Einsatz ein fur die gleichméaRige Ausblaseverteilung wichtiger hoher Luftwiderstand des
Gesamtrostes nicht gewahrleistet ist.

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, ein Rostbodenelement zum Aufbau einer Rostflache oder eines Rostbodens zur Aufnahme von
Feststoffen, die einer Verbrennung, Kiihlung oder einer Warmbehandlung unterzogen werden, zur Anwendung zu bringen,
welches hohe Gebrauchswerteigenschaften aufweist und unter wirtschaftlichen Gesichtspunkten herstellbar ist.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt insbesondere die Aufgabe zugrunde, ein mechanisch beanspruchtes Rostbodenelement der im
Oberbegriff des Anspruches 1 genannten Art zu schaffen, welches universell, d. h. auch fir Stufenroste und gestufte
Schubroste, einsetzbar ist und eine individuelle Beaufschiagung einzelner Rostbereiche ermoglicht und welches auch Gber
eine langere Einsatzdauer einen Betrieb mit hohem Betriebsdruck und hohem Rostwiderstand sicherstelit.

Diese Aufgabe ist erfindungsgemaR durch die im Anspruch 1 beschriebenen Merkmale geldst.
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Jedes einzelne Rostbodenelement ist als ein im wesentlichen geschlossener Kasten ausgebildet, welcher auf3er den per
definitionem an der Oberseite vorgesehenen Gasausblaseschlitzen nur noch eine in der Bodenplatte ausgebiidete
GaseinlaR6ffnung hat. Im tbrigen ist das Rostbodenelement an den Seiten durch die Tragstege, vorne bzw. hinten durch eine
Vorder- bzw. Riickwand und nach unten teilweise durch eine Bodenplatte begrenzt. Die Bodenplatte kann bei Stufenrosten auf
dem nachfolgenden Rostbodenelement aufiiegen. Jedes einzelne kastenartige Rostbodenelement ist in seiner Funktion mit
einem Beliiftungskasten vergleichbar, welcher individuell mit Gas versorgt werden kann und welcher nicht direkt mit
penachbarten Rostbodenelementen kommuniziert. Die erfindungsgeméfRen Rostbodenelemente lassen sich deshalb ohne
weiteres zu Stufenrosten bzw. gestuften Schubrosten aufbauen, wobei im letzteren Fall die den Kasten nach vorne
abschlieBende Vorderwand als Schubflache dienen kann.

Da zwischen einzelnen Rostbodenelementen sowie zwischen diesen und anderen Bauteilen des Rostbodens bestehende
Fugen bzw. Schlitze nicht mit der Gaszufuhr in Verbindung stehen, ist ein Druckverlust {iber derartige Fugen nicht gegeben.
Die in einfacher Weise z. B. durch GieBen wirtschaftlich herzustellenden Rostbodenelemente lassen sich, ohne dald zwischen
den Tragstegen weitere Offnungen entstehen, unmittelbar auf Rosttrager verlegen. Dadurch bestimmen nur die ausgebildeten
Gasschlitze den Rostwiderstand und die Gasaustrittsgeschwindigkeit, die das Eindringen von Feststoff verhindert. Bei
Unterbrechung der Gaszufuhr bilden die Rostschlitze auf Grund einer auf die Gesamtoberflache des Rostes abgestimmten
Bemessung und Anordnung ein wirksames Hindernis gegen Rostdurchfall, so daf Einrichtungen zum Ausschleusen und
Abfordern des Rostdurchfalls iiberflissig werden.

Nach einer bevorzugten Ausbildung der Erfindung kénnen die Tragstege und Kérper als aneinander zur Ausbildung eines
starren Rostbodenelements befestigbare Teile vorgesehen sein. Dadurch werden die Handhabung und Vertegung erleichtert,
wobei die leichte Herstellung durch GieBen erhalten bleibt.

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung kénnen die Tragstege und Kérper formschlussig zusammensteckbar
sein. Der damit erzielbare Vorteil liegt in der Beweglichkeit der Teile zueinander infolge der mechanischen Beanspruchung, die
einen Selbstreinigungseffekt bewirkt bzw. unterstitzt.

Nach einer weiteren Ausbildung der Erfindung kénnen die Tragstege und Kérper in Form von zwei komplementaren
Grundbauteilen vorgesehen sein, von denen jedes einen Tragsteg mit einer Mehrzahl von sich quer dazu erstreckenden
Kérpern umfaRt. Solche Rostbodenelemente sind leicht gie3bar und verkérpern besonders stabile, geschliossene Kasten mit
beliebig engen, innen liegenden Gasschlitzen mit hohem Strémungswiderstand. In weiterer Ausgestaltung ist am Tragsteg
eines der Grundbauteile zusatzlich die Bodenplatte angeordnet.

Nach einer anderen Ausbildungsméglichkeit der Erfindung kénnen die Schlitze gegen die Rostoberflache geneigt sein.
Vorzugsweise erfolgt die - eine Hindernisbildung gegen Rostdurchfall malgeblich beeinflussende — Neigung in
Férderrichtung, um den Férdervorgang zu unterstiitzen. Besonders vorteilhaft ist eine solche Férderung des Feinanteils von
auf dem Rost zu behandeinden Feststoffen bei Verwendung eines Kratzerfdrderers oder bei einem Schubrost, da Feinanteil
mechanisch schwierig zu fordern ist.

Dabei kann vorzugsweise die Neigung der Schlitze geringer als 40" gegen die Oberflache sein, wodurch die austretende
Gasstrdmung an der Oberflache anliegt. Der Vorteil besteht in der zusétzlichen Kihlung der Oberflache und in der Verteilung
des Gases aus einer zur Rostfliche parallelen Schicht unabhangig von der Feinteiligkeit der Schlitze.

Nach einer weiteren Ausfiihrung sind die Schlitze siphonartig an ihrem Gaseintritt entgegen der Schwerkraft gekriimmt. Diese
Form stellt ein besonders einfach herzustellendes und wirksames Hindernis gegen Rostdurchfall in Verbindung mit geneigten
Schlitzen dar. Die siphonartige Ausbildung ist insbesondere im Zusammenhang mit der kastenartigen Ausbildung des
Rostbodenelementes wesentlich, die ein Entfernen von durchgefallenem Gut erschwert.

Vorzugsweise weisen die Schlitze Drosseln und Erweiterungen auf. Durch Drosseln und Erweiterungen wird die innere
Kiihlung des Rostbodenelements durch den Joule-Thomson-Effekt weiter verbessert. Gleichzeitig wird der Widerstand gegen
den Gasdurchtritt erhoht.

Eine Mehrzahl der nach der Erfindung ausgebildeten Rostbodenelemente baut einen Rost auf, in dem die Rostbodenelemente
nebeneinander auf Rosttragern in Rostreihen sowie mehrere solcher Rostreihen hintereinander angeordnet und bei dem in
Weiterbildung der Erfindung die Rosttrager Hohltréger mit AnschluB® an die Gaszufuhr und die Rostbodenelemente dichtend
an den Rosttragern befestigt sein kénnen, wobei Offnungen fiir die Gaszufuhr aus den Rosttragern in das Innere der
Rostbodenetemente vorgesehen sind und in Deckung untereinander liegen. Wahrend bekannte Luftkammern zur BelGftung
von Rosten wegen der Einrichtung zum Austragen des Rostdurchfalls stets mehrere Rostreihen umfassen missen, wird durch
diese Art der Anordnung der erfindungsgemaRen Rostbodenelemente eine Einteilung der Rostbeltftung in einzelne
Rostreihen méglich. Einbauten in den Rosttragern kdnnen die Luftverteilung weiter beeinflussen.

Bei einem solchen Rost kann das aus den in den Rostbodenelementen vorgesehenen Schlitzen austretende Gas das
Fordermittel fiir die auf dem Rost befindlichen Feststoffe bilden. Wahrend die Férderung der Feststoffe mittels Bewegung des
Rostes oder mittels zusatzlicher Férdereinrichtung durch den Gasaustritt aus den in Forderrichtung geneigten Schlitzen
unterstiitzt wird, ist es bei feinem Feststoff, hier schon in Verbindung mit einem horizontalen Rost, oder bei grobem Feststoff
in Verbindung mit einer Neigung der Rostflache in Forderrichtung méglich, den Feststoff nur mit dem ProzeR3gas zu fordern.
Dies ist dann von Nutzen, wenn der Rostboden starr oder der Feststoff fir eine mechanische Férderung zu heifd ist.

Der Rost kann zweckmaRigerweise eine Einrichtung zur pulsierenden Zufuhr des Gases (Luft) zu den Schlitzen oder ein Ventil
zur gesteuerten Intervailzufuhr des Gases zu den Schlitzen umfassen. Durch beide Einrichtungen ist die flr die Forderung
notwendige Gasgeschwindigkeit unabhéngig von der verfahrenstechnisch notwendigen Gasmenge einstellbar.
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Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung soll anhand eines Ausfiihrungsbeispiels naher erldutert werden. In der zugehérigen Zeichnung zeigen

Fig. 1. einen Teil eines Rostbodenelementes im Langsschnitt

Fig. 2: eine Draufsicht auf ein Rostbodenelement nach Fig. 1

Fig. 3: eine andere Ausfiihrungsform eines Teiles eines Rostbodenelementes im Léngsschnitt

Fig. 4: eine weitere Ausfihrungsform des Rostbodenelementes, ebenfalls im Langsschnitt

Fig. 5: eine weitere Ausfithrungsform eines Rostbodenelementes im Langsschnitt

Fig. 6: eine Draufsicht auf das Rostbodenelement nach Fig. 5

Fig. 7: Rostbodenelement mit einem zur Beliiftung vorgesehenen Rosttrager in geschnittener Seitenansicht und
Fig. 8. eine aus Rostbodenelementen aufgebaute Rostreihe in einer raumlichen Darstellung.

Ein Rostbodenelement 19 eines Teiles einer in Fig. 8 dargesteliten und weiter unten erlduterten Rostreihe 20 kann metallisch
oder keramisch gegossen ausgefiihrt sein und umfal3t nach Fig. 1 und 2 Grundbauteile 1, 2 mit Hauptkdrpern, die Teil der
wirksamen Rostoberflache bilden bzw. bestimmen und in der Beschreibung der Einfachheit halber nur als ,Kérper” 3
bezeichnet sind. Diese K&rper 3 sind abwechselnd an einander gegeniiberliegenden Tragstegen 4 der Grundbauteile 1, 2
angegossen und bilden nach dem Zusammenfligen auf Grund ihrer Abmessungen in Langsrichtung des Rostbodenelementes
zwischen Gasschlitze 5 aus.

Die Rostoberflache wird, wie aus Fig. 2 und 6 erkennbar, aus den Kérpern 3, den Tragstegen 4 und den Gasschlitzen 5 gebildet.
Das Flachenverhaltnis der Korper 3 zu den Tragstegen 4 und den Schlitzen 5 kann von 1:5:1 bis hin zu 40:1:1 reichen. Die
Gasschlitze 5 konnen durch die Ausbildung von GieBkonen an den Kdrpern 3 von der gezeigten 90°-Winkelstellung zu den
Tragstegen jedoch auch abweichen.

In Fig. 1 sind schrage Gasschlitze 5 gezeigt, die bevorzugt so geneigt sind, daB sie in Férderrichtung austreten. Die Neigung
sollte, um eine an der Oberflache anliegende Stromung des Gases zu erzeugen, einen Winkel 23 (Fig. 5) von 40° nicht
libersteigen. Besonders glinstige Ergebnisse lassen sich mit Winkeln 23 von 30° bis 35° erzielen.

Die Gasschlitze 5 k6nnen verschiedenen Anforderungen 1 angepafRt werden, z. B. bezliglich Neigung, Krimmung und
Konizitat. Es kénnen auch verschiedene Schlitzformen innerhalb eines Rostbodenelementes verwirklicht werden.

Fig. 3 zeigt siphonartig an ihrem Gaseintritt 14 entgegen der Schwerkraft gekriimmte Gasschlitze 10 als Hindernis gegen
Rostdurchfall.

Fig. 4 zeigt Luftschlitze 11 mit Drosseln 12 und Erweiterungen 13 zur Erh6hung des Rostwiderstandes und zur inneren Kihlung
nach dem Joule-Thomson-Effekt.

Die Formen der Gasschlitze 10, 11 kénnen auch kombiniert werden.

Nach Fig. 5 und 6 sind die Rostbodenelemente aus einzelnen Tragstegen 4 und Kérpern 3 durch formschliissiges
Zusammenstecken gebildet. Zu diesem Zweck weisen die Kérper 3 Zapfen 8 auf, die von Offnungen 9 in den Tragstegen 4
aufgenommen werden. Anstelle der Zapfen 8 und Offnungen 9 kdnnen beispielsweise nicht gezeigte Konsolen an den
Tragstegen 4 zur Aufnahme der Korper 3 befestigt sein. Eine derart vereinfachte Konstruktion wird beispielsweise bei der
Verwendung keramischer anstelle metallischer Werkstoffe bevorzugt.

Eines oder mehrere der Rostbodenelemente der Fig. 1 und 2 bzw. der Fig. 5 und 6 werden durch Zugstangen 15 (Fig. 2)
zusammengehaiten, die in Bohrungen 7 gefiihrt werden. AuRer durch die Kérper 3 kann der Abstand der Tragstege 4
zusétzlich durch Abstandhalter 6 sichergestellt werden. Anstelte der Zugstangen 15 kdnnen die Haltekrafte fir den dichten Sitz
der Tragstege 4 aneinander auch durch Druck aufgebracht werden.

Fig. 7 und 8 zeigen die Anordnung von Rostbodenelementen 19, hier mit siphonartigen Gasschlitzen 10 auf einem

Rosttréger 16 zum Aufbau einer Rostreihe 20. Es ist dem Fachmann ohne weiteres geldufig, daR mehrere solcher Rostreihen
nach- und nebeneinander zu einem hier nicht dargestellten Rost irgendeiner der bekannten Bauarten (Schub-, Wanderrost,
stationdrer Rost) zusammengesetzt werden. Die Tragstege 4 sind bei einer solchen Anordnung so gestaltet, dal3 sie
formschliissig auf einem als Hohltrdger ausgebildeten Rosttrager 16 befestigt werden kénnen. Dabei sind die
Rostbodenelemente 19 auf dem Rosttrager 16 quer durch den Rost verschiebbar, so daf’ sie wihrend des Betriebes
gewechselt werden kdnnen. Die Luft- bzw. Gaszufuhr erfolgt iber den Rosttrager 16, der dadurch gut gekiihlt ist. Einer der
beiden Tragstege 4 weist eine Bodenplatte 17 auf, um die Beliiftung Uber den Rosttrager 16 sicherzustellen. Durch diese Art
der Bellftung wird eine besonders enge Einteilung der Luftkammern unter dem Rostboden verwirklicht. Die Rosttrager
kénnen zur weiteren Luftverteilung verstellbare Klappen 24 enthalten.

Die Bodenplatte 17 kann auf dem nicht gezeigten, folgenden Rostbodenelement aufliegen, wodurch ein Stufenrost gebildet
wird. Die Férderung kann dabei in bekannter Weise durch die Schubbewegungen der Rostreihen erfolgen. Durch die aus den
Gasschlitzen 10 tretende Luft wird die fiir die Foérderung von Feststoffen notwendige Frequenz dieser Schubbewegung
verschleilglinstig herabgesetzt.

Der Rosttrager 16 ist im Bereich der Auflagestelle der Bodenplatte 17 mit einer Offnung 18 b versehen, die mit einer Offnung
18 a in der Bodenplatte kongruent ist. Dadurch wird eine ungehinderte Gaszufuhr aus dem Rosttrager 16 in das Innere der
Rostbodenelemente 19 méglich.

Bei volistandiger Ubernahme der Férderung des Feststoffes durch das Gas bzw. die Luft, die in einem bestimmten ProzeR
verfahrenstechnisch mit Bezug auf die Feststoffmenge bemessen wird, ist es notwendig, die fiir die Férderung notwendige
Geschwindigkeit am Austritt aus den Gasschlitzen 5, 10 unabhéngig von der Menge einzustellen. Der Rosttrager 16 hat einen
AnschluB 21 fiir die Gaszufuhr. Diesem sind Einrichtungen 22 zur Pulsierung bzw. hier nicht gezeigte Ventile zum gesteuerten
EinlaB der Luft zugeordnet.
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