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Innretning for fremstilling, fylling og lukking av firkantete
posepakninger av papir og liknende. '

~ Oppfinnelsen angir innretninger for kontinuerlig frem-
stilling, fylling og lukking av firkantete posepakninger av et fylt
slangeformet emne av papir eller liknende med varmeforseglbart skikt,
eller av plastfolie,

. Det er kjent 4 fremstille ferdigfylte poser av en fylt
slange ved sammentrykking og sveising i soner, som ligger p& tvers av
slangens lengderetning med parvis samvirkende presse- og sveiseplater
i avstander som svarer til den senere hdyde av pakningene, Dannelsen]
av slangen- foregdr vanligvis ved hjelp av en rund eller oval formdor
for & danne flate poser, som forsynes med en senere pisatt bunn,

' Det er videre kjent at man ved hjelp av tversgiende for-
15pende tverrsveiser kan fremstille tetraederformete pakninger, som
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forst og fremst brukes for wvasker,

Ved alle kjente fremgangsmiter og innretninger tjener
tverrsveiseplatene samtidig til fremmatning av slangen,

I henhold til et annet kjent forslag blir banen, som le-
des i glatt tilstand over en ombéyningsrulle vertikalt nedover til et
slangeformstykke med et i det indre av slangen anordnet mottrykkplate
og en utenfor liggende plate, fort fremover i omrddet for den i lengde-
retningen lukkete slange i retning av sveiseinnretningen, Herved mi
slangebanen med sveiseplatene trekkes nedover mellom klemmeinnret-
ningen, hvilket f&rer til ugunstige materialpdkjenninger,

. Dessuten kjennes fremskyveinnretninger, ved hvilke slange-
banen transporteres nedover mellom utenfor liggende transportruller og
mottrykksruller anordnet i det indre av slangen, Det oppnds ingen auto-
matikk under fremoverbevegelsen av slangebanen,

Ved alle disse kjente maskiner og innretninger erholdes
ogsd ved den tidligere kjente teknikk bare undyaktig dannete firkantete
posex

Man har derfor allerede tidligere forent tverrsveiseinn-
retninger med formlegeme-halvdeler, men ogsd her er det umulig & oppnd
en ndyaktig firkantet form, ndr det gjelder papir og kunststoff, idet
det fdes avrundede kanter og mer eller mindre hvelvede sidévegger. —

Uavhengig av poseformningen kjennes videre steriliserings-
innretninger £6r slangedannelsen for stdende slangefyllemaskiner, Ved
disse kjente maskiner er det imidlertid anordnet ufordelaktige brette-
skinner 1 det indre av slangen, sd at den forangiende desinfikasjon
forstyffés av den pafdlgende slangedannelse,

Foreliggende oppfinnelse har som oppgave 3 forbedre
fremstillingen av ndéyaktig formete firkantete poser med rettvinklet
tverrsnitt og flatt tiltrukket bunn fra i det indre av steriliserte
baner pd kontinuerlig eller trinnvis mate,

‘ Herved gidr oppfinnelsen ut p&d en maskin for fremstilling
av fylte og lukkete firkantete poser fra et fortlopende papirbind med
et varmeforseglbart skikt eller fra kunststoff, hvilken maskin er ut-
styrt med en foran formnings- og fyllingsinnretningen tilkoplet inn-
retning for anbringelse av lengde- og tverrbretteanvisninger pia
bandet, samt med en dor, som oppviser en fyllgods-tilfdrsel og samar-
beider med en lengdesveiseinnretning for & danne en lukket slange med
rettvinklet tverrsnitt, og disse innretninger samarbeider med en ved
formdoren gripende slangefremskyvningsinnretning anbrakt under inn-
retningene for tverrfolding og -sveising av den fylte slangen, idet
det dannes flate hode- 6g bunnstengsler, samt med kutteinnretninger
for dannelse av enkeltposer,
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Oppfinnelsen bestidr i at det mellom atskilt anordnete
~ lengde- og tverr-bretteanvisninger er anordnet en i og for seg kjent
foringsbane for lengdebretting av materialbindet til en ikke lukket
flat slange, samt en ombdyningsvalse for slangen, og at den pi den
flate slange innvirkende tverr-brettanvisning er fast forbundet med
en pd kjent mite i retning av slangelengdeaksen frem- og tilbake-
beveget fremskyvningsinnretning, og at den - som kjent = med forme-
legeme~halvdelene samvirkende tverrlukkeinnretning er anordnet fast
under et foringshode for slangen pad en slik mdte at under lukkingen
av tverrsveiseplater kan disse plater sammen med de samtidig sammen-
skyvbare formlegemehalvdeler beveges i retning av det ovenpé lig-
gende fdringshode for slangen,

Ved en foretrukket utforelse kan fremskyvningsplatene
i hdyden av lengdesveiseinnretningen vere utstyrt med hefteflater for
4 oppnd en tvunget fremskyvning,

Mellom lengdesveisings- og fremskyvningsinnretningen
kan det foran tverrsveiseinnretningen innkoplet en av elektriske
kondensatorer bestidende i og for seg kjent fyllgods-nivéstyring,
hvilket sikrer like store volummengder for hver pose uten kostbare
tilleggsinnretninger,

For 4 overvidke den mellom et fast og bevegelig anslag
virkende lengdefremskyvningsinnretning for slangen, kan innkoples en
i og for seg kjent fotocelle,

Det er fordelaktig at tverrsveiseplatene er opphengt
fast ved hjelp av leddammer som glir i féringssporene, og at en arm
over en trekkarm er forbundet med malbeger-halvdelene,

For 3 forbedre slangedannelsen er i en oppstigende del
av det ennid flate utgangsbane anordnet i og for seg kjente lengde-
bretteanvisninger, og etter disse anvisninger er det <foran ombdy-
ningsvalsen koplet ytterligere innretninger for dannelse av en &pen,
flattliggende slange uten berdring av det innvendige skikt, Herved
er det mulig 4 innkople i oé for seg kjente desinfeksjonsinnretninger
mellom for-bretteanvisningen og dannelsesinnretningen for den'flate
slange, Dette har den fordel at den indre side av den flate slange
ikke kommer i berdring med foldeskinner eller liknende, men at den
etter omboyning forblir steril uten pivirkning av maskindelene inntil
posene er fylt og lukket,

Det oppnds en forholdsvis enkelt konstruert og ikke
sarlig dyr maskin, som arbeider trinnvis med hensyn pa bunnfolding
av denfylte pose, og som under skidning avposamaterialetillater A
fremstille meget ndyaktig firkantete poser, For & oke ytelsen kan
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man anordne ved siden av hverandre flere innretningsenheter, f,eks,
to til fire posefremstillings- og fyllingsenheter,

- Da fremskyvningsinnretningen er fast forbundet med
tverr-bretteanvisningen, kan ved samvirkning med f&ringshodet og de
tilhdrende formlegeme-halvdeler oppnds en meget ndyaktig bunnbretting
i omradet for tverrbretteanvisningene, En sikker fdring ved innsky-
vning av slangebanen p4 formdoren oppnds ved at slangebanen ovenpéd i
omradet for tverrbretteanvisningen og nedentil i omradet for lengde-
sreising er omfattet av en hel poSelengde under slangefremskyvningen,

' I det félgende skal oppfinnelsen beskrives under henvi-
sning til tegningene, som viser noen utforelsesformer for innret-
ningene iftlge oppfinnelsen,

Figur 1 viser et sidesnitt av innretnlngen.

Figur 2 viser innretningen sett forfra, delvis i snitt,

Figur 3 er et sideriss med tre ved siden av hverandre
liggende forarbeidelsesenheter,

Figur 4 er et tverrsnitt etter linjen I-I pd figur 1,

~Figur 5 er et tverrsnitt i hdyde II av figur 1,

Fig, 5a er et tverrsnitt etter linjen III-III av figur 1,

Figur 6 - 8 er lengdesnitt gjennom tverrsveiseinnret-
ningen i forskjellige stillinger,

Figur 9 er et delvis snitt gjennom en tverrsveiseinn-

rething i stdrre malestokk i forskjellige inntegnete dr1ftsst1111nger.

Figur 10 viser en pakning,

Figur 11 er et skjematisk sideriss av en steriliserings-
innretning, ‘

En'utgangspapirbane 1 er forsynt med et varmeforseglings-
dyktig belegg pd én eller begge sider, I steden for & bruke en slik
papirbane eller liknende, kanman ogsid bruke plast-folier som kan varme-
forsegles, Papirbanerullen innsettes f.,eks, i et transporterbart hus
2, som ogsa kan anbringes pad hjul, Figur 1 viser en utldpssliss 2a i
den 6vre del av huset 2, under hvilken sliss er anordnet en lengde-
bretteanvisning som f.eks, bestdr av to valser 3 og.3a, I steden for
slike valser kan man eventuelt ogsi anordne falseskinner, Lengdebret-
teanvisningene 94 er eksempelvis inntegnet i foldetrinnet 4 for banen,
Over slissen 2a kan anbringes en desinfeksjonsanordning, f.eks, i form
av en fuktevalse eller liknende, forstdvningsdyser og liknende, for &
desinfisere banen 1 pd innersiden og & tilfdre den i denne tilstand
direkte til en ‘slangedannelsesinnretning av vilkarlig utformningen,
Denne slangedannelsesinnretning m& vere slik anordnet at banen formes
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til en slange 14 med en enda ikke forbundet overlappingssém 13, og
som deretter over en ombdyningsrulle .14 gdr nedover til forarbeid-
elsesanordnirgen, Omboyningsrullen 15 kan ogsi festes til en bazrer .
16, som er festet péd to sbyler 17, 18, Disse sdyler er forbundet med
en stender 19 og er dekket med en tverrplate 20 (figur 2),

P4 figur 1 er vist ni foldetrinn 4 - 12, hvor ‘banen 11tt
etter litt ved hjelp av féringsplater 21 og fingre 22 som ligger: uten-‘
for, formes til en slange 14, En liknende formning kan ogsi oppnds ved
hjelp av andre foldeinnretninger, I omradet for den enda &pne slange,
dvs. f.eks, ved foldetrinnene 4 - 10, kan man ogs& anordne enyult;a-
fiolett béstréling.

Slangebéhen'l4, som enda ikke er lukket med overlap-
pingssémmen, fores loddrett nedover fra ombdyningsrullen 15 og for-
synes 1 en tverr-bretteanvisnings- og tverrpregeinnretning med bretter
som ldper pa tvers av lengderetningen og som eventuelt er skri, og
hvis form er tilpasset den bunn som senere skal dannes,

Denne pregeinnretnlng 24 kan ifolge figur-l og 4 bestd
av en tverrbarer 27, som er forsynt med fsringshylser 25 og 26, i
hvilken bzrer er anordnet en med innhakk forsynt pregeplate 28, - Denne
plate samvirker med en annen pregeplate 29, som er avgrenset utover med
en fjerende pasatt plate 30, Platen 30 sammen med trykkplaten 29 blir
kraftdrevet, idet det kan were anordnet en trykksylinder 31, hvis
stempel 32 presser pregeplaten 29 mot platen 28 for & prege brette-
linjer inn i den flate slange 14,

Tverrbereren 27 fores pd sdylene 17 og 18, Disse sdy-
ler 17 og 18 kan v=re festet til maskinlegemet 33 som omslutter yttet-
ligere forarbeidelsesinnretninger, Ved siden er det anordnet et hus 2
med papirrullene, ‘

Til tverrprege1nnretn1ngen 24 er i retning nedover til-
sluttet en formdor 34'som ved hjelp av en bzrer 35 kan vere festet péd
sdylen,17, Formdoren er i retning nedover konisk avsmalnende, og dens
tverrsnitt svarer nedad til den pose som skal dannes, - I det indre av
formdoren befinner en. pafyllingskanal 36 seg for fyllgodset, og denne
kanal 36 kan vere ved hjelp av et pafyllingsrsr 37 forbundet med en
forradsbeholder for fyllgodset, Gjennom utléper 38 kommer fyllgodset
inn i poseslangen, Over utldpet befinner en lengdesveiseinnretning 39 ;
seg ved den nedre ende av formdoren 34, der hvor doren har en rett-. : g
linjet form, som svarer til formen av den pose som skal dannes, Denne '
innretning bestir av en berer 39a, som er festet til sGylene 17, 18, :
og av en opphetet trykkplate 4o, som ved hjelp av en trykkinnretning, -
£, eks. et stempel 41 1 en hydraulisk sylinder 42, presses mot lengde-
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overlappingssdmmen av slangen, og som forsegler den. Som mottrykk
tjener formdoren 34 (se ogsd figur 45),

Omtrent i hdyde med lengdeforseglingsinnretningen 39
befinner seg ennd en fremskyveinnretning 43 for poseslangen, Denne
innretning bestdr av to fremskyveplater 44, 44a, og ruller 45 som er
anordnet i det indre av slangen for & oppta trykket av fremskyveplatene,
Disse ruller 45 er anordnet pd formdoren 34 over dens utlép 38, idet
doren 34 har en tilsvarende minsket ytre diameter i hdyde med frem-
skyveinnretningen, De innvendig med gripeoverflater foXsynte frem-
skyveplater 44, 44a er anordnet ved en tverrbzrer 46, som pid liknende
mite som tverrbzreren 27 for tverrpregeinnretningen er £ort pi sdylene
17 og 18. Denne tverrberer 46 stir over stenger 47, 48 i forbindelse
med tverrbareren 27,

Fremskyveplatene 44, 44a stdr, over en leddarm 49 som
er anordnet dreibart i midten ved 49a pa bzreren 46, i leddforbindelse
med stempelet 50 og med huset 51 av en trykksylinder pi en slik mite at
sylinderen kan trykke platene mot eller fjerne platene 44, 44a fra
slangen, dvs, at fremskyveplatene kan derved &pnes og lukkes (figur 5a),

Fremskyvingen av slangen i vertikal retning skjer ved
hjelp av trykksylinderen 52, hvis stempelstang 53 over en arm 54 star
i forbindelse med bereplaten 30 av tverrpregeinnretningen, Denne frem-
skyvning skjer pi den mite at etter at fremskyveplatne 44, 44a er luk-
ket, skyves deres tverrbzrer 46 i fremskyveinnretnirgen nedover til
den onskete stilling ved hjelp av den med stempelstangen 53 forbundne
tverrbzrer 27 og over forbindelsesstengene 47 og 48, Figur 1 og 2
viser den nedre stilling, og figur 3 den dvre stilling,

Den vertikale slangefremskyving finner sted mellom et
fast og et bevegelig anslag, og den blir overviket av en fotocelle 55
som sitter pd en berer 55a som er festet pa sdylen 18, Fyllgodshdyden
i slangen reguleres ved hjelp av en nivastyring 56, Denne styring kan
gjennomféres ved hjelp av en elektrisk kondensator, Kondensatoren med

‘en luftfylt slange mellom begge kondensatorplater har en annen kapasitet

enn en kondensator med en mellom platene innkoplet wveskesdyle,

Til nivastyringen 56 er tilsluttet i retning nedover den
pé figur 1, 6, 7, 8 og 9 viste tverrsveiseinnretning 57, Den er ved
sin Svre del forsynt med et fast foringshode 58 som ved den nedre ende
har en rettvinklet utsparing svarende til posetverrsnittet, og utspa-
ringen er ovenpd utvidet til en trakt, Til de to overfor hverandre lig-
gende bazrearmer 60 av fsringshodet 58, er ved 61 og 62 leddet vinkel-
armer 63, 64, som ved sine Svre ender er varig forbundet parallelt med
hverandre over en skinne 65, (Figur 6 og 9); Ved de vinkelformete
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nedre ender av vinkelarmene 63, 64 er anordnet ruller 66 som er fort

i lengdeslissene 67 i tverrsveiseplatene 68, 69 (figur 9)., Ved den
forlengete nedre ende 70 av vinkelarmene 64 er ved hjelp av tapper 71
forbundet trekkskinner 72, som er leddet ved den nedre ende til bz-
reren 73 av tverrsveiseinnretningn., Disse bazrere 73 beveges horison-
talt frem- og tilbake ved hjelp av stempler 74 i trykksylindere 75,
Ved denne frem- og tilbakebevegelse beveges ogsi midlbegerhalvdelene
76/77, Disse halvdeler har ved den nedre ende trykkplater 78, 79,

som ved frem- og tilbakebevegelsen apnes og lukkes,

Tverrsveiseplatene 68, 69, i hvis forender opphetnings-
innretninger kan vwere innleiret ved 80, stiar i forbindelse med trykk-
stempler 81, 82, som styres av trykksylindere 83, 84, Ved hjelp av
disse trykksylindere &pner man og lukker varmeforseglingsplatene 68, 69,

I steden for opphetningselementene 80 som er innsatt i for-
seglingsplatene 68, 69, og som overfdrer den nddvendige varme og varme-
forsegler en tverrsom 91 i posen 90 i den lukkete slange,kan man for
forseglingen ogsd bruke impulssveising, '

De pa figur 1 - 9 viste innretninger arbeider pa foélgende
mate:

Den lukkete slange 90 trekkes fdrst frem ved hjelp av den
ovenfor beskrevne fremskyveinnretning helt til den Svre del av milbeger-—
lalvdelene 76, 77, Mens slangen stdr rolig settes nd sylinderne 83, 84
i gang, og ved hjelp av stemplene 81,82 beveges tverrsveiseplatene 68,
69 i plan gilling i forhold til hverandre og i retning oppover., Herved
trekker bazreskinnene 72 samtidig den rammeaktige berer 73 og mialbeger-
halvdelene 76, 77 oppover dobbelt si héyt som sveiseplatene, hvor de
sperres av en ikke vist rigel,

Ved denne kombinerte bevegelse av tverrsveiseinnretnirg en
57 forsynes den ved hjelp av lengdesveiseinnretningen 39 i lengderet-
ning forseglete slange 90 ved hjelp av tverrsveisepldatene 68, 69 med en
tverrsom 91, Ved at tverrsveiseplatene 68, 69 under tverrsveisingen
samtidig trykkes oppover, trykkes ogsid tverrssmmen 91 mellom endene av
tverrsveiseplatene i retning oppover, og det dannes en Svre rettvinklet
bunn ved den nedre ende av det faste foringshodet 58, og samtidig dan-
nes hjdrnefliker som stikker ut til sidene, Samtidig trekker trekkskin-
nene 72 de lukkete milbegerhalvdeler 76, 77 oppover, og ved de dvre
ender dannes, begrenset oventil av tvefrsveiseplatene 68, 69, en rett-
vinklet bunn i posen som befinner seg innenfor milbegerhalvdelene, mens
hjérneflikene stikker ut til sidene, _

Utgangsstillingen av tverrsveiseinuretningen 57 samt
visse mellom:stillinger er vist med stiplete linjer pd figur 9, Slutt-
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‘stillingen er vist pa figur 7,
- I tilslutning til dannelsen av tverrsveisesdmmen 91
~ hvor varmesveiseplatehe .68, 69 og malbegerhalvdelene 76, 77 i til-
slutning til fdringshodet 58 skyves tett mot hverandre i hdéyderet-
ning, og der som beskrevet ovenfor dannes en pose med parallellepi-
pedisk form (figur 7), beveger sylinderne 83, 84 seg i Apningsret-
ningen for 4 &pne varmesveiseplatene 68, 69, Stemplene 81, 82 trek- . .
- ker n& varmesveiseplatene 68, 69 fra hverandre, til & begynne med
over lengdeslissene 67, som vist pd figur 8, I denne stilling fri-
| gjores igjen'haydeéperringen for bxzreren 73, og tverrsveiseplatene
‘68, 69, og bereren 73 med m&lbegerhalvdelene 76, 77 beveger seg ned-
over til den p& figur 1 og 6 viste utgangsstilling, Ved hjelp av an-
slagene 85 (figur 9) kan man hindre at tverrsveiseplatene trekkes for
langt ut, Ni blir mldlbegrene 76, 77 apnes ved hjelp av trykkstemplene
75, og fyllgodset , f.eks., en vaske, kan pafylles i slangen 90 via
. réret 37 og kanalen 36, Hoyden av fyllgodset reguleres ved hjelp av
den ovenfor beskrevne nivédstyring 56,

" Etter fyllingen skjer en videre fremskyv1ng av den flyte
slange l4a helt til nivdet til malbegerhalvdeler 76, 77, hvoretter mal-
begerhalvdelene lukker seg (flgur 7 og 8), og den ferdige pose 90 kut- __
. tes av ved hjelp av kniver 86 som sitter pa de nedre trykkplater 78, 79,
Til ‘& begynne med dannes en halvpose som’ oppstar nar maskinen settes
‘1 drift og som nd ma fJernes )

Etter dette arbeidstrinn kan maskinen begynne & arbeide
' ‘automatlsk pa den ovenfor beskrevne mate, idet etter sammensveisingen
av tverrsémmen 91 finnes over simmen en helt full og oventil &pen pose
0g under sommen en ved begge ender rettvinklet, lukket pose 90 innen-
'for milbegerhalvdelene 76, 77, Etter at malbegerhalvdelene er &pnet
fores den fylte pose, etter den er kuttet av, til et videre arbeids-:
,trlnn. I dette arbexdstrinn, som ikke omfattes av oppfinnelsen, b11r
posen 90 ‘brettet ferdig.

I steden for de pé tegningen viste hydraulisk og pneuma-
tisk drevne sylinderstenpler, kan man ogsa brukeAmekaniske eller elek-
'triske drivinnretninger, , .
‘ Figur 10 viser en ferdig fylt pose 90 Bunnen 92 er flat-
'trykt‘med de til siden ‘utstikkende hjornefliker 93, og tverrsveisesdm-
men 91 stikker ut i begge ender av posen,

‘Under ytterligere og ikke viste arbeldstrinn md tverr-
sveisesﬁmméne 91 legges flatt p& bunnen 92, hjsrneflikene 93 mi om-
bdyes og fesges til bﬁnnen,‘eventuélt pd bunnen, etter at de er avkor-
tet og innvendig sveiset, Deretter anbringeé de ferdige poser i kas-
ser eller liknende og transporteres bort,
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Ved den bé figur 11 viste utfdrelsesform er utgangspapir-
banen 1 oppviklet pa en rulle 102, og féres derfra over en rulle 103,
og ned i en neddypplngsbeholder 104 om en der innsatt omboynlngsrulle
105 og derfra i retning oppover, ’

Neddyppingsbeholderen 104 er fylt med en desinfeksjons~
vaeske eller liknende, Eventuelt kan man i steden for denne neddyppings-
beholder anordne en i og for seg kjent bestralingsinnretning eller en
forstévningsinnretning (ikke vist), ’

Papirbanerullen 102° sammen med neddyppingsbeholderen og
rulleféringene er anordnet i et kjsrbart hus 106, Dette hus er f.eks,
anbrakt pa hjul 107, I huset befinner seg enni en forradsrulle 108.

Foran deSLnfeksjonsbadet 104 eller ved den dvre del av
huset 106 er anordnet en lengdebretteanvisningsinnretning, som £, .eks, .
bestir av to valser 3, 3a, 1 steden for slike bretteanv1sn1nger kan
man eventuelt anordne falseskinner o.l. _ .

_ Direkte til husslissen 199 stster den pa figur 1 viste
slangedanner, ‘ o )

Foran slangedannelsen, som ogsi kan vzre utformet pi
annen miate, er anordnet en tilférselsinnretning for et desinfeksjons-
middel, f,eks, for en fuktevalse 125, som kan fuktes ved hjelp av en i
desinfeksjonsvesken 126 roterende neddyppingsvalse 127, I steden for —
denne fuktevalse kan man ogs3d anordne en forstdvningsinnretning eller -
en fuktesvamp e,l, Den kan vere utformet som en valse, og valsen 125
kan fuktes ved hjelp av en neddyppingsvalse 127,

- Slangedanneren .er, som tidligere beskrevet, siledes ut-
formet at banen med en enni ipen innvendig overlappingssém formes full-
stendig sterilt til en slange 14, som deretter fdres direkte over en
ombdyningsrulle til ytterligere arbeidstrinn, f,eks, til-en tverr-
pregeinnretning, en formdor, en lengdeforseglingsinnretning og en
CVerrsveiseinnretning.-.Undét denne slangedannelse skjer ingen bers-
ring med det sterile indre skikt av banen, sd at banen er helt steril,

' -Den ikke viste rigel for de to milbegerhalvdeler 76, 77
som ef forsynt med bzrere 73, kan best3d av to svingearmer som er an-
ordnet ved passende steder ved siden av de to bzrere 73,. Armene er
forsynt med fremspring som kan skyves under barerne, Eksempelvis kan
de to armef'festet til faste lagerlegemer ved maskinlegemet 33, Armene
trykkes av en fjer utover mot bmreren 73, Under boltene 74 er i bo- -
ringer i bererene 73 innsatt horisontalt forskyvbare bolter, I de pa
figur 7 og 8 viste stillinger for milbegerhalvdeler 76, 77 og deres
berere 73, er armene svinget inn til bzrerne, si at deres fremspring .
er skjdvet under bmrerne 73, MAlbegerhalvdelene er henved sperret 1
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i h&y&eretﬁing. Boltene ligger an i denne stilling mot malbegerhalv-
delene 76, 77, . ‘ o ,
Hvis malbegerhalvdelene 76, 77 beveger seg utover, tryk-
ker de boltene gjennom bzrerne oppover, s at rigelarmene trykkes ned
av boltene, Armehes'fremspring frigjér bereren 73, si at bzrerne kan
beveges nedover sammen med malbegerhalvdelene 75, 77, til den pa figur
6 og pd figur 9 viste stilling,
: PATENTXRAYV

'1. Innretning for fremstilling av fylte‘ég lukkete fir-

kantete poser fra et fortlgpende papirband med et varmefor-
seglbart sjikt eller fra kunststoff, hvilken innretning er ut-
styrt med en foran formings- og fyllingsinnretninggh tilkoplet
innretning for anbringelse av lengde- og tverrbretteanvisninger
p& bandet, samt med en dor, som er anordnet med en fyllegods-.
tilfdrsel og samarbeider med en lengdeéveiseinnretniﬁg for &
danne en lukket slange med rettvinklet tvexrsniﬁt, hvilke inn-
retninger samarbeider med en ved formdoren innrettet slange-
fremskyvningginnretninq som er anbrakt under innretningene for
tverrbretting og -sveising av den fylte slangen, slik at det
dannes flate hode- og bunnstengsler, samt med kutteinnretninger
for dannelse av enkeltposer, k arakterisert ved at
mellom atskilt anordhete lengde~- og tverrbretteanvisninger

(3, 3a, og 24) er énordne; en 1 og for seg kjent fgringsbane
(21,22), for lengdebretting av papirbandet (1) til en ikke
‘lukket flat é;ange, samt en ombgyningsvalse (15) for slangen
(14), og at den pd den flate slangen innvirkende tverrbrette-
anVispingsinnretning (24) er fast.forbundet-med en pa kjent
mate i retning av slangelengdeaksen frem- og tilbake bevegelig
fremskyvniﬁgsihnretning (43), og at de etter formings- og
fyllingsinnretningen (34-39) innkoplete tverrsveiseinnretninger
med sveiseplater. (68,69) er anordnet fast under et fgrings-
hode, idet tverrsveiseplatene (68,69), ndr de lukkes, beveges .
sammen med sémtidig sammenskyvbare malbegerhalvdeler (76,77)

i ;eﬁhihg mot f@ringshodet (58) for slangen. ‘

2. Innretning som angitt i krav 1,  k ar a kné eri-

s e r t ved at fremskyvningsinnretningen (43), som bestar av

med hefteflatér forsynte fremskyvningsplater (44,44a), er an- ﬁ
ordnet i hgyden med lengdesveiseinnrethingéh (39)'09 samvirker , 
med mottrykksruller (45) som er lagret innenfor fé;ﬁdoréh (34);;“:11
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3. Innretning som angitt i krav 1 eller 2, karak - =
terisert ved at for & oyervike den mellom et fast og
bevegelig anslag virkende lengdefremskyvningsipnfethinq (43)
for'Slangen er innkoplet en fotocelle (55,55a). ‘ b

4. Innretning som angitt i krav l, k arakteri-

s er t ved at tverrsveiseplatene (68,69) er opphengt i ledd-
armer (63,64) som er forskyvbart festet ved hjelp av f@grings-
spor (67) til platene (68,69), hvilke armer (63,64) videre er
opphengt pd bazrearmer (60) festet til fgringshodet (58), og

at en arm (70) som likeledes er forskyvbar i fgringssporene
(67), over en trekkarm (72) er leddforbundet med mdlbegerhalv-
delene (76,77).

Anfgrte publikasjoner:
U.S. patent nr. 3.082.583 (53-29), 3.048.951 (53-28)




RE K



117842

4 .
: A
X S N R % 3 e
N N N N % |
[ %ld w d AN { ____bosooogeyy /»._
’ N LN .
NS Y 3
=8
1 I/,_ = L3S uw./M g JZ,////&//A%V,//// \\\\\\
— = e et U8 |
= - T L A TS
™ —
— Yo b
S mﬂﬂr/u VAR 2222 x\ %g
AL
S, R Y8 N ¥ S

171
33
.



1|

117842

1

.\27 +

w7 L

37

N

[

17}

NN ASSSSSTS

|
NN\ 7000

15

TSSLS N

SRR

—7%3

| 77|

7| |-
73]

60




117842

Frg. S
77
7
Z 4Ya
ooy I
Ll
T 57
40
4ha 7/
PRFING
49
£ %Yo

78




117842

69 6‘}’073_/1 \77// %730 67
|
% BING S KX
73] o 74/

© 74/ 79 78 73 @®




117842

| g9

6

/
% e Xé’-i‘e 5}&

T2 TXT r/?r- M/‘/"/ / v

“ i /
LS \;___'-_— 4."/" ip.v/ M',I A
T ,( A
| SSaaaly c 6‘66\0 6‘&{‘ o6 09
‘— N - ——— A [T NKK

\\\

Z

N\

N
N

B %

N

S




117842

28

oW\-707 2% y 73U
NI SN SNANNNNNSNNN\N




	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - CLAIMS
	Page 11 - CLAIMS
	Page 12 - DRAWINGS
	Page 13 - DRAWINGS
	Page 14 - DRAWINGS
	Page 15 - DRAWINGS
	Page 16 - DRAWINGS
	Page 17 - DRAWINGS
	Page 18 - DRAWINGS

