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CAMPO DI APPLICAZIONE
Il presente trovato si riferisce ad un dispositi-
vo di dispensazione di prodotti fluidi, semifluidi,
paste, gel, creme, come ad esempio prodotti colo-
ranti, prodotti alimentari od altro, all’‘interno di
un recipiente chiuso ed al relativo procedimento di

dispensazione ed al relativo metodo.

STATO DELLA TECNICA
Le macchine note di dispensazione, o distribuzio-
ne, di prodotti fluidi, come ad esempio coloranti
di diversa tonalita o colore, creme di differente
sapore od altro, atti ad essere dosati e/o aggiunti
ad una sostanza di base per formare una vernice, o
una pittura, o un altro prodotto fluido, di un de-

terminato colore o sapore, comprendono un disposi-
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ugelli di erogazione, in numero variabile, da alcu-
ne unitad ad alcune decine, i quali sono raggruppati
in una o pil teste erogatrici. Ciascun ugello di
erogazione & collegato ad un corrispondente serba-
toio di un determinato colorante ed & controllato
da un’elettropompa che consente la selettiva eroga-
zione del prodotto fluido in una quantita scelta
opportunamente, per esempio con l'ausilio di un
processore elettronico.

Le suddette macchine di dispensazione erogano i
prodotti fluidi in un recipiente, normalmente chiu-
so e sigillato. Tale recipiente & costituito nor-
malmente da una lattina, una latta, un fusto, od
altro, in funzione del quantitativo di prodotto
fluido contenuto. Il recipiente & provvisto di una
porzione superiore di chiusura, la quale pud essere
perforata, per mezzo di un idoneo gruppo di foratu-
ra, per la dispensazione dei prodotti fluidi
all’interno del recipiente stesso, mediante gli u-
gelli erogatori.

Le suddette macchine di dispensazione note, inol-
tre, sono dotate di un dispositivo sigillatore, at-
to a chiudere la porzione superiore del recipiente,
al termine della dispensazione di prodotto fluido.

Tuttavia, le suddette macchine di dispensazione
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note sono particolarmente complesse, in quanto sono
provviste sia di un primo dispositivo di traslazio-
ne del gruppo di foratura, sia di un gruppo attua-
tore associato al gruppo di foratura per impedire a
quest’ultimo di interferire con gli ugelli erogato-
ri del prodotto fluido, sia di un dispositivo di
traslazione del dispositivo sigillatore, per movi-
mentare quest’ultimo fra una posizione di non in-
terferenza con gli ugelli erogatori, ed una posi-
zione di sigillatura, in asse con il suddetto reci-
piente, e viceversa.

L‘'utilizzo delle suddette macchine di dispensa-
zione ha, inoltre, 1l’inconveniente di richiedere
sia una fase di traslazione del gruppo di foratura
in asse con il recipiente, sia una successiva fase
di spostamento del gruppo di foratura stesso, per
consentire la dispensazione dagli ugelli erogatori.

Inoltre, le suddette macchine di dispensazione
note hanno l’inconveniente di necessitare sia di
una fase di allineamento tra i fori del recipiente
ed il dispositivo di sigillatura, sia di una suc-
cessiva fase di sigillatura vera e propria del re-
cipiente.

L’'operazione di perforazione e la successiva fase

di allineamento e sigillatura causano, inoltre, un
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rallentamento nelle operazioni di dispensazione.

Inoltre, le macchine di dispensazione note spesso
sporcano la stazione di dispensazione, sia a causa
di un errato allineamento con il recipiente, sia a
causa della stessa rimozione della porzione di
chiusura.

Infine, nel caso di recipienti gia perforati e
sigillati, & richiesta una preliminare fase di ri-
mozione del sigillo o tappo dal recipiente, prima
della operazione di dispensazione, rimozione che
contribuisce ancor di pit ad aumentare il tempo
della operazione complessiva di dispensazione.

Uno scopo del presente trovato € quello di rea-
lizzare una dispositivo di dispensazione che con-
senta di dispensare prodotti fluidi all’interno di
un recipiente, in maniera rapida, economica e puli-
ta, consentendo al tempo stesso di conservare so-
stanzialmente sigillata la porzione di chiusura del
recipiente.

Un ulteriore scopo € quello di mettere a punto un
procedimento per la dispensazione di prodotti flui-
di all’interno di un recipiente, che sia rapido ed
economico.

Per ovviare agli inconvenienti della tecnica nota

e per ottenere questi ed ulteriori scopi e vantag-
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gi, la Richiedente ha studiato, sperimentato e rea-
lizzato il presente trovato.
ESPOSIZIONE DEL TROVATO

Il presente trovato & espresso e caratterizzato
nelle rivendicazioni principali.

Le rivendicazioni secondarie espongono altre ca-
ratteristiche del presente trovato o varianti
dell’idea di soluzione principale.

In accordo con i suddetti scopi, un dispositivo
di dispensazione & atto a dispensare prodotti flui-
di all’interno di un recipiente provvisto di una
porzione di chiusura.

Il suddetto dispositivo di dispensazione compren-
de mezzi di erogazione, i quali sono atti ad eroga-
re i suddetti prodotti fluidi nel suddetto reci-
piente.

In accordo con un aspetto caratteristico del pre-
sente trovato, i suddetti mezzi di erogazione com-
prendono almeno un elemento tubolare avente
un’estremita di perforazione.

Il suddetto almeno un elemento tubolare & atto a
perforare, mediante la suddetta estremita di perfo-
razione, la porzione di chiusura del recipiente,
per realizzare un foro di erogazione nella porzione

di chiusura stessa. Il suddetto elemento tubolare e
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atto, inoltre ad essere inserito, almeno parzial-
mente, nel suddetto recipiente, attraverso la por-
zione di chiusura, per dispensare almeno uno di
detti prodotti fluidi.

In accordo con un ulteriore caratteristica del
presente trovato, il suddetto elemento tubolare
comprende un ago da iniezione avente una apertura
per il passaggio dei suddetti prodotti fluidi, det-
ta apertura essendo vantaggiosamente posizionata
sulla superficie laterale del suddetto elemento tu-
bolare, appena al di sopra della suddetta estremita
di perforazione. Quest’ultima & vantaggiosamente
realizzata appuntita, per perforare la porzione di
chiusura del recipiente.

Vantaggiosamente, mediante il presente trovato,
si realizza un dispositivo di dispensazione effica-
ce e semplificato nella sua realizzazione, poiché i
mezzi di erogazione, dotati del suddetto elemento
tubolare, effettuano sia la perforazione del reci-
piente che la dispensazione del prodotto fluido,
con notevole economia di componenti.

Vantaggiosamente, cosi, il dispositivo di dispen-
sazione, ed in particolare l’elemento tubolare &
parallelo all’'asse longitudinale del suddetto reci-

piente sia durante 1l'operazione di perforazione,
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sia di inserimento dell’elemento tubolare e sia di
dispensazione, ottenendo una notevole riduzione del
numero di fasi per effettuare le suddette operazio-
ni e del tempo necessario ad eseguire le fasi stes-
se, nonché un aumento della pulizia nelle fasi
stesse.

In accordo con una forma realizzativa ulteriore
del presente trovato, la suddetta porzione di chiu-
sura €& realizzata, almeno parzialmente, in un mate-
riale elastico atto a dilatarsi, quando detto ele-
mento tubolare é inserito nel suddetto foro di ero-
gazione ed a ricompattarsi, ossia richiudersi,
quando detto elemento tubolare viene estratto da
detto foro di erogazione, per impedire il passaggio
di detti prodotti fluidi sia verso l’esterno, sia
verso l’interno del suddetto recipiente.

In accordo con una forma di realizzazione del
presente trovato, la suddetta porzione di chiusura
comprende una pluralitd di strati associati soli-
dalmente fra loro, i quali comprendono almeno un
primo strato realizzato con detto materiale elasti-
co. Vantaggiosamente, il suddetto materiale elasti-
co & poliuretano od altro materiale polimerico.

In accordo con un ulteriore forma di realizzazio-

ne del presente trovato, i suddetti strati compren-
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dono, inoltre, almeno un secondo strato realizzato
con materiale metallico disposto a vista di un u-
tente, il quale secondo strato funge vantaggiosa-
mente da segnalatore visivo dell’avvenuta o meno
perforazione della porzione di chiusura.

Pertanto, con un ridotto numero di operazioni, in
sostanza una perforazione con relativo inserimento
dell’elemento tubolare, una dispensazione ed una
rimozione dell’elemento tubolare, si ottiene di di-
spensare i prodotti fluidi nel recipiente chiuso,
dimodoché il suddetto recipiente risulti chiuso,
ossia con la propria porzione di chiusura sostan-
zialmente sigillata, anche al termine delle suddet-
te operazioni, senza la necessita di ulteriori ope-
razioni di sigillatura, senza dover impiegare ele-
menti di chiusura ausiliari esterni e senza dover
ripristinare 1l’integrita della porzione di chiusura
con successive complesse operazioni.

In accordo con un aspetto vantaggioso del presen-
te trovato, lo strato di materiale elastico della
porzione di chiusura tende a recuperare la propria
forma, ossia i fori di erogazione realizzati tendo-
no a richiudersi, quando viene perforato dalla sud-
detta estremita di perforazione. Il recupero della

forma dello strato di materiale elastico avviene

It mandatario

VIDE]L. PETRAZ

r sé ¢ pepfgli altri)

| S.r.l.
P.le CaVedalis, 6/2 - 33100 UDINE




10

15

20

25

-9 - glp S2-9246

vantaggiosamente quando il suddetto elemento tubo-

lare viene disinserito e non costituisce piu un im-

pedimento fisico al recupero della forma.

ILLUSTRAZIONE DEI DISEGNI

Queste ed altre caratteristiche del presente tro-

vato appariranno chiare dalla seguente descrizione

di una forma preferenziale di realizzazione, forni-

ta a titolo esemplificativo, non limitativo, con

riferimento
- la fig. 1
- la fig. 2
- la fig. 3
- la fig. 4
- la fig. 5
- la fig. 6

agli annessi disegni in cui:

€@ una vista schematizzata di un dispo-
sitivo secondo il presente trovato per
il riempimento automatico di un reci-
piente;

€ una vista in sezione del dispositivo
di fig. 1;

€ una vista in pianta del dispositivo
di dispensazione di fig. 2;

€ una vista di una parte del dispositi-
vo di dispensazione di fig. 2;

€ una vista in sezione di una porzione
di chiusura del recipiente di conteni-
mento di prodotti fluidi di fig. 1, in
accordo con il presente trovato;

€ una rappresentazione schematica della

porzione di chiusura di fig. 5;
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- la fig. 7 & una rappresentazione schematica della
porzione di chiusura di fig. 5 che co-
opera con la parte di fig. 4 del di-
spositivo di dispensazione; e
5 - la fig. 8 @ una rappresentazione schematica di
una parte del recipiente di fig. 1.
DESCRIZIONE DI UNA FORMA PREFERENZIALE DI
REALIZZAZIONE
Con riferimento alla fig. 1, un dispositivo di
10 dispensazione 10 secondo il presente trovato & uti-
lizzato per il riempimento automatico di un reci-
piente 12 per prodotti fluidi ad asse longitudinale
Y, provvisto, nella fattispecie, di un coperchio
avente una porzione di chiusura 13 (figg. 2 e 9),
15 il quale recipiente 12 viene fatto avanzare lungo
una linea di alimentazione di tipo noto, ad esempio
a rulli o a nastro di trasporto.
Il dispositivo 10 & atto ad operare con un appa-
rato di dispensazione 35, provvisto di un supporto
20 15 atto a sostenere e movimentare il recipiente 12,
un dispositivo di movimentazione orizzontale ed un
dispositivo di movimentazione verticale del reci-
piente 12 stesso, di per sé noti, e non rappresen-
tati in figura.

25 E prevista, inoltre, un’unitad di comando e con-
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trollo che & atta a comandare e controllare, tra
gli altri, i suddetti dispositivi di movimentazione
orizzontale e verticale. L'unita di comando e con-
trollo comprende, ad esempio, un calcolatore elet-
tronico, o simile dispositivo di calcolo.

I suddetti dispositivi di movimentazione orizzon-
tale e verticale sono azionati da un motore che
comprende un trasduttore angolare, o encoder, di
tipo noto, atto a segnalare la posizione del sup-
porto 15 all’unita di comando e controllo.

Il dispositivo di movimentazione verticale com-
prende inoltre mezzi sensori 29 di presenza (figg.
1l e 2), cooperanti con l’unita di comando e con-
trollo ed atti a rilevare la presenza del recipien-
te 12 disposto in corrispondenza degli ugelli di
erogazione 11 ed atti a segnalare all’unita di co-
mando e controllo stessa la presenza del recipiente
12, ad esempio per bloccare il suddetto motore du-
rante la salita del recipiente 12 stesso, oppure
per azionare la dispensazione.

Allo scopo di dispensare 1 suddetti prodotti
fluidi, il dispositivo 10 comprende una pluralita
di ugelli di erogazione 11, i quali sono atti ad
erogare i prodotti fluidi all’interno del recipien-

te 12.
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Gli ugelli di erogazione 11 sono supportati supe-
riormente da un piattello 23 e da un elemento di
supporto 28, i quali cooperano con un elemento di
protezione 26 realizzato ad esempio in metallo o in
materiale plastico, coassiale alla pluralita di u-
gelli di erogazione 11, esterno a questi, e vinco-
lato a perni di guida 24 verticali, liberi di scor-
rere verticalmente (figg. 2 e 3).

Su ciascuno dei perni di guida 24 sono montate
corrispondenti molle 25 (fig. 2) che tengono
l’elemento di protezione 26 spinto verso il basso.

L’'elemento di protezione 26 & associato, inoltre,
ad un dispositivo anti-essiccazione, di per sé no-
to, comprendente un piattello di umidificazione
27, il quale, cooperando con un elemento di chiusu-
ra, non rappresentato in figura, & atto a realizza-
re un ambiente ad atmosfera controllata, in parti-
colare avente un grado di umidita relativa prede-
terminato, in maniera da impedire 1l'essiccazione
dei prodotti fluidi in prossimita dell’uscita degli
ugelli di erogazione 11.

In accordo con un aspetto caratteristico del
presente trovato, ciascuno dei suddetti ugelli di
erogazione 11 é costituito, in sostanza, da un ele-

mento tubolare 14 od ago da iniezione, ad asse lon-
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gitudinale Z, parallelo, nel normale uso, al sud-
detto asse Y del recipiente 12, atto sia a perfora-
re la suddetta porzione di chiusura, sia a essere
inserito, almeno parzialmente, in detto recipiente,
per dispensare almeno uno di detti prodotti fluidi.

Ciascuno elemento tubolare 14 o ago & provvisto
di un condotto di erogazione 32 superiore, solita-
mente realizzato in materiale plastico, connesso ad
una parte 34 inferiore appuntita (fig. 4), la quale
é atta a perforare il materiale in cui e realizzata
la porzione di chiusura 13, per realizzare un foro
di erogazione 16 (figg. 2 e 8). Il prodotto fluido,
cosl, viene fatto fluire, attraverso il condotto di
erogazione 32 all’interno del recipiente 12. A tale
scopo, l’ago 14 ha un’apertura 21, vantaggiosamente
una pluralita di aperture 21, preferibilmente rea-
lizzata nella superficie laterale dell’ago 14 stes-
so, leggermente al di sopra della parte 34 appunti-
ta, per il passaggio di un flusso P di prodotto
fluido (fig. 7).

Gli aghi 14 sono disposti in un area sostanzial-
mente uguale all’area della suddetta porzione di
chiusura 13, in maniera da perforare uniformemente
quest’ultima e realizzare una pluralita di fori di

erogazione 16.
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A tale scopo, il recipiente 12 viene allineato e
sollevato verso l’alto, mediante i suddetti dispo-
sitivi di movimentazione orizzontale e verticale,
verso la pluralita di aghi 14, che quindi perforano
la suddetta porzione di chiusura 13.

Gli aghi 14 sono, cosi, inseriti, almeno parzial-
mente, nel suddetto recipiente 12, attraverso i fo-
ri di erogazione 16, per dispensare i suddetti pro-
dotti fluidi.

L’entita del sollevamento del recipiente 12 &
controllata mediante i suddetti mezzi sensori 29,
nella fattispecie comprendenti un primo sensore di
prossimita 30 superiore ed un secondo sensore di
prossimita 31 inferiore. Questi ultimi cooperano
con un gruppo di controllo di perforazione 22, com-
preso nella suddetta unita di comando e controllo,
il quale funge, cosi, anche da elemento indicatore.

I mezzi sensori 29 forniscono almeno un segnale
di presenza o assenza del recipiente 12, il quale
segnale viene elaborato dall’unita di comando e
controllo stessa. Quest’ultima, cosi, comanda
l’avvio e l’arresto della corsa verticale del reci-
piente 12 e la dispensazione di prodotti fluidi.

In accordo con una realizzazione alternativa del

presente trovato, la perforazione pudo avvenire an-
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che movimentando gli aghi 14 verso il recipiente
12, mediante 1’utilizzo di una testa erogatrice mo-
bile.

In accordo con un ulteriore aspetto caratteristi-
co del presente trovato, la porzione di chiusura 13
del recipiente 12 & realizzata in almeno un mate-
riale atto a dilatarsi (fig. 7), quando detto ele-
mento tubolare 14 é inserito in detto foro di ero-
gazione 16, per consentire il passaggio del prodot-
to fluido iniettato all’interno del recipiente 12,
ed a ricompattarsi, ossia richiudersi, quando detto
elemento tubolare 14 viene estratto da detto foro
di erogazione 16, per impedire il passaggio di det-
ti prodotti fluidi sia verso l’esterno, sia verso
l’interno di detto recipiente 12.

Vantaggiosamente, la porzione di chiusura 13 com-
prende una pluralita di strati 17, 18, 19 o fogli,
associati solidalmente fra loro (figg. 5 e 6).

In particolare, gli strati 17, 18, 19 comprendono
almeno un primo strato 18 di materiale elastico, ad
esempio realizzato in materiale poliuretanico, come
una schiuma poliuretanica, in gomme siliconiche,
gomma naturale, od altri materiali polimerici aven-
ti caratteristiche chimico - fisiche tali da con-

sentire, quando perforati, ad esempio mediante aghi
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di diametro, anche assialmente variabile, compreso
tra circa 1 e 5 mm, di dilatarsi e successivamente
recuperare la deformazione dovuta alla perforazio-
ne, in maniera da risultare sostanzialmente intatti
ed omogenei anche in seguito alla perforazione, ed
impedire, nel caso di specie, la fuoriuscita dei
prodotti fluidi dal recipiente 12,

In accordo con ulteriore aspetto del presente
trovato, i suddetti fogli 17, 18, 19 comprendono,
inoltre, almeno un secondo strato 17 di materiale
metallico, quale ad esempio alluminio od altro, a-
vente funzione di segnalazione visiva dell’avvenuta
perforazione. Alternativamente, si pud realizzare
il secondo strato 17 in materiale plastico.

In accordo con ulteriore aspetto del presente
trovato, i suddetti fogli 17, 18, 19 comprendono,
inoltre, almeno terzo strato 19 di materiale poli-
merico plastico non elastico, avente, vantaggiosa-
mente, funzione strutturale della suddetta porzione
di chiusura 13.

Il dispositivo 10 sin qui descritto & atto a fun-
zionare secondo un procedimento che comprende le se-
guenti fasi.

Durante una prima fase di movimentazione orizzon-

tale, il supporto 15, mediante il dispositivo di mo-
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vimentazione orizzontale, viene estratto frontalmen-
te dall’apparato di dispensazione 35 per consentire
il posizionamento del recipiente 12 sul supporto 15
e, successivamente, reinserito all’interno
dell’apparato 35 stesso (fig. 1).

Alla fase di movimentazione orizzontale segue una
fase di perforazione a), durante la quale la sud-
detta porzione di chiusura 13 viene forata tramite
gli aghi 14.

Durante la fase di perforazione a) viene effet-
tuata anche una fase di inserimento b), in cui il
recipiente 12 viene sollevato verso gli aghi 14, o
viceversa, ad una velocitada variabile in funzione
delle dimensioni dei fori di erogazione 16 da ef-
fettuare, delle caratteristiche del materiale del
recipiente 12 e delle dimensioni di quest’ultimo.
Durante questa fase di inserimento b) gli aghi 14
sono inseriti, almeno in parte, nella suddetta por-
zione di chiusura 13 e vengono, cosl, realizzati i
fori di erogazione 16 sulla porzione di chiusura 13
stessa del recipiente 12 (fig. 7).

Alla fase di inserimento b) segue una fase di di-
spensazione c), durante la quale l’unita di comando
e controllo aziona gli aghi 14 di iniezione, inse-

riti, almeno parzialmente, nella suddetta porzione
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di chiusura 13, in maniera che l'apertura 21 sia
inserita nel recipiente 12, per dispensare i pig-
menti, o altre sostanze, nel recipiente 12 attra-
verso il foro di erogazione 16, determinato in base
al tipo di pigmento da erogare.

Durante la fase di perforazione a), la fase di
inserimento b) e la fase di dispensazione <c),
l’asse Z longitudinale di ciascuno degli aghi 14 &,
vantaggiosamente, parallelo all’asse Y longitudina-
le del suddetto recipiente 12. Gli aghi 14 possono
anche non essere centrati rispetto al recipiente
12, tuttavia essi si mantengono paralleli all’asse
Y del recipiente, evitando la pluralita di trasla-
zioni che si effettuano nella tecnica nota.

Alla fase di dispensazione c) segue una fase di
rimozione e allontanamento, durante la quale il
supporto 15 con il recipiente 12 viene allontanato
dagli ugelli di erogazione 11, o viceversa.

Successivamente, ed in tempi rapidi, si puo, co-
si, procedere a dispensare prodotti fluidi
all’'interno di un ulteriore recipiente 12, evitando
svantaggiose traslazioni e/o rotazioni dei gruppi
di perforazione, di dispensazione e di sigillatura
della tecnica nota.

A seguito del disinserimento degli ugelli di ero-

Il mandatario
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gazione 11 dalla suddetta porzione di chiusura 13,
i fori di erogazione 16 sostanzialmente si richiu-
dono (fig. 8), grazie alla capacita di recupero
della forma del foglio 18 di materiale elastico.

Vantaggiosamente, cosi, si ottiene di eliminare
la fase di sigillatura, dal funzionamento del di-
spositivo 10, come invece avviene nella tecnica no-
ta.

E chiaro che al dispositivo di dispensazione fin
qui descritto possono essere apportate modifiche
e/o aggiunte di parti, senza per gquesto uscire
dall’ambito del presente trovato.

E anche chiaro che, sebbene il presente trovato
sia stato descritto con riferimento ad alcuni esem-~
pi specifici, una persona esperta del ramo potra
senz’altro realizzare molte altre forme equivalenti
di dispositivo di dispensazione, aventi le caratte-
ristiche espresse nelle rivendicazioni e gquindi
tutte rientranti nell’ambito di protezione da esse

definito.

Il mandatario
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RIVENDICAZIONI

1. Dispositivo di dispensazione di prodotti flui-
di all’interno di un recipiente (12) provvisto di
una porzione di chiusura (13), comprendente mezzi
di erogazione (11) atti ad erogare detti prodotti
fluidi in detto recipiente (12), caratterizzato dal
fatto che detti mezzi di erogazione (1l1l) comprendo-
no almeno un elemento tubolare (14) avente
un’‘estremita di perforazione (34), detto almeno un
elemento tubolare (14) essendo atto sia a perfora-
re, mediante detta estremita di perforazione (34),
detta porzione di chiusura (13) per realizzare un
foro di erogazione (16) in detta porzione di chiu-
sura (13), sia ad essere inserito, almeno parzial-
mente, in detto recipiente (12), per dispensare al-
meno uno di detti prodotti fluidi.

2. Dispositivo come nella rivendicazione 1, ca-
ratterizzato dal fatto che detto elemento tubolare
comprende un ago da iniezione (14) avente almeno
un'’apertura (21) per il passaggio di detti prodotti
fluidi.

3. Dispositivo come nella rivendicazione 2, carat-
terizzato dal fatto che detta estremita di perfora-
zione (34) & appuntita e che detta apertura (21) e

posizionata sulla superficie laterale di detto ele-
Il mandatario
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mento tubolare (14), appena al di sopra di detta
estremita di perforazione (34).

4. Dispositivo come in una qualsiasi delle riven-
dicazione precedenti, caratterizzato dal fatto che
detta porzione di chiusura (13) & realizzata, alme-
no parzialmente, in un materiale elastico atto a
dilatarsi, quando detto elemento tubolare (14) é
inserito in detto foro di erogazione (16) ed a ri-
compattarsi, quando detto elemento tubolare (14)
viene estratto da detto foro di erogazione (16),
per impedire il passaggio di detti prodotti fluidi
sia verso l'’esterno, sia verso l’interno di detto
recipiente (12).

5. Dispositivo come nella rivendicazione 4, carat-
terizzato dal fatto che detta porzione di chiusura
(13) comprende una pluralita di strati (17, 18, 19)
associati solidalmente fra loro e che detti strati
(17, 18, 19) comprendono almeno un primo strato
(18) realizzato con detto materiale elastico.

6. Dispositivo come nella rivendicazione 4 o 5,
caratterizzato dal fatto che detto materiale ela-
stico comprende poliuretano od altro materiale po-
limerico. |

7. Dispositivo come nella rivendicazione 5, carat-

terizzato dal fatto che detti strati (17, 18, 19)
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comprendono, inoltre, almeno un secondo strato (17)
realizzato con materiale metallico.

8. Dispositivo come nella rivendicazione 5, carat-
terizzato dal fatto che detti strati (17, 18, 19)
comprendono, inoltre, almeno un secondo strato (17)
realizzato con materiale plastico.

9. Dispositivo come in una qualsiasi delle riven-
dicazioni dalla 5 alla 8, caratterizzato dal fatto
che detti strati (17, 18, 19) comprendono, inol-
tre, almeno un terzo strato (19) realizzato con ma-
teriale polimerico plastico non elastico.

10. Dispositivo come in una qualsiasi delle riven-
dicazioni dalla 5 alla 9, caratterizzato dal fatto
che detti mezzi di erogazione (11) comprendono una
pluralita di elementi tubolari (14) disposta in
un’area sostanzialmente uguale a quella di detta
porzione di chiusura (13), per realizzare contempo-
raneamente una pluralita di fori di erogazione
(16).

11. Dispositivo come in una qualsiasi delle riven-
dicazioni precedenti, caratterizzato dal fatto che
comprende un gruppo di controllo perforazione (22)
atto a cooperare con mezzi sensori (29) per con-
trollare la perforazione di detto recipiente (12) e

la dispensazione di detti prodotti fluidi.

Il mandatario
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12, Metodo per dispensare prodotti fluidi
all’interno di un recipiente (12) provvisto di una
porzione di chiusura (13), mediante mezzi di eroga-
zione (11) di detti prodotti fluidi, caratterizzato
dal fatto che comprende:

a) almeno una fase di perforazione di detta porzio-
ne di chiusura (13) mediante inserimento di detti
mezzi di erogazione (11), comprendenti almeno un
elemento tubolare (14) avente un’estremita di per-
forazione (34);

b) almeno una fase di inserimento, in cui almeno
parte di detto elemento tubolare (1l4) viene inseri-
ta in detto recipiente (12) attraverso detta por-
zione di chiusura (13);

c) almeno una fase di dispensazione di almeno uno
di detti prodotti fluidi all’interno di detto reci-
piente (12) mediante detto elemento tubolare (14).
13. Metodo come nella rivendicazione 12, caratte-
rizzato dal fatto che detto almeno un elemento tu-
bolare (14) ha un asse longitudinale (Z) che, du-
rante dette fasi di perforazione, inserimento e di-
spensazione, si mantiene, sostanzialmente parallelo
all’asse (Y) di detto recipiente (12).

14. Metodo come nella rivendicazione 12 o 13, ca-

ratterizzato dal fatto che comprende, inoltre, una

Il mandatario
AVIDE L. PETRAZ
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LP S.r.l.
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fase di rimozione di detto almeno un elemento tubo-
lare (14) da detta porzione di chiusura (13) in ma-
niera da procedere a dispensare almeno uno di detti
prodotti fluidi all’interno di un ulteriore reci-
piente (12).

15. Dispositivo e metodo di dispensazione, sostan-
zialmente come descritto, con riferimento agli an-
nessi disegni.

p. CPS COLOR EQUIPMENT S.P.A. CON UNICO SOCIO

1f/gdf 03.05.2006
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