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Tiivistelmi - Sammandrag

Keksinndn kohteena on prosessi ja laitos
itsestddn syttyvdd pdlyd sis8ltévin
kaasuvirran késittelemiseksi, Jjossa
kidsittelyssd kaasuvirta johdetaan suoda-
tusletkun l8pi. Jotta suodatusletku ei
vaurioituisi palavan pdlyn johdosta,
keksinnén mukaisesti itsest8#n syttyvii
pOlyd sissltavd kaasuvirta (1) k#sitel-
188n kammiossa (4), johon liittyy va#li-
neet (7), jotka jatkuvasti pitadvidt huol-
ta siitd, ettd mainittu kaasuvirta on

&

" —

ainakin 1 sekuntin ainakin 270°C l#mpd-
tilassa ja ettd mainitun kaasuvirran
lampodtila ei ylitd 500°C. Taten kaasu- 6
virrassa oleva itsesti&n syttyvd pdly 17

hapettuu,

minkd johdosta se menett&i

itsestian syttyvan ominaisuutensa. Kaa-

suvirta on nyt opt fmaal fsest silldot.ty

suodatettavaksi suodatinletkulaitokses- .
sa (9).



Uppfinningen avser en process och an-
ldggning f&6r behandling av en gasstrém
innehdllande sjdlvantdndbart damm, vid
vilken behandling gasstr8mmen leds
genom en filterslang. F8r att filter-
slangen ej skall skadas av brinnande
damm behandlas enligt uppfinningen gas-
strémmen (1) med sjdlvantindbart damm i
en kammare {(4), till vilken ansluter sig
organ (7) som kontinuerligt sdrjer f&r
att nimnda gasstrdm Atminstone under en
sekund har 270°C temperatur och att
nimnda gasstrdms temperatur ej Over-
skrider 500°C. Silunda oxideras det
sjdlvantidndbara dammet i gasstr&mmen och
forlorar sin sjdlvantindande egenskap.
Gasstrdmmen har nu reglerats optimalt
f6ér filtrering i slangfilteranldggnin-
gen (9).
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Prosessi ja laitos itsest#din syttyvdd pblyd sisdltdvin
kaasuvirran k&sittelemiseksi

Esilld oleva keksintd® kohdistuu prosessiin happea
Ja itsestddn syttyv#4 pSlyd sisiltivin kaasuvirran kisit-
telemiseksi, jonka menetelm&n mukaan kaasuvirta ldhetetdin
suodatusletkun 1l8pi ja on tehty aikaisemmin toimenpiteet
sen estdmiseksi, ettd suodatusletku vaurioituisi palavan
pblyn johdosta.

T&llainen prosessi tunnetaan artikkelista "Applica-
tion of fabric filters to lead and zinc smelters", R.S.
Godsey, Air Poll. Contr. Assoc. Conf. "The user and fabric
filtration equipment" U.S.A. lokakuu 1973; sivut 122-134.
Tam&n tunnetun prosessin mukaan kdsiteltdvdn kaasun virta
on kaasua, jota poistetaan lyijymasuunin yliosasta, Jja
Seuraavat toimenpiteet tehdiin sen estdmiseksi, ettd suo-
datinletku vaurioituisi palavan pdlyn johdosta:

- kaasu johdetaan masuunista suodatinletkuun valtavan
suuren johtoputken 1l3pi (1,5 m levei ja 4,5 m korkea),
minkd avulla osa itsest#in syttyvdstd pSlystd, jota kaasu
kuljettaa, saa mahdollisuuden kerrostua eikd8 siten kos-
kaan saavuta suodatinletkua;:

- inerttid materiaalia kuten sammutettua kalkkia tai
kipsi&d ruiskutetaan johtoputken sisille tekem&&n pbly,
jota kaasu kuljettaa, vihemm&n itsest#in syttyvéksi;

- suodatinletkussa on muodostettu suuri vdlimatka toi-
saalta suodatinletkujen ja toisaalta lattian vdlille,
jonka yl&puolelle suodatinletkut on ripustettu ja jolle
p8ly, jonka suodatinletkut ovat piddttdneet, ker&idntyy:;

- lattialle ker##ntynyt p8ly poltetaan joka paivi pala-
van koksin palan v#litykselld sen estdmiseksi, ettid suo-
datin-letkujen alle voisi kerddntyd suuria m#8ri4 palavaa
materiaalia.

Tdssd tunnetussa prosessissa on seuraavia epdkohtia
- se vaatii hyvin suuren johtoputken, mik# aiheuttaa suu-

ria investointi- ja kunnossapitokustannuksia;
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- se lis#i3 epshygieenisi# tyd®skentelyolosuhteita puhdis-
tettaessa johtoputkea;

- se vaatii inertin materiaalin 1lisd8misen, mikd sen
lisdksi ettd se lis#di kiyttdkustannuksia, myds johtaa
siihen, ett4d ker#d#ntynyt hdytyvapdly laimennetaan tamdn
inertin materiaalin kanssa; lis#ksi on mutkikasta madrit-
t44 lisittidvin inertin materiaalin m&ird ja sellaisen
injektointi voi my8s johtaa ongelmiin;

- vaaditaan sellainen kookkaan suodatinletkun rakenne,
jonka pdlyd kerdsdvd osa lis8ksi on tehty tulenkestdvadsta
materiaalista, mik# aiheuttaa my6s korkeat investointi-
kustannukset.

Esilli olevan keksinndn tarkoituksena on muodostaa
edelld miasritelty prosessi, joka mahdollistaa tunnetun
prosessin haittojen valttdmisen.

Keksinn®n mukaan mainitut toimenpiteet muodostuvat
jatkuvasti siitd huolen pitdmisestd, ettd kaasuvirralla on
ainakin 1 sekunnin ajan ainakin 270 °C l&mpdtila, samalla
kun kaasuvirran limpdtila pidet#dsdn 500 °C:n alapuolella.

Toisaalta pit#m#lla jatkuvasti huoli siitd, ettad
kaasuvirralla tulee olla ainakin 1 sekunnin ajan ainakin
270 °C lampdtila, itsest#d#n syttyvd pdly, joka on kaasu-
virrassa, hapettuu menett#ien tdten itsestdsn syttyvén omi-
naisuutensa, niin ettd inertin materiaalin ruiskuttaminen
on tullut tdysin tarpeettomaksi ja johtoputken ja suoda-
tinletkun mittoja voidaan pienentd4 huomattavasti. Toi-
saalta pitaémidllsd kaasuvirtauksen l&mpdtila 500 °C alapuo-
lella viltetdsn se, ettd hapettunut materiaali sulaisi tai
tulisi tahmeaksi ja niin aiheuttaisi karstoittumista lai-
toksessa, jossa kaasuvirtaa kdsitelladn; t4ll6in vdltetddn
my®ds se, ettd tdytyy kdyttdd kalliita tulenkestdvid mate-
riaaleja mainitun laitoksen rakentamiseen.

On syyt4d huomata, ettd edelld mainittu julkaisu
sivulla 128 kappaleessa 2 toteaa seuraavaa:

"Kokemukset t#std laitoksesta osoittavat, ettd jos masuu-
nin poistokaasut s#idetddn alle 500 °F (260 °C), metalli-
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lyijyn ja -sinkin pitoisuus on korkea ja suodatinletkun
poly palavampi. Toimittaessa yli 500 °F (260 °C) l&mpoti-
loissa metallit hapettuvat ja pienentdvé&t palamisen m3&rian
sadtamiseksi tarvittavan kalkin maariasa".

On selvdd, ettd tidstd ei voida padtells, ettd on
riittdvsd8 pit88 jatkuvasti huolta siitd, ettd kaasulla on
1 sekunnin ajan 270 °C ldmpdtila sen metallisen (itsestdin
syttyvin) pdlyn hapettamiseksi, jonka se sisaltidd, sellai-
sella tavalla, ettd kalkin lisd8minen tulec tarpecttomak-
si. Tdten mainittu tekniikan taso ei mill3s8n tavoin osoita
keksinntn mukaisen prosessin suuntaan.

Keksinndn prosessissa on suositeltavaa antaa kaasu-
virralle ainakin 2 sekunnin ajaksi ainakin 300 °C lampdtila
optimaalisen toimintavarmuuden saavuttamiseksi. On my8s
suositeltavaa pit#dd kaasuvirran lé&mpoétila 400 °C alapuolel-
la, mik& tekee mahdolliseksi rakentaa laitos, jossa kaasu-
virtausta kdsitelld&n, halvasta teridslaadusta.

Keksinndn mukainen menetelmd on erittdin mielen-
kiintoinen kaasujen k#dsittelemiseksi, jotka poistetaan
masuuneista, Joissa ei-rautametalleja, kuten 1lyijys Jja
kuparia, otetaan takaisin, kun n&ill4 kaasuilla on yleens4
jo 100 - 150 °C lampdtila ja ne sis#dltdvit lis#ksi poltto-
ainetta hiilimonoksidin muodossa, niin ettd vain v&hin
energiaa tdytyy lisdtd antamaan niille m#&radtyksi ajaksi
mddrdtty lémpdtila.

Esilld oleva keksintd kohdistuu myds laitokseen
happea ja itsestddn syttyvdd pdlysd sis#dltdvin kaasuvirran
kdsittelemiseksi, johon laitteeseen kuuluu

-~ jaahdytyslaite;

- suodatinletkulaite;

- Johtoputki kaasuvirran viemiseksi j#&hdytyslaittee-
seen;

- Johtoputki kaasuvirran viemiseksi jd#dhdytyslaitteesta
suodatinletkulaitteeseen; ja

- vdlineet sen estdmiseksi, ettd suodatinletkulaitteen

suodatinletkut vaurioituisivat palavan p&lyn johdosta.
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Tiallainen laitos on tunnettu edelld mainitusta jul-
kaisusta. T4ssi tunnetussa laitoksessa vdlineet sen estd-
miseksi, ettd suodatinletkut vaurioituisivat palavan pdlyn
johdosta, muodostuvat toisaalta johtoputkien ja suodatin-
letkulaitteen suurista mitoista ja toisaalta laitteista
inertin materiaalin ruiskuttamiseksi johtoputkiin. Tdssa
tunnetussa laitoksessa on tdten haittana, ettd se aiheut-
taa korkeat investointi- ja kunnossapitokustannukset eika
se lisdksi tee mahdolliseksi suorittaa edelld mddritellyn
mukaista keksinndn prosessia.

Keksinn®dn mukaiselle laitokselle, joka mahdollistaa
keksinndn prosessin suorittamisen ja tunnetun laitoksen
haittojen v#&ltt&misen, on tunnusomaista, etta mainitut
vdlineet kasittdvdt kammion, jossa on erillinen sisd&n- ja
ulostulo, jolloin ulostulo on yhdistetty johtoputkeen,
joka vie kaasuvirtaa j&shdytyslaitteeseen, ja jolloin si-
sdsntulo on yhdistetty johtoputkeen, joka johtaa kaasuvir-
ran alkuun, jolloin kammio on varustettu sisddntulossa
kuumennuslaitteella, joka on sopiva k&sittelemddan kammion
sisd3n virtaavaa kaasua sellaisella tavalla, ettd maini-
tulla kaasulla on ainakin 1 sekunnin ainakin 270 °C l8mpd&-
tila, ja jolloin kammio on myds varustettu jddhdytyslait-
teella, joka on sopiva pitdm#dn kaasuvirran l&mpdtilan
kammiossa 500 °C alapuolella.

Keksinn®n muut yksityiskohdat ja tunnusmerkit kdy-
vdt ilmi jdljemp&nsd seuraavasta keksinndn mukaisen proses-
sin ja laitoksen selostuksesta, joka on tehty ei-rajoitta-
van esimerkin tavalla ja viittaamalla oheisiin piirustuk-
siin.

Ndissd piirustuksissa:

- kuvio 1 esittd8 keksinntn mukaisen laitoksen pe-
ruskaaviota ja

- kuvio 2 esittdi yksityiskohtaisemmin ja pysty-
leikkauksessa kuvion 1 laitoksen osaa.

Niiss#d piirustuksissa samat viitemerkinndt tarkoit-
tavat identtisid elementteja.
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K8siteltdvd kaasuvirta 1, joka saa alkunsa poistet-
taessa lyijymasuunin masuunikaasua, sisdltdd i1tsestdidn
syttyvdd pdlyd (Pb, Cd ja erilaisia sulfideja) ja noin
8,5 % CO:ta; se sisdltdd myds happea, koska masuunikaasun
poistamisen aikana my6s vuotoilmaa (passiivista ilmaa)
poistetaan. Kaasuvirralla 1 on tavallisesti 100 - 150 °C
lampdtila. Kaasuvirta 1, jota siirretéddn esittaméttd jate-
tyllsd puhaltimella, viedddn johtoputken 2 kautta kammion 4
sisddntuloon 3, sitten itse kammion 4 sisddn ja seuraavak-
si kammion 4 ulostulon 5 kautta johtoputken 6 kautta j&8h-
dytyslaitteeseen 7, josta se johdetaan johtoputken 8 kaut-
ta suodatinletkulaitteeseen 9. Suodatinletkulaitteen 9
18pi kulkemisen j&lkeen kaasuvirta 1 tulee johtoputken 10
kautta jdlkipolttoyksikkésén 11, josta se kuljetetaan pois
esittdmdttd j&tettyyn savupiippuun.

Kammion 4 sis&8ntulossa 3 siivet 13 on muodostettu
antamaan kaasuvirralle 1 pyo6rretila, milld tavoin saavute-
taan hyv8 sekoittumien itse masuunikaasun, jota on kaasu-
virrassa 1, ja vuotoilman vélilia, jota poistettiin yhdes-
s3d masuunikaasun kanssa.

Kammion 4 sisddntulossa 3 on kaksi kaasu- tai polt-
toainepolttimen 14 suuta, joiden toimintaa s#ddellddn tun-
netulla ja esittd@mdttd jatetylld lé&mpdtilan sddtelylait-
teella, joka mittaa kaasuvirran 1 lé&mpdStilan polttimien 14
vastavirran ja mydtdvirran puolella, muunmuassa kammion 4
ulostulossa 5, ja joka s&itdd polttimia sellaisella ta-
valla, ettd kaasuvirralla 1 kulkunsa aikana kam-mion 4
ldpi on ainakin kahden sekunnin ajan, esimerkiksi kolme
sekuntia, noin 300 °C lamp&étila. Td&ten kammio 45 on suun-
niteltu sellaisella tavalla, ettd kaasuvirtaus 1 voi j#&dda
siihen ainakin kahdeksi sekunniksi. Kaasuvirrassa 1 oleva
pbly, joka lahtee kammiosta 4, on olennaisesti tdydelli-
sesti hapettunut eikd en&d itsestddn syttyvd, mitd vastoin

kaasuvirran CO-pitoisuus on v3hentynyt vain noin 5 %:iin.



10

15

20

25

30

35

; 88114

Nyt voi joskus sattua, ett& kuumennettaessa kaasu-
virtaa 300 °C:een kuten kaasuvirtaa 1, joka sis&ltda happea
ja hiilimonoksidia, tapahtuu ketjureaktio, jolloin kaasu-
virta syttyy ja voi kehittyd l&mpdtiloja, jotka ovat yli
800 °C. T&m& tdytyy varmasti v8lttd4 tdssd ja sen vuoksi on
muodostettu vesisuihkuttimia 15 kammion yl#osaan, jotka
kadynnistyvidt toimintaan, kun kaasuvirran 1 la&mpotila kam-
mion 4 ulostulossa 5 j&3 korkeammaksi Kkuin odotettiin,
esimerkiksi korkeammaksi kuin 350 °C. Suihkuttimet 15 al-
kavat lisdksi myds toimia, kun jostakin syystd, esimer-
kiksi masuuniuunin tyhjenemisen tuloksena, kdsitelté&van
kaasuvirran 1 l4mpdtila kohoaa liian korkeaksi, esimerkik-
si yli 350 °C. Tietenkin suihkuttimet 15 lopettavat toimin-
nan, kun kammion 4 sis8&n- ja ulostulossa on saavutettu
odotetut lampbtilat.

Kammio 4, jonka ulostulon 5 tason yldpuolella ole-
va osa titen muodostaa ladmpBkisittelyalueen 16, on varus-
tettu ulostulon 5 tason alapuolella kartiomaisella osalla,
joka muodostaa laskeutumisalueen, johon raskaammilla pdly-
hiukkasilla, joita kuljetetaan kaasuvirran mukana, kuten
esim. kuumat koksihiukkaset, on mahdollisuus laskeutua,
ja josta kerdintynyt materiaali voidaan poistaa lukon 18
kautta.

Kaasuvirta, jota kuljetetaan putken 6 kautta sinén-
s4 tunnettuun jaihdytyslaitteeseen, on t#dten vapaa itses-
t44n syttyvidstd pdlystd ja sills on noin 300 °C ldmpdtila.
Jadhdytyslaitteessa 7, esimerkiksi ldmmdnvaihtimessa, Jjos-
sa kaasuvirtaa kdytetdsn kuumentamaan masuunin ilmavirtaa,
kaasuvirta jashdytet#sn ladmpdtilaan, joka on niin alhainen
kuin mahdollista mutta kaasun kastepisteen ylé&puolella,
esim. 80 °C saakka. Kaasuvirta on nyt optimaalisesti sda-
detty suodatettavaksi suodatinletkulaitteessa 9, minkd
jdlkeen se on optimaalisesti sdddetty jélkipoltettavaksi
sindnsi tunnetussa j#dlkipolttolaitteessa 11, jossa hiili-

monoksidin ja kaasumaisten orgaanisten aineiden seokset,
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jos niitd on l&dsnd, poltetaan 800 °C tai korkeammassa 1l4m-
pdtilassa.

Johtoputkien 2, 6 ja 8 poikkileikkaus on valittu
niin, ettd kaasuvirralla 1 on riitt#va nopeus sen estdmi-
seksi, ettd olennaisia m&#ri4 pBly4d voisi kerrostua mai-
nittuihin putkiin. Kaikki kiinte#t materiaalit kaasuvir-
rasta taten olennaisesti kerdt#sn laskeutumistilaan 17 ja
suodatinletkulaitteeseen 9, niin ettd johtoputket on puh-
distettava vain poikkeuksellisesti.

Suodatinletku 9 on kompaktia tyyppi#, koska en#di ei
ole muodostettava suurta v&limatkaa suodatinletkujen ja
lattian v&lille kuten edelld k#sitellyssi tunnetussa lai-
toksessa. Se on lisdksi rakennettu kokonaan halvasta ei-
tulenkestdvdstd materiaalista, koska endd ei polteta pdlya
sen sisdlla.

Monia muunnoksia voidaan tietysti tehdd edells ku-
vattuun keksinnén mukaiseen prosessiin ja laitokseen
poikkeamatta esilla olevan keksinn®n puitteista.

Siten voidaan kayttd4 muita v#lineitd kuin siipii
13 antamaan pyoérretila kaasuvirralle. Esimerkiksi poltti-
met 14 voi olla asennettu ep4symmetrisesti tai johtoputki
2 voi olla tehty tulemaan tangentiaalisesti ulostulon 3
sisdén,

Voidaan my&skin toimia yhdelld polttimella kahden
sijasta, tietysti sills ehdolla, ettd valitaan riitt#vin
tehokas poltin. Voidaan tietysti my®s toimia kolmella tai
jopa useammalla polttimella.

Suoran kuumentamisen asemesta voitaisiin kayttai
myOs epdsuoraa kuumennusjidrjestelm##d. Epdsuora jashdytys-
jarjestelmd voisi myds olla asennettuna suihkuttimien 15
sijasta. Ndmd cpdsuorat j&rjestelmdt voisivat kuitenkin
tuoda mukanaan investointi- ja k#yttdkustannusten kaswvun.

Kammion 4 alaosassa olevan laskeutumistilan 17 si-
jasta voisi erotussykloni olla asennettuna kammion 4 ja
jdahdytyslaitteen 7 valiin tai viimeksi mainitun ja suoda-
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tinletkun 9 valiin. Voitaisiin myds olla asentamatta kum-
paakaan, mutta toimintavarmuus voisi heikentyd t&m&n joh-
dosta.

My®skadn ei ole tarpeellista l&hestyd kastepistetta
jashdytyslaitteessa 7. Esimerkiksi voitaisiin j&&hdyttaa
100 °C tai 120 °C:een, mutta sen tuloksena on, ettd suoda-
tinletkulaitteesta 2 lahtev&#n kaasuvirtaan tulee enemman
epdpuhtauksia, koska suodatus tapahtui korkeammassa lamp&-
tilassa, jossa ep&puhtauksilla on korkeampi hoéyrynpaine.

Voidaan toimia ilman jalkipolttolaitetta 11 tai
lainkaan muodostamatta t&td, kun suodatinletkulaitteesta
poistuvan kaasuvirran koostumus on sellainen, ettd sen

suora poistaminen ei ole vastoin lakisditeisid madrayksia.
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Patenttivaatimukset:

1. Prosessi happea ja itsestdsn syttyvii pSlyd si-
sdltdvdn kaasuvirran (1) k#8sittelemiseksi, jonka mukaan
kaasuvirta l8hetetd8n suodatinletkun (9) ldpi ja tehd&din
aikaisemmin toimenpiteet sen estidmiseksi, ettd suodatin-
letku (9) vaurioituisi palavan p&lyn johdosta, t u n -
nettu siitd, ettd mainitut toimenpiteet muodostuvat
jatkuvasti siit8 huolen pitdmisestd, ettd kaasuvirralla
(1) on ainakin 1 sekunnin ajan ainakin 270 °C lampdtila,
samalla kun kaasuvirran l&mpdtila pidet&&n 500 °C:n alapuo-
lella.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen prosessi, t u n -
nettu siitd, ettd kaasuvirralle (1) on annettu aina-
kin 2 sekunniksi ainakin 300 °C l&mp&tila.

3. Patenttivaatimuksen 1 tal 2 mukainen prosessl,
tunnet tu siitd, ettd kaasuvirran (1) limp®tilaa
pidetddn 400 °C alapuolella.

4. Jonkin patenttivaatimuksista 1-3 mukainen pro-
sessi, tunnettu siitd, ettd kaasuvirta (1) lihete-
tad&n kuumakdsittelyalueen (16) 1l8pi, jonka sis&d&ntulossa
(3) kaasuvirta (1) kuumennetaan.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen prosessi, t u n -
nettu siitd, ettd kaasuvirta (1) kuumennetaan ruis-
kuttamalla sen sis#8n polttimen (14) palamistuotteita.

6. Patenttivaatimuksen 4 tai 5 mukainen prosessi,
tunnettu siitd, ettd ainakin kuumak#sittelyalueen
(6) ulostulossa (5) kaasuvirran (1) ldmpdtila mitataan ja
ettd kuumentamista sis#d8ntulossa (3) s#idetdsn mitatun
l8mpdtilan funktiona.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen prosessi, t u n-
nettu siitd, ettd kaasuvirta (1) jadhdytetidsn kuu-
makdsittelyalueella (16), kun sen lémpdtila t&min alueen
ulostulossa (5) j&48 korkeammaksi kuin haluttu léampdtila.
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8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen prosessi,
tunnettu siit&, ettd8 kaasuvirtaa (1) jéahdytetddn
ruiskuttamalla vettd siihen.

9. Jonkin patenttivaatimuksista 4-8 mukainen pro-
sessi, tunnettu siitd, ettd kaasuvirralle (1)
annetaan pyorretila kuumak&dsittelyalueen (16) sisédadntulos-
sa (3).

10. Jonkin patenttivaatimuksista 4-9 mukainen pro-
sessi, tunnet tu siitd, etta kaasuvirta (1) tuodaan
kuumakidsittelyalueelle (16) sen yl&osaan ja se kuljetaan
sieltd pois poikkisuunnassa alaosasta.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen prosessi,
tunnettu siitsd, etta kuumakidsittelyalue (16) sen
tason alapuolella, jossa kaasuvirta (1) kuljetetaan pois,
tehdadsan paattymdaan laskeutumisalueeseen (17), johon osa
polysta keraantyy.

12. Jonkin patenttivaatimuksista 1-11 mukainen pro-
sessi, tunnettu siita, etti kaasuvirralle (1) an-
netaan sellainen nopeus l&hteen, jossa se synnytetddn, ja
suodatinletkun (9) v&lilla, ettd pbly estetdan laskeutu-
masta olennaisesti paitsi mainitulla laskeutumisalueella
(17).

13. Jonkin patenttivaatimuksista 1-12 mukainen pro-
sessi, tunnet tu siita, ettad kisitellidsn kaasuvir-
taa (1), joka sis&ltaa hiilimonoksidia ja/tai kaasumaisia
orgaanisia yhdisteitd, ja etta kaasuvirta (1) poltetaan
suodatinletkun (9) alapuolella ainakin 800 °C:ssa.

14. Jonkin patenttivaatimuksista 1-13 mukainen pro-
sessi, tunnet tu siitd, etta kidsitelldsn kaasuvir-
taa (1), jota poistetaan masuunista, jossa otetaan talteen
ei-rautametalleja.

15. Laitos happea ja itsestdan syttyvda pdlya si-
a4ltivan kaasuvirran (1) kdsittelemiseksi, joka laitos
kasittaad

- jaahdytyslaitteen (7),

- suodatinletkulaitteen (9),
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- johtoputken (6) kaasuvirran viemiseksi jashdytyslait-
teeseen (7),

- Johtoputken (8) kaasuvirran viemiseksi jddhdytyslait-
teesta (7) suodatinletkulaitteeseen (9), ja

- vdlineet sen estdmiseksi, etta suodétinletkulaitteen
(9) suodatinletkut vaurioituisivat palavan pdlyn johdosta,
tunnet tu siitd, ettd mainitut vdlineet k#sittidvit
kammion (4), jossa on erillinen sis#d&ntulo (3) ja ulostulo
(5), jolloin ulostulo on yhdistetty johtoputkeen (6), joka
vie kaasuvirtaa (1) jaadhdytyslaitteeseen (7), ja jolloin
sisddntulo (3) on yhdistetty johtoputkeen (2), joka johtaa
kaasuvirran (1) alkuun, jolloin kammio (4) on varustettu
sisd8dntulossa (3) kuumennuslaitteella (14), joka on sopiva
kdsittelem88n kammioon (4) virtaavaa kaasua sellaisella
tavalla, eottd mainitulla kaasulla on ainakin 1 sckunnin
ainakin 270 "C ldmpdtila, jolloin kammio (4) on myds va-
rustettu jddhdytyslaitteella (15), joka on sopiva pitdm#sn
kaasuvirran ld8mpdtilan kammiossa 500 °C:n alapuolella.

16. Patenttivaatimuksen 15 mukainen laitos,
tunnettu siitd, ettd kuumennuslaite (14) muodostuu
ainakin yhdestd polttimesta, jonka suuaukko tulee kammion
sis&&ntuloon (3).

17. Patenttivaatimuksen 15 tai 16 mukainen laitos,
tunnettu siitd, ettd jddhdytyslaite (15) muodostuu
ainakin yhdestd vesisuihkuttimesta.

18. Jonkin patenttivaatimuksista 15-17 mukainen
laitos, tunnet tu siitid, ettd on muodostettu vdline
(13) kammion (4) sisddntuloon (3) antamaan py®rretila si-
sddn virtaavalle kaasuvirralle.

19. Jonkin patenttivaatimuksista 15-18 mukainen
laitos, t un ne t tu siitd, ettd sisdsdntulo (3) on
sijoitettu kammion (4) yl&osaan ja ulostulo (5) sen sivul-
le.

20. Patenttivaatimuksen 19 mukainen laitos,
tunnettu siitd, ettd kammio (4) on varustettu las-

keutumisalueella (17) ulostulon (5) tason alapuolella.
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21. Jonkin patenttivaatimuksista 15-20 mukainen
laitos, t unne t tu siitd, ettd edelld mainittujen
johtoputkien (2, 6, 8) poikkileikkaus on niin pieni, etta
voidaan antaa kaasuvirralle (1) sellainen nopeus, etta
pdly olennaisesti estetddn laskeutumasta johtoputkiin (2,
6, 8).

22. Jonkin patenttivaatimuksista 15-21 mukainen
laitos, tunnet tu siitd, ettd se kasittaa jalki-
polttolaitteen (11) sekd johtoputken (10) kaasuvirran (1)
viemiseksi suodatinletkulaitteesta (9) mainittuun jalki-

polttolaitteeseen (11).
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Patentkrav:

1. Process fO6r behandling av en gasstrtm (1) som
innehdller syre och sj#lvantdndande damm, enligt vilken
gasstrommen ledes genom en filterslang (9) och i f&rvig
vidtages &tgdrder fOr att undvika, att filterslangen (9)
skulle skadas av brinnande damm, k @& nne tecknad
ddrav, att n8mnda Atgdrder vidtages genom att man kon-
tinuerligt ombesdrjer, att gasstrbmmen (1) dtminstone un-
der en sekund har en temperatur pa minst 270 °C samtidigt
som man hdller gasstrOmmens temperatur under 500 °C.

2. Process enligt patentkravet 1, k &nne -
tecknad ddrav, att gasstrémmen (1) under atminsto-
ne tvad sekunder har atminstone 300 °C temperatur.

3. Process enligt patentkravet 1 eller 2,
kdannetecknad ddrav, att gasstrYmmens (1) tem-
peratur hdlles under 400 °C.

4. Process enligt nagot av patentkraven 1-3,
kdnnetecknad ddrav, att gasstrommen (1) ledes
genom ett vdrmebehandlingsomrdde (16), vid vilkets inlopp
(3) gasstrommen (1) upphettas.

5. Process enligt patentkravet 4, k 4 nn e -
tecknad ddrav, att gasstrdmmen (1) upphettas genom
att spruta in i1 strdmmen fOrbrdnningsprodukter fran en
brédnnare (14).

6. Process enligt patentkravet 4 eller 5,
kd&dnnetecknad ddrav, att gasstrtmmens (1) tem-
peratur midtes dtminstone vid vdrmebehandl ingsomrddets (16)
utlopp (5) och att upphettningen vid inloppet (3) regleras
som funktion av den uppmdtta temperaturen.

7. Process enligt patentkravet 6, k & nne -

t ec knad darav, att gasstrdmmen (1) avkyles pa
viarmebehandlingsomradet (16), d& dess temperatur vid ut-
loppet (5) av detta omradde fdrblir hdégre &n &nskad.
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8. Process enligt patentkravet 7, k d nne -
tecknad darav, att gasstrommen (1) avkyles genom
att spruta vatten in i densamma.

9. Process enligt nagot av patentkraven 4-8,

k 8nnetecknad djrav, att gasstrOmmen (1) ges
turbulens vid virmebehandlingsomradets (16) inlopp (3).

10. Process enligt ndgot av patentkraven 4-9,
kd8nnetecknad darav, att gasstrdmmen (1) ledes
till varmebehandlingsomradets (16) &vre del och strdmmen
ledes bort darifrdn i tvarriktning fran dess nedre del.

11. Process enligt patentkravet 10, k d nn e -
tecknad ddrav, att varmebehandlingsomrédet (16)
under den niva, dar gasstrémmen (1) ledes bort, bringas
att sluta i en avsattningsbasséng (17), d&r en del av dam-
met samlas.

12. Process enligt nigot av patentkraven 1-11,
kadannetecknad dirav, att gasstrommen (1) ledes
med en sddan hastighet mellan k&llan, d4r den uppstar, och
filterslangen (9), att dammet vidsentligen fébrhindras att
falla ner forutom pd nimnda avs&ttningsbasséng (17).

13. Process enligt ndgot av patentkraven 1-12,
kdannetecknad ddrav, att en gasstrtm (1) in-
nehallande kolmonoxid och/eller gasformiga organiska fore-
ningar behandlas, och att gasstrommen (1) br&nnes nedanfdr
filterslangen (9) vid &tminstone 800 °C.

14. Process enligt nagot av patentkraven 1-13,
kdadnnetecknad didrav, att en gasstrdm (1) som
avlagsnas ur en masugn, dir icke-jédrnmetaller tillvarata-
ges, behandlas.

15. Anliaggning f8r bechandling av en gasstrdm (1)
som innehdller syre och sjdlvantdndande damm, vilken an-
laggning omfattar

- en kylanordning (7),

- en filterslanganordning (9),

- ett ledningsrdr (6) fb&r att leda gasstrbmmen in i

kylanordningen (7),
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- ett ledningsrdr (8) f6r att leda gasstrbmmen ur
kylanordningen (7) in i filterslanganordningen (9), och

- medel att foérhindra, att filterslanganordningens
(9) filterslangar skulle skadas av brinnande damm, Kk &8 n-
netecknad darav, att ndmnda medel omfattar en
kammare (4) med ett separat inlopp (3) och utlopp (5),
varvid utloppet (5) har kopplats vid ledningsrdret (6),
vilket leder gasstrdmmen (1) in i kylanordningen (7), och
varvid inloppet (3) har fétrenats med ledningsréret (2),
vilket leder till bdrjan av gasstrbmmen (1), varvid kamma-
ren (4) vid inloppet (3) har fdrsetts med en uppvdrmnings-
anordning (14), vilken &r ldmpad att behandla den in i
kammaren (4) strdmmande gasen pd ett sddant sdtt, att
ndmnda gas &tminstone under en sekund har en temperatur pé
minst 270 °C, varvid kammaren (4) ocksd fdrsetts med en
kylanordning (15), vilken &r l8mpad att hdlla gasstrtmmens
temperatur i kammaren under 500 °C.

16. Anlidggning enligt patentkravet 15, k &8 n -
netecknad darav, att uppvarmningsanordningen
(14) omfattar dtminstone en brdnnare, som mynnar ut i kam-
marens inlopp (3).

17. Anl&ggning enligt patentkravet 15 eller 16,

k a&nnetecknad ddrav, att kylanordningen (15)
omfattar atminstone en vattenspridare.

18. Anliggning enligt nagot av patentkraven 15-17,
kd&nnetecknad darav, att kammarens (4) inlopp
(3) forsetts med ett medel (13) att ge turbulens f6r den
instrommande gasstrdmmen.

19. Anlaggning enligt nagot av patentkraven 15-18,
kdnnetecknad ddrav, att inloppet (3) har pla-
cerats i kammarens (4) 6vre del och utloppet (5) vid dess
sida.

20. Anl&dggning enligt patentkravet 19, k & n -
netecknad ddrav, att kammaren (4) har férsetts
med en avsdttningsbassidng (17) nedanfdér nivan f6r utloppet
(5).



10

16 88114

21. Anldggning enligt ndgot av patentkraven 15-20,
kdnnetecknad ddrav, att tvarsnittet pa forut-
ndmnda ledningsrdr (2,6,8) 8r sid litet, att en sddan has-
tighet kan astadkommas at gasstrdmmen (1), att dammet fOr-
hindras vé&sentligen att falla ner pd ledningsréren
(2,6,8).

22. Anlaggning enligt ndgot av patentkraven 15-21,
kdnnetecknad darav, att den omfattar en ef-
terbranningsanordning (11) samt ett ledningsror (10) fé6r
att leda gasstrommen (1) frdn filterslanganordningen (9)

till namnda efterbradnningsanordning (11).
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