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{54)  VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUR LAENGENNORMIERUNG DER BARREN A
INSBESONDERE NAEHWIRKMASCHINEN N KETTENWIRKMASCHINEN.

{567) Verfahren und Vorrichtung zur Ldngennormierung der Barren an Kettenwirkmaschinen,
insbesondere Nahwirkmaschinen, womit sich die von der unterschiedlich starken Erwarmung
der verschiedenen Barren herriihrenden Teilungsfehier unabhéngig von der Betriebstemperatur
der Maschine und den zu verarbeitenden textilen Werkstoffen kompensieren lassen. Zu diesem
Zweck ist jede einzeine Barre mit einem gesonderten Regelkreis ausgestattet, der aus einem
Temperaturmeffihler, einem Heizelement und einer Regeleinrichtung besteht, um alle Barren an
der Maschine gleichzeitig ein normiertes Temperaturniveau zu erteilen, welches unabhangig von
der jeweiligen Betriebstemperatur gleichzeitig stufenweise verandert werden kann. Fig. 1
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Titel der Erfindung

Verfahren und Vorrichtung zur Langennormierung der Barren

an Kettenwirkmaschinen, insbesondere N&hwirkmaschinen

Anwencungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung
zur Lé&ngennormierung der Barren an Kettenwirkmaschinen,
insbesondere Nahwirkmaschinen, wobei durch Beheizung der
einzelnen Barren die durch unterschiedliche thermische
Einflﬂssé auttretenden Langenunterschiede ausgesglichen
werden.

Charaskteristik der bekannten technischen Ldsungen

Es ist pereits an Nadhwirkmascihinen bekannt, die sinzelnen
Barren elektrisch zu beheizen (DD-PS 115 515). Dabei wer-
den die Barren in "warme" und “kalte" Barren unterteilt,
wobei die im unmittelbaren thermischen ZinfluBbereich des
Getriebekastens liegenden Barren als "warme" Barren be-
zeichnet werden, Die Wirkungsweise dieser Lésung bestent
darin, daB den sogenannten "kalten" Barren empirisch in
dem MaRe Vidrmeenergie zugefihrt wird, deB sie in ihren
eilungen Ubereinstimmen., Nach Errsichen einer gewissen
Sattigung werden die Temperaturen der "kalten" und "warmen"
Barren automatisch verglichen und die Heizung der “"kglten”®
Barren geregelt, Der wesentliche fangel dieser Ldsung be
stent in der Einordnung der “"kalten" und “"warmen” 3arren
bzw, der Festlegung, welche Barren thermisch nachgefiihrt
werden,
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In der Prexis hat sich gezeigt, dal die veispielsweise
bei den Nahwirkmaschinen zu den "kalten" Barren zénlende
Nahfadenlegeschiene vor dem Anlauf der Maschine wérmer
sein kann als die mit "warm" bezeichnete Schisbernadel-
barre. Diese Erwarmung der N&hfadenlegeschiene wird zum
Beispiel durch die Raumheizung hervorgerufen, wobei die
als "warm” bezeichneten Barren dem starken thermischen
Zinflu® des noch kalten Getriebekastesns in den Phasen
des léngeren Stillstendes und des Anlaufes unterliegen.
Weiterhin ist an N&hwirkmaschinen bekannt, daB bis zum
Wirksamwerden des Wérmeeinflusses des Getriebekastens
die in dessen Bereich liegenden Barren aufgeheizt und
mit gleichzeitiger Nachfihrung der auBerhalb des Getrie-
bekastenbereiches liegenden Barren aufgeheizt werden,
Mit dieser bekannten Vorrichtung werden die dem thermi-
schen £influf des Getriebekastens unterliegenden Barren
vorzugsweise elektrisch so erwdrmt, dal ihre Temperatur
mit Sicherheit einige Grad lber der Temperatur der im
kalten Zustand warmsten Barre, die sich auRernalb des
thermischen Einflusses des Getriebekastens befindet,
liegt. Mit der Erwérmung der aufgeheizten Barren werden
im gleichen MaBe die anderen Barren nachgeflhrt., Dieses
Aufheizen erfolgt so lange, bis alles Barren eine mit
geiner einmaligen Einstellung der Heizung erzielten Tei-
lungsgleichheit erreicht haben und ihre Temperatur Uber
der der warmsten Barre im kalten Zustand liegt; Mit zu=-
nehmender Betrisbsdauer erwdrmen sich die Barren, dis
dem thermischen EinfluB des uetr¢°oe“cstensvunterliegen,
so, de3 die FihrungsgriéBe der Regelung die Teilung bzw
der elsktrische Widerstand der durch den Getriebekasten

gleichm&Rig erwdrmten Barren ist,

Ziel der Erfindung

-

Ziel der Erfindung ist es, stdndig gleiche Teilungsver-

hiltnisse an den Barren der Kesttenwirkmaschinen, insbe-

sondere MNiéhwirkmaschinen zu garantieren, um eine glsiche
Warenqualit&t zu gewéihrleisten und Beschadigungen der

Maschenbildungselemente auszuschlialen.



Darlegung des iiesens der Erfindung
g g

Ser Zrfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren

und die dazugendrige Vorrichtung zur Durchflhrung des
Verfahrens zu schaffen, mit denen sich von der unterschied=
lich starken Erwérmung der verschiedenen Barren herrihrends
Teilungsfenler unabhéngig vom Betriebszustand der Maschine
und den zu verarbeitenden textilen Werkstoffen kompensie-

ren lassen,

Geldst wird diese Aufgabe dadurch, deR alle Barren an der
Maschine gleicnzeitig ein normiertes Temperaturniveau
‘erhalten, welches abhangig von der jeweiligen Betriebstem=~
peratur gleichzeitig fUr alle Barren stufenweise veréndert
werden kann, Das jeweilige erforderliche Temperaturniveau
wird dabei in Abh&ngigkeit von der im Dauerbetrieb wérmsten
Barre festgelegt, Dementsprechend ist jede einzelne Barre
mit einem gesonderten Regelkreis ausgestattet, der aus
einem TemperaturmeBfihler, Heizelement und einer Regel-

einrichtung besteht, welche unabh&ngig voneinander wirken.

%d

Mit der Erfindung ist es mdglich

, deB alle Barren an der
Maschine zu jecer Betriebsphase, d.h., auch vor Inbetrichb-
nahme der Maschine bereits auf eine Temperatur, d.h.auf
eine einheitliche Langenausdehnung gebracht werden, die
aut jeden Fall Ober dem Niveau der jeweiligen im Ausgangs-
tand wérmsten Barre liegt. AuBerdem wird mit der Er-
fincung gewadhrleistet, daf bereits bei der Montage der
ein gleiches Temperaturniveau

d somit ein sinwandfreies tei=-
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ler Wirkelemente garantiert ist.

indung scll nachstehend fir eine Néhwirkmaéchine
. _

an rand eines Ausfihrungsbei



Die dazugeshdrigen Zsichnungen zeigen in

i
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1: den Cuarschnitt einer Ni&hwirkmaschine im Bereich

der MNdhwirkwerkzeuge

das Blockschaltbild des Sollwert- und Heizstufen=

“n
-
[{»}
.
N

regelkreaises
Fig. 3: eine tabellariscpe Ubersicht zu Fig. 2

Gemad der Fig., 1 umfassen die Wirkwerkzeuge einer Nahwirk-
maschine die Schiebernadelbarre 1 mit den Schisbernacdel=-
fassungen 7, die SchlieRdrahtbarre 8 mit den SchlieRdraht=-
fassungen 12, die Abschlagplatinenbarre 2 mit den Abschlag-
platinenfassungen 8, die Lochnadelbarren 3;4 mit den Loch-
nadelfassungen 9; 10 und die Gegenhaltebarre 5 mit den
Gegenhaltefassungen 11, Jede der genannten Barren 1;2:3;4;

= .A

5;6 besitzt einen in sich geschlossenen Regelkreis, der

-

gemadl Fig. 2 aus einem TempsraturmeBfihler 19;20;21;22;23;24,
einem Heizelement 13;14;15;13;17;13 und einer Regeleinheit
26;27:23;29;30;31 bestenht., Oie Schisbernadelbarre 1 ist zu-
sétzlich mit einem Teamperaturmedfihler 25 1...n 24T Heiz-
stufenerfassung ausgestattet.

Die Temperaturerfassung wird mittels eines Halbleiter-
widerstandes 19;20;21;22;23:24, der eingesstzt in ein

Spannungstsilerschaltung eine nacngeschaltete Regelei

~h
fan

e
26;27:;28;29:30;31 in Form eines Schmitt-Trigge in sediner
Funktion beein e

uBt. Der temperaturabhéngige Spannungst
wird auf eine bestimmtevGrundtemperatur {Sollwert) geeicht,
Bei Einhaltung dieser Grundtemperatur verbleibt der Schmitt=-
Trigger in seinenm Ausgan”s7usLand und das Heizelement ist
nicht ugsscnaltet. Wird die eingestellte Temperatur unter-
schritten, andert sich der Zustand des Scnmitt-Triggers
und das Heizelement wird zugescheltet, Jer Zustand des
Schmitt~Triggers ist am Anzeigeelement 3G;40;41;42;435;44
n

ersichtlich, Dis 3Barren nalten somit

e
emperaturniveau, Zine Teinflihlerige Anpa
0

der Temperatur bei Beheizung an den £
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Das Einschalten der Maschine vor Erreichen giner Soll-
werttemperatur der Barren kann durch elektrische Ver-
riegelung realisiert werden, Die Ubertragung der Heiz=
leistung auf die zu erwérmenden Maschinenelemente Kkann
mit konventionellen oder elektronischen Leistungs=-

schaltern erreicht werden,
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Erfindungsanspruch

1. Verfahren zur Lingenncormierung der Barren an Ketten-
wirkmaschinen, insbesondere MNéhwirkmaschinen,bei den
durch Beheizung der einzelnen Barren die durch unter=
schiedliche thermische Zinflilsse auftretenden Léngen-
unterschiede ausgeglichen werden, dadurch gekennzeich-
net, daB alle Barren (1; 2; 3; 4; 5; 8) an der Maschine
gleichzeitig ein normiertes Temperaturniveau erhalten,

welches (ber dem Niveau der jeweiligeh im Ausgangszu-

stand wirmsten Barre liegt und in Abhangigkeit von der
jeweiligen Betriebstemperatur gleichzeitig fir alle

Barren ( 1:; 2; 3; 4; 5; 8) stufenweise verdndert werden

kann.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzsichnet, daf
das erforderliche Temperaturniveau der Barren (1; 2;
3; 4; 5; 6) in Abhéngigkeit der im Deauerbetrieb warm-
sten Barre (1) festgelegt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
da3 die Umschaltung auf dis jeweilige erforderliche
Temperaturstufe dber die Regeleinheit (32 1...n} eriolgt,
wobei die Anzahl der erforderlichen Temperaturstufen
beliebig je nach maschinentechnischen und textiltechno-

logischen Erfordernissen festgelegt wird,

4, Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
daR die Néhwirkwerkzeuge (1 bis 12) bei gleichem Tem=
peraturniveau der zu bestlckenden Barren (1; 2; 3; 4;

5; 5) teilungsgerecht montiert werden.

5. Vorrichtung zur Durchfihrung des Ve
spruch 1 bis 4, dadurch gekenn

c ic
(1; 2; 2; 4; 3; 8) mit einsm gesonc
Te

a
( 19 bis 24 ), Heizelement ( 13 bis 18) und Regelein~
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8. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
caB die im Deauerbetrieb wirmste Barre ( 1 ) mit einenm

oder mehreren TemperaturmeBfihlern (25 ) fir die

louun
Erfassung der Heizstufe versehen ist, :

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 und 6, dadurch gekennzeich-

‘net, dal die Regelkreise der einzelnen Barren (1; 2; 3;
4; 5; 6) unabhéngig voneinander wirken.

Hierzu_3 _ Seiten Zeichnungen
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