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Dotychczasowy sposéb  wytwarzania pary
w kottach z metalowa powierzchnia wymiany
ciepta jest bardzo kosztowny, ze wzgledu na
naklady inwestycyjne i zuzycie energii na potrze-
by wlasne oraz na opory stawiane przez te po-
wierzchnle przy przeplywie wody, pary, powietrza
i gazow spalinowych. Rowniez i sprawnos¢ kottow
dochodzi zaledwie do 90%, wtedy gdy mozna
osiagna¢é 95—98%¢ zblizajac sie do teoretycznej
granicy wykorzystania ciepta paliwa.

Istota wynalazku jest sposob wytwarzania pary
w kotle, w ktorym zamiast metalowych po-
wierzchni wymiany ciepta zastosowany zostal ma-
terial twardy — ziarnisty, bedacy regeneratorem
wymiany ciepla miedzy spalinami a para i powie-
trzem do spalania paliwa.

Materialem ziarnistym moze by¢ na przyklad
plasek kwarcowy o pewnej wielkosci ziarn.

Na rysunku przedstawiono podstawowy schemat
wykonania sposobu i instalacji kottowej.

Do paleniska 1, przewaznie typu cyklonowego,
pracujgcego z cieklym odzuzlaniem, doprowadza
si@ paliwo i gorgce powietrze. Paliwo doprowa-
dza sie rurociggiem 39.

Ciekly zuzel lub zuzel granulowany gromadzi
sie w zbiorniku 2, skad przechodzi przez klape 3
i specjalng zasuwe 4, a nastepnie rozpryskuje sig
lub rozsiewa w butli 5,'podgrzewajqc powietrze
ttoczone wentylatorem 6 przez te butle i przez za-
suwe 7 kierowane do paleniska 1, ozigbiony za$
2uzel przez klape 8 doprowadza si¢ do ukladu od-
Zuzlajgcego,

Spaliny z paleniska 1 przeplywaja z dotu do
gory przez regenerator 9, w ktérym z gory na dot
opada pewnej grubosci lub skladu czgsteczek ziar-
nisty material, rozsiewany rownomiernie po prze-
kroju przeptywu spalin przez aparat rozsiewa-
jacy 10.

Materiat ziarnisty, opadajac w generatorze 9 na
dél, podgrzewa si¢ do temperatury spalin na
wyjsciu z paleniska 1, spaliny za$ ochladzajgq sie
do temperatury tego materialu i nastepnie ucho-
dza bezposrednio do komina lub tez sa przetta-
czane wentylatorem ciagu sztucznego 11,

Podgrzany material ziarnisty, opadajacy w rege-
neratorze 9, gromadzi sie w lejach (zsypach) 12,



skqd dq.zaté
prxeahodzr do butli , ktofe napelniajq sie perio-
dycznie. .

Opi'éinianie butli odbywa sie przez specjalne
zasuwy 16, rozsiewajgce material ziarnisty w ca-
lym przekroju przegrzewacza pary 17, w ktérym
przy opadaniu z géry na dét material ziarnisty
przegrzewa‘parg nasycong- przeplywajaca z dolu
do gory.

W celu ulatwienia zsypywania si¢ materialu
z butli 15 i zabezpieczenia od przenikania powie-
trza do pary przegrzanej, doprowadza si¢ przez
kurek 18 gaz obojgtny, pare przegrzang lub nasy-
cong albo dawkuje sie¢ w pewnej ilosci wode,
ktéra przetwarza sie w pare tego samego lub
nieco ‘wyzszego-cisnienia, co i w- przegrzewaczu,
pobierajac cieplo z materiatu. Podczas trwania
oprdzniania- ‘butli 15 zasuwa 14 jest zamknieta

i odmyka si¢ dopiero po zamknieciu zasuwy 16 '

i regulujgcego kurka 18 oraz wypuszczeniu pary
przez kurek 19. Cieplo tej pary moze by¢ wyko-

rzystywane do réznych celow w kotlowni. Cisnie-.

nie w butli utrzymuje si¢ przez usunigcie zby-
tecznego gazu obojetnego lub pary przez kurek
19. '

Para nasycona doprowadzana jest do podgrze-

wacza 17 przez zasuwe 20 i po przegrzaniu odpro-

wadza ‘sie jg przez zasuwe 21 do regulatora prze-
grzania 22, poza ktorym dzieli si¢ na dwie czesci,
z ktorych jedna przez zasuwe 23 jest odprowa-
dzana do odbiorcéw, druga za§é do chlodnicy 24,
w ktérej chlodzi sie do stanu nasycenia przez
natrysk wody tloczonej pompa 25, a woda uiyta
do tego celu przetwarza si¢ tak samo w pare na-
sycong. Poza tym ogdlna ilo§¢ pary nasycone]
jest zasysana przez sprezarke 26, 'obliczonq na po-
konanie oporu w ukladzie rurociggéw, ktéra tlo-
czy pare do przegrzewacza 17. W razie zapotrze-
bowania na pare nasycong cze$¢ jej moze byc
pobierana przed lub za sprezarka 26 i odprowa-
dzana do odbiorcow przez zasuwe 27.

 Materiat ziarnisty ochlodzony w przegrzewaczu
. 17 do temperatury pary nasyconej lub wyiszej,
usuwany jest z przegrzewacza przez zasuwe'28 do
lejow, na rysunku nie uwidocznionych, lub bez-
posrednio do aparatu 29, rozsiewajgcego ten ma-
terial po przekroju regemeratora powietrza -30,
w ktérym opadajac na dét przegrzewa powietrze
tloczone wentylatorem 31 i odprowadzane przez
klape 32 do paleniska 1. Material ziarnisty w re-
generatorze 30 spada do aparatu 33, gdzie prze-
siewa sig i odseparowuje od niepozadanych czaste-

1‘3 'ixspecjalne Zasuwy 14

czek, ktore nastepnie spadajg do lejow 34 i stad
sq usuwane na zewnatrz, a oczyszczony material
groﬁladzi sie w leju 35, skad przydzielacz 36 tto-
czy go do rurociagu 37 i dalej za pomoca sprezo-
nego powietrza jest tloczony do zbiornika 38 lub
bezposrednio do aparatu rozsiewajgcego 10.

Wszystkie aparaty w miejscath niezbednych sa
zabezpieczone przed dzialaniem wysokich tempe-
ratur i strat ciepta, co dokonuje sie przez ich
obmurowanie, torkretowanie lub chlodzeme kon- .
densatem albo. para.

Przy zastosowanm w elektrownl miedzystopnio-
wego przegrzewania pary, nalezy dla kazdego
stopnia przegrzania instalowaé przegrzewacz pary
typu 17, z przynaleznymi do niego butlami 15 tak,
7ze odprowadzana z turbiny para przez zasuwe 20,
po przeptywie przez przegrzewacz 17 i regulator
przegrzania 22 wraca do turbiny. Chtodnica pary
24, pompa 25 i sprezarka 26 dla miedzystopnio-
wych przegrzewaczy pary sa zbedne.

Wszystkie<procesy mogq by¢ zautomatyzowane.

Zastrzezen,la patentowe

1. Sposdb . wytwarzania pary o dowolnych para-

metrach bez metalowych powierzchni wym;anyw v

ciepla w kotlowym zespole-regeneratorze, zna-
mienny tym, Ze procesy wymiany ciepta w ca-
tym zespole kotlowym odbywajaq sie przez
bezposrednie zetknigcie twardego materiatu
ziarnistego, rozsiewanego w postaci ziarn
w regeneratorze i .opadajacego w strumieniu
przeplywajacych spalin, ktére ochladzajq sie,
a ziarna podgrzewajg i nasteépnie spadajq do
butli, skad/lub bezposrednic z regeneratora
przechodzgq przez apart rozsiewajqcy do prze-
grzewacza pary, w ktérym opadajac w.prze-
ciwpradzie przeptywajqcej przez niego pary
nasyconej, przegrzewajg jg i po czesciowym
ochlodzeniu wchodza do regeneratora powie-
trza i opadajac podgrzewaja powietrze, odda-
jac mu pozostate cieplo, po czym ziarna juz
ostatecznie ochlodzone wracaja do regenera-
tora, a podgrzane powietrze jest kierowane do
paleniska, para za$ przegrzana — cze$ciowo
do: odbiorcy, a reszta tej pary, po skierowaniu
do niej kondensatu w postaci natrysku, w ilo$ci
odpowiadajacej ilosci pary przegrzanej pobra-
nej przez odbiorcéow, przechodzi w stan nasy-
cenia i po jej nieznacznym dodatkowym spre-
Zeniu dla pokonania -oporu systemu parowego
jest doprowadzana -do przegrzewacza w celu
przegrzania.



2.

Instalacja do wykonywania sposobu wedlug
zastrz, 1, znahienna tym, Ze sklada sie z pale-
niska (1), z regeneratora spalin (9) i naleza-
cego do niego aparatu (10) rozsiewajacego ma-
terial ziarnisty w regeneratorze, w ktérym
materiat ten podgrzewa sie i spada (w prze-
ciwpradzie do spalin) do lejow (12), z butli
(15) i przynaleznych do nich dozatorow (13)
oraz z armatury stuzacej do periodycznego na-
petniania butli gorgcym materialem ziarnistym
z lejow (12), z przegrzewacza pgry nasyconej
(17) z nalezacymi do’ Qdkonaniq_~obiegu tej
pary urzadzeniami i arqiaturq, Zze specjalnej
zasuwy (16) rozsiewéjicej"ni'ate‘;ﬁal ziarnisty
W pIzegrzewaczu, z seperatora-regulatora prze-
grzania pafy (22), z chlodnicy pary przegrzanej
(24), z pompy (25) do wody . zasilajacej,
ze sprezarki (26) do pary nasyconej, a poza

tym sktada sie z regeneratora (30), podgrzé- -

wajacego powietrze potrzebne do spalania
paliwa cieptem zaWértym w materiale ziar-
nistym, usuwanym z przegrzewacza (17),
i spadajacym w przeciwpradzie 'do. powie-
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i
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trza, z aparatu (29) rozsiewajacego mate-
riat  ziarnisty w podgrzewaczu, z wentyla-
tora (31) do tloczenia powietrza, z aparatu
(33) oczyszczajacego w razie potrzeby materiat
ziarnisty od niepoZadanych czasteczek, z urza-
dzen transportujgcych ochtodzony materiat
ziarnisty z leja (35) do zbiornika (38) albo do
aparatu (10), z butli (5) do wykorzystania ciepta
zuzla z przynaleznym do niej wentylatorem
(6) i potrzebng armaturg dla dokonania pod-
grzewania tym cieplem powietrza uzywanego
do spalania paliwa.

. Instalacja wedlug zastrz. 2, znamienna tym, ze

w obiegu elektrowni z miedzystopniowym
przegrzewaniem pary, dla kazdego stopnia
przegrzania pary jest urzadzony dodatkowy

-przegrzewacz - typu (17) z przynaleznymi do
..:niego -butlami (15) i armatury, tak iz dopro-

wadzana z turbiny para po przegrzaniu w prze-

-grzewaczu (17) wraca do nastgpnego stopnia

rozprezania pary.

Inz. mgr Tadeusz Janke
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