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W celu ulatwienia zaploru lamipy wyladow-
czej, wypelnionej gazem lub para, albo gazem
i para, znany jest sposéb, polegajagcy na umie-
szczaniu na zewnetrznej lub wewnetrznej $cian-
ce banki elektrycznie przewodzacej powloki, po-
Igczonej z jedna lub z druga elektroda. W lam-
pach wyladowczych, przeznaczonych do celéw
o$wietleniowych, elektrycznie przewodzaca po-
wioka posiada czesto ksztaltt waskiego paska.lub
. ta$my, : :

Jezeli wewngtrzna $cianka banki lampy wy-
ladowczej jest powleczona warstwa luminescen-
cyjna i posiada elektrycznie przewodzaca po-
-wloke, to istnieja dwie mozliwdéci umieszezenia
elektrycznie przewodzacej powloki, mianowicie
na warstwie lub pod warstwa luminescencyjna.
W pierwszym przypadku powloka nie bedzie
przylegala dostatecznie trwale do Scianki banki
lampy wyladowczej; w drugim przypadku wy-
tworzenie wyladowania w celu uzyskania zaplo-
nu lampy bedzie utrudnione obecnoscxa warstwy
luminescencyjnej.

Proponowano zastosowanie powloki sc151e przy-
legajacej do-banki lampy wyladowczej, z ktéra

jest ona’ spleczona lub stoplon.a, skladajgcej sig
z substancji przewodzacej i substancn lumi-
nescencyjnej, polgczonych spoiwem nieorganicz-
nym, przy czym spoiwo stanowi glazura, a sub-
stancje priewodzaca stanowi metal, np. srebro.

‘Zastosowanie metalu jako substancii elektrycz-
nie przewodzacej wykazuje te niedogodno$é, ze
po jego ogrzaniu, niezbednym do uzyskania do-
statecznej przyczepno$ci do Scianki banki lampy
wytadowczej, powstaja szkodliwe naprezenia
w $Sciance banki. Nastepnie wykryto, ze w lam-
pach wyladowczych, zawierajacych rteé, rteé zo-
staje absorbowana przez powloke przewodzaca.
Dalsza niedogodno$é polega ma tym, ze podczas
wytwarzania lampy powstaje bardzo wysoka
temperatura. Niedogodnioéci . te mozna wusunaé
przez zastosowanie grafitu jako substancji prze-
wodzacej. Niekorzystne jest jednak stosowanie
powtoki grafitowej w lampach wyladowczych,
zawierajacych takze warstwe luminescencyjna,
wedlug znanych sposob6w czernienia po-
wierzchni wewnetrznych, poniewaz wspomniana

powloka wykazuje w takim przypadku bardzo

malg przyczepnosé do banki lampy. Dostatecznie



dobra przyczepnnsc uzyskuJe sie przez zmiesza-
nie grafitu z proszkiem glazurowym. -

Do$wiadczenia, ktére doprowadzity 'do wyna-
lazku, wykazaly, ze przy <dodawaniu pewnej
ilodci glazury, wystarczajacej do osiagniecia do-
_statecznej przyczepnosci, lopor powloki przewo-
dzacej staje sie zbyt duzy (normalny opdr po-
wloki przewodzacej w lampie wyladowczej wy-
pelnionej gazem lub para, albo 'gazem i parg,
wynosi 1000 do 3000 oméw).

Zmniejszenie ilosci glazury i w nastepstwie
.wzgledny/ wzrost iloSci grafitu nie usuwa tej
trudnosci, gdyi przyczepnosé staje sie wiedy nie
wystarczajaca. .

Przy zastosowaniu sposobu wedlug wynalazku
powyzsze niedogodnosci, wystepujace przy sto-
sowaniu powloki przewodzacej, w ktorej mate-
rialem jest grafit, zostaja w znacznym stopniu
,usumqte

Speséb wyrobu lamp wyladowezych, wy'pei
fAionych gazém lub parg, albo gazem i pars,
Ktérych wewnetrzna Sciatika jest powleczona
warstwa . luminescencyjng i posiada powloke
elektrycznie przewodzaca, shuzaca do. ulatwienia
zaplnnu. polega wedilug wynalazku na tym, ze

povﬁerzl!hni warstwy luminescéncyjnej wy-
twarza sie przewodzacta powloke w ksztaicie
paska, zZlozong z zawiesiny grafitu i proszku gla-
zurowego w roztworze estréw lub eteréw ce-
lulozy w octanie butylowym, po czym wytwarza
sie taka temperature, by przez prazenie lub stop-
nienie glazury uzyskaé powloke przewodzaca
o zadowalajagcych wiasciwofciach przyczepnosci.

Substancje rozpuszczong w ioctanie butylowym
stanowi np. azotan celulozy, Opér powloki prze-
wodzgcej, utworzonej sposobem wedlug wyna-
lazku, jest mniejezy miz opdr podobnej powloki
przéwodzgcej, utworzonej w podobny sposéb

z zawiesiny nie zawierajacej azotanu celulozy.’

Pozwala to na dodawanie odpowiedniej iloSci
glazury, powodujgcej wzrost oporu, nie nizszy
jednak od wartosci przyjgtej, stosowanej w lam-
pach wyladowczych wypelnionych gazem lub
parg, albo gazem i parg.

Wynalazek wykazuje te zalefe, ze' utworzenie
powloki przewodzacej jest bardzo latwe, gdyz
zawiesina splywa zupelnie lekko, co zapewnia
réwnomierng powloke, Najkorzystniejszy stosu-
nek wagowy grafitu i glazury wymnosi 1:2.

Dla przykiadu opisano ponizej wytwarzanie
przewodzgcej powloki sposobem wediug wyna-
lazku w lampie o niskiej preznosci, wypehionej
para rteci, o diugosci 127 em i $rednicy 36 mm,
pokrytej wewnatrz warstwag luminescencyjna.

Przed poddaniem warstwy luminescencyjnej
prazeniu umieszcza sie wewnatrz lampy wyla-
dowczej powloke w ksztalcie paska za pomoca’
kotka, ktorego powierzchnia toczna jest pokryta
WwyZzej opisang zawiesing o szerokos$ci okolo 2 mm
na przestrzeni o dtugosci 116 cm.

Zawiesine wytwarza sie w nastepujacy spo-
s6b:’ 200 g grafitu miele sie w porcelanowym
miynku kulowym cztery razy po 24 godziny ra-
zem z 1100 cm?® 1 %-wego roztworu azotanu ce-

- lulozy w octanie butylowym, Nastepnie dodaje

sie 500 g niskotopliwej glazury (mieszanina:

80,8% PbO, 16,4% B:0;, 2,8% SiOz) i miele

przez dalsze 24 godziny. Wytworzona zawiesine

usuwa sie z mlynka kulowego, a wnetrze miyn-
ka, jak rownez kulki, przemywa si¢ 40 cm? octa-
nu butylowego. Popluczyny po przemyciu dodaje
sie¢ do otrzymanej zawiesiny. Lepko§¢ mierzona
metodg Fordcupa wynosi 18 do 20 sekund (Sred-

nica otworu wylotowego  wynosi 5,7 mm).
Po przetoczeniu kétka po warstwie luminescen-

cyjnej, umieszcza sie¢ lampe w piecu na prze-
cigg 3 minut, Temperatura pieca wynosi okolo
500° C. Po wyjeciu lampy z pieca i ochlodzeniu
jej otrzymuje sie wyrob, ktéry moze byé zasto-
sowany w znany sposéb do wytwarzania nisko-
preznych lamp wyladowczych, wypeionych
parg rteci.

Opér paska przewodzacego (mierzony po- jego
ochlodzeniu) wynosi okolo 2000 oméw, przy czym
pozostaje on niezmienny w czasie dalszych za-
biegow. -

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wyrobu elektrycznych lamp wyladow-
ezych, wypehlionych gazem lub parg, albo
gazem i para, ktérych wewnetrzna s$cianka
jest powleczona warstwg luminescencyjng
i posiada powloke elektrycznie przewodzacy,
stluzaca do ulatwienia zaplonu, znamienny

~ tym, ze na powierzchni warstwy luminescen-

cyjnej wytwarza sie przewodzaca powloke
w ksztalcie paska, zlozonego z zawiesiny gra-
fitu i proszku glazurowego w roztworze
estrow lub eteréw celulozy w octanie buty-
lowym, po czym wytwarza sie takg tempera-
ture, by przez prazenie lub stopnienie gla-
zury uzyska¢ powloke przewodzaca o zado-
walajgcych wladciwosciach przyczepnosei.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
substancje rozpuszczong w octanie butylowym
stanowi azotan celulozy.

3. SposOb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stosunek wagowy grafitu i glazury wynosi 1:2
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