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Foreliggende oppfinnelse vedrgrer et apparat til bruk
ved fremstilling av pnevmatiske dekk savel av diagonal- som av
radialtypen, omfattende en fierlagskonstruksjon, og apparatet
ifglge oppfinnelsen er s=rlig bestemt til bruk ved avtakelse

av endeldse emner-eller dekkbelter fra en behandlingsflate.

Ved fremstilling av slike dekk er det kjent & pafdre
en ringformet forsterkningsstrimmel omkring dekkets omkrets
mellom slitebanen og dekkstammen, for & oppna bedre veistabi-
litet og lengre brukstid for dekkets slitebane. Slike for-
sterkningsstrimler eller belter blir dannet av relativt lite
strekkbare trader eller cord slik som glassfibertrad, som har
blitt belagt med eller er innleiret i et passende isolerende
materiale, f.eks. gummi, plast eller andre harpiksmaterialer.
Disse belegqg tjener til 38 forhindre direkte cord til cord be-
rgring mens corden samtidig forankres i et gnsket beltemgnster.
Beltene kan vere fremstilt av vevet stoff som fortrinnsvis er
skraskaret i forhold til tradretningen og er forbundet med
gummi, f.eks. i en kalanderoperasjon, og deretter spleiset eller
skjgtt sammen slik at det dannes et endelgst belte. Cord kan
ogsa vikles pd en sylindrisk overflate i et mgnster slik at
partier av dette forlgper i et sikk-sakk-mgnster og i en vinkel
med beltets lengdeakse. Eksempler pd slike endelgse belter
omfatter de typer som er beskrevet i U.S. patent nr. 2 982 327
og nr. 3 422 874.

Nar slike belter fremstilles ved vikling er det vanlig
4 belegge eller omslutte corden med en omhylling slik som ikke
vulkanisert gummi, som er meget klebrig eller vedhengende og
tilveiebringer en trykkf¢lsom, klebende forbindelse mellom

corden og stgtteflaten, noe som tillater plassering pad trommel-
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. overflaten i det ¢gnskete mgnster. P& grunn av den klebende
forbindelse er det vanskelig 3 fjerne et endelgst belte fra den
cylindriske overflate eller trommeloverflate som beltet bygges
opp pa. Hvis gummibeleggets klebrighet blir redusert ved & for-
andre pa gummiens sammensetning eller ved hjelp av andre mdter,
kan det bli utilstrekkelig fastklebing mellom den belagte cord
og byggetrommelen. Dette kan f@gre til at corden glipper,og
det dannes et deformert, ikke jevnt belte. P& den anren side
hvis det er tilstrekkelig fastklebing mellom den belacte cord
og trommeloverflaten,vil det vere vanskelig a fjerne clet ende-
lgse belte fra overflaten uten at partier av beltet strekkes

eller deformeres, hvorved det igjen dannes ujevnheter i beltet.

Fordkjellige fremgangsmater og innretninger har vart
foreslatt for a avta eller skrelle av et endelgst belte fra en
beltebyggetrommel. En av disse benytter en stokk eller stikke
som innfgres i en vinkel mellom beltet og trommelen for & presse
beltet av trommelen idet trommelen roteres. Det har ogsd vert
foreslatt 3 benytte en hul stikke med en &pning ved spoissen og
& trykke luft gjennom dpningen for & lette den relative beve-
gelse mellom trommelen og beltet. Alternativt kan benyttes en
stikke som er utstyrt med en serie fritt roterbare hylser for
4 lette fjerningen av beltet. Selv om disse foranstaltninger
gir noen medvirkning under fjerning av et belte fra en trommel,
er operasjonen tidkrevende og krever en vesentlig grad av fag-
lert arbeidskraft. I tillegg har det blitt benyttet en sammen-
leggbar trommel for & medvirke under fjerningen av beltet, men
beltet har en tendens til & henge fast ved partier av trommel-

overflaten selv etter at denne er sladtt sammen.

En velkjent ulempe ved kjente maskiner og metoder an-
vendt for fremstilling av dekk,er at de alle i stgrre eller min-
dre omfang krever manuelt arbeid. Mange forslag har vart lan-
sert for & redusere andelen av manuelt arbeid. S&dledes har det
bl.a. vert foresladtt 8 anordne de sdkalte dekkviklemaskinene
som en karusell og la byggetromlene vandre fra maskin til maskin,
slik at dekkviklerne som stér pa maskinene alltid har det samme
arbeid a u£f¢re, og derved lar seqg tilrettelegge som en repe-
terende arbeidsfunksjon. De maskinelle utgiftene ved et slikt
system faller imidlertid meget hgye, og i forhold til disse’
merutgifter gkes produksijonskapasiteten forholdsvis ubetydeligq,
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serlig fordi det oppstdr et tidstap ved tromlenes vandring.

Formdlet for foreliggende oppfinnelse er sdledes & til-
veiebringe et nytt apparat som muliggj@gr en forenkling og
effektivisering av dekkfremstillingen, og apparatet vedrgrer
spesielt utstyr for & avta endelgse belter fra en behandlings-
flate.

Apparatet ifglge oppfinnelsen er sdaledes av den art
hvor det avtas endelgse belter fra en i sideretningen begrenset,
likeledes endelgs, tilnermet sylindrisk flate som er i kontakt
med det endelgse beltet og bestdr av et antall inntil hverandre
liggende band som strekker seg tiln®rmet i den sylindriske
flatens akseretning og over endekantene av flaten anordnete
ruller, og apparatet ifglge oppfinnelsen karakteriseres ved at
bdndenes ender er forbundet med en inne i den sylindriske flaten
forskyvbar drivanordning i form av en trykkring som er fast-
gjort ved en i flatens akseretning forskyvbar stang og ved at
hver annen rulle ved den endebegrensning av flaten hvor det
endelgse beltet avtas,har mindre diameter enn tilstgtende ruller

og er radielt forskjgvet i forhold til disse hvorved det dannes
radielt og aksielt, vekslende avbgyningsnivder fra band til band.

Oppfinnelsen skal beskrives n®rmere under henvisning

til vedlagte tegninger, hvor:

Fig. 1 er en skjematisk illustrasjon av en utfgrelses-
form av et apparat som gir automatisk avtakning av et belte 1

henhold til oppfinnelsen.

Fig. 2 er et forstgrret oppriss av trommelpartiet av

det apparat som er vist pa fig. 1.

Fig. 3 er et sideriss sett fra hgyre av det apparat som
er vist pd fig. 2.

Fig. 4 er et ytterligere forstgrret riss av et parti

av den trommel som er vist pa fig. 3.

Fig. 5 viser partiet av trommelen ifglge fig. 4 sett

nedenfra.

Som vist pd fig. 1 omfatter apparatet ifglge oppfinnel-
sen en stgtteramme 11 hvor drivanordningen (ikke vist) er an-

brakt. En byggetrommel 12 er festet til den ene ende av en hul
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aksel 14 som bzres av stgtterammen 11. En stempelstang 13 an-
ordnet i akselen 14 er festet til en pnevmatisk sylinder 15
eller en tilsvarende betjeningsinnretning festet til stgtteram-
men 1l ved hjelp av braketten 17. Et cord-beleggingsapparat

18 er montert pa rammen 1l over byggetrommelen 12. Belagt cord
19 blir overfgrt til trommelen 12 ved hjelp av en hensikts-
messig fgringsmekanisme 20 anbrakt ved byggetromme lens omkrets-

parti.

Byggetrommelen 12, som er vist mer detaljert pad fig. 2
og 3, omfatter en stgttekonstruksjon dannet av et nav i form
av en flensdel 24 med en sylinderforing 24a og en sylindrisk
hylseunderstgttelse 26 festet til navflensen 24. Lgpehjul eller
trinser 27 er plassert omkring omkretsen av flensen 24 grensende
mot understgttelsen 26. Ved motsatt ende av understgttelsen 26
er anordnet en trykkring 23 som er montert pa et avtrappet parti
av stgt- eller stempelstangen 13 gjenném lageret 23a og mutte-
ren 23b. Hylselgdpehjul 28 og 28' er festet til den ytre ende
av understgttelsen 26 ved hjelp av monteringsringen 25. Hylse-
lgpehjulene 28 og 28' blir holdt i riktig stilling ved hjelp av
tapper 29 (fig. 4) festet til ringen 25 og anordnet mellom til-
grensende hylsel@gpehjul og i anlegg med hylselageret 30 og 30
anordnet inne i hvert av de respektive lgpehjul eller trinser.
Lgpehjulene 28 og 28' er forskjgvet i forhold til hverandre og
har litt forskjellig diameter, idet lgpehjulene 28' er 1litt
stgrre. Som vist pad fig. 2 og 5, gir dette over- og underkla-
ring for flere band 22 viklet omkring hylselgpehjulene. - Badndene
22 er festet til trykkringen 23 ved hjelp av en bandforankrings~-.
ring 31 og béndklemme; 32 med forlengelser 33. De mctsatte
ender av bandene 22 ved flensen 24 er festet via lasken 21 til
bgyelige kabler som er viklet omkring lgpehjulene 27 og strekker
seg til kabelbolter 34a som passerer gjennom bandklemmefor-
lengelsene 33. Spenningen i bandene 22 og kablene 34 reguleres

ved hjelp av justering av mutterene 35 pd kabelboltere 34a.

Innstilling av trykkringen 23 i forhold til flensen 24
tilveiebringes ved hjelp av oppstaende T-seksjoner 36 og 36'
festet til flensen 24 ved hjelp av braketter 37 og 37'. T-sek-
sjonene 36 og 36' forlgper fra flensen 24 mot trykkringen 23.
Slissete fgringsplater 38 og 38' festes til trykkringen 23 og
er slik anordnet at de respektive slisser i f@gringsplatene faller
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sammen med de oppstdende ben i T-seksjonehe.

Under drift av apparatet ifglge oppfinnelsen blir en
belagt cord 19 viklet pa trommelen 12 ved hjelp av fgrings-
mekanismen 20 slik at corden plasseres i et gnsket m@gnster pa
trommeloverflaten Ved avslutnlngen av beltet bllr den pnev-

matlske syllnder 15 satt i funks;on og dénte trekker st¢t—

EH

stangen l3 mot syllnderen 'noe ‘som’ far trykkrlngen 23 RS U

‘mot navflensen 24 Samtldlg beveger det fremre"
‘av hvert band 22 seg f¢rst aKsialt” og deretter mot trom—"~
melens akse rundt “de respektlve hylsel¢pehjul 28 og 28"og lnn-

over i éﬁ harnalsv1ng" . Likeledes beveger "de kabler ‘34" som

er festet tll bandene 22 seg rundt l¢pehjulene 27 &g Sver’ under-
st¢ttelseh<26 *“Denne” bevegelse av bandene rundt hylsel¢pe— :
h]ulene 28 og 28'ls¢rger for at et belte ‘som er “anordnet’ pa
bandene 22 beveger seg fremover og bort fra trommelenSLende
“Bevegelsen av trykkrlngen 23 og “de 'band 22 som er festet il
denne opprettholdes i en rett- 11nje “ved- fremf¢r1ngen av sllssete
f¢r1ngsplater 38 og ‘387 langs de’ oppstaende “ben pa T-sek530nene
%36 og 36' Bevegelse ‘av bandene 22 ° 1nnover og bort ‘fra beltet
"£3% bindbne til & Bli "skrellet av" ‘fra beltef.” Défte-elimiys ™
nerer-=ugnsket:glidevirkning som.kan .resultere-i strekking eller

annen ‘deformasjon av. beltet.. - T sy mpEvra a

Apparatet ifglge oppfinnelsen muliggjgr avtakniﬁé av e
et endelgst:belte .fra en:.byggetrommel eller en.annen. overflate
automatisk. .og: med:hgy hastighet,uten at -beltet deformeres. - - ..
Dette letter innbygging av en belteoppbyggingssekvens i .en
automatisk dekkbyggingsprosess.

Det vil fremga av den forangdende beskrivelse med teg-
ninger at det kan gjgres forskjellige modifikasjoner i de detalj-
erte konstruksjoner og arbeidsganger som er beskrevet ovenfor,
uten & komme utenfor oppfinnelsens ramme. F.eks. kan innretningen
som sgrger for innretting av bandene og mekanismen for pavirk-
ning av bandene,vere av forskjellig konstruksjon. Videre kan
cord-m@gnstret i beltet forandres for a gi forskjellige utform-
inger. I tillegg kan beltet vare av den type som benyttes for
oppbygging av en dekkstamme, et sngskuterbelte, drivbelter og
andre liknende endelgse konstruksjoner. Den ovenfor angitte
beskrivelse med tegninger har derfor til hensikt & illustrere
en spesiell utfgrelsesform for oppfinnelsen og oppfinnelsens

ramme vil bare bli begrenset av de etterfgdlgende krav.
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Patentkrav

1. Apparat til bruk ved fremstilling av pnevmatiske &ekk
sdvel av diagonal- som av radialtypen, for avtakelse av ende-
lgse belter fra en i sideretningen begrenset, likeledes emde-
lgs, tilnermet sylindrisk flate som er i kontakt med det ende-
lgse beltet og bestdr av et antall inntil hverandre lig¢gemde
bdnd som strekker seg tiln®rmet i den sylindriske flatens: akse-
retning og over endekantene av flaten anordnete ruller,
karakterisert ved av bandenes (22) ender er
forbundet med en inne i den sylindriske flaten forskyvbar driv-
anordning i form av en trykkring (23) som er fastgjort ved en

i flatens akseretning forskyvbar stang (13) og ved at hver annen
rulle (28) ved den endebegrensning av flaten hvor det endelgse
beltet avtas,har mindre diameter enn tilstgtende rullexr (28')

og er radielt forskjgvet i forhold til disse, hvorved det dannes

radielt og aksielt, vekslende avbgyningsnivaer fra béand til band.
2. Apparat som angitt i krav 1, k arakterisert

v e d ' at endene av hvert band er forbundet med en fleksibel
kabel (34).

3. Apparat som angitt i krav 1 eller 2, k arak teri-
sert ved at det innbefatter strekk- eller spennorganer
(35, 34a).
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