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Sposéb hydrofobizacji masy widknistej i wigzania
widkien w ptytach pil$niowych

Przedmiotem wynalazku jest sposdb hydrofobizacji masy widknistej i wigzania widkien w
ptytach pilsniowych.

W opisie stanu techniki $wiadectwa autorskiego ZSRR nr 432 257 opisany jest zestaw srodkOw
chemicznych stuzacy do zwigkszenia wytrzymatosci, twardosci i wodoodpornosci papieru lub
tektury. W skiad tego zestawu wchodzi sél sodowa karboksymetylocelulozy, formaldehyd, kwas
octowy, siarczan cynku. Zestaw stosuje si¢ na gotowy wyrob w postaci papieru lub tektury.

Znane dotychczas sposoby hydrofobizacji masy wi6knistej i wigzania widkien w plvtach
pilsniowych sprowadzaja si¢ do zaklejania powierzchniowego, zaklejania podczas rozwidkniania,
zaklejania w masie.

Zaklejanie powierzchniowe polega na nanoszeniu Srodka hydrofobizujycego przez natrysk lub
za pomocg goracych walcow, bydz Srodka wigzacego widkna przez natrysk na powierzchnig
odwodnionej lub uformowanej wstegi widknistej. Srodkami hydrofobizujacymi sa tu cigzkie
pochodne ropy naftowej np. parafina lub gacz barisolowy stosowane w stanie stopionym badz w
postaci emulsji. Srodkami wigzacymi wiékna sa kleje syntetyczne np. fenylowoformaldehydowe
lub albumina stosowana w postaci roztworéw wodnych lub w postaci emulsji. Srodkami spelniaja-
cymi zaréwno rol¢ hydrofobizujacy jak i wigzaca sg oleje schnace np. Iniany lub talowy. ktdre
stosowane sg w postaci naturalnej lub czgsciej w postaci emulsji. W przypadku stosowania §rodkow
zaklejajacych w postaci emulsji dodaje si¢ niekiedy do masy wtdknistej przed jej odwodnieniem
Srodkow stracajacych w postaci roztworéw wodnych siarczanu glinu, siarczanu zelazowego lub
kwasu siarkowego. Srodki zaklejajace naniesione metoda zaklejania powierzchniowego przenikaja
w glab ptyty podczas operacji prasowania. _

- Wady tej metody, to nieréwnomierne wnikanie §rodka zaklejajacego w ptyte oraz wysoka cena
niektorych srodkéw zaklejajacych (oleje schnace, kleje syntetyczne).

Zaklejanie podczas rozwlokniania polega na dodawaniu $rodka zaklejajacego do termoro-
zwlékniarki podczas rozwildkniania w niej zr¢gbkow, gdzie nast¢puje rozprowadzenie go na
powierzchni wiékien pomigdzy tarczami mielacymi. Srodki hydrofobizujace, jak parafina czy
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asfalt dodawane sa najczesciej do podgrzewacza termorozwlokniarki, a Srodki wigzgce dodawane
sa pomiedzy tarcze mielgce. Wadg tej metody zaklejania jest koniecznod¢ stosowania srodkow
zaklejajgcyvch, ktorych wlasciwosci nic ulegajg pogorszeniu w wysokicj temperaturze panujgeej w
termorozwtokniarce. Istnicje tu konieczno$¢ uzywania specjalnych, kosztownych klejow
fenolowo-formaldehydowvch o przedtuzonym czasie wigzania.

Najbardziej rozpowszechniong metody zaklicjania ptyt pilsniowych jest zaklejanic w masie,
gdzie srodek zaklejajacy dodawany jest w postaci emulsji wodnej do masy widknistej przed
formowaniem wstegi. Odbywa si¢ to w skrzyniach klejarskich, przeptywowych zbiornikach zaopa-
trzonych w mieszadla lub rzadziej w kadziach masowych badZ w urzadzeniach domielajacych.
Srodek zaklejajacy osadzony jest na wioknach przez zakwaszenie masy widknistej od pH=>5 do
pH =4 za pomocg siarczanu glinu, siarczanu zelazowego lub kwasu siarkowego, dodawnych tuz
przed formowaniem wstggi.

Przy stosowanych obecnie technologiach produkcji ptyt pilSniowych charakteryzujgcych sig
obnizonym zuzyciem wody, rowniez zaklejanie w masie posiada istotne wady. Na skutek wyso-
kiego stezenia produktéw hydrolitycznego rozkladu drewna w wodzie rozcienczajacej masg¢, pH
masy spada nickiedy do wartosci ponizej 4 co powoduje zbyt wczesne wytrgcanie si¢ Srodkow
zaklejajacych, a tym samym gorsze ich rozprowadzenie na wildknach. Poza tym w metodzie
zaklejania w masie nie mozna unikna¢ przechodzenia pewnych ilosci srodkow zaklejajacych i
strgcajacych do wody usuwanej z masy widknistej podczas formowania wstggi. Jesli stosowane jest
zaklejanie za pomoca kleju fenolowo-formaldehydowego zawierajacego z reguty wolny fenol, to
moze nastapi¢ przekroczenie dopuszczalnego stgzenia tego zwigzku w wodach odbiornika Sciekow.

Generalng wada wszystkich metod zaklejania hydrotobowego jest zjawisko obnizania si¢
wihasciwosci mechanicznych ptyt pilSniowych. Z drugiej strony stosowane w celu lepszego zwigza-
nia widkien w pivtach zaklejania wzmacniajgce za pomocg klejow syntetvcznych nie zapewnia
dostatecznej hydrofobizacji i wymaga stosowania dodatkowo takze zaklejania hydrofobowego.
Jest tu wigc konieczne stosowanie dwoch srodkow zaklejajacych, a nickiedy nawet dwoch operacji
zaklejania.

Celem wynalazku bylo opracowanie takiego sposobu hydrofobizacji i wigzania widkien w
ptvtach pilsniowych, w ktérych obydwa te efekty osiagatoby si¢ przez wprowadzenie do piyt jedne;j
. substancji w jednej operacji technologicznej przy zatozeniu, ze nowy sposéb nie posiadatby wad
dotychczas stosowanych metod zaklejania.

Cel wynalazku osiaga si¢ przezdodawanic formaldehydu w postaci roztworu wodnego wilosci
0,5-10% wagowych czystego sktadnika w postaci zawiesiny statego paraformaldehydu lub urotro-
piny w roztworze wodnym w ilosci 0,5-7% wagowych czystego skladnika w stosunku do suche;j
- masy materiatu lignocelulozowego. Powyzsze substancje dodaje si¢ przed formowaniem wstegi,
badZ przez naniesienie na wst¢ge na maszynie odwadniajgcej. Formalina, paraformaldehyd i
uritropina w podwyzszonej temperaturze podczas prasowania i hartowania ptyt twardych oraz
podczas suszenia ptyt porowatych i w obecnosci katalizatoréw takich jak kwasy organiczne,
mineralne lub amoniak, ktore stosuje si¢ w ilodci 0,5-5% wagowych czystego skladnika w stosunku
do suchej masy materiatu lignocelulozowego, wydzielaja wolny formaldehyd, ktéry reaguje ze
sktadnikami masy widknistej gtoéwnie z ligning i wgglowodanami powodujac powstanie polaczen o
wysokiej hydrofobowosci i wytrzymatosci.

Spos6b wedtug wynalazku pozwala na hydrofobizacj¢ i zwigzanie widkien w plytach pil$nio-
wych w jednej operacji technologicznej za pomoca taniej i fatwo dostgpnej substancji jaka jest
formaldehyd i przy wykorzystaniu naturalnej reaktywnosci sktadnik6w drewna. Osiaga si¢ zmniej-
szenie nasigkliwosci ptyt o 5%, pg¢cznienia na grubosé o 10%, wzrost wytrzymatosci na zginanie
statyczne o 30%, a takze zwigkszenie odpornosci na dziatanie czynnikéw biologicznych w porow-
naniu do plyt zaklejanych hydrofobowo wedtug ddotychczas stosowanych metod.

Sposéb wedlug wynalazku jest blizej przedstawiony w przykladach wykonania.

Przyktad I. Paraformaldehyd w postaci zawiesiny wodnej wprowadza si¢ do masy wiékni-
stej przed maszyna odwadniajacg w zbiorniku przeptywowym zaopatrzonym w mieszadta w iloéci
5% wagowych czystego sktadnika w stosunku do zupelnie suchej masy widkien, wraz z katalizato-
rem w postaci kwasu organicznego lub mineralnego w ilo$ci zapewniajacej utrzymanie pH masy na
poziomie nie wyzszym niz 4 dodajac go 2% wagowych czystego skladnika w stosunku do zupetnie
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suchej masy wiékien. Odwadnianie, formowanie wst¢gi widknistej, dzielenie jej na arkusze oraz
prasowanie, hartowanie i suszenic odbywa si¢ w znany sposob.

Przyklad II. Utroping w postaci roztworu wodnego o stezeniu okoto 30% w ilosci 3,5%
wagowych w przeliczeniu na czysty sktadnik w stosunku do masy zupetnie suchych widkien
wprowadza si¢ do kadzi masowcej wraz z katalizatorem w postaci kwasu organicznego lub mineral-
nego w ilosci 1,5% wagowych czystego skladnika. Dalsza obrobka masy widknistej phvt odbywa si¢
w znany spusoéb.

Przyktad III. Formaling w postaci roztworu wodnego wprowadza si¢ w ilosci 6% wago-
wych czystego skladnika wraz z katalizatorem w ilosci 3% wagowych czystego skladnika w
stosunku do suchej masy witdkien, nanosi si¢ na wst¢g¢ na maszynie odwadniajacej, najkorzystniej
w czgsci ssacej maszyny odwadniajycej. Dalsza obrobka masy widknistej odbywa si¢ w znany
sposdb.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b hydrofobizacji masy widknistej i wigzania widkien w plytach pilSniowych wytwa-
rzanych metoda mokra, w ktérym rozdrobniony surowiec lignocelulozowy poddaje si¢ dziataniu
pary wodnej w podwyzszonej temperaturze i ci$nieniu, po czym rozwidknia si¢ go i po rozcierficze-
niu wodg technologiczng domicela si¢ a otrzymana mas¢ widknistg po odpowiednim rozcienczeniu
woda technologiczng odwadnia si¢ na maszynie odwadniajacej, gdzie z tej masy przez oddzielenie
od niej wigkszej cz¢sci wody formuje si¢ wstgge widknista do wyrobu arkuszy na plyty pil$niowe,
znamienny tym, ze do masy widknistej przed jej doprowadzaniem do maszyny odwadniajace)
dodaje si¢ formaldehyd w postaci formaliny badZ paraformaldehyd w ilosci 0,5-10% wagowych
czystego sktadnika lub utroping w ilosci 0,5-7% wagowych czystego skiadnika oraz katalizator w
postaci kwasu organicznego, mineralnego lub amoniaku w ilosci 0,5-5% wagowych czystego
sktadnika przy czym ilosci skladnikdw podane sa w stosunku do suchej masy materiatu
lignocelulozowego.

2. Sposdb hydrofobizacji masy widknistej i wigzania widkien w ptytach pilsniowych wytwa-
rzanych metoda mokrg, w ktérym rozdrobniony surowiec lignocelulozowy poddaje si¢ dziataniu
pary wodnej o podwyzszonej temperaturze i ci$nieniu, po czym rozwl6knia si¢ go i po rozcieficzeniu
woda technologiczng domiela si¢ a otrzymana mas¢ widknista po odpowiednim rozcieficzeniu
woda technologiczna odwadnia si¢ na maszynie odwadniajacej, gdzie z tej masy przez oddzielenie
od niej wiekszej cze$ci wody formuje si¢ wstege widknista do wyrobu arkuszy na plyty pil§niowe,
znamienny tym, Ze na powierzchni¢ wst¢gi widknistej nanosi si¢ roztwér formaldehydu w ilosci
0,5-10% wagowych czystego sktadnika lub roztwor urotropiny w ilosci 0,5-7% wagowych czystego
skiadnika albo zawiesing paraformaldehydu w ilosci 0,5-10% wagowych czystego skiadnika wraz z
katalizatorem w postaci kwasu organicznego, mineralnego lub amoniaku w ilosci 0,5-5% wago-
wych czystego skiadnika, przy czym ilo$ci skfadnik6w podane sa w stosunku suchej masy materiatu
lignocelulozowego.
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