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(54)实用新型名称

塑料水渠总成注塑模具

(57)摘要

塑料水渠总成注塑模具，包括定模复板和动

模复板，定模复板下安装定模框和定模镶块，动

模复板上安装模脚、动模板和动模芯块，动模芯

块的四侧分别设置前滑块、后滑块、左滑块和右

滑块，前、后、左、右滑块与动模芯块及定模镶块

之间构成模腔，模腔中注塑倒置的水渠总成，水

渠总成的沿口内壁制有凹槽，前、后、左、右滑块

的四个转角之间各设置定位块，在动模芯块的底

部设置凹槽镶块，凹槽镶块中设置内抽斜滑槽，

内抽斜滑槽上设置内抽滑块，动模板的底部安装

内抽油缸，内抽油缸的油缸杆连接内抽滑块，在

模脚之间设置下、上顶板，上顶板上连接顶针，顶

针穿过动模板和动模芯块与水渠总成内底面相

接触，顶板由顶出头缸带动上顶。
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1.塑料水渠总成注塑模具，其特征在于包括定模复板（1）和动模复板（2），定模复板下

安装垫板（3），垫板下安装定模框（4），定模框中设置定模镶块（5），动模复板上安装模脚

（6），模脚上安装动模板（7），动模板上安装动模芯块（8），动模芯块（8）的四侧分别设置前滑

块（9）、后滑块（10）、左滑块（11）和右滑块（12），前滑块（9）、后滑块（10）、左滑块（11）和右滑

块（12）与动模芯块（8）及定模镶块（5）之间构成模腔，模腔中注塑倒置的水渠总成（13）；水

渠总成（13）的前、后、左、右分别制有连接口（15），水渠总成（13）的沿口内壁制有凹槽（16），

前滑块（9）、后滑块（10）、左滑块（11）和右滑块（12）中各设置连接口镶块（17），各连接口镶

块（17）与各连接口（15）相配合，前滑块（9）、后滑块（10）、左滑块（11）和右滑块（12）的四个

转角之间各设置定位块（18），且脱模时前滑块（9）、后滑块（10）、左滑块（11）和右滑块（12）

各自由外滑油缸（19）外滑；在动模芯块（8）的底部设置凹槽镶块（20），凹槽镶块（20）中设置

内抽斜滑槽（21），内抽斜滑槽上设置内抽滑块（22），动模板上设置透孔（23），内抽滑块（22）

伸入透孔（23）中，动模板的底部安装内抽油缸（24），内抽油缸的油缸杆伸入透孔中连接内

抽滑块（22）；在模脚（6）之间设置下顶板（25）和上顶板（26），上顶板上连接顶针（27），顶针

（27）穿过动模板和动模芯块与水渠总成（13）内底面相接触，下顶板（25）的两侧分别设置两

个托板（28），各托板（28）上安装顶出油缸（29），各顶出油缸（29）的油缸杆顶在动模复板（2）

上。
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塑料水渠总成注塑模具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种塑料水渠总成注塑模具，属于注塑模具领域。

背景技术

[0002] 采用注塑模具生产塑料产品，例如一种塑料水渠总成，主要用于园林、花园等场所

的水沟浇灌或游泳池水沟排水等，水渠总成上连接水槽和水管，在水渠总成的前、后、左、右

及沿口五个方向都有特征和结构，因此，需要发开一种五方位脱模的注塑模具。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的是为了克服已有技术的缺点，提供一种结构紧凑，动作稳定，脱

模顺畅，成本省，效率高的塑料水渠总成注塑模具。

[0004] 本实用新型塑料水渠总成注塑模具的技术方案是：其特征在于包括定模复板和动

模复板，定模复板下安装垫板，垫板下安装定模框，定模框中设置定模镶块，动模复板上安

装模脚，模脚上安装动模板，动模板上安装动模芯块，动模芯块的四侧分别设置前滑块、后

滑块、左滑块和右滑块，前滑块、后滑块、左滑块和右滑块与动模芯块及定模镶块之间构成

模腔，模腔中注塑倒置的水渠总成；水渠总成的前、后、左、右分别制有连接口，水渠总成的

沿口内壁制有凹槽，前滑块、后滑块、左滑块和右滑块中各设置连接口镶块，各连接口镶块

与各连接口相配合，前滑块、后滑块、左滑块和右滑块的四个转角之间各设置定位块，且脱

模时前滑块、后滑块、左滑块和右滑块各自由外滑油缸外滑；在动模芯块的底部设置凹槽镶

块，凹槽镶块中设置内抽斜滑槽，内抽斜滑槽上设置内抽滑块，动模板上设置透孔，内抽滑

块伸入透孔中，动模板的底部安装内抽油缸，内抽油缸的油缸杆伸入透孔中连接内抽滑块；

在模脚之间设置下顶板和上顶板，上顶板上连接顶针，顶针穿过动模板和动模芯块与水渠

总成内底面相接触，下顶板的两侧分别设置两个托板，各托板上安装顶出油缸，各顶出油缸

的油缸杆顶在动模复板上。

[0005] 本实用新型的塑料水渠总成注塑模具，当注塑成型后，水渠总成需要脱模，脱模

时，首先由内抽油缸带动内抽滑块向下滑动，内抽滑动通过内抽斜滑槽带动凹槽镶块内抽，

使凹槽镶块从水渠总成沿口的凹槽中脱出，然后由注塑机动力带动模具开模，开模后，各外

滑油缸分别带动前滑块、后滑块、左滑块和右滑块外滑，水渠总成的前、后、左、右四个方位

脱出，此时，水渠总成套在动模芯块上，再由顶出油缸带动下顶板和上顶板，上顶板带动顶

针将水渠总成从动模芯块上顶起，再顶出模具外，实现脱模。本方案采用前、后、左、右四开

和沿口凹槽内抽结构，实现水渠总成顺利注塑成型和脱模，模具结构设计紧凑，动作稳定，

生产效率高。

附图说明

[0006] 图1是本实用新型塑料水渠总成注塑模具结构示意图；

[0007] 图2是图1的A—A截面示意图；
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[0008] 图3是本实用新型塑料水渠总成注塑模具动模部分立体示意图。

具体实施方式

[0009] 本实用新型涉及一种塑料水渠总成注塑模具，如图1—图3所示，包括定模复板1和

动模复板2，定模复板下安装垫板3，垫板下安装定模框4，定模框中设置定模镶块5，动模复

板上安装模脚6，模脚上安装动模板7，动模板上安装动模芯块8，动模芯块8的四侧分别设置

前滑块9、后滑块10、左滑块11和右滑块12，前滑块9、后滑块10、左滑块11和右滑块12与动模

芯块8及定模镶块5之间构成模腔，模腔中注塑倒置的水渠总成13；水渠总成13的前、后、左、

右分别制有连接口15，水渠总成13的沿口内壁制有凹槽16，前滑块9、后滑块10、左滑块11和

右滑块12中各设置连接口镶块17，各连接口镶块17与各连接口15相配合，前滑块9、后滑块

10、左滑块11和右滑块12的四个转角之间各设置定位块18，且脱模时前滑块9、后滑块10、左

滑块11和右滑块12各自由外滑油缸19外滑；在动模芯块8的底部设置凹槽镶块20，凹槽镶块

20中设置内抽斜滑槽21，内抽斜滑槽上设置内抽滑块22，动模板上设置透孔23，内抽滑块22

伸入透孔23中，动模板的底部安装内抽油缸24，内抽油缸的油缸杆伸入透孔中连接内抽滑

块22；在模脚6之间设置下顶板25和上顶板26，上顶板上连接顶针27，顶针27穿过动模板和

动模芯块与水渠总成13内底面相接触，下顶板25的两侧分别设置两个托板28，各托板28上

安装顶出油缸29，各顶出油缸29的油缸杆顶在动模复板2上。当注塑成型后，水渠总成需要

脱模，脱模时，首先由内抽油缸24带动内抽滑块22向下滑动，内抽滑动22通过内抽斜滑槽21

带动凹槽镶块20内抽，使凹槽镶块20从水渠总成沿口的凹槽16中脱出，然后由注塑机动力

带动模具开模，开模后，各外滑油缸19分别带动前滑块9、后滑块10、左滑块11和右滑块12外

滑，水渠总成的前、后、左、右四个方位脱出，此时，水渠总成套在动模芯块8上，再由顶出油

缸29带动下顶板和上顶板，上顶板带动顶针27将水渠总成13从动模芯块8上顶起，再顶出模

具外，实现脱模。本方案采用前、后、左、右四开和沿口凹槽内抽结构，实现水渠总成顺利注

塑成型和脱模，模具结构设计紧凑，动作稳定，生产效率高。
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图 1
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图 2
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图 3
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