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Sposéb zdobienia wyrobéw ceramicznych

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania ozdob-
nych wyrobdéw ceramicznych.

Znanymi sposobami wyroby ceramiczne zdobi si¢ przez
naktadanie na niepokryte szkliwem wyroby, tzw. ,bisk-
wity”, warstwy zdobniczej w postaci wywolywanej przez
ogrzanie lub rozpuszczalnik (zazwyczaj wode¢) dekalkomanii.

Po natozeniu kalki, w celu usunigcia lub roztozenia orga-
nicznych sktadnikéw warstwy zdobniczej, wyroby cera-
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warstwy szkliwa, warstwy zdobniczej ispoiwa taczacego
warstwe zdobniczg z biskwitem.

Sposéb szkliwienia izdobienia niepokrytych glazury
wyrobdw ceramicznych obejmuje nastgpujace etapy: nakia-
danie na wyrdéb ceramiczny warstwy spoiwa, elementu zdob-
niczego i warstwy szkliwa. Element zdobniczy stanowi btona
nosnika, na ktéra natozono rysunek ozdobny. Warstwa
spoiwa stuzy do wstgpnego pootgczenia warstwy zdobniczej
zwyrobem. Warstwe glazury w postaci. zawiesiny statych

miczne suszy si¢ i poddaje wstgpnemu wypalaniu. Nastgpnie 10 sktadnikéw szkliwa w cieczy naktada si¢ przez natryskiwanie
wypalane wstepnie biskwity powleka si¢ glazurg i wypala lub polewanie wyrobu z naniesiong uprzednio warstwg zdob-
w wysokiej temperaturze w celu uzyskania gotowych wyro- nicza. Nastgpnie wyrdb, pokryty warstwg szkliwa, rozmiesz-
béw szkliwionych. Taki sposéb dwukrotnego wypalania czona na catej powierzchni wyrobu w réwnej grubodci, wypa-
~ wyrobdw jest niedogodny, jednak pominigcie wstgpnego la si¢ w celu stopienia glazury.
wypalania zdobionych biskwitéw powoduje rozmazywanie 1s
si¢ warstwy zdobniczej w trakcie wypalania glazury w wyso- Zastosowanie tego sposobu zapewnia, przy jednokrotnym
kiej temperaturze. Jedng z przyczyn tego zjawiska jest ulat- wypalaniu, uzyskiwanie szkliwionych wyrobéw doskonatej
nianie si¢ gazéw =z substancji organicznych. Ponadto jakosci, o nicuszkodzonej i niecodbarwionej glazurze, przy
wyst¢puje siatkowanie i tuszczenie si¢ szkliwa oraz odbar- czym grubosé szkliwa jest jednakowa na warstwie zdobniczej
wianie rysunku ozdobnego. 20 ina pozostatej powicrzchni, ajednoczefnie warstwa zdob-
Stwierdzono réwniez, ze w przypadku stosowania ogélnie nicza nie ulega rozmazaniu.
przyjetego sposobu nakfadania glazury przez zanurzanie, Naktadanic warstwy spoiwa, warstwy zdobnicze] i glazury
zwilzalnoéé powierzchni biskwitu i natozonej warstwy zdob- odbywa si¢ w sposéb nastepujacy: na wyrdb ceramiczny nie
niczej jest czesto odmienna, co powoduje powstawanie pokryty glazurq naktada si¢ kalke zawierajgcy warstwe
réznych grubosci warstw szkliwa na tych powierzchniach. 25 tymczasowego podtoza, warstwe¢ zdobniczg i warstwe spo-
Celem wynalazku jest wycliminowanie wymienionych iwa. Nast¢pnie usuwa si¢ warstwe tymczasowego podtoza,
wad oraz opracowanie sposobu, wedtug ktérego stosuje si¢ przez natryskiwanie lub polewanie naktada si¢ glazure i wy-
przy zdobieniu i szkliwicniu wyrobéw ceramicznych tylko réb wypala si¢. Inny sposéb polega na tym, Ze na wyréb
jeden etap wypalania, przy zastosowaniu odpowiednich ceramiczny nie pokryty glazurg naktada si¢ w jednym etapie
sk¥adnikéw w ilosciach korzystnych dla wytworzenia zadanej 30 metods przedruku warstwg spoiwa i warstwg zdobniczg,
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a nastgpnie wyréb natryskuje sie lub polewa warstwg glazury
iwypala.

‘Wedtug innego sposobu biskwit pokrywa si¢ spoiwem
przez natryskiwanie lub zanurzenie w nim wyrobu; warstwe
zdobniczq naktada si¢ metodg przedruku. Glazur¢ naktada
8i¢ przez natryskiwanie lub polewanie i wyréb wypala si¢.

Warstwe tymczasowego podtoza elementu dekoracyjnego
stanowi papier lub biona z tworzywa sztucznego. Korzystne
jest stosowanie celofanu, pergaminu pokrytego silikonami
i/lub woskami, lub btony z polietylenu, polipropylenu, poli-
styrenu, polistyrenobutadienu, politereftalanu glikolu ety-
lenowego, polimeréw winylowych lub pochodnych celulozy.

Warstwa zdobnicza naniesiona jest bezposrednio na war-
stwe tymczasowego podfoza.

Korzystniejsze jest jednak stosowanie dodatkowo btony
nofnej na warstwe tymczasowego podioza. Biona noéng
moze byé dowolny polimer organiczny, ale dobrany do
okreflonego stosowanego sposobu. Biony polimeryczne
moga odznaczaé si¢ wiasciwosdciami silnie hydrofobowymi
lub silnie hydrofilowymi Blone noéng o wtasnofciach
hydrofilowych stosuje si¢ gdy zawiesina szkliwa jest w frodo-
wisku wodnym. Btong noéng moze byé polimer estru kwasu
akrylowego lub metakrylowegc, np. polimetakrylan n-butylu
Iub pochodna celulozy, taka jak na przyktad etyloceluloza.
W przypadku stosowania zawiesiny szkliwa w rozpuszczal-
niku organicznym, trzeba uzyé bon¢ o wtasnosciach hydro-
fobawych.

W tym przypadku bion¢ noéng wytwarza si¢ z alkoholu
poliwinylowego lub rozpuszczalnych w wodzie pochodnych
celulozy takich jak na przyktad metyloceluloza, Zelatyna lub
inne tworzace btony i rozpuszczalne w wodzie substangje.

Bez wzgledu na to, czy warstwa zdobnicza zawicra btong
nofng czy nie, korzystne jest, aby jej sktadniki organiczne
wypalatly si¢ lub rozktadaty stopniowo, co zabezpiccza war-
stwe natozonej glazury przed zniszczeniem.

Mozna stosowaé wicle farb ceramicznych stuzgcych do
nanoszenia warstwy zdobniczej na wyroby, jednakie, jak
oméwiono ponizej, podtoze farby trzeba wybraé uwzgled-
niajgc stosowane spoiwo i glazure.

Szczegélnie uzyteczng klasg farb stanowia farby oparte na
podlozu z zywicy akrylowej zawierajgcej pigmenty i wypet-
niacze.

Czasem korzystne jest dodanie do farb lub btony nosnej
pewnej ilosci stopionych sktadnikéw szkliwa i/lub czynnika
zmig¢kczajgcego.

Poniewaz konieczne jest oddziclenie warstwy tymczaso-
wego podtoza od warstwy zdobniczej, farba lub btona nosna
musi byé tak przygotowana aby nie wiigzata si¢ silnic z war-
stwa tymczasowego podioza ajednoczeénic dokiadnie
przylegata. Uzyskuje si¢ to przez zastosowanic w farbic poli-
meru, ktéry w trakcic suszenia uwalnia si¢ samorzutnie
z warstwy tymczasowego podtoza oraz zawiera wystarczajgcy
ilo&é plastyfikatora powodujacego dostatecznie réwne przyle-
ganie farby w czasie suszenia.

Stosowana farbe lub blon¢ nosng przygotowuje si¢ tak,
2eby w poréwnaniu z warstwg tymczasowego podtoza wyka-
zywala odmienng rozciggliwo$¢ pod obcigzeniem. Jezeli za-
tem powstanie miejscowe rozciggni¢cie warstwy tymczaso-
wego podfoza, spowoduje -ono ostabienie lub zniszczenie
potaczenia pomigdzy tq warstwg a warstwg farby bgdZ btong
nofng, po czym nastapi tatwe oddzielenie tej warstwy i prze-
niesienie warstwy zdobniczej na wyréb.

W celu przytaczenia warstwy zdobniczej do biskwitu sto-
suje sie ré2ne spoiwa. Moga one odznaczaé si¢ duzg lub nic-
znaczng Kkleistoécia, moga byé- aktywowane rozpuszczal-
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nikiem lub przez ogrzanie, albo mogg byé to spoiwa przy-
klejajace si¢ pod wptywem docisku. Korzystne jest zastoso-
wanie spoiw opartych na zywicach akrylowych. Rodzaj
odpowiednich spoiw oméwiono w patencie brytyjskim
nr 1120226. Stosowane spoiwa mogs czasem zawicraé sto-
pione sktadniki szkliwa w celu zwi¢kszenia jego zdolnoéci do
tgczenia z biskwitem i glazura, zaréwno przed jak i w trakcie
wypalania.

Przy nanoszenin warstwy zdobniczej przy uzyciu folii
wyttaczajacej korzystne jest lekkie ogrzewanie biskwitu albo
formy.

Komrzystne jest pokrycie natozonej warstwy zdobniczej
cienkgq warstwa substancji posiadajacej wtasnoéci zwilzajgce,
odpowiednie dla danej glazury.

Najlepsze efekty w sposobie wedtug wynalazku uzyskuje
si¢ gdy kalke sktadajacq si¢ z warstwy tymczasowego pod-
toza, warstwy zdobniczej i warstwy spoiwa naklada si¢ na
biskwit (warstwg spoiwa) i wywiera si¢ nacisk na wiadciwe
miejsce biskwitu, jedli to konieczne uzywajgc rozpuszczal-
nikéw 1ub ogrzewajgc kalke w celu przyklejenia warstwy
zdobniczej poprzez spoiwo. Warstwa tymczasowego podtoza
ztuszcza si¢ a warstwa zdobnicza pozostaje na powierzchni
biskwitu. Nastgpnie wyréb ceramiczny poddaje si¢ szkliwie-
niu, najlepiej przez natryskiwanie, pokrywajac catq powierz-
chnig ciagly i réwng warstwg tworzgcego glazure materiatu.
Z kolei wyréb wypala sig, w celu stopienia szkliwa na ciggls,
szklista warstwe glazury, znanymi metodami stosowanymi
w zaleznosci od wtasnosci poszczegdinej glazury.

Stwierdzono, ze po wypaleniu, pomimo obecnoéci sub-
stancji organicznych pod warstwa materiatu tworzacego gle
zure, nie wyst¢puje odbarwienie ani odksztatcenie natoZonej
warstwy zdobniczej.

Po natozeniu warstwy zdobniczej, na wyréb moina
réwniez naktada¢ substancj¢ ciekta w celu zwigkszenia kleis-
tosci catej powierzchni, po czym naktada si¢ glazur¢ w po-
staci suchego proszku, przylegajacego do otrzymanej w ten
sposob klcistej powierzchni.

Sposéb wedtug wynalazku omawiajg nastgpujgce

przyktady:

Przyktad I Przygotowana kalka sktada si¢ z naste-
pujacych warstw :

a/ warstwa tymczasowego podioza — polietylen o duzej
gestosci,

b/ btona noéna — na warstwie tymczasowego podtoza
osadza si¢ blong¢ otrzymywana z 95 czesci wagowych Zywicy
metakrylanu butylu (np. Paraloid, firmy Rohm and Haas Co),
30 czesci wagowych nitrocelulozy (typu DLX 8/13 np. firmy
I.C.L), 42 cz¢sci wagowe ftalanu dwubutylu, 280 czesci wa-
gowych octanu oxitolu tj. octanu eteru etylowego glikolu
etylenowego jako rozpuszczalnika. Warstwa takiej btony no$
nej przylega do podtoza z polietylenu lecz oddziela si¢ tatwo
od niego pod wplywem miejscowego rozciagania podtoza
polictylenowego.

¢/ Farba ceramiczna warstwy zdobniczej skiada si¢
2:10 czgéci wagowych zywicy akrylowej, 10 czgsci wago-
wych ftalanu dwubutylu, 20 czeéci wagowych eteru jedno-
ctylowego glikolu etylenowego, 150 czg¢éci wagowych pig-
mentu. Farbg drukuje si¢ obraz na blonie nosnej.

d/ Spoiwo sktada si¢ 95% zawiesiny kopolimeru octan
winylu-akrylan butylu i 5% zageszczacza poliakrylanowego.
Spoiwo naklada si¢ na catgq powierzchni¢ btony nosnej nato-
Zonej na warstwe tymczasowego podtoza. .

Przygotowang w ten sposéb kalke naktada si¢ od strony
spoiwa na pokryty klejem biskwit iusuwa si¢ warstwe
tymczasowego podtoza.
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Nastgpnie, na caty powierzchni¢ biskwitu naktada si¢
przez natryskiwame mieszaning o nastgpujgcym sktadzie:
100 czedci wagowych sproszkowanego szkliwa, $0 czesci
wagowych zywicy akrylowej i 50 czeéci wagowych izopro-
pylooctanu oxitolu jako rozpuszczalnika, Otrzymany w ten
sposéb, réwno pokryty biskwit, wypala si¢ ogdlnie stosowa-
ng metods.

Przyktad II Sposéb postepowania jak w przykia-
dzie 1. Zastosowano bton¢ nofns otrzymang z 50 cz¢éci wa-
gowych polialkoholu winylowego otrzymanego z polioctanu
winylu, w ktérym zhydrolizowano 73-77% grup octano-
wych do grup hydroksylowych, 40 czesci wagowych wody
i 10 czgdci sorbitu lub gliceryny. oraz farbe dla warstwy zdob-
niczej o sktadzie: 15 czesci wagowych etylocelulozy (fimy
Hexcules Powder Co, typ N4), 5 czeéci wagowych ftalanu
dwubutylu, 30 czedci wagowych octanu eteru izopropylo-
wego glikolu etylenowego i50 cze¢éci wagowych pigmentu
ceramicznego. Po natozeniu elementu dekoracyjnego na
wyréb iusunigciu warstwy tymczasowego podtoza przed-
miot natryskuje si¢ réwno wodng zawiesing zawierajacg
50 do 80% wagowych glazury w postaci proszku. Nast¢pnie
produkt wypala sie.

Przyktad IIl. Przy nanoszeniu elementu dekoracy]-
nego stosuje si¢ kalke bez warstwy spoiwa. Przed uzyciem,
kalke zanuiza si¢ w alkoholu na okres 30 sekund, co powo-
duje zmigkczenie btony nofnej, nadaje jej wtasnoici klejace
iumozliwia przylgnigcie tej blony do diskwitu. Warstwa
tymczasowego podtoza zluszcza si¢, nadmiar rozpuszczal
nika odparowuje ijak w przyktadzie I naktada si¢ glazure
i wypala wyréb, uzyskujgc podobne wyniki

Przyktad IV. Warstw¢ zdobniczq nanosi si¢ przy
uzyciu sporzadzonej w tym celu  folii, ktéra otrzymuje si¢
przez pokrycie celofanu warstwg wosku polietylenowego
anastgpnie farb¢ amylows o nastepujgcym skiadzie:
10 czedci ‘wagowych zywicy akrylowej takiej jak w przykta-
dzie I, 10 czeéci wagowych adypinianu sextolu jako plastyfi
katora, 150 czedci wagowych izopropanolu jako rozpuszczal-
nika i 150 cze¢ éci wagowych pigmentu.

Po wyschnigciu, warstwe farby pokrywa sie warstwg
adhezyjnej Zywicy akrylowej czuutej na ciepto.

Folie naklada si¢ na biskwit, znanymi metodami nakta-
dania folii wyttaczajgcych, przy uzyciu albo gorgcej matrycy
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badZ przyktadajac zimng matryce na gorgcy biskwit. Glazure
naktada si¢ jak w przyktadzie I. Wysuszony produkt odzna-
cza si¢ doskonatymi wiasnodciami

Podobne wyniki otrzymuje si¢ przez zastosowanie w far-
bie ceramicznej substancji hydrofilowych, takich jak alkohol
poliwinylowy lub kazeina zamiast Zywicy akrylowej, i przez
uzycie szkliwa w roztworze wodnym, tak jak to opisano
w przyktadzie II.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb zdobienia wyrobéw ceramicznych, polegajacy
na naniesieniu na wyréb elementu dekoracyjnego, szkliwieniu
oraz wypalaniu, znamienny tym, e element zdobniczy ne-
nosi si¢ na warstwg spoiwa, ktéra stuzy do wytwarzania
wstepnego potgczenia pomigdzy warstws zdobniczg i wyro-
bem, po czym przez natryskiwanie lub polewanie nanosi si¢
warstwe szkliwa w ilodci aby nastapito zwilzanie elementu
dekoracyjnego, a nastgpnie na catej. powierzchni wyrobu
osadza si¢ réwnej grubodci warstwe szkliwa i wyréb poddaje -
si¢ jednorazowemu wypaleniu w celu stopienia znddujgecgo
si¢ na nim szkliwa.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ¢ na wyréb
ceramiczny naktada si¢ element dekoracyjny w postaci kalki
zawierajqcej warstwe tymczasowego podioza, warstwe zdob-

niczg 1jako zewnetrzng, warstwe spoiwa, przy czym warstwe

tymczasowego podtoZa usuwa si¢ przed szkliwieniem wyro-
bu.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1-2, znsmienny tym, e
w sktad spoiwa i warstwy zdobniczej wchodzi zywica akrylo-
wa. .

4. Sposéb wedtug zastrz. 3, znamienny tym, ie na war
stwe tymczasowego podtoza nakiada si¢ bton¢ nodny war-
stwy zdobniczej o wtasnodciach hydrofilowych gdy zaw!edm
szkliwa jest w frodowisku wodnym.

5. Sposéb wedtug zastrz. 4, znamienny tym, Ze stosuje si¢
blon¢ nofng warstwy zdobniczej o wiasnodciach hydrofo-
bowych gdy zawiesina szkliwa jest w frodowisku rozpuszczal
nika organicznego.



	PL69599B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


