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1

Perfectionnements aux coussins garnis et & leurs

procédés et dispositifs de fabrication. ,
L'invention est relative aux coussins garnis composés

d'un corps en wousse élastiquement compressible revétu
d'une coiffe ou "garnissage® , de préférence. en

tissu doublé de mousse, lesdits coussins étant destinés
notamment a équiper des assises ou dossiers de siéges, en
particulier pour véhicules.

Elle concerne également les procédés et dispositifs
de fabrication de ces coussins garnis. )

Elle vise plus particuliérement, mais non exclusive-
ment, parmi les coussins du genre en question, ceux dont la
surface de portage présente des plages en creux.

On sait que, dans les coussins considérés, l'adhesion
du garnissage au corps en mousse pose un probléme, en
particulier au niveau des plages en creux de la surface
de portage du coussin, car si ce garnissage repose simple-
ment sur ce corps, il a tendance & trop glisser le long de
ce dernier, du fait de son entrainement par les mouvements
de l'usager du coussin, ce gui crée en certains points
de la surface de portage dudit coussin des zones flottantes
génératrices de plis inesthétiques et inconfortables.

Pour assurer l'adhésion locale entre le garnissage et
le bloc de mousse, tout au moins au niveau des plages en
creux du coussin si celui-ci en comporte, il a déja été
proposé de recourir & des moyens spéciaux indépendants,
tels que des bandes adhésives ou "agrippantes" interposées
entre le bloc de mousse et le garnissage au droit des
plages ou l'on désire assurer l'adhésion, ou encore tels
que des tirants traversant l'épaisseur du corps en mousse
de facon & relier a l'ossature rigide qui supporte ce corps
des joncs ou pastilles prévus & 1l'extérieur du garnissage.

s

Ces solutions sont difficiles a mettre en oeuvre et
présentent 1'inconvénient de créer sur la surface de por-
tage du coussin des discontinuités de relief et/ou de
soutien élastigue qui sont préjudiciables & 1'esthétique
et surtout au confort du portage : ces discontinuités

créent en effet des zones de soutien insuffisant ou au
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2
contraire excessif désagréablement ressenties par 1'usager
du coussin. .

Pour remédier & cet inconvénient, il a déjad été propo-
sé par ailleurs de faire adhérer le garnissage contre
le corps en mousse tout au long de leur surface de contact
mutuel, notamment en moulant directement la mousse consti-
tutive du corps contre le garnissage : c'est le procédé
du "garnissage intégré".

Un tel procédé conduit aux inconvénients inverses de
l'absence totale d'adhésion : en effet les possibilités
de glissement du garnissage contre le cOrps en mousse sont
alors totalement supprimées et les déplacements de 1'usager
contre le coussin, méme de trés faible amplitude (par 7
exemple de guelques millimétres), se traduisent nécessaire-
ment par des glissements de ses vétements le long du garnis-
sage, ce qui produit des effets de "raclage" inconfortables.

Ce dernier procédé de "garnissage intégré" présente
en outre en général 1'inconvénient de supprimer le moelleux
de ce garnissage en imprégnant ce dernier de mousse sur
toute son étendue et en lui conférant une contexture de
crotite ou de carton. . 7

L'invention a pour but de remédier & 1'ensemble de
ces inconvénients, .

- d'une part en supprimant les discontinuités du relief
et/ou du soutien élastigue de la surface de portage,

-~ et d'autre part en conservant 1'indépendance entre
le garnissage et le corps en mousse le long de la majeure
partie de cette surface de portage, ce qui conserve le
moelleux dudit garnissage ainsi que sa capacité de glisse-
ment relatif par'rapport au corps, tout en limitant cette
capacité de glissement & une faible amplitude compatible
avec le confort. '

A cet effet les coussins garnis selon l'invention sont

essentiellement caractérisés en ce que leur corps en mousse

_comprend d'une part un bloc de mousse constituant la ma-

jeure partie du volume de ce corps, ledit bloc étant déli-
mité, du coté du garnissage, par une surface comportant

des premiéres zones directement juxtaposées sans adhérence
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contre les portions en regard, ou premiéres portions, du
garnissage, et des secondes zonesg séparées des portions
en regard, ou secondes portions, du garnissage par des
alvéoles formant au moins une chambre intermé&diaire, et
d'autre part une masse de mousse remplissant cette chambre
intermédiaire et adh&rant intimement contre les secondes

~portions du garnissage.

Le procédé de fabrication d'un tel coussin est
essentiellement caractérisé par la succession des opéra-
tions suivantes : formatlion d'un bloc de mousse dans un
premier moule prévu de fagon 3 &vider dans ce bloc 1'alvé~-
ole ou chambre intermédiaire que l'on désire réserver
ultérieurement entre ce bloc et le garnissage ; mise en
place du garnissage dans le fond d'un second moule dont
le profil est complémentaire de celui du garnissage fini
désiré, avant ou aprés mise en place contre ce garnissage
du bloc de mousse préformé de fagon & réserver la chambre
intermédiaire entre le bloc et le garnissage ; introduc-
tion dans la chambre intermédiaire d'un mélange porogéne
destiné & former une masse de remplissage de mousse adhérée
aux portions en regard du garnissage ; et démoulage du
coussin garni obtenu.

Le dispositif pour mettre en ceuvre le procédé de
fabrication ci-dessus est caractérisé en particulier en ce
que la face interne du couvercle du premier moule comprend
des reliefs complémentaires de l'alyéole ou chambre inter-
médiaire 3 former entre le bloc de mousse et le garnissage,
ces reliefs étant prolongés dans ce moule par au moins une
protubérance destinée i former dans ledit bloc une cheminée
propre d faire communiquer ladite chambre avec un orifice
prévu dans le couvercle du second moule, de fagon @ per-
mettre l'introduction dans cette chambre du mélange porogéne
destiné 3 former la masse de remplissage en mousse.

Dans des modes de rdalisation préférés,on a recours
en outre 3 l'une et/ou i l'autre des dispositions suivantes

- la masse de remplissage en mousse adhére intimement
contre les faces, du bloc de mousse, délimitant la chambre

intermédiaire,
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- les premiéres portions du garnissagé présentent une
superficie supérieure 4 celle de ses secondes portions,

- les secondes portions du garnissage présentent la
forme générale d'un panneau central entouré, sur au moins
une partie de sa périphérie, par les premiéres portions du
garnissage,

- dans un coussin selon l'alinéa précédent destiné a
équiper une assisé de siége, les premiéres portions présen-
tent la forme générale d'un U épais chevauchant le panneau
central constituant les secondes portions,

- les secondes portions du garnissage présentent la
forme générale d'au moins une bande continue,

- la bande continue selon l'alinéa précédent présente
la forme générale d‘'un U,

- dans un coussin selon l‘'alinéa précédent destiné &
équiper une assise de siége, la bande en U est ouverte '
vers l'arriére de l'assise, .

- les secondes portions du garnissage constituent
des plages isolées les unes des autres,

- la face,du bloc en mousse, la plus éloignée du
garnissage, est appliquée contre le fond d'une coque de
support du coussin et le bord périphérique du garnissage
est fixé sur le bord périphérique de cette coque,

— dans un dispositif de fabrication du genre défini
ci-dessus destiné a fabriquer un coussin garni selon
1'alinéa précédent, le fond du premier moule est constitué
par la coque de support du coussin a fabriquer et cette
coque sert de couvercle pour fermer le second moule.

L'invention comprend, mises & part ces dispositions
principales, certaines autres dispositions qui s'utilisent
de préférence en méme temps et dont il sera plus explicite-
ment question ci-apreés. 7 '

Dans ce qui suit, l'on va décrire des modes de réali-
sation préférés de l'invention en se référant au dessin
ci-annexé d'une maniére bien entendu non limitative.

Les figures 1, 2 et 3; de'ce dessin, montrent respec-
tivement en plan partiel, en coupe transversale selon II-II
figure 1 et en coupe longitudinale selon III-III figure 1,
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5
un bloc de mousse constitutif d'un coussin garni établi
selon l'invention. ]

Les figures 4 et 5 montrent semblablement aux figures
1 et 2 une variante d'un tel bloc de mousse également
conforme & l'invention. ’

La figure 6 montre une partie d'un dispositif servant
a fabriquer selon l'invention un coussin garni comportant
un bloc de mousse conforme aux figures 1 & 3.

Pour fabriguer un coussin garni selon l'invention,
on commence dans chaque cas par fabriquer un bloc de mousse
1.

On procéde a cet effet par moulage d‘'une fagon habi-
tuelle, a la différence prés que le bloc 1 formé au cours
de cette étape ne comprend pas la totalité du volume du
corps en mousse du coussin.

Le bloc 1 comprend certes la totalité des portions
périphériques de ce corps, ainsi que la plué grande partie
des portions du corps les plus éloignées de sa surface de
portage 2.

Mais du cOté de cette surface de portage 2, des alvé-
oles ou creux 3 sont réservés dans le bloc, la surface
extérieure 4 du bloc étant ainsi localement écartée de
la surface 2 au niveau des alvéoles 3 et séparée de cette
surface 2 par ces alvéoles eux-mémes.

Lesdits alvéoles 3 sont destinés, comme il sera exposé
ci-aprés, a recevcir une masse complémentaire de mousse
destinée a exercer par elle-méme la fonction de "rappel”
du garnissage. 7

Ces alvéoles 3 pourraient traverser le bloc 1 de part
en part.

Mais dans des modes de réalisation préférés, leur
profondeur n'est gu'une fraction de l'épaisseur totale
du bloc 1, fraction qui est avantageusement de l'ordre
du tiers et qui est plus généralement comprise entre le
quart et la moitié de ladite.épaisseurﬁ

La profondeur de chaque alvéole est de préférence
la méme sur toute l'étendue de celﬁi-ci, comme visible
sur la figure 3.

Dans le mode de réalisation illustré sur les figures
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1 & 3, lequel concerne un coussin d'assise de siége, l'al-
véole 3 est unique, central et relativement étendu : il
affecte la forme générale d'un rectangle avec deux coins
arrondis et est encadré sur trois de ses coOtés par des
boudins 5 faisant saillie sur le fond de l'alvéole et
s'éténdant selon un U, boudins correspcndant respectivement
aux deux flancs ou "cornes" du coussin d'assise et & la.
portion avant . de ce coussin.

Les boudins 5 en question sont destinés a venir directe-
ment en contact avec le garnissage dans le coussin garni
final, sans qu'il y ait adhérence entre ces éléments.

Le fond de 1l'alvéole 3 est relié par un puits 6 a la
face inférieure du bloc 1, face qui est opposée a la surfa—
ce de portage 2.

Dans le mode de réalisation des figures 4 et 5, rela-
tif comme le précédent & un coussin d'assise de siége,
l1'alvéole 3 est encore unique mais il affecte la forme
générale d'une bande en U relativement étroite ouverte
vers l'arriére de l'assise et lonéeant une ligne en creux
de la surface supérieure ou de portage du coussin.

Le bloc 1 comprend encore ici des boudins latéraux
et avant 5 constituant un U épais et entourant l‘'alvéole
3 en faisant saillie sur le fond de cet alvéole.

Mais cetté fois-ci, ce bloc 1 comprend en outre un
plateau central 7 formant également saillie sur le fond
de l'alvéole 3, qui l'entoure, plateau destiné 4 venir en
contact direct avec la portion centrale du garnissage dans
le coussin terminé, sans adhérence mutuelle de ces &léments.

Comme précédemment, au moins un puits 6 fait communi-
quer le fond de 1l'alvéole 4 avec la face inférieure du bloc
1. .

Au lieu d'étre uniqgue, l'alvéole 3 pourrait étre décom-
posé en une pluralité d'alvéoles distincts formant autant
de plages de rappel pcur le garnissage au sens décrit
ci-aprés et communiquant chacun par un puits avec la face
inférieure du bloc 1. 7

Pour évider les alvéoles 3 dans ce bloc 1, on prévoit

des reliefs complémentaires de ces alvéoles dans le
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7
couvercle ou le fond du moule destiné a former ledit bloc.

Les puits 6 sont évidés de la méme fagon dans ce
bloc 1 en prévoyant & l'intérieur du moule des cbstacles
dont la forme est complémentaire de celle de ces puits,7
ces obstacles preolongeant les reliefs ci-dessus ou étant
placés dans la portion opposée du moule de fagon & venir
se juxtaposer contre ces reliefs lors de la fermeture de
ce moule.

Pour réaliser un coussin garni a partir du bloc 1
préformé et alvéolé de la maniére ci-dessus décrite, on a
recours a un second moule 8 {figure 6) dont le fond pré-
sente en négatif la forme de la surface de portage désirée
pour le coussin terminé.

On tapisse ce fond avec le garnissage 9, lequel est
de préférence constitud par un tissu doublé intérieurement,
c'est-a-dire sur sa face tournée vers l'intérieur du cous-
sin, par une mousse perméable a l'air.

Ce garnissage est éventuellement mis en forme avant
sa mise en place sur le fond du moule ou aprés cette mise
en place, notamment par aspiration & l'aide d'une source
de vide appropriée a travers des perforations pratiquées
dans ce fond. '

On place ensuite i l'envers le bloc préformé 1 sur
le garnissage 9, ce gui applique les boudins périphériques
5 et autres reliefs dudit bloc contre les portions en re-
gard 10 du garnissage tout en maintenant au contraire les
plages en retrait 4 de ce bloc, constituant les fonds des
alvéoles 3, a une certaine distance des portions en regard
11 dudit garnissage. ' '

Avant ou apreés cette mise en place, on fixe la péri—
phérie du garnissage 9 sur le bloc 1 ou plus précisément
sur une ossature 12 destinée a supporter au moins en partie
le coussin terminé et liée au bloc de toute maniére désira-
ble.

Dans le mode de réalisation particuliérement intéres-
sant qui a été illustré sur la figure 6, cette ossature 12
est une coque en matiére plastique dans laquelle le bloc
1 a été directément moulé et sur le bord duquel'le bord
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du garnissage 9 est assemblé & l'aide d'agrafes 13.

On ferme ensuite le moule 8 de fagon telle que le
contenu des alvéoles 3 ne communique plus avec l'extérieur
gue par le puits 6. '

Ce puits 6 forme alors une cheminée supérieure dont le
sommet débouche en regard d'un orifice d'admission 14

percé dans le couvercle du moule.

Dans le mode de réalisation de la figure 6, cet orifice

14 st pratigué dans la coque 12, laquelle “sert au moins’
en partie de couvercle pour le moule 8.

On introduit alors & travers l'orifice 14 (selon la
fléche F) dans l'alvéole 3 un mélange réactionnel destiné
a former une masse 15 de mousse auxiliaire remplissant
complétement cet alvéole et adhérant intimement & la fois
sur les portions 11 du garnissage et sur les autres faces
délimitant ledit alvéole. _ 7 .

Le mélange en cours de réaction est introduit dans
la moule & l1l'état d'un liguide épais ou crémeux mouillant
peu le garnissage de fagon a ne pénétrer que partiellement
dans celui-ci et & lui conserver son moelleux.

Mais le mouillage obtenu du garnissage par la "créme"
est suffisamment profond pour assurer un accrochage effi-
cace de ce garnissage sur la mousse solidifiée qui est
obtenue & la fin de la réaction du mélange.

Ce mélange-crémeux est avantageusement l'un de ceux
qui ont été mentionnés dans le brevet France n° 2 470 566
de la demanderesse, savoir notamment une mousse de poly-
uréthane comprenant les constituants suivants, estimés en
parties en poids :

- polyol : 100

- isocyanate : 35,5 a 43,3
- triéthylénediamine : 0,8 a 1

- organosilicone : ' 0,53 1

- eau ¢ ' 2,7 a 3,5

et éventuellement en outre environ 0,5 partie en poids
de diéthanolamine.
Aprés introduction du mélange en question dans les

alvéoles 3 & travers les orifices 14 et les puits 6, on
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9
ferme ces orifices et le mélange réactionnel s'expanse dans
la totalité du volume fermé correspondant auxdits alvéoles,
et puits.

On peut rendre possible au cours de cette expansion
1'évacuation de gaz en excés & travers le garnissage perné-
able 9 et a travers des perforations prévues dans le fond
du moule 8. »

A la fin de l'expansion, on ddmoule le coussin obtenu,
revétu de son garnissage 9.

Ce garnissage 9 est composé :

- de portions 10 reposant simplement sans adhérence
sur la mousse sous-jacente, laquelle fait partie du bloc
de mousse primitif 1 prémouléd et alveéolé,

- et de portions 11 adhérant & la mousse sous-jacente,
laquelle mousse correspond au remplissage terminal 15 des
alvéoles du bloc 1.

Les portions adhérées 11 ont une superficie inférieure
a celle des portions non adhérées 10.

Ces portions adhérées 11 se présentent :

- sous la forme d'un panneau central (figures 1 a 3)
entouré sur les trois guarts de son pourtour par un U épais
correspondant aux portions non adhérédes 10,

- ou sous la forme d'une bande étroite s'étendant le
long d'une ligne rentrante de la surface de portage, cette
bande ayant notamment une forme 4'U {figures 4 et 5),

- Ou encore sous toute autre forme désirable, telle
que celle de deux trongons longitudinaux étroits et paral-
léles.

L'invention assure ainsi automatigquement une adhésion
locale du garnissage sur la mousse constitutive du corps
du coussin au droit des portions 11 de ce garnissage cor-
respondant aux alvéoles 3.

Le remplissage de mousse complémentaire 15 assure donc
par lui-méme le “rappel" local du garnissage contre le corps
du coussin.

Ce type de "rappel" présente de nombreux avantages
sur ceux antérieurement connus, et en particulier les

suivants :
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- ce “rappel" est assuré sans créer aucune disconti-
nuité ni dans le relief ni dans le soutien élasfique de
la surface de portage du coussin, la totalité de cette sur-
face recouverte par le garnissage étant délimitée par
une mousse élastiquement compressible et aucun jonc, pas-
tille ou autre accessoire n’'étant rapporté a l'extérieur
de ce garnissage,

- le moelleux dudit garnissage est conservé sur la
totalité de son étendue, méme en ses portions adhérées,

— une possibilité de glissement subsiste entre le
garnissage et la mousse qui le supporte au niveau des
portions non adhérées 10, mais cette possibilité est limi-
tée en amplitude a sa faible valeur compatible avec le con-
fort de l'usager (valeur généralement inférieure au centi-
métre), du fait méme de l'accrochage réalisé entre le
garnissage et le corps de mousse, d'une part le long des
bords de ce garnissage et d'autre part au niveau de ses
portions adhérées 11.

En suite de quoi, et quel que soit le mode de réali-
sation adopté, on dispose finalement d'un coussin garni
dont 1la constitutibn, la fabrication et les avantages ré-
sultent suffisamment de ce qui précéde.

Comme il va de soi, et comme il résulte dfailleurs
déja de ce qui précéde, l'invention ne se limite nullement
3 ceux de ses modes d'application et de réalisation gqui
ont été plus spécialement envisagés' ; elle en embrasse, au

contraire, toutes les variantes , notamment celles ol le

garnissage serait monté sur le bloc de mousse alvéolé préformé

avant méme d'étre placé dans le fond du second moule, ce

garnissage étant lui-méme mis préalablement en forme ou non
et pouvant, par exemple, &tre composé de différents plateaux-
de tissu ou autre matériau (tel que simili cuir) assemblés

les uns contre les autres, notamment par couture.
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REVENDICATIONS

1. Coussin garni composé d'un corps en mousse élasti-

quement compressible revétu d'un garnissage

caractérisé en ce gue son corps en mousse comprend d‘ﬁne
part un bloc de mousse (1) constituant la majeure partie

du volume de ce corps, ledit bloc étant délimité, du coté
du garnissage (9), par une surface comportant des premiéres
zones directement juxtaposées sans adhérence contre les
portions en regard, ou premiéres portions (10), du garnis-
sage, et des secondes zones séparées des portions en regard,
ou secondes portions (11), du garnissage par des alvéoles
(3) formant au moins une chambre intefmédiaire, et d'autre
part une masse de mousse (15) remplissant cette chambre
intermédiaire et adhérant intimement contre les secondes
portions du garnissage.

2. Coussin selon la revendication 1, caractérisé en
ce que la masse de remplissage en mousse (15) adhére inti-
mement contre les faces, du bloc de mousse (1), délimitant la
chambre intermédiaire (3).

3. Coussin selon l'une quelconque des revendications
1 et 2, caractérisé en ce que les premiéres portions (10)
du garnissage présentent une superficie supérieure a
celle de ses secondes portions (11).

4. Coussin selon l'une quelconque des précédentes
revendications, caractérisé en ce que les secondes portions
(11) du garnissage présentent la forme générale d'un panneau
central entouré, sur au moins une partie de sa périphérie,
par les premiéres portions (10) du garnissage.

5. Coussin selon la revendication 4 destiné a équiper
une assise de siége, caractérisé en ce que les premiéres
portions présentent la forme générale d'un U épais chevau-
chant le panneau central constituant les secondes portions
(figures 1 a 3).

6. Coussin selon 1l'une quelconque des précédentes
revendications, caractérisé en ce que les secondes portions
(11) du garnissage présentent la forme générale d'au moins
une bande continue, ladite bande s'étendant notamment

selon un U.
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7. Coussin selon la revendication 6 destlne a équiper
une assise de siége, caractérisé en ce gue 1a bande en U
est ouverte vers l'arriére de l'assise (figures 4 et 5).

8. Coussin selon l'une quelconque des précédentes reven-
dications, caractérisé en ce que les.secondes portions du
garnissage constituent des plages isolées les unes des
autres. .

9. Coussin selon l'une quelconque des précédentes
revendications, caractérisé& en ce que la face, du bloc en

mousse, la plus &loignée du garnissage, est appliquée contre

le fond d'une coque de support {(12) du coussin et le bord

périphérique du garnissage (9) est fixé& sur le bord péri-
phérique de cette cogue. ' 7

10. Procédé pour fabriquer un coussin garni selon l'une
quelconque des précédentes revendications, caractérisé
par la succession des opé&rations suivantes : formation d'un
bloc de mousse- (1) dans un'premiérumoule prévu de fagon
34 évider dans ce bloc 1l'alvéole ou chambre intermé&diaire
{(3) que l'on désire réserver ultérieurement entre ce
bloc et le garnissage (9) ; mise en place du garnissage
dans le fond d'un second moule (8) dont le profil est
complémentaire de celui du garnissage fini désiré, avant
ou aprés mise en place contre ce garnissage du bloc de

-~

- mousse préformé de fagon i réserver la chambre intermé-

diaire entre le bloc et le garnissage ; introduction

dans la chambre intermédiaire du mélange porogéne (fl&che
F) destiné 3 former une masse de remplissage en mousse
(15) adhérée aux portions en regard du garnlssage ;

et démoulage du coussin garni obtenu.

11. DlSpOSltlf pour mettre en oceuvre le procédé selon
la revendication 10, caractérisé& en ce. que la face interne
du couvercle du premier moule comprend des reliefs complé-
mentaires de 1'alvéole ou chambre intermédiaire (3) a
former entre le bloc de mousse (1) et le garnissage (9),
ces reliefs étant prolongés dans ce moule par au moins une

protubé&rance destinée 3 former dans ledit bloc une cheminée

 (6) propre & faire communiquer ladite chambre avec un ori-

fice (14) prévu dans le couvércle du second moule, de



"
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fagcon a permettre l'intréduction dans cette chambre du
mélange porogéne destiné & former la masse de remplissage .
en mousse (15).

12. Dispositif selon la revendication 11, pour fabri-
quer un coussin selon la revendication 9, caractérisé en
ce que le fond du premier moule est constitué par la
coque de support (12) du coussin & fabriquer et cette cogue
sert de couvercle pour fermer le seccnd moule.
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